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Resumen

El presente trabajo de pasantia describe el apoyo técnico a planta de incubacién
agroavicola Sanmarino S.A regional oriente, en el area de calidad de pollitos mediante la
ejecucion y revision de los procesos que certifican el desarrollo productivo en aves de un dia de
nacidos que ingresan a camara de recria. Este apoyo técnico comienza con el andlisis del manejo
del huevo que es incubado, el cual es debidamente recepcionado en la planta de incubacidén una
vez estando listos los parametros de clasificacion de huevos que han sido aptos para incubarse se

procede al area de calidad para darle su respectiva entrada al proceso productivo

Por consiguiente, luego de darle entrada al proceso productivo se procede a monitorear la
calidad en la que se encuentra la calidad de vacunacion In-Novo en el embrion, donde se verifica
si el huevo incubado lleva un flujo correcto por cada uno de los procesos mecanicos de la
maquina, que va desde el descarte de huevos sin desarrollo hasta la vacunacion deposicion de
huevos con embriones en bandejas nacedoras con la finalidad de que cada uno de los procesos de
vacuna sean efectivos y por ultimo se procede a evaluar la calidad del pollito al momento de
nacer de acuerdo a los requerimientos en los procesos de seleccion tales como: sexaje, control de
ombligos y el estado fisico los cuales son establecidos por el area de gestion de calidad con la

finalidad de dar liberacién al producto final



xi

Introduccion

El objetivo de una planta de incubacion es la produccion del mayor numero de pollitos, de
la mejor calidad posible y al menor costo posible (Vasquez , 2008), existen varios factores que
afectan esta productividad, dentro de los cuales estan:

1. Calidad del huevo.

2. Sanidad de la planta.

3. Condiciones de incubacion.
4. Mantenimiento preventivo.

5. Uso eficiente de la energia.

Aunque existe un gran nimero de factores, se trataran unicamente los mencionados
anteriormente, debido a que se considera que €stos son los de mayor importancia y al mejorarlos
se producen efectos notables en la productividad de las plantas de incubacion; no obstante, en la
planta misma todos estos factores deben tratarse simultaneamente y los efectos son
acumulativos, en el presente documento se evaluaran individualmente para facilitar su

comprension.

En consiguiente se hace un analisis del huevo incubable con la finalidad de dar entrada al
proceso productivo, monitoreando asi la calidad de vacunacion In-Novo en cada uno de los
procesos mecanicos de la maquina, para asi poder evaluar la calidad del pollito de acuerdo a los
estandares de calidad y controlar las condiciones en que se encuentran de temperatura y

recepcion, hasta llegar a la granja.



Capitulo 1. Apoyo técnico a planta de incubacion agroavicola Sanmarino
S.A regional oriente, en area de calidad de pollitos mediante la ejecucion y
revision de los procesos que certifican el desarrollo productivo en aves de un

dia de nacidos que ingresan a camara de recria.

1.1 Descripcion de la empresa

Se encuentra ubicada en el Kilometro seis (6) Via a Girén en el departamento de
Santander. Es Pionera y representante de razas a nivel mundial, y en nuestro pais como: Ross Ap
y Babcock. Con mas de 18 afos en el mercado, Sanmarino genera mas de 1600 empleos directos
y aproximadamente 900 empleos indirectos en el territorio nacional. Sanmarino tiene presencia
en varias regionales del pais, en los siguientes departamentos: Cundinamarca, Boyacd, Tolima,
Meta, Huila, Valle del Cauca, Santander, Eje Cafetero, Cauca, Narifio, Costa Atlantica,
Antioquia, Norte de Santander, entre otros. Sanmarino cuenta con tres regionales principales:
Bogota, Palmira, Bucaramanga; en donde esta centralizada la parte administrativa y el staff de la

compaiia.



1.1.1 Mision. En Agroavicola Sanmarino S.A. son un equipo con un gran talento humano
orgulloso de producir y comercializar la mejor genética Avicola y Piscicola de Colombia, para el
bienestar de los clientes, los empleados y los inversionistas; trabajando con responsabilidad
social y preservando el medio ambiente, permitiéndonos seguir incubado futuro en este gran
pais.

1.1.2 Vision. Consolidarse en el 2022 como los productores lideres de la genética avicola'y
piscicola de Colombia y con participacion en el mercado internacional; siendo reconocidos por la
calidad y confianza de nuestros productos y servicios, logré que se alcanzara al ser los mejores

aliados estratégicos de nuestros clientes.

1.1.3 Objetivos institucionales. Comercializar productos de excelente calidad generando
seguridad y confianza en todos y cada uno de sus clientes.

Identificar y satisfacer las necesidades y exigencias de sus clientes.

Mejorar calidad de productos obtenidos en la planta de incubacion.



1.1.4 Descripcion de la estructura organizacional

Junta Directive

Gerente General
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Figura 1. Estructura organizacional
Fuente: San marino S.A

1.2 Diagnostico inicial de la dependencia asignada
Area de gestion de calidad de pollito de un dia de nacido en la planta de incubacion

SANAMARINO S.A, Giron — Santander.

Sanmarino S.A esta comprometida a identificar y satisfacer las necesidades y exigencias
de cada uno de los clientes, suministrando asi productos avicolas y piscicolas que generen

rentabilidad y productividad; apoyados con tecnologia de punta y con un equipo humano



competente, enfocados en realizar un excelente manejo de la bioseguridad y en la mejora

continua de los procesos, generando asi mayores utilidades en los clientes

Sanmarino ha desarrollado una red de distribucion a nivel nacional llegando a todos los

departamentos del territorio colombiano.

La planta SANMARINO SA regional cuenta con aproximadamente un equipo humano de
70 personas capacitados para desempefiarse es su area de trabajo, tal equipo se encuentra
estructurado por departamentos seglin organigrama (Departamento de transportes,
administrativo, operativo, de mantenimiento, de calidad, de seguridad y salud en el trabajo,

ambiental entre otros).

Se posee:

Maquinas Incubadoras

8 Maquinas incubadoras Jamesway con capacidad de 90720 huevos, por cada cargue

15120 huevos y cada cargue contiene 90 bandejas de 168 huevos cada una.

2 Magquinas incubadoras Chick Master con capacidad de 87.480 huevos cada una, 14580

huevos por cargue y cada cargue contiene 90 bandejas de 162 huevos cada una.

5 Maquinas incubadoras Chick Master con capacidad de 93.312 huevos cada una, 15552

huevos por cargue y 96 bandejas de 162 huevos cada una.

Maquinas Nacedoras

¢ 8 maquinas nacederas JamesWay con capacidad de 15.120 huevos

e Maquinas nacedoras Chick Master con capacidad de 14.580 huevos cada una



e Magquinas nacedoras Chick Master con capacidad de 15.552 huevos cada una

¢ | maquinas nacedoras Chick Master Doble con capacidad de 31104 huevos.

Es la Empresa pionera del campo avicola en Colombia que implementa vacunacion IN-
OVO (En huevo) (esto realiza entre los dias 17-18 dias de incubacion) para activar y fortalecer
de mejor manera el sistema inmune del animal a una temprana edad, el cual reduce el tiempo y
aumenta la efectividad en cuanto a la cantidad de huevos vacunados, por otro lado, este tipo de

técnica requiere de mayores condiciones sanitarias y bioseguras para optimizar sus beneficios.

La empresa cuenta con una su propia base de genética (Abuelas) ubicada en Toscana,

donde se producen las llamadas reproductoras (Granja avicola de SAMANARINO).

Las lineas que se comercializan son, ROSS 308 y ROSS 308 AP para pollos de engorde,

BABCOCK BROWN para pollitas de postura.

El laboratorio integrado de Colombia (LABICOL hace parte de SAMNARINO S.A'y
presta los servicios de control de calidad microbiolégica de alimentos, aguas y diagnostico
animal. Sus instalaciones estan ubicadas en el Kilometro seis (6) Via a Giron en el departamento

de Santander.

Tabla 1
Matriz DOFA
Incubadora Oportunidades Amenazas
SAMANARINO -GIRON * Brindar a los productores de  *  Presencia de enfermedades
la zona productos de por cercania a otras plantas
excelente calidad. de incubacion
* Implementacion de proyectos <+  Disminucion de la calidad de
de recria sus productos.
*  Brinda apoyo necesario al »  Cambios climaticos.

sistema de gestion de calidad <«  Presencia de roedores.
en la incubadora
Fortalezas FO FA




Vias en buen estado que
facilitan el acceso a la planta
de incubacion

Vacunacion In-ovo.
Disponibilidad de area.
Personal capacitado y con
muchos afios de experiencia.
Plan de bioseguridad.

Debilidades
No es propietario del equipo
utilizado para la vacunacion
INOVO.
Cercania a otras plantas de
incubacion y concentrados.

Aumentar la calidad de
pollito.

Generar ingreso por parte de
implementacion del proyecto
de recria.

Mejorar las practicas de
incubacién para optimizar la
calidad de los pollitos.

DO
Crea programas de
capacitacion de personal para
el buen uso de tecnologias
utiles en la planta de
incubacion.

Seguimiento riguroso al
cumplimiento de plan de
bioseguridad y control de
roedores, para evitar la
entrada de agentes patdogenos
a la planta de incubacion.

DA
Optimizar niveles de
incubacion para brindar una
mejor calidad de producto.

*  Elsistema de gestion de
calidad no se ejecuta de la
mejor manera.

Fuente: Pasante 2019.

1.2.1 Planteamiento del problema. Segiin Mazorra (2014) afirma que en los tltimos
tiempos, la avicultura en nuestros paises latinos, se ha desarrollado con gran intensidad y
técnicas aplicadas muy mejoradas, tanto en la cantidad de pollos producidos como en la calidad
de los mismos, con proporcion a otros sistemas pecuarios; esto implica un mejoramiento de la
genética, una alimentacion de mayor densidad, bioseguridad mas precisa y por ende es necesario
que se aumenten los conceptos sobre las técnicas y sistemas de produccion practicas e
innovadoras, y parametros técnicos, especificamente dedicados a la crianza de pollos de engorde,
lo que seria la administracion técnica y contable de una granja de pollo (p.10).

El sector avicola ha sido uno de los sectores mas dinamicos de la agricultura en Colombia
durante las Gltimas décadas. La avicultura colombiana tiene la inmensa potencialidad de
expandirse en la medida en que aumente la demanda de la carne de pollo y de los huevos,
adicionalmente, con el debido acompafiamiento de las autoridades sanitarias y el esfuerzo de las
empresas, la apertura de nuevos mercados en el exterior se puede considerar como un suefio. A

nivel continental, Colombia ocupa el sexto lugar en la produccién de pollo (después de Estados



Unidos, Brasil, México, Canada y Argentina) y el cuarto en produccion de huevo de mesa
(después de Estados Unidos, Brasil y México). La produccion tanto de pollo como de huevo se
concentra en la region central, integrada por los departamentos de Cundinamarca, Tolima, Huila
y Boyaca (32%), seguida por los Santanderes (25%), Valle del Cauca (20%), Antioquia (11%),
Costa Atlantica (7%) y el eje cafetero (5%). Se estima que mas de 250 mil personas en 300
municipios, derivan su sustento de la cadena avicola conformada por la produccion de material

genético, la produccion de carne de pollo y huevo (Arévalo, 2014, p.6).

Por otra parte, existen deficiencias en el ambiente durante las primeras etapas, se deprimira
el rendimiento tanto en ese momento como al final de la parvada. Es necesario que las aves se
adapten para establecer conductas saludables de alimentacion y consumo de agua, si se desea que

alcancen todo su potencial genético de crecimiento.

Por consiguiente, los pollos experimentan una serie de transiciones criticas durante los
primeros 7 a 10 dias de vida, todas las cuales afectan la manera como las aves reciben los
nutrientes y es por ello que el manejo durante este periodo es esencial para el 6ptimo rendimiento

de la parvada. (ACRES, 2009, p.10).

La produccion de pollitos de calidad es un proceso complejo que involucra el manejo y
conservacion del huevo, la incubacion, proceso del nacimiento del pollito, manejo y transporte y
finalmente la recepcion en granja. La incubadora Sanmarino S.A- Girdn, estd dispuesta a enfocar
en la mejora continua de calidad de su producto, por eso opta por ejecutar de forma rigurosa en
cuanto a mejorar su sistema de gestion de calidad en la incubadora. Para esto contaré con el

pasante o personal calificado, que se encuentre en capacidad para el manejo administrativo y



tecnificado, donde se cumplan con total control las actividades desde la recepcion del huevo

hasta el producto final.

1.3 Objetivos de la pasantia

1.3.1 Objetivo general. Ejecutar y revisar los procesos que certifican el desarrollo
productivo en aves de un dia de nacidos que ingresan a cdmara de recria en la planta de

incubacion agroavicola SANMARINO S.A regional oriente.

1.3.2 Objetivos especificos. Analizar el manejo del huevo incubable, recepcionado en la
planta de incubacion de acuerdo a los parametros de clasificacion del huevo a incubar con el fin
de dar entrada al proceso productivo.

Monitorear la calidad de la vacunacion In-ovo en el embrion verificando que el huevo

incubado tenga un flujo correcto por todos los procesos mecénicos de la méquina.

Evaluar la calidad de pollito al momento del nacimiento en cuanto a los requerimientos de
los procesos de seleccion, sexaje, control de ombligos y estado fisico establecidos por el area de

gestion de calidad.

Controlar las condiciones de recepcion y de temperatura ambiente en el transporte de los

pollitos de un dia hasta las granjas

1.4 Descripcion de las actividades a desarrollar en la misma

Tabla 2

Descripcion de las actividades

Objetivo general Objetivos especificos Actividades a desarrollar para hacer
posible el cumplimiento de los
objetivos especificos




Ejecutar y revisar los
procesos que certifican el
desarrollo productivo en
aves de un dia de nacidos
que ingresan a camara de
recria en la planta de
incubacion agroavicola
SANMARINO S.A
regional oriente.

Analizar el manejo del huevo
incubable, recepcionado en la planta
de incubacion de acuerdo a los
parametros de clasificacion del huevo
a incubar con el fin de dar entrada al
proceso productivo.

Monitorear la calidad de 1la
vacunaciéon In-ovo en el embrion
verificando que el huevo incubado
tenga un flujo correcto por todos los
procesos mecanicos de la maquina.

Evaluar la calidad de pollito al
momento del nacimiento en cuanto a
los requerimientos de los procesos de
seleccion, sexaje, control de ombligos
y estado fisico establecidos por el
area de gestion de calidad.

Controlar las  condiciones de
recepcion y de temperatura ambiente
en el transporte de los pollitos de un
dia hasta las granjas

Revisar caracteristicas de
incubabilidad del huevo (Peso,
uniformidad, calidad cascara vy

grado de limpieza),

Inspeccidn de estado del huevo con
luz ultravioleta, Determinar las
condiciones oOptimas de T° (15-20)
para el almacenamiento.

Inspeccion cada uno de los procesos
en la linea de produccion, que los
huevos vengan bien posicionado al
momento de ser vacunados, revision
de agujas en buen estado para que
no haya lesiones en el embrion.
Examinar ventanas de nacimiento,
analisis de los procesos de sexaje,
seleccion, control de ombligos,
revision de plumon, pico, tarsos y a
qué nivel de deshidratacion se
encuentra.

Asegurarse que el vehiculo tenga un
adecuado sistema de calentamiento
y enfriamiento auxiliar, Revisar que
en la cabina del conductor muestre
la T° dentro de la cabina del de la
carga, Analizar el datalogger
(equipo de control de temperatura)
en el recorrido de la carga hasta la
llegada a las granjas de distribucion.

Fuente: Pasante 2020.
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Capitulo 2. Enfoques referenciales

2.1 Enfoque conceptual

Avicultura en Colombia

Es definida como el cultivo y venta de especies de aves. Dentro de la misma es tenida en
cuenta la produccion de huevos, carne y por ende plumas y ademas la asignacion de especies de
mascotas y ornamentales. Asi mismo es conocido como de las mas rapidas en reproducirse y

comercializarse (Finca & campo, 2018).

Es una de las especies con mayor exportacion a nivel nacional, es el pollo y le siguen la
codorniz, el pato y el pavo. La avicultura se desarrolla de una forma tecnificada con especies de
gallinas que son ponedoras para producir huevos y pollos de engorde para la produccion de
carne, lo que genera la especializacion de las granjas avicolas de acuerdo a su vocacion

productiva: Granjas de pollos de engorde y en granjas de huevos (Finca & campo, 2018).

La produccion de carne de pollo se hace en granjas que son para engorde el cual cumple un
proceso que finaliza entre los 42 y 50 dias. Durante estas siete semanas el pollo llega a su peso

ideal vivo de 4,5 Lb y se usan tanto machos como hembras (Finca & campo, 2018).

En las granjas donde se producen huevos basan los pardmetros de produccion en que una
gallina ponedora llega a producir 343 huevos en aproximadamente un lapso de tiempo de 82
semanas. En la optimizacion para producir un huevo se debe tener en cuenta las siguientes
caracteristicas: calidad, nimero de huevos, calidad, interior, eficiencia alimenticia y calidad de la

cascara (Finca & campo, 2018).
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Los medios que son clave para la produccion avicola, residen en los galpones, pie de cria
genética, alimento para aves, medicamentos, equipos y herramientas, veterinarias, todos estos
son destinados para actividades de alimentacion, limpieza, aseo, vacunacion y desinfeccion

(Finca & campo, 2018).

Por ultimo, algunas especies como el avestruz son capaces de producir aceite, piel, carne,
huevos hasta, las pestafias, que son incluidas para cosmetologia y también para alimentos

humanos (Finca & campo, 2018).

Incubacion

Esta incubacion puede darse de manera natural o artificial. La incubacion natural es hecha
por la gallina y no se usan maquina que ayuden en el proceso. Los elementos que intervienen en
esta incubacion son los huevos, la gallina y el nido. El periodo de incubacion del huevo de
gallina es de aproximadamente, 21 dias. Este método todavia se emplea en el medio rural por su
bajo costo y su sencillez. La incubacion artificial es realizada por medio de una incubadora que

controla la temperatura, humedad, posiciones del huevo (volteo) y ventilacion (Sifontes, 2015)

Para esta ultima manera de incubar huevos, es recomendable que las organizaciones del
sector avicola cuenten con la tecnologia de informacion adecuada que les permita gestionar todos
los recursos necesarios que garanticen que el proceso se desarrolle de forma normal y el

nacimiento de las aves se dé sin contratiempos.
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Condiciones normales para la incubacion.

La incubacion artificial es un proceso sencillo, en el cual los factores que intervienen son:

temperatura, porcentaje de humedad relativa, ventilacion y volteo (Castilla & Mendoza, 2014,

p.13).

Parametros para la incubacion artificial de huevos fértil.

El periodo incubatorio (que dependiendo del tipo de huevo de ave a incubar dura
aproximadamente 21 dias), se denomina al tiempo en el cual se realiza el desarrollo embrional
del huevo, ya sea de manera natural o artificial. Durante este periodo se ejecutaran varios eventos
con los huevos a incubar, a todo este proceso se le denomina “Proceso de Incubacion” y consiste
en darle al huevo un medio 6ptimo para el desarrollo embrionario. Existen varios factores que

son adversos (Cobb, 2013).

Temperatura.

La temperatura idonea para las maquinas incubadoras debe oscilar entre 99.5 - 100° F 37.5
- 37. 8° C, y es importante porque si se baja la temperatura en menos del rango se retrasa el
proceso embrionario y habria un nacimiento tardio y la incubadora gastaria mas tiempo y mas
costo y si la temperatura aumenta, acelera el crecimiento y los pollitos saldran mal formados,

(Cobb, 2013).

Humedad Relativa.

La humedad del ambiente dentro de la incubadora se pierde debido a la evaporacion y otra
parte debido a que el agua es absorbida por el embrion a través de los poros del cascardn, por lo

tanto, es necesario restituir esa humedad (Castilla & Mendoza, 2014, p.18).



13

La humedad se controla cuidadosamente para evitar la innecesaria pérdida de humedad del
huevo. La humedad relativa de la incubadora entre que se colocan los huevos y tres dias antes de
la eclosion debe permanecer en 58-60% o 84-86 grados F (28.8 — 30 C) del bulbo himedo.
Cuando se da la eclosion, se aumenta la humedad a 65% de humedad relativa o més (El sitio

Avicola, 2013).

Toda incubadora debe satisfacer las necesidades de humedad requeridas en el proceso
incubatorio, de esta manera obtendremos buena conformacién dsea y buen tamaiio de los
pollitos, ya que la humedad relativa alrededor de los huevos controla la pérdida de peso de estos,
lo que puede afectar significativamente los nacimientos y la calidad de los mismos. Idealmente
los huevos deben perder entre el 12% y 15% de su peso desde el inicio de la incubacion hasta el

nacimiento.

Proceso de incubacion.

La incubabilidad est4 influenciada por muchos factores. Algunos de estos son
responsabilidad de la granja de produccion y otros son responsabilidad de la incubadora. La
actividad de apareamiento es un muy buen ejemplo de un factor influenciado por la granja. La
incubadora no puede alterar este factor, aunque hay muchos otros factores que pueden ser

influenciados por la granja y la incubadora (Cobb, 2013)

Importancia de incubar huevos fértiles.

Las incubadoras no influyen sobre la fertilidad de los huevos, sino mas bien sobre el
porcentaje de eclosion (nacimiento de pollitos de los huevos ya fertilizados), es por eso que se

debe tomar muy en cuenta que los huevos a incubar cumplan con ciertos requerimientos de

fertilidad.
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La incubacion avicola a nivel industrial exige que los porcentajes de fertilidad de los
huevos a incubar oscilen alrededor del 95%, es decir, que si a un lote de 100 huevos de
reproductoras (gallinas madres) que se les brinda condiciones de incubacién ideales, en 95

huevos se esperara un nacimiento garantizado (Castilla & Mendoza, 2014, p.30).

Tipos de Incubadoras

Las maquinas incubadoras pueden ser de dos tipos:

En las de carga unica, todos los huevos se introducen al mismo tiempo, quedando
totalmente vacias el dia de la transferencia. Es decir, se aplica el sistema "todo dentro-todo

fuera", pudiéndose limpiar perfectamente cuando quedan vacias.

En contraposicion, las incubadoras de carga escalonada son maquinas de mayores
dimensiones, en las que se van introduciendo cargas sucesivas de huevos, ocupandose el espacio
que deja vacio una tanda transferida a las nacedoras con la siguiente. Estas maquinas no se
vacian nunca, habiendo en ellas embriones en diferentes fases de desarrollo (Castilla &

Mendoza, 2014, p.31)



2.2 Enfoque legal

Tabla 3

Aspectos legales

15

Decreto 823 de 1994

Por la cual se crea la cuota de fomento avicola y se
dictan normas sobre su recaudo y administracion.”
(Juriscol, 1994)

Resolucion 3652 del 2014

Resolucion 3642 De 2013

Ley 1266 de 2008

Por medio de la cual se establece los requisitos para la
certificacion de granjas avicolas bioseguras de engorde
y se dictan otras disposiciones (Fenavi, 2014)

Por medio de la cual se establecen los requisitos para el
registro de productores, de granjas avicolas bioseguras,
plantas de incubacion, licencia de venta de material
genético aviar y se dictan otras disposiciones (Instituto
Colombiano Agropecuario, 2013)

Por la cual se dictan las disposiciones generales del
habeas data y se regula el manejo de la informacion
contenida en bases de datos personales, en especial la
financiera, crediticia, comercial, de servicios y la
proveniente de terceros paises y se dictan otras
disposiciones
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Capitulo 3. Informe de cumplimiento de trabajo

3.1. Analizar el manejo del huevo incubable recepcionado en la planta de incubacion
acorde a los parametros o clasificacion de huevos aptos para incubar determinados por el

area de calidad con el fin de dar entrada al proceso productivo.

3.1.1. Recepcién y almacenamiento. En este proceso tenemos como objetivo a realizar la
recepcion y almacenamiento del huevo fértil, por medio el desarrollo de cada una de las
actividades que permiten lograr un eficiente desarrollo embrionario.

e Yaingresado el vehiculo en la planta de incubacion, el operador se encarga de
recibir la remision procedente de la granja; comprobando que todos los datos se
encuentren registrados correctamente. Los correspondientes datos son: origen,
contenido (lotes, edades, fechas de posturas, total de cajas recibidas de huevos
incubables) bandejas, cajas, firmas y observaciones.

e Verificacion de la temperatura del vehiculo (termémetro laser), se solicita el
datalogger para la extraccion de las lecturas correspondientes cual es realizada por

la direccidn técnica, estos datos de temperatura se registran en la plataforma.

Fe, R T Logger

Data_w Ay

Figura 2. Datalogger

Fuente: Pasante 2020.
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Se procede al descargue del vehiculo, dejando el huevo ubicado en el cuarto frio por lotes y
sublotes. En la Figura 3 se puede notar en el cuarto frio, el asentamiento del huevo apto para
incubar en la maquina, para el paso del cuarto temperado a las incubadoras respectivas, teniendo

en cuenta que es un huevo de calidad.

Figura 3. Cuarto frio, huevos incubables

Fuente: Pasante 2020.

Figura 4. Clasificacion de los huevos, segln el lote, la edad, como es el peso del huevo

Fuente: Pasante 2020.
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Organizado el HI (Huevo Incubable), se realiza un rotulado mostrando la ubicacion
del lote, marcado en tablas de acero o cinta de enmascarar el nombre del lote y su
respectiva letra por ejemplo 129A, que vendria siendo el nimero nomenclador,

junto la letra que le corresponda.

Se procede a registrar el huevo ingresado al plantel en el formato de recepcion y

almacenamiento de huevo.

— e
£ saNMARING Recepcion ¢ invertario de Wi ﬁ

Figura 5. Formato de Recepcion y Almacenamiento de Huevo

Fuente: Pasante 2020

La remision debe ser diligenciada a la secretaria de la planta para su respectivo

archivo, sin antes verificar que todo este correcto en la remision.
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Figura 6. Formato de remision

Fuente: Pasante 2020.

Se registra la temperatura y humedad del cuarto y del huevo, segtin los parametros
referenciados en el formato de temperatura (16 a 18°C) y la humedad relativa (65% a 75%),
teniendo esto se registra el inventario total del huevo después de la sentada del huevo, en el

formato de inventario HI para asi ser diligenciado al director técnico de la planta.

19
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3.1.2. Control de huevos incubable. A continuacion, se muestran los huevos incubables
recepcionado en la planta de incubacion, cuarto frio entre otros.

Feécha: 19-Jul-2018 r
Versidn: 1 |

_!_@ga: l1del .

\ %W Seu'ecclgnlc.'asiﬂcadén de Huevo Fértiles

ara Incubacién Huevo No Apto para Incubacién

Tamafio Pequefio

Fisurado o Roto

ﬁ:ﬁ

Entre 52y 73 la Edad”

Entre 46 y 51 gramos “Camara de
Cria”

presenta en su cascara Son  huevos  cuya Es distinguido por su Es el huevo que este
ranuras, grietas o cascara difiere tamafio menor  al manchado de
hendiduras que claramente de la forma normal, suele estar distintas  sustancias

Huevo con tonalidad desde el marrén

permite y suavidad normales. fuera del nido. ej. Sangre o heces.
contaminacion  del Incluye  huevos  con
interior del huevo. lados planos, surcos, ¥
estrias
Doble Yema De Color Blanco Puntudo Telarafia

®

oscuro y el rosa palido con polos bien

B
=l
(Ovaladoy )

Son huevos extra
grandes en  su
tamafio en
comparacién 3 los
huevos comunes.

Es aquel huevo de
tonalidad pdlida o de
color blanco.

Son los huevos que
presentan  angulos
puntudos en sus dos
extremos. Tienden a
ser alargados.

Todo aguel huevo
que su  cascara
presente  apariencia
de telarafia o lineas
rojas.

2 )

Figura 7. Seleccion/clasificacion de Huevo fértiles

Fuente: Sanmarino S.A
1. Se toman los huevos de muestra que van clasificados por grupos de acuerdo a la edad del

lote:

e Lotes de 25 a 32 semanas = 1000 huevos semanales
e Lotes de 33 a 55 semanas = 1000 huevos cada quince dias

e Lotes de > 56 semanas = 1000 huevos semanales

2. El procedimiento va en paralelo con el procedimiento de clasificacion y sentada del

huevo incubable. El cual se coloca sobre la mesa del cuarto frio y organizandolos por

lotes, sublotes y fecha.
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3. Se apaga la luz producida blanca o artificial para proceder a la evaluacion con la luz

ultravioleta.

4. Se pasa la luz ultravioleta por la bandeja de huevo incubable y a medida que se encuentre

huevo manchado se va sefialando con un marcador.

5. Terminada la revision, se enciende la luz y se registran los datos obtenidos.

6. Se pasa la bandeja para su respectiva clasificacion y respectivo cargue.

3.1.3. Gravedad especifica. Por lo general los cuartos de almacenamiento de huevos
siempre oscilan entre una temperatura de 16 a 18 °C. Este procedimiento tiene mayor exactitud
cuando los huevos evaluados son frescos. En general los huevos pierden 0,01 SG/dia de
almacenamiento, aunque esto puede resultar variante.

1. 12 horas antes de hacer la muestra se debe realizar la preparacion de la solucion
salina en los respectivos baldes dejandolos a temperatura del cuarto frio.

2. Consiste en sumergir los huevos en solucion salina en distintas concentraciones:
1.070, 1.075, 1.080, 1.085 g/ml.

3. Para la verificacion de las concentraciones se debe utilizar un densimetro con
escala de 1000 a 1100 g/ml.

4. Tomar 100 huevos por lote y registrar la informacion.

5. Sumergir los huevos identificados por cada solucidn salina, iniciando con la menor
concentracion.

6. Contar la cantidad de huevos que floten en la superficie y registrarlos en el formato.
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7. Los huevos que no flotaron se sacan y se pasan a la siguiente solucion salina, se
ejecuta el mismo procedimiento con los huevos que floten hasta la concentracion
final.

8. [Ejecutar el procedimiento para los siguientes lotes y recalibrar las soluciones cada
vez que se cambie de lote.

9. Determinar el promedio ponderado.

Es importante realizar la evaluacion del cascaron del huevo conforme a la edad de las
gallinas reproductoras, ya que esta disminuye la capacidad de incorporar calcio en forma de
carbonato de calcio en el cascarén. A medida que las gallinas aumentan de edad con ello se
adelgaza el cascaron gradualmente, promoviendo asi la contaminacion bacteriana y rupturas en
el cascaron durante el proceso de incubacion, transferencia y nacimiento. Con la realizacion de
esta practica se puede disminuir los problemas de incubacion en cuanto a contaminacion directa

y mantener una calidad del cascaron conforme al grosor y grado de frescura del huevo deseada.

Figura 8. Procedimiento de gravedad especifica

Fuente: Pasante 2020.
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3.1.4. Procedimiento de pesaje del huevo incubable. Como primera medida el pesaje del

huevo a incubar se realiza en la granja reproductoras, alli se preparan los huevos para €l envid a

planta de incubacién y para camara de cria.

1.

2.

Huevo pequeio: de 46 gr a 51 gr = camara de cria

Huevo grande: mayores de 52 gr

Se identifica el lote a pesar segin indicaciones del director técnico de incubacion,
ya teniendo el lote se procede a coger la caja de huevos de forma aleatoria.

Se pesa toda la canasta del lote identificado, cada huevo de forma individual
registrando los datos en el formato determinado.

El pesaje de la bandeja se realiza para obtener la perdida de humedad.

La muestra determinada para la ejecucion de este procedimiento es de 1 caja por
lote la cual consta de 360 huevos.

El huevo con un peso menor a 51 gr debe estar separado y almacenado para pasarse

a comercial o enviarse a camara de cria.

Figura 9. Cuarto atemperado

Fuente: Pasante 2020.
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3.1.5. Procedimiento de pérdida de humedad. Es considerado como un parametro

importante para todo el proceso productivo en las plantas de incubacion, es el resultado de la

evaporacion continua de agua del huevo en todo el proceso.

1.

Es realizado en los procesos de manejo del huevo incubable y en transferencia.
Tomando el pesaje de cada uno de estos.

Huevos viejos 12% al 14 % de humedad y huevos jovenes de 10 % al 13 % de
humedad.

Tomar 6 rieles por maquina, cada uno debe ser tomados de la “V” que se realiza
por maquina.

Formula del porcentaje en perdida de humedad:

Peso inicial de la bandeja — Peso bandeja transferencia

%PH=( )xlOO

Peso inicial de la bandeja

El huevo es cargado a la maquina incubadora, después de 18.5 dias de incubacion
se realiza el proceso de transferencia en paralelo se realiza el segundo pesaje de
huevo anteriormente rotulado.

Realizar la formula para obtener el porcentaje de perdida de humedad.

Para la pérdida de humedad

1.

El proceso de la pérdida de humedad es considerado como un parametro importante
para todo el proceso productivo en las plantas de incubacion, estd perdida de
humedad es el resultado de la evaporacion continua de agua de huevo en todo el

Proceso.
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2. El procedimiento de perdida de humedad es responsabilidad del auxiliar de SGC
(Sistema de gestion de calidad) de la planta de incubacion cada vez que se efectie
un cargue.

3. El proceso de pérdida de humedad es realizado en los procesos operativos de
manejo del huevo incubable (MHI) y transferencia (TRF). Tomando el pesaje en
cada uno de estos.

4. Lapérdida de humedad manejada por la organizacion es:

e Huevo viejo 12% al 14% de humedad

e Huevo joven 10% al 13% de humedad

Esta actividad se realiza al inicio de la transferencia de los huevos a la maquina nacedora.
Asi mismo se realiza un muestreo de peso por lote y por maquina con el fin de obtener la perdida
de humedad durante el proceso de incubacion el cual no debe exceder en in 12% en peso liquido
del huevo, como razén es que a través de los poros del huevo se realiza un intercambio de
oxigeno y bioxido de carbono con el aire de la incubadora, por ende, se obtiene una pérdida de
agua cuya cantidad se debe controlar para evitar que el embrion se deshidrate generando una
camara de aire que sea suficiente para que el embrion respire una vez que comience a romper el

interior del cascaron.
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Figura 10. Formato Pérdida de Humedad

Fuente: Pasante 2020.
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3.1.6. Ovoscopia. Con este procedimiento determinamos la presencia de huevos claros, no

embrionados y huevos con mortalidad temprana menor de 10 dias mediante el proceso de

Ovoscopia en maquinas incubadoras.

establecidos en la planta.

las bandejas (rieles) deben quedar rotuladas.

Se nivela el volteo de la maquina incubadora de manera que las bandejas queden
horizontalmente, verificando que la luz interna de la maquina se encuentre

apagadas, llevar los implementos necesarios para el analisis.

Este proceso se debe realizar mensualmente de acuerdo a los lotes jovenes y viejos

Terminado el andlisis clasificar los huevos claros y demaés ante los huevos fértiles.
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5. Clasificacion: infértiles, mortalidad embrionaria de 24 — 48 horas (1 a 2 dias), anillo

de sangre (3 dias), ojo negro (5 dias), > a 7 dias, fisurados, invertidos.

La accion primordial de este proceso es detectar previamente huevos claros o embriones
muertos de 7 a 10 dias durante la incubacion, el proceso se presta mucho para facilitar la
evaluacion de la fertilidad de incubacion pues es facil hacer una evaluacion de los huevos que se
encuentren en esta etapa de embrionaria. Por lo tanto, es mucho mas viable identificar con
precision el disco germinal en esta edad embrionaria que a los 21 dias de edad realizado por la
embriodiagnosis, ya que el disco germinal no est4 distinguible porque lleva 3 semanas a una

temperatura de 37°C degradandose.

Figura 11. Procedimiento de Ovoscopia en maquinas incubadoras

Fuente: Sanmarino S.A
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3.2. Monitorear la calidad de la vacunacion In-ovo en el embrion verificando que el huevo

incubado tenga un flujo correcto por todos los procesos mecanicos de la maquina.

3.2.1. Clasificacion y Sentada de Huevo Incubable. Como objetivo principal a realizar es
la seleccién y clasificacion del huevo apto para incubar, esto se realiza por medio de la sentada y
ubicacion en forma adecuada en las bandejas de los carros de incubacién para asi dar a su
posterior cargue.

Clasificacion del Huevo

e Se programa el personal encargado para la clasificacion y sentada del HI, iniciando
con la preparacion del area de trabajo (traperos, desinfectantes, escobas,
recogedores, baldes con agua y un balde para recoger los desechos).

e Elresponsable de la ejecucion solicita informacion del cargue a realizar la cual es
emitida por el director técnico, reunido y distribuyendo al equipo de trabajo.

e Se traslada las cajas cerca de la mesa de clasificacion y sentada, cada caja contiene
360 huevos por lote.

e Se selecciona los huevos para la incubacion, descartando los que estén sucios
vencidos, rotos, pequefios y con deformaciones. Después de clasificado se realiza la
prueba de sudado la cual se realiza colocando papel crepe en el riel.

e Se registra el huevo descartado en los formatos de recepcion y almacenamiento de
huevos; clasificacion y sentada de huevos. No debe sobre pasar el rango de 1%, si

es asi se debe informar al director técnico de la planta.



Sentada de huevo

e Con ayuda de la raqueta o chupa de huevos, se traspasan los huevos apropiados
para incubar a los rieles de 165 huevos para maquina Chick Master y 168 huevos

para maquina JamesWay.

Figura 12. Clasificacion de huevo incubable

Fuente: Pasante 2020

Figura 13. Clasificacion de huevos

Fuente: Pasante 2020.

29



30

e Se marcan los huevos con el nimero correspondiente del lote, con un marcador
sobre el huevo de modo que sea visible.

¢ los huevos tratados en granja, se ubican en la parte baja del carro de incubacion o
segun la indicacion del técnico de incubacion. Ya que si se presentan bombas no
contaminen los demés huevos.

e Terminada la sentada del HI en cada carro. Se registra la ubicacion por lote en el

formato de cargue de maquinas.

oo roeriis
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2 SANMARINDG Clasificacién & Sentado de HI e
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Figura 14. Formato de Clasificacion y sentada del huevo.

Fuente: Pasante 2020
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3.2.2. Transferencia. Tiene como objetivo trasladar y optimizar las condiciones necearias
de temperatura, humedad, vacunacion y sanitarias, en el proceso de eclosion de los pollitos en las
maquinas nacedoras, garantizando la cantidad de pollitos, cumpliendo con los estandares de la
linea genética.

Preparacion de la maquina

Se debe tener en cuenta una dptima preparacion en el sistema Inovo, para proporcionar un

adecuado funcionamiento en el proceso de transferencia en condiciones adecuadas.

e Verificar que la maquina Inovo se encuentre previamente lavada y desinfectada.

e Dar conexion a la maquina en una fuente de energia correspondiente.

e Comprobar que las soluciones utilizadas para la limpieza de la maquina se
encuentren en el nivel requerido.

¢ Distribucién de los carros en posicion correcta para la limpieza y vacunacion

e Una vez sea encendida, realizar verificacion de las chupas de identificacion de
huevos realizando movimientos secuenciales.

e Verificacion de las agujas de la maquina Inovo.

e Revision de mangueras para las chupas y del sistema de administracion de vacunas,
si se observan anomalias en la distribucion de los flujos.

e Yaterminado el sistema de alistamiento se solicita la vacuna requerida al
laboratorio de vacunacion.

e Dar iniciacion de arranque a la maquina.

e Se verifica la funcionalidad del equipo de identificacion de huevos.

e Agitar la vacuna congelada en un lapso de tiempo de 15 minutos.
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Verificar los refrigerantes y hacer cambios cuando sea necesarios.

Cuando los huevos hayan llegado al equipo de trasferencia verificar que se haya
realizado efectivamente.

Registrar los datos obtenidos al formato de cargue y trasferencia.

Realizar la limpieza de la maquina y de la sala segun el sistema de bioseguridad

establecido.

Traslado de HI a transferencia

Se identifica el nimero de cargues o la maquina que se va a transferir, mediante el
formato de cargue y transferencia.

Se retira el cargue correspondiente de la maquina incubadora teniendo en cuenta las
siguientes recomendaciones:

1. Se desactiva la alarma de la maquina incubadora para abrir la puerta.

2. Se quita las cortinas para las maquinas Jamesway.

3. Senivela el sistema de volteo.

4. Se retiran los seguros de los carros para realizar la salida.

Una vez extraido el carro, se cierra la puerta y se activa la alarma.

Trasladar el carro con respectivo cuidado a la zona de transferencia.

El alimentador identificara las bandejas por lote, esto sirve para la toma de datos

de; pérdida de humedad, fertilidad y Embriodiagnosis.



Figura 15. Traslado del carro de la maquina JamesWay

Fuente: Pasante 2020.

Figura 16. Agujas de la vacunacion

Fuente: Pasante 2020.
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3.2.3. Vacunacion In-Novo. Se asegura que la maquina de vacunacion In-Novo este en

correcto funcionamiento segin el manejo de la maquina.

Se organiza el equipo de trabajo y asi preparar todos los materiales necesarios para
realizar la transferencia Inovo, bandejas de nacedoras, carro porta bandejas y palas.
Proyecte las vacunas a utilizar segun lo requerido de los clientes y programacion de
ventas, determinando el orden de transferencia y preparacion de vacunas.

Los coordinadores de transferencia con el vacunador preparan la vacuna con su
respectiva dosis, tipo de vacuna, tiempo de descongelamiento y reconstitucion para
su futura aplicacion.

El huevo descartado por la maquina Inovo se deja caer en baldes de residuos.

Se supervisa el funcionamiento de la maquina Inovo, si existen fallas se informa al

jefe de mantenimiento para resolver la falla.

Se realiza pausas para establecer la desinfeccion al haber cambio de lotes y
determinados manejos en la maquina Inovo.

Se transfiere los huevos vacunados a las bandejas nacedoras mediante el equipo de
la maquina Inovo (chupas).

Terminado el proceso de transferencia se procede a registrar en el formato de
cargue y transferencia los huevos claros, bombas, embriones, huevos vacios, etc.
Se traslada el carro para la maquina nacedora para asi ser registrado en el formato
de cargue y transferencia con su respectiva ubicacion dentro de la maquina con su
hora de transferencia y de inicio de nacimiento.

Se verifica que los perfiles de las maquinas nacedoras son los correctos, limpias,

desinfectadas y secas con sus respectivos sensores y alarmas funcionales.



35

¢ Al momento del nacimiento se evalua la calidad del pollito en cuanto a los
procedimientos de seleccion, control de ombligos, sexaje y estado fisico el cual esta
establecido por el area de gestion de calidad para su respectivo despacho del

producto.

La vacunacion In-Ovo presenta muchas ventajas para la planta de incubacion, ya que con
esta obtendremos mayor proteccion de los pollitos, precision y uniformidad de la vacunacion en
tanto la inmunizacion, brindando menor estrés para los pollitos ya que estamos suprimiendo la
manipulacion después de la eclosion, ahorrando un coste laboral de vacunacion y asi

disminuyendo los riesgos sanitarios.

Figura 17. Maquina de vacunacion Inovo

Fuente: Pasante 2020.
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3.3. Evaluar la calidad de pollito al momento del nacimiento en cuanto a los requerimientos
de los procesos de seleccion, sexaje, control de ombligos y estado fisico establecidos por el

area de gestion de calidad.

3.3.1. Control de Calidad del Pollito. Proceso que tiene como finalidad verificar la
calidad del pollito bajo la inspeccion diferentes aspectos fisicos los cuales son fundamentales
para el cumplimiento de los requisitos del cliente.

e Identificar las cajas de muestra con sus respectivos lotes de pollitos.

e Registrar la informacién en el formato de Control de Calidad de Pollito.

e Especificar en el formato los nombres de los auxiliares de incubacion que
intervienen en el sexaje y conteo.

e Especificar en la caja tomada el sexo, numero de aves, normalmente son 102
pollitos.

e Realizar el conteo, se registra el nimero de aves encontradas en el formato. Se
verifica que se cumpla con el sexo determinado en la caja, si existe pollo de
diferente sexo se le informa a los sexadores, registrar los errores en el formato y
reubicar las aves en las cajas correspondientes.

e Verificar el estado del ombligo, que este no se encuentre abierto ni ensangrentado,
se registra en el formato si existe casos y separarlos para su posterior tratamiento.

e Revisar que las aves no se encuentren inflamadas, si es el caso se registra la
cantidad encontrada en el formato para ser separados y realizar tratamiento.

e Observar que las aves no se encuentren en estado de deshidratado, si es asi se
registra en la cantidad encontrada en el formato, separar para su posterior

tratamiento.
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e Verificar que las aves no contengan malformaciones, si es asi se procede a registrar
en el formato, separar para su posterior tratamiento.

e Observar que el plumaje de las aves se encuentre en un estado normal, de no ser asi
se hace respectivo informe y registro en el formato.

e Observar los estados de los tarsos, que no se presenten fracturas ni aspectos
irregulares, si es asi se procede a registrar la cantidad en el formato, separar los
pollos para su proximo tratamiento.

¢ Finalmente se realiza un andlisis de datos, las aves que cumplan con las

especificaciones ideales serd enviado a los clientes.

Para obtener buenos resultados en calidad del pollito se debe evaluar y clasificar los
pollitos al momento del nacimiento con una serie de factores que nos garantice buen rendimiento
y viabilidad productiva en granja, unos de estos factores son: plumon brillante, estado alerta,
fuertes, activos, uniforme, ombligos bien cicatrizados. Como resultados de estos factores
evaluados se obtendra una calidad del pollito que proporcionara un buen manejo y potencial en

cuanto a peso, uniformidad y baja mortalidad.

Figura 18. Revision del sexaje

Fuente: Pasante 2020.



Figura 19. Clasificacion de sexaje

Fuente: Pasante 2020.

Figura 20. Ombligo 0

Fuente: Pasante 2020.
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Figura 21. Ombligo 1

Fuente: Pasante 2020.

Figura 22. Ombligo 2

Fuente: Pasante 2020.
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Figura 23. Ombligo 3

Fuente: Pasante 2020.

Figura 24. Ombligo >3

Fuente: Pasante 2020
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Figura 25. Formato de control de calidad de aves de un dia

Fuente: Pasante 2020.

3.3.2. Ventana de nacimiento. Como objetivo de este proceso es establecer la hora de
eclosion final del pollito de un dia, todo esto se realiza mediante la inspeccion y conteo visual en
los diversos lapsos de tiempo, con el fin de hacer cumplimiento de los horarios planteados de
nacimiento.

e Consiste en verificar el nimero de aves nacidas en las maquinas nacedoras
siguiendo la linea de posiciones (arriba, medio, abajo; izquierda y derecha) en
determinados lapsos de tiempo (30 horas, 24 horas, 18 horas y 0 horas).

e Seidentifica la canasta a realizar la inspeccion, relacionado con el formato de la
ventana de nacimiento, fecha de inicio, lote y maquina.

e Yaidentificada la bandeja que sera analizada se le realiza el conteo de los pollitos

nacidos, iniciando 30 horas antes del nacimiento, identificando el lote, bandeja y
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posiciones, registrandolo en el formato de ventana de nacimiento. Todo esto se
realiza de igual manera con 24 horas, 18 horas y 12 horas antes del nacimiento.
e Para finalizar se debe realizar un ultimo conteo de la ventana de nacimiento el dia

de nacimiento o a las 0 horas, registrando lo totalizado en el formato.

Como objetivo del proceso es el tiempo que le toma a los pollitos eclosionar en la maquina
nacedora, esta es una herramienta muy importante en las plantas de incubacion utilizada para
evaluar la distribucion del calor en las maquinas nacedoras y ajustar el tiempo de extraccion de
los pollitos, cuando este proceso mantiene una temperatura uniforme durante el periodo de
incubacidn, se espera que los pollitos eclosionen en un tiempo relativamente corto. Si los pollitos
eclosionan demasiado pronto, estos tienden a ser susceptibles a deshidratacion lo que tiende
aumentar la mortalidad en las granjas en la primera semana. En caso contrario donde se produce

una eclosion demasiada prolongada se producird mala calidad del pollito, aumento de huevos

picados vivos o muertos.
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Figura 26. Formato de conteo para ventana de nacimiento.

Fuente: Pasante 2020.
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3.4. Controlar las condiciones de recepcion y de temperatura ambiente en el transporte de

los pollitos de un dia hasta las granjas.

3.4.1. Despacho del pollito. Se realiza el despacho del pollito de un dia teniendo en cuenta
la capacidad de los vehiculos y de las remisiones, todo con el fin de hacer entrega oportuna del
mismo.

Etiquetado y grapado

e Una vez con las cajas de pollitos ya vacunados es recibido a la zona de despacho,
separandolos por lotes para asi proceder a ponerles las tapas con su respectiva
identificacion de la empresa. Todo esto se realiza teniendo en cuenta el formato de
despacho y entrega a clientes.

e Se toma cada caja colocandolas en un carro vacio para asi hacer arrumes de 10 cajas
maximo por columnas.

e Luego de terminar el grapado de las cajas de los lotes de pollitos se procede a etiquetarlas
colocando las etiquetas de las vacunas aplicadas y sefalando el nombre del cliente,
nombre de la granja, ciudad de destino, lote y el sexo.

¢ Finalizando se envia a despacho.

Despacho de pollito

e Yateniendo las cajas etiquetadas, son recibidas en la zona de despacho donde son
almacenadas por espacios entre cada carro de manera que se pueda transitar.
e Se verifica la temperatura del salon de despacho y asi ser registrada en el formato de

control de temperaturas.



44

Se suministra alimento al pollito en las cajas bajo el criterio del Director Técnico de
Incubacion si el viaje es prolongado o si van hacer almacenados por algunas horas.

Se recibe el vehiculo encargado de transportar los pollitos el cual fue coordinado por el
area de ventas, el director técnico de incubacion y el responsable de Gestion Logistica.
El vehiculo es previamente lavado y desinfectado con abundante jabon y agua en la
planta de incubacion. El cual es ejecutado por el trasportador.

Después del lavado, se fumiga con la solucion desinfectante de Biosentry (ingrediente
activo) 904 el cual se usa 4 ml/ litro y agua, por medio de la pistola de aire a presion.

Se deja secar completamente para asi colocar la veladora Fumagri (ingrediente activo)
HA, terminada la limpieza del vehiculo se deja con las escotillas cerradas durante el
tiempo programado.

Terminado el proceso de lavado, desinfeccion y secado del vehiculo asi proceder con el
registro en el formato de limpieza y desinfeccion.

Ya aprobado el proceso de lavado y desinfeccion se procede a entregar el Datalogger al
vehiculo como monitoreo al control de la temperatura. Una vez devuelto se envia el
datalogger para realizar la lectura.

Se procede con el cargue, manteniendo la cantidad de 10 cajas por columna, machos a la
derecha y hembras a la izquierda, el primer pedido es cargado de ultimo y asi
sucesivamente.

Se solicita las facturas y cartas de vacunacion a la secretaria de la planta de incubacion.

Se registra en el formato de remision de aves de un dia los despachos.
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e Se le hace entrega al conductor de los documentos necesarios para su entrega asi ¢l
verifica que lo remisionado sea lo cargado, recodandole sobre la devolucion del

datalogger.

Figura 27. Cargue de lotes a transportes.

Fuente. Pasante 2020.

Figura 28. Lotes en columnas en zona de despacho

Fuente: Pasante 2019.
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3.4.2. Lecturas de Datalogger. El objetivo principal de este proceso es determinar la
trazabilidad de la temperatura de los vehiculos, en los trasportes de los pollitos de un dia de
nacido o del huevo incubable, por medio de los datalogger que estan ubicados en los furgones.

e FEl datalogger es entregado al conductor y colocado en el furgon de los camiones para la
entrega del pollito o de huevos.

e Terminada la entrega, el conductor devuelve el datalogger a la planta correspondiente,
este es entregado al director técnico de incubadoras, auxiliar de SGC (Sistema de
Gestion de Calidad) o al jefe de mantenimiento.

e Se transfiere la informacion al equipo de coémputo realizando el andlisis estadistico por
medio del software estipulado.

e Se prepara un informe por medio de presentaciones en Power Point.

Figura 29. Termémetro interno del furgon.

Fuente: Pasante 2020.
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3.5. Otras actividades realizadas dentro de las pasantias

3.5.1. Embriodiagnosis. El objetivo principal de este proceso es determinar el grado de
desarrollo embrionario en el huevo no nacido, mediante el analisis de caracteristicas de
desarrollo, con el fin de examinar el proceso de incubacion al que fue sometido.

e Una vez el pollo eclosione en las bandejas nacedoras, es llevado al proceso de nacimiento
y vacunacion, dicho proceso los auxiliares de incubacion debe verificar en las canastas el
huevo que no realizo eclosion, para asi separarlo en bandejas de carton y rotular cada
bandeja con su respectivo lote y posicion dentro de la maquina.

e Finalizado el nacimiento del lote, las bandejas son enviadas al area de Embriodiagnosis,
alli se organizan sin mezclar los lotes.

e El personal autorizado para la realizacion de la Embriodiagnosis debe tener los elementos
de proteccion personal y demas equipos de bioseguridad.

e Se solicita al area de lavado y desinfeccion la caneca donde se vierte los desechos de la
Embriodiagnosis.

e Se procede a separar los resultados obtenidos, teniendo en cuenta las fases embrionarias y
caracteristicas manejadas por el comité de calidad.

e Registrar en el formato de Embriodiagnosis, fecha, linea genética, lote, edad, maquina y
huevos de muestra.

e El director técnico de la planta o el auxiliar de SGC, separa las bandejas por lotes y se
procede con la ruptura de los huevos, uno a uno, observando las caracteristicas de lo
encontrado, asi ubicando en las bandejas de carton limpias segln el espacio que

corresponda.
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Una vez analizados todos los huevos por lote, se realiza el conteo de los resultados y se
registra en el formato de Embriodiagnosis.

Para finalizar, la direccion técnica de incubacion dara las conclusiones sobre los
resultados obtenidos registrandolos en el formato de Embriodiagnosis.

Se desarrolla formato digital de Embriodiagnosis.

Figura 30. Huevo infértil.

Fuente: Pasante 2020.

Figura 31. Huevo infértil, Formacion del blastodisco

Fuente: Pasante 2020.



Figura 32. Huevo fértil, se observa formacion de blastodermo.

Fuente: Pasante 2020.

Figura 33. Fertilidad, se puede observar la “nube blanca”

Fuente: Pasante 2020.
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BLASTODISCO INFERTIL BLASTODERMO FERTIL
* Denso, con area blanquecina, de * Blanco, anillo simétrico de 4-5 mm. de
2-3 mm de diametro. diametro, con un drea central clara.
* Rara vez es perfectamente redondo,* Redondo, con bordes uniformes.
bordes irregulares. * No hay burbujas.
* Burbujas.

PROCEDIMIENTO DE EVALUACION DE LA FERTILIDAD DEL LOTE - METQ

Aﬁagen' 03

Figura 34. Presentacion de Aviagen

Fuente: Pasante 2020.

Figura 35. Formacion del anillo de sangre.

Fuente: Pasante 2020.
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Figura 36. Formacion de embrion.

Fuente: Pasante 2020.

Figura 37. Embrion con presencia de ojos.

Fuente: Pasante 2020.
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Figura 38. 1dentificacion de forma de ave con desarrollo de pico punta diamante.

Fuente: Pasante 2020.

Figura 39. Huevo con hongo

Fuente: Pasante 2020.
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Figura 40. Muerte por malformaciones “Polimelia”

Fuente: Pasante 2020.

Figura 41. Muerte por malformaciones “encefalocele”

Fuente: Pasante 2020.
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Figura 42. Muerte por malformaciones “visceras ectopicas”

Fuente: Pasante 2020.

Durante la pasantia se evalu6 la Embriodiagnosis en la Planta de Incubacion
Agroavicola Sanmarino S.A Regional Oriente

Evaluacion de la Embriodiagnosis en la Planta de
Incubacion Agroavicola Sanmarino S.A Regional Oriente

40%
30%
20%

10%

0%
GENERAL A129 Y A133 CON 50 SEMANAS

B % Infertil m%0-7 B % 8-14 m% 15-21
@ % Bacterias HW% Hongos W % Cascara Mal B % Desecho

W% PNN B % Invert W % M. Pocision B % Malforme

Figura 43. Embriodiagnosis en la Planta de Incubacion Agroavicola Sanmarino S.A
Regional Oriente

Fuente: Pasante 2020.
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La figura 43 refleja los resultados de la Embriodiagnosis de la planta de incubacion

Sanmarino durante la pasantia realizada (segundo semestre 2019).

Donde se analizaron un promedio de 43.444 huevos de la linea Ross Ap con una edad en
promedio al finalizar la produccion de 50 semanas y se empled una investigacion aplicada de

tipo cuantitativo y un nivel descriptivo.

En esta planta se realizan nacimientos los dias lunes, martes, jueves y viernes. Ya
finalizado el nacimiento se eligen 6 bandejas de las maquinas nacedoras, de la parte superior,
media e inferior. De estas bandejas se toman todos los huevos que han quedado sin eclosionar
dejandolos en una canasta clasificada respectivamente con su lote de reproductoras en este caso
el lote A129 y el A133, para asi dar lugar a su posterior andlisis, este es realizado en un lugar
apropiado (alejado de la zona de nacimientos, maquinas nacedoras e incubadoras) con una buena

1luminacidn.

El procedimiento permite desarrollar al mismo tiempo un diagnéstico de fertilidad en las
reproductoras, estableciendo una rutina en la planta de incubacion la cual se desarrolla en cada

nacimiento.

Ya al momento de realizar la embriodiagnosis se registra el nimero de huevos por
categorias (infértiles, invertidos, contaminados, fisurados, mortalidad embrionaria temprana o
fase 1, mortalidad embrionaria media o fase 2, mortalidad embrionaria tardia o fase 3

respectivamente.

Los resultados de las Embriodiagnosis determinan que el mayor porcentaje (40%)
corresponde a infertilidad de los huevos, lo que obliga a analizar los lotes de reproductores en las

granjas de produccion. Las Posibles causas de infertilidad pueden ser:
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e Contaminacion en racion con nicarbazina: se caracteriza por huevos con cascara
blanca, yema y albumina mezclada (huevo batido). La nicarbazina se utiliza para el
control de coccidiosis, o puede ir incorporados en las raciones de alimento
accidentalmente todo esto depende de la intensidad de dosificacion recibida y del
tiempo de consumo.

e Iatrogenia: utilizacién de farmacos que afectan la fertilidad de los lotes, todo debe
ser formulado bajo la supervision de un médico veterinario.

e Manejo de los machos: la infertilidad atribuida al manejo de los machos se puede
ver por el exceso o falta en la proporcion a la hembra, también puede intervenir el
poco o exceso de peso, malformaciones en los miembros inferiores, machos
jovenes o muy viejos para determinado plantel.

e Falta de agua o variaciones de temperatura: inhibicion de agua, causa estrés a
los animales respectivamente la temperatura con no sobre pasar los 30°C va de la
mano con la baja fertilidad.

e Alimentacion inadecuada: en cuanto a calidad y cantidad se ven afectados los

indices.

En segundo lugar, se encuentra los problemas de mortalidad embrionaria tardia o en fase 3.

(25%). Lo cual puede deberse a:

e Alta humedad o baja temperatura en el periodo de incubacion: en estas
condiciones se encuentran embriones muertos por una cdmara de aire muy
reducida, los tarsos enrojecidos, picos sangrados, saco vitelino muy abultado.

e Baja humedad o alta temperatura durante la incubacion: se encuentran

embriones mas pequefios de lo habitual, muy secos y deshidratados, el saco vitelino
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mas reducido, nos podemos dar cuenta con una pérdida de humedad superior al 12

%.

En tercer lugar, se encuentran problemas de mortalidad embrionaria temprana o en Fase 1.

(15%), Revisar el manejo del huevo incubable. Posibles causas:

Tiempo de almacenamiento del huevo: los huevos incubables no se le puede
almacenar por mas de 5 dias, se estima que la incubabilidad disminuye entre 0,5% a
1,0% por dia adicional.

Condiciones de la sala de almacenamiento: las condiciones de temperatura y
humedad de la sala de almacenamiento del huevo deben estar entre 16°C a 18°C
con una humedad relativa de 65% a una humedad por maximo de 75%, variando
segun el tiempo de almacenamiento.

Edad de la gallina: los huevos provenientes de las gallinas reproductoras viejas, es
convenientes incubarlos con un menor tiempo de almacenamiento.

Permanencia del huevo en el nido por tiempo prolongado: en este caso si la
temperatura es alta, comienza alli el proceso de incubacion. Si luego se enfria en
los cuartos de almacenamiento le embrion detiene el crecimiento embrionario y
muere.

Condiciones de la incubadora: afectan a los embriones la inadecuada temperatura,

ventilacion y volteo.
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3.5.2. Capacitacion a estudiantes de la Universidad Francisco de Paula Santander. Se
establecieron charlas dando asi un recorrido por las instalaciones que conforman la planta de
incubacion, dando inspeccion a cada uno de los procesos y parametros establecidos por el
sistema de gestion de calidad, recibimiento del huevo y transporte del pollito; asi mismo dando a

conocer fallas que se pueden identificar con la materia prima desde que sale de la granja hasta

que termine el proceso de incubacion.

Figura 44. Capacitacion de estudiantes

Fuente: Pasante 2020.
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Capitulo 4. Diagnostico final

La pasantia realizada en la agroavicola Sanmarino S.A regional oriente, se logra identificar
efectivamente que se estan realizando todos los procesos referentes al area de calidad de pollitos,
mediante una inspeccion diaria de las incubadoras las cuales eran encargadas de manejar el

desarrollo productivo de dichas aves una vez nacidos para el posterior ingreso a camara de recria.

De igual forma también se realizé el aseguramiento posterior para los vehiculos adecuados
del sistema de enfriamiento y calentamiento auxiliar, para asegurar una adecuada temperatura

hasta su llegada a las granjas de distribucion.

Al inicio del periodo de pasantia correspondiente al mes de agosto en la planta de
incubacion SANAMARINO S.A contaba con dos lotes de reproductoras que a su vez esta
compuesto por el lote 129 y lote 133 de 54 semanas en promedio produciendo; al mes siguiente
el lote 129 fue descartado por baja produccion y por su edad longeva.

00 10,734

9,945

10,000
8,334

8,000 7,118
- 6,342
Tk 4,205
4,000
900
2,000 0 36 10 28 ﬁa 9.1 ) 45

129A 133A 129A 133A 129D 133A 133A 133A
JULIO JULIO |AGOSTO |AGOSTCHEPTIEMBEBEPTIEMBRECTUBRBYOVIEMB!

EH. Utilizado EH. Cargado %

Figura 45. Huevo utilizado y cargado.

Fuente: Pasante 2020.
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En la Figura 45 se puede observar que en todos los meses la diferencia entre los huevos
utilizados y cargados es poca debido a la seleccion realizada como se reporta a continuacion, en
el mes de julio para el lote 129 fue de 99% y para el lote 133 99,36 %, en el mes de agosto el
porcentaje para el lote 129 fue 99,10% y el lote 133 con 99,28 %, para el mes de septiembre el
lote 129 se ve un descenso en el huevo cargado con 93,33% por dos razones; una de estas por
descarte del lote de reproductoras por su edad longeva y la otra por dafios presentados en una de
las maquinas incubadoras. Para asi dejar al lote 133 en el mes de octubre y noviembre como lote

unico en produccion.

6.00
5.00
4.00
3.00
2.00

1.00

0.00

@ Sucio % M@Deform % MFisurado % [ Desecho %

Figura 46. Huevos sucios, deformes, fisurados, desechos.

Fuente: Pasante 2020.

Como se puede observar en la figura 46, los niveles de huevos descartados entre los meses
de julio y agosto para los lotes del 129A y 133 A se mantuvieron estables, sin inconvenientes
tanto en las granjas reproductoras como en el proceso de incubacion. Pero en el mes de
septiembre se vio un alza de 5.35% con los huevos deformados, 1,19 % con los huevos fisurados

dando asi en su totalidad el descarte de los lotes 129D dejando como tnico lote los huevos del
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lote 133A; sucios, deformes, fisurados y desechos con porcentajes 0.0%, 0.2%, 0,2% y 0,3%

respectivamente estables en produccion hasta el mes de noviembre.
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40.00
30.00
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A133 A129 Al133 Al133 A133
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EP. Nacido % ENo Nacido %

Figura 47. Pollitos nacidos y no nacidos.

Fuente: Pasante 2020.

En la figura 47 se puede observar el mes de agosto para el lote 129A un 22,32% y para el
lote 133A un 22,09% de pollitos no nacidos el cual se encuentra entre el rango esperado. Para el
mes de septiembre se observo un alza de 24,45% de pollitos no nacidos para el lote 129A donde
este ya presentaba muchas deficiencias en la clasificacion del H.I. por su longevidad en la edad
reproductiva por conclusion se procede a dar descarte al lote 129A dejando al lote 133A como
lote unico en produccion. Se debe tener en cuenta que el lote 133A los meses a partir de
septiembre también obtuvo alzas significativas de 23,28%, 23,92% y 28,31% para los meses de

septiembre, octubre y noviembre asi respectivamente de pollitos no nacidos.
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Conclusiones

Con respecto a la pasantia realizada en Sanmarino S.A se puede concluir que se analizé
satisfactoriamente el manejo del huevo incubable recepcionado en la planta de incubacion acorde
a los parametros o clasificacion de huevos aptos para incubar determinados por el area de calidad
con el fin de dar entrada al proceso productivo, mediante la revision de sus caracteristicas de
incubabilidad y la inspeccion del huevo, también se logro revisar la clasificacion de los huevos
aptos para incubar con respecto a su peso, uniformidad, céscara y su grado de limpieza y la
determinacion de las condiciones Optimas para su posterior almacenamiento, gracias a ello se

logra determinar la calidad de los huevos y su mejora continua.

Con respecto al monitoreo realizado en la vacunacion In-Novo el embrion verificado en el
huevo incubado tuvo un 6ptimo desarrollo sin complicaciones por todos los procesos mecanicos
que realiza la maquina incubadora, para lo cual su proceso de vacunacion fue efectivo gracias a

su buen sistema de calidad aplicado en cada uno las etapas realizadas durante dicho proceso

En la evaluacion de la calidad del pollito puede denotarse de que si no se mantienen las
caracteristicas y requerimientos y estado fisico establecidos no puede dar liberacion del producto

final con calidad puesto que estos pueden verse alterados y afectados en sus caracteristicas.

Por ultimo en el control de temperatura y recepcion del ambiente y para su posterior
transporte de pollitos se realiz6 un aseguramiento de vehiculo adecuado, que mantuvo sus
condiciones Optimas de temperatura de enfriamiento y calentamiento para que el pollito pudiera

llegar a las granjas distribuidoras.
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Recomendaciones

Se recomienda hacer un mejor control en las nacedoras para asi poder dar mas tiempo a los

huevos picados no nacidos para disminuir el porcentaje de estos mismos.

Inspeccionar continuamente las maquinas nacedoras tanto Chick Master y JamesWay

principalmente para que se mantengan sus perfiles en condiciones adecuadas.

Mantener el cuarto frio en perfectas condiciones de inocuidad para que los huevos

incubables no se vean afectados.

Se recomienda mantener el aseguramiento de vehiculos para que asi se tenga una

temperatura 6ptima ya sea de enfriamiento o calentamiento.
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Apéndice A. Formatos Sanmarino S.A

Apéndices
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Formato de gravedad especifica



Formato de muestreo individual
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Fecha FECHA NACIMIENTO Lote H. Utilizado H.Cargado Sucio Deform Fisurado Desecho Total
1-jul-19 22-jul-19 133A 30,240 30,240 0 0 0 0 0
2-jul-19 23-jul-19 133A 10,440 10,368 0 30 42 0 72
2-jul-19 23-jul-19 133A 1,440 1,440 0 0 0 0 0
4-jul-19 25-jul-19 133A 10,080 9,912 2 79 45 42 168
5-jul-19 26-jul-19 133A 20,160 20,088 1 20 40 11 72
5-jul-19 26-jul-19 133A 2,160 2,160 0 0 0 0 0
8-jul-19 29-jul-19 133A 336 336 0 0 0 0 0
9-jul-19 30-jul-19 133A 29,219 29,140 4 36 39 0 79
9-jul-19 30-jul-19 133A 1,800 1,800 0 0 0 0 0
11-jul-19 1-ago-19 133A 9,685 9,600 0 15 20 50 85
12-jul-19 2-ago-19 133A 19,800 19,602 0 26 60 112 198
12-jul-19 2-ago-19 133A 1,800 1,800 0 0 0 0 0
15-jul-19 5-ago-19 133A 2,160 2,016 0 60 30 54 144
16-jul-19 6-ago-19 133A 19,440 19,278 3 30 57 72 162
18-jul-19 8-ago-19 133A 10,080 10,080 0 0 0 0 0
19-jul-19 9-ago-19 133A 11,520 11,502 0 18 0 0 18
22-jul-19 12-ago-19 133A 9,360 9,240 0 0 25 95 120
23-jul-19 13-ago-19 133A 6,343 6,318 0 11 14 0 25
25-jul-19 15-ago-19 133A 23,177 23,016 0 50 98 13 161
26-jul-19 16-ago-19 133A 2,592 2,592 0 0 0 0 0
29-jul-19 19-ago-19 133A 9,360 9,240 6 a4 50 20 120
30-jul-19 20-ago-19 133A 1,800 1,782 0 2 7 9 18
30-jul-19 20-ago-19 133A 13,890 13,770 4 38 25 53 120

PROMEDIO 10,734 10,666 1 20 24 23 68

Tabla general de nacimiento
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Fecha FECHA NACIMIENTO Lote H. Utilizado | H. Cargado Sucio Deform Fisurado Desecho Total
1-ago-19 22-ago-19 133A 9,020 8,988 1 14 17 0 32
2-ago-19 23-ago-19 133A 1,786 1,776 0 4 6 0 10
2-ago-19 23-ago-19 133A 1,800 1,782 4 5 9 0 18
5-ago-19 26-ago-19 133A 22,104 22,008 3 30 63 0 96
6-ago-19 27-ago-19 133A 7,920 7,776 5 5 35 99 144
6-ago-19 27-ago-19 133A 1,440 1,440 0 0 0 0 0
9-ago-19 30-ago-19 133A 18,792 18,792 0 0 0 0 0
9-ago-19 30-ago-19 133A 2,520 2,430 72 (1] 0 18 90
9-ago-19 30-ago-19 133A 720 720 0 0 0 0 0
13-ago-19 3-sep-19 133A 13,608 13,608 0 0 0 0 0
13-ago-19 3-sep-19 133A 1,080 1,080 0 0 0 0 0
13-ago-19 3-sep-19 133A 720 720 0 0 0 0 0
15-ago-19 5-sep-19 133A 16,920 16,850 0 17 30 23 70
16-ago-19 6-sep-19 133A 1,080 1,072 4 0 0 4 8
16-ago-19 6-sep-19 133A 360 340 (1] 7 4 9 20
19-ago-19 9-sep-19 133A 7,590 7,560 0 30 0 0 30
20-ago-19 10-sep-19 133A 18,330 18,144 0 13 60 113 186
20-ago-19 10-sep-19 133A 1,800 1,782 0 18 0 18
20-ago-19 10-sep-19 133A 1,080 1,080 0 0 0
22-ago-19 12-sep-19 133A 1,398 1,344 0 41 54
22-ago-19 12-sep-19 133A 1,080 1,078 0 2 2
22-ago-19 12-sep-19 133A 360 336 0 24 0 24
23-ago-19 13-sep-19 133A 19,077 18,954 0 19 30 74 123
23-ago-19 13-sep-19 133A 1,800 1,782 0 0 18 0 18
26-ago-19 16-SEP-19 133A 4,077 4,032 0 0 0 45 45
26-ago-19 16-SEP-19 133A 686 504 0 144 38 0 182
27-ago-19 17-SEP-19 133A 1,800 1,782 0 0 18 18
27-ago-19 17-SEP-19 133A 34,353 34,182 0 65 106 171
30-ago-19 20-SEP-19 133A 720 720 0 0 0
30-ago-19 20-SEP-19 133A 1,080 972 0 108 108
30-ago-19 20-SEP-19 133A 25,560 25,434 0 36 90 0 126
promedio 7,118 7,067 3 14 14 21 51
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Fecha FECHA NACIMIENTO Lote H. Utilizado  H. Cargado Sucio Deform Fisurado Desecho Total
2-sep-19 23-sep-19 A133A 14,465 14,364 0 0 101 0 101
2-sep-19 23-sep-19 A133A 1,080 1,008 0 60 0 12 72
3-sep-19 24-sep-19 A133A 1,440 1,440 0 0 0 0 0
3-sep-19 24-sep-19 A133A 2,650 2,592 0 4 50 4 58
5-sep-19 26-sep-19 A133A 7,365 7,324 0 13 25 3 41
6-sep-19 27-sep-19 A133A 12,412 12,346 0 16 20 30 66
6-sep-19 27-sep-19 A133A 720 718 0 0 2
6-sep-19 27-sep-19 A133A 1,080 1,080 0 0 0
9-sep-19 30-sep-19 A133A 11,708 11,592 0 19 71 26 116
10-sep-19 1-oct-19 A133A 2,160 2,153 0 2 3 2 7
10-sep-19 1-oct-19 A133A 1,440 1,404 0 14 22 0 36
10-sep-19 1-oct-19 A133A 15,840 15,768 0 16 29 27 72
12-sep-19 3-oct-19 A133A 24,480 24,260 0 116 39 65 220
13-sep-19 4-oct-19 A133A 24,120 23,948 0 36 64 72 172
13-sep-19 4-oct-19 A133A 1,440 1,416 0 2 20 24
13-sep-19 4-oct-19 A133A 1,800 1,782 0 4 7 18
16-sep-19 7-oct-19 A133A 15,480 15,396 0 18 57 9 84
17-sep-19 8-oct-19 A133A 1,080 1,080 0 0 0 0 0
17-sep-19 8-oct-19 A133A 1,440 1,380 0 18 15 27 60
19-sep-19 10-oct-19 A133A 15,120 15,078 0 5 25 12 42
20-sep-19 11-oct-19 A133A 1,440 1,432 0 1 7 8
20-sep-19 11-oct-19 A133A 1,800 1,772 0 5 16 28
20-sep-19 11-oct-19 A133A 15,480 15,401 0 13 25 41 79
23-sep-19 14-oct-19 A133A 13,410 13,272 0 44 54 40 138
24-sep-19 15-oct-19 A133A 720 720 0 0 0 0 0
24-sep-19 15-oct-19 A133A 1,080 1,078 0 1 1 0 2
24-sep-19 15-oct-19 A133A 17,550 17,442 2 22 33 51 108
26-sep-19 17-oct-19 A133A 20,970 20,832 2 26 44 66 138
26-sep-19 17-oct-19 A133A 16,886 16,716 3 27 70 70 170
27-sep-19 18-oct-19 A133A 1,440 1,434 3 1 2 0 6
27-sep-19 18-oct-19 A133A 2,160 2,133 0 6 10 11 27
27-sep-19 18-oct-19 A133A 9,990 9,900 3 18 26 43 920
30-sep-19 21-oct-19 A133A 14,760 14,559 16 83 58 44 201
promedio 8,334 8,267 1 18 26 21 66




Continuacion de la tabla
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Fecha FECHA NACIMIENTO Lote H. Utilizado  H. Cargado Sucio Deform Fisurado Desecho Total
1-oct-19 22-oct-19 A133A 2,250 2,216 8 6 9 11 34
1-oct-19 22-oct-19 A133A 1,800 1,726 0 23 30 21 74
1-oct-19 22-oct-19 A133A 13,670 13,587 0 28 43 12 83
3-oct-19 24-oct-19 A133A 14,400 14,212 0 15 148 25 188
4-oct-19 25-oct-19 A133A 2,430 2,430 0 0 0 1] 0
4-oct-19 25-oct-19 A133A 2,520 2,430 0 58 32 0 20
4-oct-19 25-oct-19 A133A 13,680 13,608 0 72 72
4-oct-19 25-oct-19 A133A 9,885 9,882 0 3 3
7-oct-19 28-oct-19 A133A 12,600 12,487 0 34 52 27.0 113
8-oct-19 29-oct-19 A133A 2,160 2,142 5 0 18
8-oct-19 29-oct-19 A133A 2,520 2,520 0 0 0
8-oct-19 29-oct-19 A133A 12,960 12,798 0 55 99 162

10-oct-19 31-oct-19 A133A 12,240 12,196 0 10 15 19 44
10-oct-19 31-oct-19 A133A 720 654 0 30 27 66
11-oct-19 1-nov-19 A133A 3,240 3,240 0 0 0 0

11-oct-19 1-nov-19 A133A 2,880 2,754 0 66 60 126
11-oct-19 1-nov-19 A133A 6,120 6,094 0 26 0 26
14-oct-19 4-nov-19 A133A 12,900 12,793 0 15 30 62 107
14-oct-19 4-nov-19 A133A 2,160 2,131 0 12 12 5 29
15-oct-19 5-nov-19 A133A 2,880 2,841 4 7 10 18 39
15-oct-19 5-nov-19 A133A 5,100 5,081 0 6 10 3 19
17-oct-19 7-nov-19 A133A 14,130 13,944 0 33 68 85 186
17-oct-19 7-nov-19 A133A 1,080 1,078 0 0 0 2 2

18-oct-19 8-nov-19 A133A 9,630 9,468 0 42 70 50 162
18-oct-19 8-nov-19 A133A 2,160 2,146 0 5 6 3 14
21-oct-19 11-nov-19 A133A 15,300 15,120 0 52 86 42 180
22-oct-19 12-nov-19 A133A 3,240 3,218 0 12 10 22
22-oct-19 12-nov-19 A133A 2,520 2,484 6 13 13 36
22-oct-19 12-nov-19 A133A 2,880 2,747 0 20 42 71 133
24-oct-19 14-nov-19 A133A 14,940 14,616 0 70 200 54 324
25-oct-19 15-nov-19 A133A 3,240 3,186 0 0 21 33 54
25-oct-19 15-nov-19 A133A 3,600 3,438 0 0 79 83 162
28-oct-19 18-nov-19 A133A 14,040 13,776 0 40 200 24 264
29-oct-19 19-nov-19 A133A 2,880 2,808 0 0 32 40 72
29-oct-19 19-nov-19 A133A 2,520 2,430 0 0 49 41 90
29-oct-19 19-nov-19 A133A 3,960 3,942 0 4 5 18
31-oct-19 21-nov-19 A133A 5,040 5,040 0 0 0 0

31-oct-19 21-nov-19 A133A 719 693 0 3 18 26
promedio 6,342 6,262 1 13 39 27 80



Continuacion de la tabla

Fecha FECHA NACIMIENTO Lote H. Utilizado | H. Cargado Sucio Deform Fisurado Desecho Total
1-nov-19 22-nov-19 A133A 720 710 0 0 9 1 10
1-nov-19 22-nov-19 A133B 5,040 4,976 0 0 43 21 64
1-nov-19 22-nov-19 A133C 7,200 7,066 0 0 31 103 134
1-nov-19 22-nov-19 A133B 1,080 1,063 0 0 14 3 17
1-nov-19 22-nov-19 A133C 4,320 4,177 0 0 37 106 143
1-nov-19 22-nov-19 A133A 1,440 1,424 0 0 4 12 16
1-nov-19 22-nov-19 A133B 3,240 3,197 0 0 19 24 43
1-nov-19 22-nov-19 A133C 2,520 2,497 0 0 13 10 23
4-nov-19 25-nov-19 A133B 3,960 3,934 0 4 7 15 26
4-nov-19 25-nov-19 A133C 26,723 26,306 0 90 149 178 417
5-nov-19 26-nov-19 A133B 1,800 1,782 4 3 4 7 18
5-nov-19 26-nov-19 A133C 4,320 4,292 2 3 3 20 28
5-nov-19 26-nov-19 A133B 720 710 0 0 10 10
5-nov-19 26-nov-19 A133C 5,400 5,241 0 26 50 83 159
5-nov-19 26-nov-19 A133C 277 265 0 3 9 0 12
7-nov-19 28-nov-19 A133C 14,760 14,616 0 42 81 21 144
7-nov-19 28-nov-19 A133C 466 462 0 0 0 4
8-nov-19 29-nov-19 A133C 2,774 2,720 0 0 54 54
8-nov-19 29-nov-19 A133C 2,880 2,862 0 0 18 18

12-nov-19 3-dic-19 A133C 720 700 0 15 0 5 20
12-nov-19 3-dic-19 A133C 360 340 0 19 0 1 20
12-nov-19 3-dic-19 A133C 1,800 1,748 0 48 0 4 52

4,205 4,140 0 12 22 32 65
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Fecha  FECHA NACIMIENTO Lote H. Utilizado H. Cargado Sucio Deform Fisurado  Desecho Total
1-jul-19 22-jul-19 129A 14,370 14,154 0 50 63 103 216
2-jul-19 23-jul-19 129A 11,207 11,070 0 11 30 96 137
2-jul-19 23-jul-19 129A 1,800 1,800 0 0 0 0 0
4-jul-19 25-jul-19 129A 12,553 12,432 1 60 34 26 121
5-jul-19 26-jul-19 129A 14,898 14,598 3 76 105 116 300
5-jul-19 26-jul-19 129A 1,440 1,440 0 0 0 0 0
8-jul-19 29-jul-19 129A 8,862 8,834 0 14 14 0 28
9—ju|—19 30-jul-19 129A 1,080 1,080 0 0 0 0 0
11-jul-19 1-ago-19 129A 7,560 7,392 0 37 30 101 168
12-jul-19 2-ago-19 129A 8,280 8,262 0 7 8 3 18
12-jul-19 2-ago-19 129A 1,080 1,080 0 0 0 0
15-jul-19 5-ago-19 129A 15,480 15,288 3 90 39 60 192
16-jul-19 6-ago-19 129A 10,800 10,692 1 40 26 41 108
18-jul-19 8-ago-19 129A 12,240 12,110 2 35 45 48 130
19-jul-19 9-ago-19 129A 18,420 18,306 1 50 35 28 114
22-jul-19 12-ago-19 129A 12,180 12,096 2 43 28 11 84
23-jul-19 13-ago-19 129A 15,120 15,066 0 25 29 0 54
25-jul-19 15-ago-19 129A 7,920 7,804 0 13 60 43 116
26-jul-19 16-ago-19 129A 13,680 13,680 0 0 0 0 0
29-jul-19 19-ago-19 129A 14,330 14,084 25 32 24 165 246
30-jul-19 20-ago-19 129A 1,440 1,404 10 6 8 12 36
30-jul-19 20-ago-19 129A 14,040 13,950 5 21 14 50 90
PROMEDIO 9,945 9,846 2 28 27 41 98




Continuacion de la tabla

Fecha FECHA NACIMIENTO Lote H. Utilizado H. Cargado Sucio Deform Fisurado Desecho Total
1-ago-19 22-ago-19 129A 7,200 7,106 0 37 57 0 94
2-ago-19 23-ago-19 129A 14,040 13,932 0 10 19 79 108
2-ago-19 23-ago-19 129A 720 710 0 7 3 0 10
2-ago-19 23-ago-19 129A 360 360 0 0 0 0 0
5-ago-19 26-ago-19 129A 11,160 11,088 0 17 30 25 72
6-ago-19 27-ago-19 129A 6,054 5,994 0 5 20 35 60
6-ago-19 27-ago-19 129A 720 720 0 0 0 0 0
6-ago-19 27-ago-19 129A 2,160 2,106 0 0 0 54 54
8-ago-19 29-ago-19 129A 23,106 22,848 0 920 168 0 258
9-ago-19 30-ago-19 129A 1,800 1,800 0 0 0 0 0
9-ago-19 30-ago-19 129A 7,200 7,164 0 0 0 36 36
9-ago-19 30-ago-19 129A 720 720 0 0 0 0 0
12-ago-19 2-sep-19 129A 16,920 16,800 0 30 30 60 120
12-ago-19 2-sep-19 129A 360 360 0 0 0
13-ago-19 3-sep-19 129A 720 720 0 0 0
13-ago-19 3-sep-19 129A 3,240 3,240 0 0 0
15-ago-19 5-sep-19 129A 11,160 11,088 0 29 22 21 72
16-ago-19 6-sep-19 129A 10,800 10,702 0 21 39 38 98
16-ago-19 6-sep-19 129A 1,440 1,436 2 2 0 0 4
16-ago-19 6-sep-19 129A 3,960 3,888 0 10 5 57 72
19-ago-19 9-sep-19 129A 3,960 3,864 0 8 30 58 96
20-ago-19 10-sep-19 129A 360 360 0 0 0 0 0

5,825 5,773 0 12 19 21 52

Continuacion de la tabla

Fecha FECHANACIMIENTO Lote H. Utilizado  H. Cargado Sucio Deform Fisurado Desecho Total

2-sep-19 23-sep-19 A129D 1,440 1344 0 66 20 10 96

2-sep-19 23-sep-19 A129D 360 336 0 2 0 0 24

promedio 900 840 0 45 10 5 60




Porcentaje de huevos nacidos y no nacidos

Subloten Edad R. n H.Cargaddidl P.Naciddill No Nacidfid
1/08/2019 Al129 A129A 57 7,392 5,682 1,710
1/08/2019 A133 A133C 46 24,360 20,090 4,270
2/08/2019 A133 A133B 48 19,602 16,959 2,643
2/08/2019 A133 A133C 47 23,328 20,234 3,094
5/08/2019 A129 A129A 58 15,288 11,413 3,875
5/08/2019 A129 A129C 56 13,608 10,199 3,409
5/08/2019 A133 A133C 47 18,144 15,656 2,488
6/08/2019 A129 A129C 56 13,122 9,638 3,484
6/08/2019 A133 A133A 49 19,278 16,226 3,052
6/08/2019 A133 A133B 48 20,736 17,459 3,277
8/08/2019 A129 A129B 57 15,694 11,928 3,766
8/08/2019 A129 A129C 56 26,222 19,846 6,376
8/08/2019 A133 A133A 49 10,080 8,567 1,513
8/08/2019 A133 A133C 47 11,928 10,110 1,818
9/08/2019 A129 A129A 59 18,306 13,769 4,537
9/08/2019 A133 A133B 49 9,882 8,528 1,354
12/08/2019 Al129 A1298B 58 15,288 11,334 3,954
12/08/2019 A129 A129C 57 25,704 18,937 6,767
12/08/2019 A133 A133A 50 9,240 7,443 1,797
12/08/2019 A133 A133B 49 10,416 8,481 1,935
13/08/2019 A129 A129C 57 24,624 17,603 7,021
13/08/2019 A129 A129D 56 14,904 10,589 4,315
13/08/2019 A133 A133C 48 20,574 17,316 3,258
15/08/2019 A129 A129B 58 8,156 6,165 1,991
15/08/2019 A133 A133B 49 19,992 16,226 3,766
15/08/2019 A133 A133C 48 17,472 15,177 2,295
16/08/2019 A129 A129B 59 15,750 11,639 4,111
16/08/2019 A129 A129C 58 25,002 18,543 6,459
16/08/2019 A133 A133C 49 18,144 14,421 3,723
20/08/2019 A129 A129A 60 13,590 9,331 4,259
20/08/2019 A129 A129D 57 11,394 8,202 3,192
20/08/2019 A133 A133A 51 13,770 11,487 2,283
20/08/2019 A133 A133B 50 10,044 8,202 1,842
22/08/2019 A129 A129B 59 15,406 11,553 3,853
22/08/2019 A129 A129C 58 19,992 14,848 5,144
22/08/2019 A133 A133A 51 8,988 7,211 1,777
22/08/2019 A133 A133C 49 11,760 10,107 1,653
23/08/2019 A129 A129A 61 13,932 9,458 4,474
23/08/2019 A129 A129B 60 13,932 10,278 3,654
23/08/2019 A133 A133B 51 9,276 8,018 1,258
26/08/2019 A129 A129A 61 11,088 7,740 3,348
26/08/2019 A129 A129B 60 12,528 9,064 3,464
26/08/2019 A129 A129C 59 21,456 15,756 5,700
27/08/2019 A129 A129D 58 7,128 4,936 2,192
27/08/2019 Al133 A133A 52 7,776 6,360 1,416
27/08/2019 A133 A133B 51 22,194 18,060 4,134
27/08/2019 A133 A133C 50 32,364 26,985 5,379
29/08/2019 A129 A129A 61 22,848 16,532 6,316
29/08/2019 A129 A129B 60 27,048 19,486 7,562
29/08/2019 A129 A129C 59 35,112 26,023 9,089
29/08/2019 A129 A129C 59 35,112 26,023 9,089
29/08/2019 A129 A129D 58 16,632 12,067 4,565
30/08/2019 A133 A133A 53 19,512 16,338 3,174
30/08/2019 A133 A133B 52 20,034 16,596 3,438
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continuacion de la tabla

Fecha n Lote E Subloten Edad R.n H. Cargadn P.Nacidoﬂ No Nacid i
2/09/2019 Al129 A129A 62 16,800 11,607 5,193
2/09/2019 A129 A129C 60 34,608 24,740 9,868
2/09/2019 Al129 A129D 59 22,416 17,462 4,954
3/09/2019 Al133 Al133A 53 14,328 10,062 4,266
3/09/2019 Al133 A133B 52 18,936 13,958 4,978
3/09/2019 Al133 A133C 51 35,622 28,520 7,102
3/09/2019 Al129 A129C 60 20,394 14,574 5,820
5/09/2019 Al133 Al133B 52 17,472 14,453 3,019
5/09/2019 Al129 A129A 62 11,088 7,863 3,225
5/09/2019 Al129 A129D 59 11,424 8,175 3,249
6/09/2019 Al133 A133C 52 20,088 16,455 3,633
6/09/2019 Al129 A129B 62 15,066 10,260 4,806
6/09/2019 A129 A129C 61 27,162 18,938 8,224
9/09/2019 Al129 A129B 62 18,648 13,238 5,410
9/09/2019 Al129 A129C 61 39,312 28,086 11,226
9/09/2019 Al129 A129D 60 21,336 15,522 5,814
10/09/2019 Al133 Al133A 54 19,224 15,052 4,172
10/09/2019 Al133 A133B 53 31,770 25,464 6,306
10/09/2019 Al133 A133C 52 25,938 20,819 5,119
12/09/2019 Al129 A129C 61 25,886 18,459 7,427
12/09/2019 Al129 A129D 60 18,872 13,351 5,521
13/09/2019 Al133 Al133A 55 18,954 15,700 3,254
13/09/2019 Al133 Al133B 54 25,110 20,934 4,176
13/09/2019 Al133 A133C 53 31,428 25,654 5,774
16/09/2019 Al129 A129C 62 16,440 11,611 4,829
16/09/2019 Al133 A133B 54 26,376 21,351 5,025
16/09/2019 Al133 A133C 53 32,496 26,380 6,116
17/09/2019 A129 A129D 61 12,042 7,548 4,494
19/09/2019 A129 A129D 61 13,608 9,438 4,170
20/09/2019 Al133 Al133A 56 26,406 20,960 5,446
20/09/2019 Al133 Al133B 55 26,730 21,311 5,419
20/09/2019 Al133 A133C 54 32,130 25,938 6,192
23/09/2019 Al133 Al133A 56 15,372 12,198 3,174
23/09/2019 Al133 A133B 55 18,648 14,925 3,723
23/09/2019 Al133 A133C 54 31,500 25,338 6,162
27/09/2019 Al133 A133A 56 13,064 10,046 3,018
27/09/2019 Al133 A133B 55 9,304 7,180 2,124
27/09/2019 Al133 A133C 54 15,972 12,289 3,683
30/09/2019 Al133 Al133B 56 16,800 12,740 4,060
30/09/2019 Al133 A133C 55 26,544 20,112 6,432
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Subloteﬂ Edad R.n H. Cargadﬂ P. Nacidtﬂ No Nacid fid

1/10/2019 A133 A133A 57 17,172 12,766 4,406
3/10/2019 Al133 Al133A 57 24,260 18,762 5,498
3/10/2019 Al133 Al133B 56 32,288 24,988 7,300
3/10/2019 Al133 A133C 55 34,172 26,518 7,654
4/10/2019 Al133 A133A 57 25,364 19,645 5,719
4/10/2019 A133 A133B 56 19,482 15,225 4,257
4/10/2019 A133 A133C 55 28,616 22,344 6,272
7/10/2019 A133 A133B 57 22,236 17,014 5,222
7/10/2019 A133 A133C 56 24,696 18,960 5,736
10/10/2019 Al133 A133C 56 18,892 14,566 4,326
11/10/2019 Al133 Al133A 58 15,401 11,706 3,695
11/10/2019 Al133 A133B 58 2,831 2,105 726
15/10/2019 Al133 A133A 59 17,442 13,044 4,398
15/10/2019 A133 A133B 58 22,518 16,829 5,689
15/10/2019 A133 A133C 57 22,194 16,716 5,478
17/10/2019 A133 A133A 59 20,832 15,922 4,910
17/10/2019 A133 A133B 58 7,812 6,024 1,788
17/10/2019 Al133 A133C 57 16,716 12,765 3,951
18/10/2019 Al133 Al133B 58 22,542 17,360 5,182
18/10/2019 Al133 A133C 57 28,512 22,162 6,350
21/10/2019 Al133 A133A 60 14,559 11,036 3,523
21/10/2019 A133 Al133B 59 14,001 10,725 3,276
21/10/2019 A133 A133C 58 16,800 12,935 3,865
22/10/2019 A133 A133A 60 13,587 9,894 3,693
22/10/2019 A133 Al133B 59 12,897 9,525 3,372
24/10/2019 Al133 A133B 59 13,508 9,927 3,581
24/10/2019 Al133 A133C 58 17,640 13,198 4,442
25/10/2019 Al133 Al133A 61 13,608 10,055 3,553
28/10/2019 Al133 A133B 60 13,306 9,504 3,802
29/10/2019 A133 A133A 61 12,857 9,541 3,316
31/10/2019 A133 A133A 61 12,196 9,089 3,107
31/10/2019 A133 A133B 60 14,709 11,278 3,431




Continuacion de la tabla

Fecha n Lote n Sublote Edad R. n H. Cargad P. Nacid No Nacid i
1/11/2019 A133 A133C 11,402 8,299 3,103
4/11/2019 A133 A133A 62 12,793 8,959 3,834
4/11/2019 A133 A133C 60 13,944 9,788 4,156
5/11/2019 A133 A133C 60 21,443 15,622 5,821
7/11/2019 A133 A133A 62 13,944 10,147 3,797
7/11/2019 A133 A133C 60 14,280 10,392 3,888
8/11/2019 A133 A133A 63 9,468 6,636 2,832
8/11/2019 A133 A133B 62 9,944 6,976 2,968
11/11/2019 Al133 Al133A 63 15,120 10,593 4,527
11/11/2019 A133 Al133B 62 15,120 10,606 4,514
12/11/2019 A133 A133C 61 15,552 10,799 4,753
14/11/2019 A133 A133A 63 14,616 10,305 4,311
14/11/2019 Al33 Al133B 62 11,256 8,075 693
14/11/2019 Al33 A133C 61 14,784 10,530 4,254
18/11/2019 A133 A133B 63 16,632 11,731 4,901
19/11/2019 A133 A133C 62 8,262 5,576 2,686
21/11/2019 A133 A133C 62 14,280 9,917 4,363
22/11/2019 A133 Al133C 63 7,066 4,946 2,120
25/11/2019 A133 A133C 63 26,306 18,173 8,133
29/11/2019 A133 A133C 63 2,720 1,870 850
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Apéndice C. Porcentaje de huevos, sucios, deformes, fisurados y desecho.

Fecha Lote H. Utilizado H. Cargado %

JULIO 129A 9,945 99.00
JULIO 133A 10,734 99.36
AGOSTO 129A 5,825 99.10
AGOSTO 133A 7,118 99.28
SEPTIEMBRE 129D 900 93.33
SEPTIEMBRE 133A 8,334 99.19
OCTUBRE  133A 6,342 98.73
NOVIEMBRE 133A 4,205 98.45

Porcentaje de Huevo utilizado y cargado

12,000 10,734

9,945
10,000

8,334

8,000
6,000

4,000

2,000 A5

129A 133A 129A 133A 129D 133A 133A 133A
JULIO JULIO JAGOSTO |AGOSTCHEPTIEMBBEPTIEMBRDCTUBRBYOVIEMB

EH. Utilizado M@EH. Cargado %

28 3 35
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Etiquetas de fila| ~ | Suma de H. Utilizado Suma de H. Cargado Suma de Sucio % Suma de Deform % Suma de Fisurado % Suma de Desecho % Suma de Total %

=Julo

129A

133A
=/AGOSTO

129A

133A
=ISEPTIEMBRE

129D

133A
=/OCTUBRE

133A
=INOVIEMBRE

133A
Total general

Porcentaje de sucio, deforme, fisurado, desecho y total

Meses

=juLio
LOTE 129A
LOTE 133A
=-IAGOSTO
LOTE 129A
LOTE 133A
=ISEPTIEMBRE
LOTE 129D
LOTE 133A
=/OCTUBRE
LOTE 133A
-INOVIEMBRE
LOTE 133A
Total general

Suma total de huevos utilizados cargados, sucio, deformidad, fisurado y desecho.

20,679
9,945
10,734
12,944
5,825
7,118
9,234
900
8,334
6,342
6,342
4,205
4,205
53,403

20,679
9,945
10,734
12,944
5,825
7,118
9,234
900
8,334
6,342
6,342
4,205
4,205
53,403

20,513
9,846
10,666
12,840
5,773
7,067
9,107
840
8,267
6,262
6,262
4,140
4,140
52,862

20,513
9,846
10,666
12,840
5,773
7,067
9,107
840
8,267
6,262
6,262
4,140
4,140
52,862

0.02093
0.02
0.00093
0.043

0

0.043
0.01

0

0.01
0.02
0.02

0

0
0.09393

OO R PR FPOR WOWERELRNW

8

48
28
20
26
12
14
63
45
18
13
13
12
12
161

0.47
0.28
0.19
0.4
0.21
0.19
5.57
5.35
0.22
0.021
0.021
0.29
0.29
6.751

51
27
24
33
19
14
36
10
26
39
39
22
22
180

0.5
0.27
0.23
0.52
0.33
0.19

1.5
1.19
0.31
0.62
0.62
0.53
0.53
3.67

64
41
23
42
21
21
26
5
21
27
27
32
32
192

0.64
0.42
0.22
0.65
0.36
0.29
0.84
0.59
0.25
0.43
0.43
0.77
0.77
3.33

| Suma de H. Utilizado Suma de H. Cargado Suma de Sucio Suma de Deform Suma de Fisurado Suma de Desecho Suma de Total

166
98
68

104
52
51

126
60
66
80
80
65
65

541

1.63
0.99
0.64
1.61
0.9
0.71
7.92
7.13
0.79
1.27
1.27
1.59
1.59
14.02
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Apéndice D. Porcentaje de pollitos nacidos y no nacidos

Lote Edad R. H.Cargado  P.Nacido  No Nacido
AGOSTO A129 94 17,031 13,229 3,802
AGOSTO A133 54 17132 13,349 3,784
SEPTIEMBRE| A129 57 22,167 16,747 5,420
SEPTIEMBRE| A133 56 21,662 16,619 5,043
OCTUBRE A133 58 17,928 13,642 4,287
NOVIEMBRE A133 62 14,255 10,064 4,035

H.Cargado P.Nacido % No Nacido %

AGOSTO A129 54 17,031 77.67 22.32
AGOSTO A133 54 17,132 77.92 22.09
SEPTIEMBRE A129 57 22,167 75.54 24.45
SEPTIEMBRE A133 56 21,662 76.72 23.28
OCTUBRE A133 58 17,928 76.09 23.92
NOVIEMBRE A133 62 14,255 70.59 28.31
25,000 22,167 21,662
0 1703117132 | O
15000 | 181349 o
10,000
. 3420 5,043
5,000 _‘
0 h— ==
A129 A133 A129 A133 A133 A133
AGOSTO | AGOSTO |SEPTIEMBRE|SEPTIEMBRE| OCTUBRE |NOVIEMBRE

EH. Cargado EP. Nacido ENo Nacido



