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Capitulo 1. Actualizacion del plan de mantenimientode la empresaDURAMOS S.A.S,

bajo los pilares del Mantenimiento Total Productivo (TPM).

1.1.Planteamientodel problema

En la actualidad, muchas empresas industriales enfrentan dificultades debido a la
falta de documentacion y registros precisos de las actividades diarias en sus equipos, asi
comola carenciade planesde mantenimientoEstastareassuelenllevarsea caboutilizando
fichastécnicasprdenesietrabajo,estrategiasle mantenimientq registrosde operaciones,
entre otras funciones. En el sector industrial, las empresas buscan mejorar el area de
mantenimientanediantda aplicaciéndesistemas dprogramacién analisisde datospara
recopilar informacion (Hernandez, 1997)

La empres®URAMOS SASseespecializanla disposicidrfinal dellantasOTR
de gran tamafio (R57, R49) en el departamento del Cesar, utilizando tecnologia e
innovacion. Sin embargo, en el area de mantenimiento la empresa enfrenta fallas en la
efectividad global de los equipos, es por esto que se propone implementar un TPM
(Mantenimiento Total Productivo) debido a que la empresa presenta perdidas por los
tiemposde paradaocasionadogporfallos, averiasy cambiosenla preparaciory ajustesde
los equipos, perdidas por velocidad en tiempos muepasagdas en produccién debido a
la falta de control y reduccion de velocidad entre el disefio y la maquinaria, y defectos en
los procesos de operacion, afectando el rendimiento de los procesos de productividad,

calidad, costos, seguridad y bienestar, stock (entradas) y motivacionm@d#padores.

1.2.Formulacién del problema
¢, Comoeestructurael programademantenimientaela empres®URAMOSS.A.S

bajo el enfoque del Mantenimiento Productivo Total (TPM)?



1.3.0bjetivos

1.3.1. General.

0 Actualizarel plandemantenimientalela empres®URAMOS S.A.S,bajolos

pilares del Mantenimiento Total Productivo.

1.3.2.Especificos
o Diagnosticael plande mantenimientenla empres®URAMOS S.A.S.
o Definir accioneglemejoraal plande mantenimientdasadanla aplicaciondel

TPM, orientado en disminuir las 6 grandes pérdidas.

o Proponeunprogramgarala capacitacion ynotivaciéndel personalenfocado

hacia la aplicaciéon de mejora propuesta.

1.4. Justificacion

La empresa DURAMOS S.A.S no cuenta con un plan de mantenimiento que
garantice rendimiento de los procesos de productividad, calidad, costos, seguridad y
bienestar, stock (entradas) y motivacion de los trabajadores en el proceso de operacion del
reciclaje de llantas mineras de gran tamafio. Mediante la efectividad glbbal de
Mantenimiento Total Productivo se busca lograr menos paradas de operacién, reducir el
mantenimientao planificadoy obtenemun beneficioeconémicomejorandcel rendimiento
y la seguridad en el trabajo, permitiendo maximizar la eficiencia de los activos (equipos)
(Luis Alfaro Rosas, 2021).

El Mantenimientorl otal Productivosecentraenceroaverias yefectospasandose
enlas5s,los 8 pilares ylos 12 pasosdento el plandel mantenimientale operaciordelos

equipos mejorando el control y la eficiencia de la empresa, facilitando las labores del
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personal operativo y optimizando los flujos de trabajo (Nakajima, 1991). Ademas, es
importantedestacaguela implementaciére un programade mantenimientdasadaen
TPM ofrecenumerosasentajas Yoeneficiogpara laempresa. Algunade estasventajas
son (Nakajima, 1991) (Bufferne, 2006):

1 Mejoramiento de la calidad: Los equipos en buen estado tienen ueaan
probabilidadde producirunidadesio conformes|o queconducea unamejoraenla
calidad de los productos o servicios.

1 Aumento dela productividad: Al garantizaun mantenimientefectivoy
planificado, se incrementa el tiempo disponible para la produccion, lo que
contribuye a aumentar la productividad general de la empresa.

1 Flujos de produccion continuos:La aplicacion del TPM permite lograr un

equilibrio en el sistema de produccion, lo que se traduce en flujos de trabajo mas

constantey predeciblesEstono solobeneficiala disponibilidaddel tiempo,sino
gue también reduce la incertidumbre en la pleadion de las operaciones.

1 Aprovechamiento del capital humano:El TPM fomenta la participacion y el
compromisalelostrabajadoregnlastareasle mantenimienty mejoracontinua.

Al involucrar al personal de manera activa, se aprovecha su conocimiento y

experiencia para optimizar los procesos y maximizar la eficiencia de los equipos.

1 Reduccion de gastos de mantenimiento correctivha implementacién del TPM

secentraenla prevenciérdefallas yenel mantenimientglanificado,lo quereduce

la probabilidad de averias y la necesidad de compras urgentes de repuestos. Esto se

traduce en una disminucién de los gastos asociados al mantenimiento correctivo.
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1 Reduccionde costosoperativos: Al evitarfallasy reducirel tiempode inactividad

de los equipos, se logra una disminucion en los costos operativos. Esto incluye

ahorros en reparaciones, repuestos, mano de obra y otros costos asociados al

mantenimiento y la produccion.

Esta problemética se analiza con el objetivo de regacadas de operacion y
produccion, generar un calidad y economia en el producto final, analizar las entradas y
desempeidelos equiposgestudiada seguridad yaluddel entornodetrabajoy finalmente
motivar al trabajador en sistemas de mantenimiento y operacion dentro de la empresa,

permitiendo maximizar la eficiencia de los activos (equipos) (Raquel Sanchis, 2011).

1.5.Delimitaciones

1.5.1. Geografica.

El area de actuacion del presente proyecto se enmarca en la empresa DURAMOS,
plantadedisposiciondellantasusadasibicadaen el kilbmetro8 + 150metrosviala Loma
Cesar a La Jagua de Ibirico. La empresa se encuentra ubicada en el corregimiento de la
loma jurisdiccion del municipio del Paso Cesar, ColombiaKigura .

Figural. EmpressDURAMOSS.A.S.

Nota: Autoresdel proyecb.
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1.5.2. Conceptual.

En esteestudioseestablecetos siguientesonceptoslavesqueenglobarel tema
central del proyecto: planes de mantenimiento, Macros (Excel), Mantenimiento Total
Productivo, plantillas y manuales de mantenimiento, procesos de reciclaje minero.
1.5.3. Operativa.

El estudio se desarrolla con base en los parametros técnicos relaciammadbs c
temadeestudiodel areade mantenimientandustrialy conla asesoriaelaspersonasjue
se necesiten como orientadores en el transcurso de la investigacipogerdesarrollar
los objetivos del proyecto.

1.5.4. Temporal.
La realizaciéndel proyectoensutotalidadseproyectgparallevarsea cabodurante

los meses correspondientes al segundo semestre del afio 2023.
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Capitulo 2. Marco referencial

2.1.Marco Historico

La empresa DURAMOS SAS fue fundada en Cartagena, Colombia, en 1996 por
tres hermanos con experiencia en el transporte en diversas modalidades a nivel nacional.
Estos hermanos dieron origen a DURAMOS (DurBfosquera), comenzando con 5
vehiculos proporciaados por socios prestadores. Los primeros clientes incluyeron a
Willbros Group,unamultinacionalquetrabajoéen el proyectode construcciorde Cerrejon,

transportando agua, combustible y carga seca.

En2001,parasatisfacetasdemandasle EXXONMOBIL de Colombia,seforméel
Consorcio DIA con DURAMOS, TRANSPORTES INOXIDABLES (ahora Coordinadora
de Tanques) y TRANSPORTES AROCA. La alianza aseguroé la provision de los requisitos

de la multinacional Drummond LTD. En el mismo afio, se reconstruyo la flota.

En2010,la empresaetrasladéa SantaMartaconunaflota de17 vehiculoscon
capacidad de carga de 11,000 galones. DURAMOS Transportes ha estado en
funcionamiento por mas de 20 afios, comprometidos con el servicio, el orden y la

puntualidad en la entrega ks carreteras nacionales.

En la actualidad, DURAMOS SAS administra procesos de gestion administrativa,
coordinaciéroperativaHSEQYy gestioncontable La flota constade 48 tractocamioneson
cisternas de 11,000 galones cada uno, manteniendo un estado Optimo para garantizar

resultados confiables.

DURAMOS S.A.S.esliderentransportade cargaenla RegionCaribeColombiana,

con un equipo yecursos tecnolégicos que aseguran calidad, seglyiecntabilidad. Con
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masde 16 afiosde experienciaseespecializarnel transportale hidrocarburos,

especialmente residuos oleosos para Drummond LTD.

Aunqgue cuentan con 48 vehiculos, la asociacion les permite disponer de 60
vehiculos para carga con capacidades de 35 toneladas, todos equipados segun las
exigenciaglelos clientes ylos nivelesderiesgo.Los vehiculogienenrastrecsatelitalpara

seguimiento constante del estado de la carga. (DURAMOS SAS, 2022)

En 2020, nacio la planta de trituracion de llantas de DURAMOS SAS en
Surameérica, eel corredorvial entreLoma yJaguadelbirico, CesarLa plantaformaparte
de la division ambiental practica la economia circular al dar disposicién final y reutilizar
llantasOTR. Los subprocesomcluyenel raspadola extracciondeaceroa trituracion yla
clasificacién de caucho segun granulometria, resultando en cauchos comerciales con un

minimo de contenido de acero. (DURAMOS SAS, 2022)

Dentrodela plantasehacerb subprocesosntrelos cualessetiene:1) raspadalela
llanta, donde se le quita agimadamente 1 tonelada de peso de caucho. 2) extraccion de
las venas de acero en los extremos centrales de la llanta con un peso que oscila entre los
250 a 280 kg de peso de acero. 3) con la maquina ECO Shear que tiene una mordaza en
forma de caiman, corta llanta en trozo de aproximadamente 20 kg. 4) se realiza la
primeratrituracion de caucho de2 cm de diametro. Por Ultimo sepasa por unenaquina
guefunciona con el principio den rayador donde entregg@mano de grano denapulgada
y subproductogue segun granulometria estan clasificados en 4 tipos de cauchos utilizados
comercialmente en diversos sectores, teniendo en cuenta que estos cauchos vienen 99 %

libres de acero.
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2.1.1Mision.
Somosunaorganizaciorpreocupadaor la prestaciorde susserviciosintegral;conaltos

estandares de calidad, seguridad y responsabilidad, garantizando asi la satisfaccion de

nuestros clientes, el bienestar de nuestros empleados y demas partes interesadas.

2.1.2Vision.

Enel medianogplazoDuramosS.A.S.serda empresdider enel transportalecarga
liquida, seca y de residuos a nivel de la Costa Caribe Colombiana para las industrias

minera, petrolera y agroindustrial de la region.

Mantendremos nuestra vocacion de servicio enfocados en la excelencia de nuestros
procesos con personal motivado, capacitado y estimulado. Nuestras operaciones estan

enmarcadadentrode nuestrgpoliticade seguridadsaludenel trabajo,ambientey calidad.

2.1.3Politica Integral HSEQ.

O«

Ofrecerunservicioconaltasoportunidadesle entregacapacidad/ conformidad

para sus clientes.

O«

Cumplirlos requisitodegalesaplicablessnel marcodela legislacioncolombiana,

los requisitos demandados por las partes interesadas y los demas suscritos por la
organizacion.

0 Identificar los peligros y aspectos ambientales, evaluar y valorar los riesgos
laborales e impactos ambientales presentes en los procesos, legaaesio y

actividadegjuellevaacabola empresaconel fin deestablecemedidagde control
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paraeliminarlos peligrosy reducirlos riesgosparala salud yseguridacenel

trabajo y el ambiente.

Proporcionar ambientes y condicionedrddajo seguras y saludables, la
prevencion de lesiones, el deterioro de la salud por causas relacionadas con el
trabajo yProtegeia seguridad waluddelos trabajadoreatravésdel desarrollode
programas yaccionesenmateriade promociondela calidaddevidalaboral,estilos

de vida saludable, prevencion de incidentes, accidentes, enfermedades laborales y
dafios a terceros o a la propiedad.

Establecer acciones que promuevan la produccion mas limpia, prevengan la
contaminacionprotejanel medioambientey deformagenerakevitenla ocurrencia

de cualquier impacto socEmbiental derivado de nuestras operaciones.
Asignarlosrecursosiecesarioparamantenely mejorarcontinuamentel sistema

de gestion integral.

Vincular, comunicarconsultary hacerparticipesenel desarrolladel sistemade
gestion a los contratistas, subcontratistas, proveedores, en todos los centros de
trabajo y a todos los trabajadores independientes de su forma de contratacion o

vinculacion y comunidad en general.
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2.1.4Estructura organizacionalde la empresa.

Figura2. Estructuraorganizacional de DURAMOS.A.S.

| f-| COPASO ]
| GERENTE GENERAL I
[

| L BRIGADA
L | EMERGENCIAS

ESCOLTAS SECRETARIA DE

_| SECRETARIO DE PLANTA

= —

Nota: DuramosS.A.S.

2.2Marco Conceptual

Activo: Es un elemento, cosa o entidad que tiene valor real o potencial para una
organizacionEl valor puedevariarentrediferentesorganizaciones gus gruposleinterés,
y puedesertangibleo intangible financieroo no financieroincluyendola consideraciémle
riesgos y obligaciones. Puede ser positivo o negativo en las diferentes etapas de vida del

activo (INTERNATIONAL STANDART ISO 55000, 2014)

Activo critico: Quetienepotencialparaimpactarsignificativamenteenel logrode
los objetivosdela organizaabn. Losactivospuedersercriticosdesdeel puntodevistade
la seguridad, del ambiente o del desempefio y pueden relacionarse a requisitos legales,

regulatorios o estatutarios (INTERNATIONAL STANDART ISO 55000, 2014).
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Andlisis de modos y efectos de falla (FMEA)Jn método estructurado para
determinatasfuncionesdel equipo fallasfuncionalesgevaluadascausasielasfallas ysus
efectos de falla. La primera parte de un analisis de mantenimiento centrado en la
confiabilidad es un FMEA.

Articulo estandar: Pieza, componente, material, ensamblaje o equipo que se
identificao describecon precisionhmedianteun documenta dibujo egandar(Peters2015)

Contaminacion: Sedefinecomola presenciale sustanciagxtrafiasho deseadasn
los sistemas de fluidos o piezas mojadas por los fluidos. La contaminacion altera las
propiedadeslelos fluidos, causadafiosenlos sistemaslefluidos yevitaquelos sistemay
los componentes alcancen la fiabilidad y la durabilidad deseadas. La contaminacién es la
causa principal de las fallas de los sistemas de flUiGaserpillar, 2013).

Down Time (DT): El tiempoqueun elementalel equipoestafueradeservicio,
como resultado de una falla del equipo. El tiempo que un elemento de equipo esta
disponible perono seutiliza, generalmentao seincluyeenel calculodel Down Time.

Equipo Down: Equipoparadgpor mantenimiento.

Estandarizacion: Procesale establecela mayoruniformidadpracticadearticulos
y practicas para asegurar la minima variedad posible de dichos articulos y practicas, y
afectar la intercambiabilidad 6ptima.

Falla: Terminaciondela capacidadleun articulopararealizarsufunciénrequerida
aun estandarun elementadel equipohasufridounfallo cuando yano escapaz deumplir
una o mas de sus funciones previstas. Tenga en cuenta que un item no necesita ser
completamente incapaz de funcionar para haber sufrido un fallo. Por ejemplo, una bomba

gue todavia esta funcionando, pero no es capaz de bombear el caudal rdupéaltimlo.
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Enlaterminologiade mantenimientaentradanla confiabilidad,unafallaamenudose
llama falla funcional (Peters, 2015).

Fallas funcionales:Un activo falla cuando no hace lo que el usuario desea que
haga.Unafalla funciond puedeserunapérdidatotal deunafunciono tambiénpuedeseren
las que el comportamiento funcional queda al margen de los parametros de funcionamiento
establecidosCadaactivotienemasdeuna funcionporlo tanto,al serposiblequecadauna
de éstas falle, se deduce que cualquier activo puede tener una variedad de estados de fallas
di ferentes. Entonces es preciso definir wuna
e s pec2nbdodadid agelhcavocomount o d @adoque estese aplicafunciones
individuales podemodgefinir unafalla funcionalcomo:fi | ircapacidadie cualquieractivo
de cumplir una funci-n seg¥%n un par 8metro de
(Robles Cuadros, 2018).

Garantia: Garantiadequeunarticulofuncionarédseguno especificadauranteal
menos un tiempo especifico, o sera reparado o reemplazado sin costo alguno para el
usuario.

Indicador: Sedefinecomolarelacionentrevariablescuantitativa® cualitativas,
gue permite observar las#cion ylas tendencias de cambio generadas en la situacion o
caracteristica observada, respecto de objetivos y metas previstas e influencias esperadas
(Sanchez Arévalo & Bula Parody, 2009).

Inspeccién Esunrequisitode mantenimient@uandcel objetivobasicoesasegurar
gue exista una condicion o calidad requerida. Para inspeccionar la condicién deseada,
puede ser necesario quitar el articulo, obtener acceso quitando otros articulos o desmontar
parcialmente el articulo para fines de inspeccion. En tales casssaesiones asociadas

necesarias para realizar la inspeccion requerida serian tareas especificas (Peters, 2015).
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Modos de falla, efectos y analisis critico (FMECA)Un método logico y
progresivautilizadoparacomprendey evaluaras causa fundamentaledelasfallas ysu
posterior efecto en la produccion, seguridad, costo, calidad, etc.

Orden de trabajo (OT): Un documento de control nico que describe
exhaustivamente el trabajo a realizar; puede incluir la solicitud formal de manteajmient
autorizaciory codigosde cargo,asicomolo querealmentesehizo. El documentgrincipal
utilizado por la funcidon de mantenimiento para gestionar tareas de mantenimiento. Puede
incluir informacién como una descripcién del trabajo requerido, la prioridad de la tarea, el
procedimientaletrabajo aseguir,laspiezasmaterialesherranientas yequiposnecesarios
para completar el trabajo, las horas de trabajo, los costos y los materiales consumidos para
completar la tarea, asi como informacion clave sobre las causas de falla, qué trabajo se
realizo, etc.

Overhaul: Un examercompletoy restauraciomeun articuloaunacondicién
aceptable.

Parada del equipo:Es el evento de interrupcion del ejercicio de su funcién
principaldebidoala ejecuciéndeuntipo de mantenimientsobreél y pudosero no
originado por una falla (Sanchez Arévé@dula Parody, 2009).

Peticion de trabajo: La solicitud inicial de servicio de mantenimiento o trabajo
generalmente es una declaracion del problema. La solicitud de trabajo proporciona la
informacionpreliminarparala creaciéndela ordendetrabajo.Depeandiendodel costoy el
alcance de una solicitud de trabajo, se puede requerir un proceso de aprobacién antes de
crear,planificar yprogramata ordendetrabajo.El document@rincipal generadpor los

departamentos de usuarios que solicita el iniciondetarea de mantenimiento. Esto
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generalmentseconvierteenunaordendetrabajodespuésie quela solicituddetrabajo
haya sido autorizada para completarse (Peters, 2015).

Reparacion: Para restaurar un articulo a una condicion aceptable mediante la
renovacion, el reemplazo o la reparacidmp@zas desgastadas o dafiadas. Restauracion o
reemplazale parteso componentesegurnseanecesarigor desgasterotura,dafnoo falla;
devolver lainstalacion, el equipo o la pieza a condiciones de funcionamiento eficientes;
cualquier actividad que devuelve la capacidad de un activo que ha fallado a un nivel de
rendimiento igual o mayor que el especificado por sus funciones, pero no mayor que su
capaidadmaximaoriginal. Unaactividadgueaumentda capacidadnaximadeun activo
es una modificacion.

Uptime: El tiempo queun elemento del equipo esta servicioy operando.

Vida del activo: Periododesdda creaciondel activohastael fin dela vidadel
activo (INTERNATIONAL STANDART ISO 55000, 2014).

A continuacionseestudiarardistintosconceptogonel fin deestudialasfallasgeneradas
en el proceso y garantizar un desarrollo adecuado (Mora Gutiérrez, 2018).

Falla funcional: Incapacidadie cualquieractivofisico de cumplirunafuncién
segun un parametro de funcionamiento aceptable para el usuario.

Causaraiz: Esunametodologiautilizadaparaidentificarlascausagueoriginan
las fallas o problemas.

Causainmediata: Sonaquellosactosy condicionesnsegurasguyaocurrencia,
origina directamente el accidente de trabajo.

Causabase:Sonlasquesubyacerdetrasde cualquierincidentede seguridac

accidente laboral.
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Evento: Suceso u ocurrencia gaterala normalidady quesedasi premeditacion
alguna.

Llanta: Objetomecanicchechaoprincipalmentale cauchoaceroy otrosmateriales,
conunaestructuranetalicaenel interior llamadarin y esllenadadefluido compresiblgor
lo general es aire; capaz de soportar cargas y transferir fuerzas traccion.(Nyaaba et al.,
2019)

Caucho: Polimero elastico que se extrae como una emulsion lechosa de grandes
plantaciones, deliberadamente empleado para la fabricacion de neumaticosjeesal
emplearelementosfiadidogliversosbajoalternacionegenéticagnla cualsemejorala
elaboracion de latex; pero que también puede ser producido sintéticamente. (Sun et al.,
2022)

Llanta OTR: Of f The Road, que en im@lo®s osibgminf i
como coloquialmente lo conocemos: todo terreno. Las llantas OTR estan construidas
expresamentparadesempefiarsnterrenosandémalo yencondicionesnflexiblesfuerade

las calzadas. (Nishi et al., 2022)

Reciclaje de llantas:Iniciativa que busca darle uso a las llantas viejas y sin uso,
paraconvertirlasenproductoshogarefio® industrialeshaciendausodela materiaprimade
la llanta, asi es como pasa de convertirse en un elemento contaminador, a un elemento

decoratvooim |l uso productivoo. (Mart2nez et al., 20

Pirolisis: Es un procedimiento donde se queman las llantas con la inexistencia de
oxigeno lo que resulta en una recuperacion completa de los materiales que conforman la
llanta.Estoscomponentef s a | vsardutlizsanenlaindustriavariadao puederretornar

a la fabricacion de nuevas llantas. (Wei, Xie, et al., 2022)
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Trituracién: Es un procedimiento basado en machacar las llantas con el fin de
conseguir diversos tamafios que se pueden emplear en variados fines; haciendo su
separacion de fibrasacero con la ayuda de un electroiman. Otro proceso de reciclaje, se
baseenrealizarla congelaciordellantaa unatemperaturale-120°C paraposteriormente

ser golpeada para dividirla en partes mas pequefas. (Wei, Xie, et al., 2022)

Reutilizacion del caucho:Los residuos elastoméricos que se encuentran en el
caucho, pueden producir un dagioel medio ambiente debido a la lenta degradacion,
debidoa queensureciclajeno segeneraningincostoadicionalsi sepuedereusarestas

llantas que ya no tienen una actividad. (Mohamad Aini et al., 2022)

Tribologia: Ciencia que estudia la friccion, el desgast& lybricacién que tienen
lugar durante el contacto entre superficies sdélidas en movimiento. El término es usado
universalmente desde finales del siglo XX. La tribologia se define como la ciencia y
tecnologiadelainteracciorentresuperficiesenmovimientorelativoe involucrael estudio

de la friccion, el desgaste y lubricacién.(Moinian & Ameli, 2020)

Fatiga: Fallaquesegenergaulatinamentenediantecargagepetitivasy ciclicas
gue al ser sometida a esfaresenta fracturas a nivel de esfuerzo menor que a lo que se
puede causar cuando la falla es baja a unas condiciones estaticas. La falla puede

visualizarse con facilidad ya que esta es superficial. (Nyaaba et al., 2019)

EsfuerzoCortante: Esel resultadade someters@aunastensioneparalelasla

seccion transversal de una pieza. (Ai et al., 2020)

Presion: Magnitudendondeseve inmiscuidaunafuerza,tal fuerzaactiasobreun

area de superficie, la presion P viene dada de la siguiente forma:
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Magnitudfisicaquemidela proyecciondela fuerzaendireccionperpendiculapor

unidad de superficie, y sirve para caracterizar como se aplica una determinada fuerza

resultante sobre una linea. En el Sistema Internacional de Unidades la presion se mide en

una unidad derivada que se denomina pascal (Pa), que es equivalentecazartatial de

un newton (N) actuando uniformemente sobre un area de un metro cuadrado (m?2).

(Martinez et al., 2021)

0 [0'0)

b= ——
a2 aziz

Mantenimiento: Se define como todas las actividades que se realizan con la
finalidadde conservaun objetoenbuenestada restaurarl@a suestadanmasfuncional y
optimo. Todo con el aprovechamiento de técnicas en donde se lleva a cabo un proceso

buscando siempre mangr en funcionamiento variado utensilio. (Wang et al., 2021)

Falla mecéanica:Las fallas son todo aquel estado de un objeto no deseado, el cual
puedereferirseaun estadduncionalo estructuratleplorablegscualquiererrordel equipo

que interfiere en las actividades productivas de la maquina.(Kimera & Nangolo, 2020)

Dureza: Gradoderesistenciala penetracionia abrasiongl rayado la cortadura,
las deformaciones permanentes. Es una condicion de la superficie del material y

representa ninguna propiedad fundamental de la materia. (Pereira, 2015).
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2.3 Marco Contextual

2.3.1.Mantenimiento.

Son todas las actividades que deben ser desarrolladas en orden Idgico, con el
propositode conservaencondicionesiefuncionamientsegurogficientey econdmicdos
equipos de produccion, herramientas y demas propiedades fisicas de las diferentes
instalaciones de una empresa. La importancia del mantenimiento se deriva, de la necesidad
de contar con una organizacion gueemita restablecer rapidamente las condiciones de
operacion para reducir al minimo las pérdidas de produccién (Universidad Pedagogica y

Tecnolégica de Colombia, 2006).

RCM = Mantenimientacentradoen confiabilidad.

El mantenimiento centrado en confiatéld MCC o RCM (Reliability Centered
Maintenance)sehaconvertidoenunadelasherramientasnasimportantesenel estudioy
evaluacion de motores y aeronaves, integrando modelos estadisticos, analisis de fallas,
andlisis de riesgos, evaluacion del comportamiento de los equipos y seguimiento de

resultados.

Esta metodologia muestra que no se pueden tratar los componentestileouthe
la misma manera, es decir, cada uno tiene una funcién especifica y presenta diferentes
modos de falla, por lo que cada elemento o sistema de partes son tratados especificamente
evaluando las diferentes variables involucradas en su operacids,foode encontrar la
rutina de mantenimiento adecuada para cada componente y finalmente consolidar un plan

demantenimient@nevaluaciorconstantegraciasal registrodetodoslos procesostravés
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dedocumentogspecializadoguefacilitanla implementacior{PatifioBenavides

Betancourt Coronado, 2014).

2.3.2.Estrategias déviantenimiento.

Mantenimiento reactivo o de funcionamiento hastala falla: Enestaestrategiae
le permite a la maquina operar hasta que falle, o hasta que soporte. Sélo en ese instante se
realiza la reparacion o reemplazo de ella. A este tipo de mantenimiento también a veces se
le llama correctivo. Es el mas facil de implementar, sin embarggemeeuna serie de
desventajas como el permitir que la falla de un componente puede causar dafio a otros y
consecuentemente los costos pueden ser muy altos, que la falla pueda ocurrir a una hora
inconveniente, o que no esté disponible ni el personal nejpgestos necesarios para su
reparacion.

Mantenimiento preventivo basado en tiempoConsiste en reparar o cambiar
componentes de una maquina a intervalos de tiempo fijos, aun cuando dicha maquina esté
operando satisfactoriamente. Es un avance comparado con el mantenimiento reactivo
respecto a la prevencion de fallas inesperados. Siargmo es el método 6ptimo para
obtener una maximo seguridad y confiabilidad de un equipo ya que algunas fallas
inesperadas de todas formas ocurriran entre los intervalos de reparacién. También, durante
la detencién muchos componentes en buenas conecgendesmontaran, se
inspeccionaran, o se cambiaran innecesariamente, y si se comete algun error en el re
ensamblela condicionfinal conquequedda maquinapuedeserpeorqueantesderealizar
la intervencion. Ademas, como en una reparacion general se requiere examinar gran
namero de elementos, ello puede tomar un tiempo considerable y puede resultar en una

gran pérdida de produccién tipo (Estupifian & Saavedra).
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Mantenimiento Proactivo: Con esta estrategia de mantenimiento se pretende
maximizar la vida Gtil operativa de las maquinas y sus componentes, identificando y
corrigiendolas causagjuecorrientementeriginanlasfallas. Por ejemplo, asegurandoe
las maquinas funonan bajo las condiciones de carga y velocidad establecida por su
condiciondedisefio ygueademasuscomponente§rodamientossellos,acoplesgtc.)son
instalados correctamente y que su condicion de lubricacion es adecuada ya se puede
asegurar una gl util operativa mas extendida y con menos paradas intermedias que el
promedio de las maquinas del mismo tipo (Estupifian & Saavedra)

Mantenimiento predictivo (basado en la condicion)Consiste en determinar en
todoinstantda condicibnmecéanicaealdelamaquinamientrasella seencuentraperando,

a través de un programa sistematico de mediciones de algunos parametros o sintomas lo
gue se denomina control y seguimiento de la condicién, o monitoreo de la condicion. El
principio de mantenimiento predictivo es que la intervencidén de la maquina se realiza
Gnicamente cuando las mediciones indican que es necesario lo que se alineacsdm el r
gue la mayoria de los ingenieros tiene en intervenir las maquinas que cuando funcionan

bien (Riquelme Hernandez, 2013).

Algunasventajadel mantenimientgredictivoson:

Reduceel tiempo dgparadaal conoceexactamente quéomponentes el qudalla.

O«

0 Permiteseguirla evoluciondeun defectanel tiempo.

O«

Optimizala gestiondel personade mantenimiento.

O«

Realizala verificacidndela condicionde estado ynonitoreocentiemporealdela
maquinaria, tanto la que se realiza en forma peridédica como la que se hace de

caracter eventual.
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O«

Maneja yanalizaun registrodeinformacionhistéricavital, ala horadelatomade

decisiones técnicas en los equipos.

O«

Defineloslimitesdetendenciaelativosalos tiemposdefalla o deapariciénde

condiciones no estandares.

0 Posibilitalatomadedecisionesobrela paradale un equipo en momentosticos.

0 Facilitala confecciondeformasinternasde funcionamienta compradenuevos
equipos.

0 Proveeel conocimientalel historialdeactuacionegyaraserutilizadapor el
mantenimiento correctivo.

0 Facilitael andlisisdelasaverias.

0 Aplicael andlisisestadisticalel sistema.

Figura3. Mantenimientdoasado era condicion.

b

GENERACION
ORDEN DE
TRABAJO (OT)

-1
CIRCUITO CBM
DRE PLAN Hi SUETEMA (Condition Based
INFORMATICO
Maintenance)

e

ELABORACION
DE HOJAS DE
RUTAS

T

Nota: (EchavarridHuaman &EchavarridHuaman 2016)

La condicion del equipo es medida a intervalos predeterminados, para detectar
cuandcel componentdallara,enla Figura3 seobserveel circuito CBM (condicionbasado
en el margnimiento). Solo luego sera programado un reemplazo / overhaul (Echavarria

Huaman & Echavarria Huaman, 2016).
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Sepuedendentificardostiposprincipalesde mantenimientdasadceenla

condicion:

0 Inspeccion: emplea los cinco sentidos de una persona (ingeniero, técnico,
operador) para determinar la condicién del equipo o componente. Esto puede
incluir el usodeinstrumentogiuemejoranel usodelos sentidosatravésdela
amplificacion o comparacdio

0 Monitoreo de Condicién: algunos parametros son monitoreados para detectar

signos de inminente falla. Como, por ejemplo: vibracion, condicion de aceite,

rendimientodeequipo,termografiaEn la figura XX seobservael monitoreode

la condicion desde @lunto donde se inicia la desviacion hasta el punto donde

ocurre la falla (Echavarria Huaman & Echavarria Huaman, 2016).

El intervalo RF es el intervalo de tiempo que transcurre desde que se detecta una
falla potencia ygueocurraunafalla funcional.Cadatécnicade monitorectieneunacurva
P-F quedeterminda frecuenciaoptimadeintervencioncomounterciodel IntervaloP-F,
Figura 4.Cada técnica de monitoreo posee su campo de aplicacién donde es mayor su
poder de det@ion, asi como también la aplicacion combinada de varias técnicas puede

potenciar y complementar su eficacia (Luna Quispe, 2017).
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Figura4. Monitoreode condicion.

Cambios en Vibracién Tormo
Punto dond Desgaste en Andlisis -
VIS Qe Cambios en deAcalte
inicia fa Uttrasonido

Nota: (EchavarritHuaméan &EchavarridHuaman 2016)

El principalinconvenientelel mantenimientgredictivoesdetipo economicoPara
cada equipo es necesaria la instalacion de equipos de medicion de parametros que puedan
ser: presion, pérdidas de carga, caudales, consumos energéticos, caidas de temperatura,
ruidos, vbraciones, agrietamientos, etc. Las técnicas de mantenimiento predictivo

aplicables a componentes del tren de potencia de equipos mineros son:

0 Inspeccion visual, acustica y al tacto de componentdsa permanente
vigilancia durante la operacion o el manigiginto de equipos, juega un rol
importante en los instrumentos avanzados para detectar fallas o condiciones
fuera del estandar. La presencia visual de desgastes, situaciones anormales y
ruidosindicanqueseestaantela presencialeun generadodefalla, quepuede

evitarse tomando las acciones correctivas correspondientes.
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0 Termografia: La termografia infrarroja es una técnica no destructiva y sin
contacto, por medio de la cual, se hace visible la radiacién termal o energia
infrarroja que urtuerpo emite o refleja. Esto permite visualizar las
distribuciones superficiales de temperatura. Las aplicaciones son muy amplias
para el control de temperatura y deteccion de fallas, se utiliza en equipos
eléctricos fundamentalmente, pero también enpaguinecanicos, control de
procesostefrigeracionaislacioneslesistemaslefluidos, edificiosy estructuras,
etc.Lasfallastipicasquehacen aumentda temperaturaonla friccidn, excesm
falta de lubricante, chispas eléctricas, etc.

0 Andlisis devibraciones: El movimientode unamaquinarotatoria,normalmente
generaunasenfal vibratoria. Se puedatender como vibracién a un movimiento
oscilatorio (de un lado hacia otro) producido por una fuerza que varia en el
tiempo. Estas vibraciones puedersidlaarse en movimientos armoénicos o

aleatorios.

O«

Movimiento Armonico: Eslaformamassimpledevibracioncaracterizadaor

una sinusoide o alguna version distorsionada de ella, dependiendo de su
contenido armonico. Todo movimiento arménico es peridédicqué significa
gueserepiteenel tiempo.Enunsistemaenlinea,el balanceanadecuadaeun

equipo rotatorio puede generar un movimiento arménico. Sin embargo, bajo
algunas condiciones tales como problemas de engranajes, solturas, defectos en
los rodanientos o problemas de alineamientos; las frecuencias de sinusoides
dificiles de encontrar.

0 Movimiento aleatorio: Ocurre de manera erréatica y contiene todas las

frecuenciagnunabandaparticulardefrecuenciasks,porlo tanto,cualquier
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movimientogueno serepite.El movimientoaleatorio tambiénsedenomina
ruido y generalmente es producido por solturas severas.

Puesto que ni la frecuencia ni la amplitud de la vibracion pueden ser medidas por
medio de la vista o del tacto, es necesdigponer de un medio que permita convertir la
vibracion en una magnitud aprovechable que pueda ser medida y analizada. Para esto, la
mejor solucion es convertir esta sefial mecanica en una electronica, lo que es posible
realizarmediantdransductoresonstuidosconestepropoésito.La frecuenciaeflejaquées
anormal en la maquina y la amplitud refleja la severidad relativa del problema. Los
transductores de vibracion son empleados para medir la velocidad lineal, desplazamiento,
proximidad, y también la aceleracion de sistemas sometidos a vibracion.

2.3.3.Andlisisdefallas (FMECA, RCFAY RPN).

Los métodos para ahorrar recursos en mantenimiento pueden ser varios, pero entre
ellos sobresalen dos: uno que consiste en ampliar los periodos entre mantenimientos
planeados (esto se puede lograr mediante el control jedos 8§ met r os CMD, ©bet a
asociados, con el fin dgieno seincrementen las fallas conocidas ni aparezcan nuevas en
estos periodos de expansion entre tareas proactivas), y el segundo método y quizas el mas
exitosoparalogrargrandesahorrosenmantenimierta esel andlisisdefallas quesirve para
erradicar o controlar fallas reales o potenciales en los elementos o equipos (Estupifian &
Saavedra).

La metodologia de analisis de fallas se constituye por si misma en uno de los
instrumentogivanzadosle mantenimientanasutilesy usados efos niveles2, 3y 4. Tanto

el TPM como el RCM lo aplican, sin embargo, es independiente de ellos, se aplica



33

indiferentedel nivel enqueseencuentréa empresa/ no pertenecea ningunadelastacticas

conocidas (Moubray, 2004).

Las fallas se clasifican internacionalmente en criticas, degradantes, incipientes y
desconocidas segun la C&REDA, en analisis diallas se establecen dos tipos: crénicas
y esporadicadasprimerasdeellassonlasverdaderamentenportantes yauelostiempos
denofuncionalidadqueimplicansonmuchomasgrandesnel tiempoquelos periodoso
productivos de las esporadicas, aun siendo estas Ultimas mas impactantes, dramaticas y
preocupantes ante las directivasep son mas visibles (Rodriguez Borja & Aguiar

Guzman, 2014) (vefigura 5.

- Fallas crénicas.Las fallas cronicas son eventos muy frecuentes, cuando se
eliminano secontrolanselograrestaurata funcionalidada supuntomaximoy se
eleva el nivel esperado del desempefio. Son repetitivas, no son dramaticas, casi
siempre son faciles de corregir, sin embargo, son dificiles de controlar o erradicar
(solo se puede lograr al aplicar analisis de fallas con la debida componente de
ingenieria) seaceptarcomopartenormaldelos costosde produccion Afectande
forma inmediata la produccién y/o el mantenimiento.

- Fallas esporadicasSonunadesviacion del estandar (por lo general hacia el limite
inferior), en una operacion normabfdo general en el lado bajo). No siempre
dejansecuelagnla produccién y/anantenimientoyunavez desapareck causade

la falla, todo regresa a la normalidad.
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Figurab. Fallas crénicadrentea Fallas Esporadicas.
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Heowe ums on RCM seet

Andlisis en el RCM —
Mantenimiento

Centrado en
Confiabilidad

Nota: (Mora Gutiérrez,2018)

2.3.4.Planificacién y Programacionde Mantenimiento.

La planeacioresel procesanedianteel cualsedeterminaros elementosecesarios
para realizar una tarea, antes del momento en que se inicie el trabajo. La programacion
tiene que ver con la hora o el momento especifico y el establecimiento de fases o etapas de
lostrabajosplaneadogunto conlasérdenegaraefectuarel trabajo,sumonitoreo,control y

el reporte de su avance.

La planificacion se encarga de que se tdag&erramientas, repuestos y
documentos necesarios para la elaboracion de trabajos en el mantenimiento, asimismo
asignahorasde paradadeequipo ylashorashombrequesevaa utilizar (LunaQuispe,

2017).

Disponibilidad: La disponibilidad es medida cénebporcentaje de tiempo (del
tiempototal de produccidon)quela maquinaestadisponibleparausarseparapropositode
produccion.Tambiénse puedelefinir unadisponibilidadquedependesolo deldisefiodel
equipo,ala quellamaremo®Disponibilidadinherentedela siguiente manergechavarria

Huaman & Echavarria Huaman, 2016):
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MTBF = Tiempo promedio entre fallas.

MTTR = Tiempopromedioparala reparacion.

Tiempo promedio entre fallas (MTBF): El Tiempo Promedio entre Fallos indica

el intervalodetiempomasprobableentreun arranquey la apariciondeunfallo; esdecir,es

el tiempo medio transcurrido hasta |l a Il egad
Mientrasmayorseasuvalor, mayor eda confiabilidad decomponent® equipo.

Uno de los pardmetros mas importantes utilizados en el estudio de la Confiabilidad

constituyeel MTBF, espor estarazonquedebesertomadocomoun indicadormasque

represente de alguna manera el comportamiento de un equipo especifico (Echavarria

Huaman & Echavarria Huaman, 2016).

O¢ @i G C0ENQ Goi0E

0¢ QQNW WXd oEil | QOO

MTBF = Tiempo promedi@ntrefallas.

Confiabilidad: Es la "capacidad de una maquina, planta industrial, sistema de
desempeniar una funcion requerida, en condiciones establecidas durante un periodo de
tiempodeterminado"Esdecir,quehabremogogradola Confiabilidadrequeridecuandda
maquina o equipo hace lo que queremos que haga y en el momento que queremos que lo
haga. La Confiabilidad impacta directamente sobre los resultados de la empresa, debiendo
aplicarse no s6lo a magquinas o equipos aislados sino a la totalidad de losspoees
constituyen la cadena de valor de la organizacién (Echavarria Huaman & Echavarria

Huaméan, 2016).
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2.3.5.Anélisis del Mantenimiento.

El desarrollo de mantenimientos es fundamental para toda industria, este exige un
constante requerimiento de recursos econdémicos. El mantenimiento es vital para prever
fallos en procesos productivos que al final podrian generar mas gastos que lo que puede
producirlos gastosie mantenimientopor ende escomuinquesemonitoreeconstantemente
equipos con el fin de conservar o evitar desperfectos en las maquinarias (Zonta et al.,
2020).

Mantenimiento de conservacion.Tratasobrerestituirel desgaste gepuede

encontrar algunas ramificaciones de este como por ejemplo:

Correctivo.Consisteenarreglarun desperfecty tenemoslosvariaciones.

Inmediato.En estesehaceel mantenimient@l momentale hallarun desperfecto.

Diferido. Sedaenel momentoguesepausarasactividadeslel equipoparael

posterior mantenimiento de la misma.

Preventivo Pretendedelantarsalos hechosndondeserealizael mantenimiento
con antelacion para evitar una falla repentina. Podemos encontrar, en este mantenimiento

existen algunas variaciones como:

1 ProgramadoEl mantenimient@srealizadode maneraautomatica.

{1 Predictivo.Esperiodicoconformeserevisael equipo.

71 De oportunidad. Es el mantenimiento que se realiza valiéndose de que el
equipono estasiendoempleadoasimismo,seevitacostogpor deteneta

maquinaria de produccion.
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Mantenimientodeactualizacion.Sebasaenoptimizarlos equiposparaquese
adecuen a las nuevas tecnologias presentes en la industria. Para mas claridad podria

referirse a una instalacion de algun software que mejore o potencie algun ordenador.

El mantenimiento se puede catalogar como una serie de actividades que permiten
evitar el dafio ya sea por uso o por factores externos a este. Los departamentos de
mantenimientotratanderealizarunaseriede objetivos:disponibilidad fiabilidad, vida Gtil

y coste.

Falla mecénica:Lasfallassonunacondicionno deseadguehacequeel elemento
estructuraho desempefianafunciénparala cualexiste;esdecir,estodolo quedetienda
operacién de una maquina. Se busca que en cualquier anomalia se elimine completamente

su causa.(Kimera & Nangolo, 2020)

Una falla es el corte de continuidad expresado de otra forma es una fractura. El
movimientocausant@e estapuedetenerdiversagdireccionesvertical,horizontalo una

combinacion de ambas.

Clasificacion de lasfallas

Fallas tempranas.Sedan alcomienzo dda vidadutil.

Fallas adultas.Sonlasfallas quepresentamayorfrecuenciadurantela vida util.

Fallas tardias.Ocurren cuandao serealizabienlos mantenimientos.

Entretantolos analistasle cablesdetransmisi6rmecéanicacuentarconlos

siguientes modos de falla:
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FracturaSubida.

Fracturgpor fatiga.
Desgastadhesivo.
Desgastabrasivo.
Corrosiongeneralizada por picadura.
Descargaléctrica.

Indentaciénpresionsobreel cablede un cuerpoextrafio)

o o Do Po o Do I» o

Doblado.

2.3.6.MetodologiaAnalisis deFallas.

El propdésito de la técnica de andlisis de los efectos, los mddssgusas de fallas
espoderconocercompletamentel equipoenteromediantda identificaciondelos sistemas
y de los componentes que lo conforman, el disefio, los procesos, los elementos y los
materiales de fabricacion, los ensambles y losesigambles parciales, asi comoa®tbs
demas aspectos pertinentes gaamitan aplicar el andlisis integral de fallas. Por medio del
analisis de fallas se puede detectar en forma preventiva, predicativa o anticipada cualquier
anomalia que ocurra a futuro, en la funcionalidad del eqgpgre,ello se siguen una serie
de pasos, que se describen mas adelante (Peters, Reliable Maintenance Planning,
Estimating, and Scheduling, 2005).

Es un proceso sistémico que permite identificar las fallas potenciales o reales de
disefio, de funcionamientodge proceso antes de que estas ocurran, con la intencion de
eliminarlas o controlarlas para erradicar o minimizar los riesgos asociados con ellas. Su
aplicacionpermitedocumentalastareagproactivasy correctivagguecontrolano eliminan

las fallas (Mor&Gutiérrez, 2018).



39

RCFA: El analisisde causaaizdelasfallasesun métodorigurosoparala solucion
de problemas en cualquier tipo de falla, se basa en un proceso logico y en la utilizacion de
arboles de causas de fallas, consiste en una representacion visual de los eventos de una
falla, en el cual por razonamiento deductivo y mediante lacaeifin de los hechos que
ocurren se puede llegar de una manera facil y fluida a las causas originales de las fallas.
Conel RCFA sepueddlegaradeducirhastaresnivelesde causaaiz. Permiteaprendede
las fallas mediante la eliminacion de las causa vez de corregir los sintomas. El método
RCFA es una ayuda complementaria al método de andlisis de falla que perfecciona las
etapas requeridas en él, para encontrar las diferentes causas inmediatas, basicas y raiz
(Noria, 2004).

Las ventajas que presenta el método son: permite establecer un patrén de fallas en
elemento® maquinasaumentda motivaciondel recurschumanadel grupocazafallasya
gue en la mayoria de los casos es muy exitoso en la busqueda de causas raicéss mejora
condiciones ambientales de trabajo, como también las de seguridad industrial y reduce
sustancialmente los tiempos de no funcionalidad y de no disponibilidad en los equipos
(Mora Gutiérrez, 2018).

Figura6. Actuacioneenel RCFA.
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Nota: (Mora Gutiérrez,2018)
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El nivel de desarrollo en la busqueda de la causa raiz se incrementa paulatinamente
hasta alcanzar un valor maximo en el grupo-¢altas, aproximadamente en la mitad total
del periodoadesarrollael RCFA, estenivel empieza aenerasaturaciorenlos miembros
del equipo, incrementando gradualmente sus niveles de impaciencia y frustracion, a la vez
gueempiezarasentirla presionenla busquedaeresultadosoncretosdealli sededucda
conveniencia de manejarriigpos prudenciales en las diferentes etapas de proceso (Mora

Gutiérrez, 2018).

El beneficio se incrementa en la medida que transcurre el tiempo, sin convertirse en
norma,sepuedeplanteamuelos tiemposquetomael RCFA paracasogarticularesiefalla
puede tomar entre uno y cuatro meses en promedio, dependiendo de las habilidades de las
personas del grupo cafallas, de la cantidad de reuniones y del conocimiento técnico que
se maneje; aunque puede diferir de una empresa a offauea 6.Los sistemas
empresariales por si solos, no cambian, se les debe intervenir desde adentro o desde afuera
con factores exdégenos, mediante la incorporacion de grupo$atiagaanalisis de causa
raiz, RCFA y demas condicionescaearias para poder encontrar la raiz de los problemas,
es decir, es casi imposible encontrar una causa raiz con las condiciones habituales y
normaledeuna empresdjabitualmentdasorganizacioneseconformanconencontratas
causas inmediatas y espdicamente algunas basicas, pero sin un proceso de analisis de
fallas y de RCFA, sin utilizar los fundamentos de la ingenieria o de otras ciencias, es
practicamente improbable alcanzar la raiz de las fallas. Aunque ya esta descrito
anteriormentserecalcaguelos metodode andlisisdefallas yRCFA sedebenusarmasen
lasfallascronicaso recurrenteslLos pasogjuesedesarrollan efa metodologidRCFA para

encontrar la causa raiz de las fallas son (Luna Quispe, 2017).
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- Respondeaunacondicionfuerade estandar gonservata mayorcantidadde
evidencias validas posibles.

- Organizarel grupocazafallasqueoperebajoun sistemadeanalisisdefallasy de
RCFA.

- Analizarlafallay verificar lascausasaices.

- Comunicardos resultados.

- Implementacionmonitoreoy nuevoanalisisRCFA despuésleuntiempo

prudencial.

El paso 1 considera que las condiciones humanas fuera de estandares como
accidentes, lesiones, etcétera son prioritarias en las acciones de los grufaltasazao
la metodologia RCFA; también la restauracion de equipos a sus condiciones estandares
debken considerarse como relevantes. Las evidencias se deben conservar, tales como:
fotografias, filmaciones, elementos dafiados, mediciones al momento del evento,
conversacionesonlaspersonaivolucradasnlafalla, circunstanciapropiasy exégenas,
informes del suceso, etc.; las evidencias son vitales en los procesos exitosos de analisis de
fallas ydeRCFA,; sedeberfacilitar los mediosparaquecualquiermiembrodel grupocaza
fallasqueesté cercano aitio del sucesa@nel momentoenqueesteocurra puedaeunirlas
pruebas circunstanciales del hecho, por eso es necesario que todos los turnos de operacion
de las empresas estén cubiertos por diferentes miembros del GCF; por lo cual se deben
mantener camaras, filmadoras, formatos, cidéaislamiento de sitio, etcétera en puntos
estratégicos de la empresa que permitan la facil recoleccion de evidencias en el momento

en gue sucedan las fallas (Mora Gutiérrez, 2018).
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En el paso 2, se debe mantener un GCF permanente, con reuniones periédicas, con
suficientes miembros principales y suplentes, que cubra la mayor cantidad de operaciones
de la empresa, sus miembros deben tener un completo entrenamiento tanto en analisis de
fallas, en RCFA y en los procesos técnicos que se desarrollan en la empresa, con un
adecuado conocimiento de todos los equipos relevantes de la organizacion. Al menos una
personalel GCFdebeignorarlos eventosiela falla y actuarcomocritico constructvo con
respecto a una de las teorias y posibilidades que surjan de la tormenta de ideas o con el
método del Vaticano. Se debe promover el pensamiento no formal que facilite la discusion
de ideas no convencionales. El G@&be tener un lider permanente saficiente carisma
y entrenamiento, debe tener representante de todos los niveles jerarquicos verticales y
organizacionaleborizontaleslela empresakEl GCFdebe contaconuna adecuadsalade
reuniones con todos los recursos necesarios que properedéidacion de las diferentes
tertulias y facilite la aplicacion del método del Vaticano en las diferentes practicas de
analisis de fallas y RCFA. El punto 3 implica seguir la metodologia planteada para hallar
lascausasnmediataslasbasicasla raiz ydefinir laspoliticasde controlnecesariag;onel
fin de asignar responsabilidades y recursos a las personas competentes que garanticen el

control o la erradicacion de la cusa raiz.

El paso 4, implica que toda la informacién quede plasmada en medios fisi
electrénicos, en documentos, en informes, en el ordenador, en comunicaciones verbales y
escritasetc.;todaslascausadasicas inmediatasomola raizdebensersuficientemente
divulgadas a todo el personal pertinente para queden en la histtagmkrsonas de la

empresa y no se vuelvan a presentar (Mora Gutiérrez, 2018).
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Figura7. Arbol Logicoen elRCFA.

Proceso Logico del RCFA en analisis de fallas
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El altimo hecho, que es el paso 5 consiste en vigilar permanentemente la
implementaciérdelaspoliticas,lasacciones yos controlesconducenteala erradicaciéro
control de la falla, su monitorecsy medicién de efectividad de las soluciones practicadas,
al cabo del tiempo se debe revisar el RCFA del mismo caso y comprobar que todo esté
dentro de los estandares de funcionamiento (fisicos, humanos y del sistema) y con las

politicas de control, marchando (Mora Gutiérrez, 2018).

La eliminacion de los modos de fallas potenciales tiene beneficios tanto a corto
como a largo plazo; a corto plazpresenta ahorros de los costos de reparaciones, en
pruebas repetitivas y en tiempo de paro y a largo plazo es mucho mas dificil medir puesto
gue se relaciona con la satisfaccion del cliente con el producto y con su percepcién de la
calidad;estapercepcia afectalasfuturascomprasielos productosy esdecisivaparacrear
unabuenamagendelos mismos.Porotrolado,el FMECA (Andlisisdel Modo y Efectode

Fallas) apoya y refuerza el proceso de disefio ya que (Otegui, 2013).

1 Ayudaenlaselecciorde alternativaguranteel disefio.
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1 Incrementda probabilidaddequelos modosdefallaspotenciales gusefectos
sobre la operacidn del sistema sean considerados durante el disefio.

1 Proporcionainainformacionadicionalparaayudarenla planeaciorde programas
de pruebas concienzudos y eficientes.

1 Desarrollaunalistademodosdefallaspotencialesglasificadossonformeasu
probable efecto sobre el cliente.

1 Proporcionainformatodocumentadabiertopararecomendaaccionesjue
reduzcan el riesgo para hacer el seguimiento de ellas.

1 Detectafallasendondesonnecesariasaracteristicade autocorrecciono deleve
proteccion.

1 Identificalos modosdefallasconocidos yotencialeguede otramanergodrian
pasar desapercibido

1 Detectafallasprimarias,peroamenudominimas,quepuedercausaciertasfallas
secundarias.

1 Proporcionain puntodevisto frescoenla comprensiérelasfuncionesdeun
sistema.

Para facilitar la documentacion del andlisis de fallas potenciales y sus
consecuenciata empresdordestandarizain formatoparala realizaciondel FMECA; sin
embargo, dado que cada empresa representa un caso particular es necesario que éste sea
preparao por un equipo multidisciplinario integrado por personal con experiencia en
disefiomanufacturagnsamblajeservicio,calidad yconfiabilidad.Esmuyimportanteque,

aun cuando se realicen modificaciones (Rodriguez Borja & Aguiar Guzman, 2014).
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Efectos de falla potencial El siguiente paso del proceso de FMECA, luego de
definir la funcion y los modos de falla, es identificar las consecuencias potenciales del
modo de falla; ésta actividad se realizar a través de la tormenta slg ideatificadas
estagonsecuenciasiebenintroducirseen el modelocomoefectos(Mora Gutiérrez2018).

Severidad: El primerpaso par&l analisis es cuantificar Eeveridad de los efectos,
éstossonevaluadoenunaescaladel 1 al 10 dondel0 eslo massevero(Otegui,2013)(ver
Tabla ).

Tablal. Criterios deevaluacién ygraduaciénenla severidad-MECA.

Efecto Criterios: Severidaddel efectopara FMECA Fila

Peligroso; Puedeponerenpeligroal operadodel ensamblajeEl incidenteafectala 10
sinalarma  operacioro la no conformidadseguradel productoconla regulaciordel gobierno El
incidente ocurrira sin alarma.

Peligroso; Puedeponerenpeligroal operadodel ensamblajeEl incidenteafectala 9
conalarma operacioro la no conformidadseguradel productoconla regulaciordel gobierno El
incidente ocurrird con alarma.

Muy Arriba Interrupcionimportantea lacadenaleproduccion100%del productopuede 8
serdesechaddl productoes inoperable copérdidade funciénprimaria.
Alto Interrupcion de menor importancia a la cadena de produccion. El product 7

puedeser clasificady unaporciondesechada. Firoducto e®perable, perenun
nivel reducidodel funcionamiento.

Moderado Interrupcidonesde menorimportanciaala cadenaleproduccionUnaporcion 6
del producto puede ser desechado (no se clasifica). El producto es operable, pe
ciertoitem(s)dela comodidad Hela convenienci@sinoperable.

Bajo Interrupcion es de menor importancia a la cadena de produccién. 100% d 5
productopuedeserdevueltoatrabajar El productoes operablgyero algunostemsde
la comodidad de laconvenienciduncionanen unnivel reducidodel funcionamiento.

Muy Bajo Interrupcionesde menorimportanciaala cadenaleproduccionEl producto 4
puedeserclasificado yunaporciénpuedeserdevueltaatrabajar.La mayoriadelos
clientes notan el defecto.

De menor Interrupcionesde menorimportanciaala cadenaleproduccionUnaporcion 3
importancia del productopuedeserdevueltoatrabajarenlineasolamentdaciafuerade-estacion.
Los clientes medios notan el defecto.

Muy De Interrupcion es de menor importancia a la cadena de produccion. Una po 2
menor del productopuedeserdevueltoatrabajarenlineasolamentenestacionLos clientes
importancia exigentesiotanel defecto.

Ninguno El mododefallo notiene ningurefecto. 1

Nota: Tomadadeinternet.
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Modo de falla potencial:Se define como la manera en que una parte o ensamble

puedepotencialmentéallar encumplir conlosrequerimientosleliberaciondeingenieriao
con requerimiento especificos del proceso. Se iaadista de cada modo de falla
potencial parda operacion en particular; padentificar todos los posibles modos de falla,
es necesario considerar que estos pueden caer dentro de una de cinco categorias (Mora
Gutiérrez, 2018).

- FallaTotal.

- FallaParcal.

- Fallalntermitente.

- FallaGradual.

- Sobrefuncionamiento.

2.3.7.TPM (Mantenimiento TotalProductivo).

El TPM esel mantenimientgroductivorealizadgportodoslos empleadostravés
de actividades de pequefios grupos. Como el TQC, que es un control de calidad total de
toda lacompaiiia, el TPM es mantenimiento del equipo realizado sobiEmsedetodala
compafia.

El TPM es una nueva direccion para la produccion, la produatiyimbste, stock,
seguridad, y bienestar, y output de produccion, asi como la calidad todo depende del
equipo. El TPM, organizatodos los empleados deddealtadireccion dos trabajadores
dela lineade producciongsun sistemade mantenimientalel equipoa nivel decompafiia
gue puede apoyar las instalaciones de produccion sofisticadas.

La metadualdel TPM esel cero averiasy el cero defectos.Cuandoseeliminanlas

averiasy defectos)astasasleoperaciérdel equipomejoranos costessereducengl stock



a7

puede minimizarse y, como consecuencia, la productividad del personal aumenta, estas
dependemnlela eficienciade producciénja calidad,el costo,lasentradasla seguridadiel
entorno y el entrenamiento del personal. Sin embargo, conforme se incrementa la
productividad estos costos se reemplazan rapidamente por los beneficios de este.
El TPM amenudosedefinecomo"mantenimientgroductivoqueimplicauna
participacion totll. Una definicion completa del TPM incluye los siguientes Cinco
elementos:
1. EI TPM contemplamaximizarla efectividaddel equipo(efectividadglobal).
2. ElI TPM establecen sistemaompletode PMparala vidaenteradel equipo.
3. ElI TPM seimplementgporvariosdepartamento@ngenieriapperaciones,
mantenimiento).
4. ElITPMincluyeacadaemplead@articular,desdadireccionhastaos
trabajadores de planta.
5. ElI TPM sebasaenla promociéndel PM atravésdela direcciondela
motivacion: actividades autbn@s de pequefios grupos.
En"mantenimientgroductivototal” la palabrd'total” tienetressignificadosque
describen las caracteristicas principales del TPM:
1. Efectividadtotal (referidaenel puntol anterior)indicaqueel TPM persigue
la eficiencia econdmica o rentabilidad.
2. Sistemade mantenimientdotal (punto2) incluye prevenciordel
mantenimientdMP) y mejoradel mantenimiento (Mljasicomo

mantenimiento preventivo.
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3. Participacion total de todos los empleados (puntos 3, 4 y 5) incluye
mantenimient@utonomaor los operariosatravésdelasactividadesle
pequefos grupos.

La caracteristicprincipalprimeradel TPM, "efectividadtotal" o "PM rentable" se
enfatiza tamlén en el mantenimiento predictivo y productivo mostrada €iglara 8 La
segunda caracteristica, un "sistema de mantenimientq tegadtro concepto introducido
primero durante la era del mantenimiento productivo. Establece un plan de mantenimiento
para la vida entera del equipo e incluye la prevencion de mantenimiento (MP: disefio libre
de mantenimiento), concepto que se sigue derdastfases de disefio del equipo. Una vez
gueel equipoesta ensambladan sistemade mantenimientdotal requiere mantenimiento
preventivo (PM: medicina preventiva para el equipojejora del mantenimiento (o de la
mantenibilidad) (MI: reparar o modific el equipo para evitar averias y facilitar un facil
manteni mi ent o) . La % tima caracter?2stica,
(actividades de pequefios grupos). (Nakajima, 1991)

Figura8. Relaciéndel TPM.

Caracteristica Caracteristica
Mantenimiento Mantenimiento
Productivo Preventivo

Eficiencia econdmica

(PM rentable) O O O
Sistema total

(MP-PM.MI) O O

Mantenimiento auténomo por los

operarios (actividades de pequefios O
grupos)
TPM: Mantenimiento Productivo + actividad de pequefios grupos.
MP: Prevencién mantenimiento.

PM: Mantenimiento Preventivo.
MI: Mejora mantenibilidad.

Caracteristica
TPM

Nota: (Nakajima,1991)
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Dentro del disefio, metodologia y enfoque del TPM encontramos que se basa en
analizarlos datosde confiabilidaddeun Lineade producciénautomatica. Estdividido en
cuatro etapas, cuyos objetivos son Mantenimiento del equipo mecénico, la inspeccion
continua y exhaustiva. El proceso de produccion se logra a través de mediciones de la
efectividad total del equipo.

1 Hallazgos:El objetivo de la metodologia de desawak traer ventajas
competitivastalescomo:Aumentara productividad Mejorarla calidaddelos
productos; Y reducir la produccion de costos de la linea.

1 Implicacionespracticas: Aumentala Produccionmejorarla calidaddelos
productos y proporcionar un trabajo mas saludable y mas seguro ambiente.

1 Originalidad y valor: ProductivomantenimientoCalidad,Gestiondela
produccion.

1 Implicacionespracticas: Aumentodela tasade produccionmejoradela calidad
de los productoyg seguridad.

La importanciadela actividadde mantenimient@sMantenimientoy mejoradela
disponibilidad, calidad del producto, requisitos de seguridad y Rentabilidad, ya que los
costos de mantenimiento constituyen una parte importante del Presupuesto de
funcionamiento de las empresas manufactureras.

En1971losjaponesemtrodujerony desarrollarorel conceptade Mantenimiento
productivo total, en respuesta a los problemas de mantenimiento y soporte que se
encuentran en el entorno de fabricacion. Se describe una relacion entre Produccion y

mantenimiento, para la mejora continua de lalad del producto, Eficiencia operativa,
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capacidadseguridad weguridadsiendounaestrategiale mejoraenel disefiodel equipo
de produccion.
Ejemplosexitososdeimplementaciordel TPM enalgunadndustriasEn (1999)se
inicié la implantacion del TPM en la industria de la construccién naval de los Estados
Unidos yelimind los costososetrasoensusoperacionesle construccion naval. ED996,
MRC Bearing(empresdabricanteslerodamiento$RC) implementdun programal PM,
y diez meses mas tarde sus Las pérdidas por averias cayeron a menos de 30 horas, una
disminucién de mas del 540 por ciento La popularidad de los camiones como la serie F
significaba que la planta de motores Ford Windsor Necesarios para producir mas
motores.Un aumentade 100.000motoresanunciadaeenabiril, Trajo la producciénde 2.000
a 950.000 unidades.
Tipos de perdidas eliminadaspor el TPM
La actividad de TPM es la deduccién y eliminacién de defectivos y se caracteriza
por seistiposde pérdidasa saberNakaiima,1988,Babicz,2000,Chan yotros,2005,Van
der Wal y Lynn, 2002):
1. Pérdidagleruptura:Haydostipos:enprimerlugar,laspérdidasletiempodebidoa
los equipos Fracaso, cuando se reduce la productividad y, en segundo lugar, las
pérdidas productos defectuosos. Eliminar estas pérdidas es extremadamente dificil.
2. Pérdidas de ajuste y ajuste: Se refiere a pérdidas de tiempo desde el final de la
produccid del articuloanterior limpieza,atravésdeajustede cambiode producto
hasta el punto en que la produccién del nuevo articulo es completamente
satisfactoria.
3. Pérdidas en ralenti y paradas menores: El ralenti y las pérdidas menores de paro se

producercuandolLa producciorseinterrumpepor un mal funcionamientaemporal
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o la maquina esta en ralenti. Estos problemas se pasan por alto a menudo como la

eliminaciéndel elementanfractorrectificael problemakEl objetivoesdeteneipor

cero.

4. PérdidaglevelocidadreducidaEstaspérdidassonla diferenciaentrevelocidadde
disefio Welocidad de funcionamiento real. La razonaldiferencia develocidad
podria ser la calidad O problemas mecanicos.

5. Defectos de calidad y pérdidas de reworkedis de calidad y retrabajos son
pérdidas en calidad causada por el mal funcionamiento del equipo de
produccionEliminaciénDe estosDefectosnecesarioparareparaios productos
defectuosos para convertirlos en excelentes Productos.

6. Pérdidas por arranque: Pérdidas por puesta en marcha son pérdidas que ocurren
durante las primeras etapas de produccién. Puesta en marcha después de una
reparacion y puesta en marcha periédicas Parada, se definen como pérdidas de
tiempoqueseutilizan para calcularla Disponibilidadde equipos. Séefinencomo
pérdidas de velocidad que miden la eficiencia de rendimiento del equipo.

Las dos primeras son pérdidas de tiempo, las dos siguientes son pérdidas de
velocidad Lasdosultimaspérdidasonconsideradspérdidagiecalidad.Estagpérdidas
afectan directamente a la tasa de equipo.

La metodologissebasaenel analisisdelos datosde confiabilidaddeunalineade
produccion automatica y se divide en cuatro etapas, cuyos objetivos son lograr un mejor
mantenimiento Politicas de los equipos mecanicos.

Pasol: Recolecciérdedatos sincronizaciory grabaciorEnlalineade produccion
se debe hacer un registro detdth del Mantenimiento (si se registran), el tiempo hasta el

fallo y el tiempo de reparacién para que Se crea la base de datos.
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PASO 2:Crecimiento de un programa de entrenamiento y medicion del equipo
general, La eficacia La formacion del personal es una de las principales causas de éxito en
la instalacién, aplicacion Y desarrollo del trabajo. La capacitacion seria insuficiente y
sustan@lmentelnadecuadai noincluyeherramientasletrabajo yliderazgoenlos nuevos
requisitos Que vamos a colocar. Estos requisitos deben ser comprensibles y consolidarse
Completamente, después de que constituyen el deber diario del personal involumnado. C
la combinacion de las ecuaciones-{3), obtenemos el equipo total Eficacia OEE para la
linea de produccion. El indicador OEE nos da la Medicion del rendimiento del
equipo; Teniendencuentatodoslos factoregjue Utilizaciéndela capacidad.

PASO 3. Métodosparaminimizarla pérdidadetiempoenla lineadeproduccion,
el gerente se centrara en las mejoras que sean Posibles. En este paso se responderan las
siguientes preguntas:

1 ¢Eslareducciondetiempoparael trabajodeimplementacionajuste limpiezade

Equipo posible?

1 ¢Qué&ormasdeplanificacionde mantenimientgaraequipogecnolégicoson los
gue asegura la produccion y la calidad de los productos?

1 ¢ Québeneficiose espera da mejorexplotaciéndelasmaquinas?

1 ¢Cuantanasfacil serael control decalidadde ahoraenadelante?

PASO 4: Estimacionde laopinidondel personakobrelos resultadoglel estudio-
SegundastimaciorDe pérdidasietiempolLuego,lascitasdeindicadoresonla opinidn
de las personas que estan involucradas Con la metodologia debe compararse.

Despuéglela medicionde pérdidagparaun intervalodeterminadajuecubrira

Productos en la linea de produccion, vamos a calcular los siguientes indicadores:
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Disponibilidad:A.

RendimientoPE.

< < <

Calidad:QR.
V Eficaciageneraldel equipo:OEE.
El indicadorA estainfluenciadopor pérdidasdetiempoquedisminuyenel tiempo
disponible de Produccion y se define como:

tiempo de cargaz tiempo de inactividad
tiempo de carga

QN éL FHU0 =
Disponibilidad= (tiempo decargal tiempode inactividad) tiempo decarga

El indicadorPE estéinfluenciadopor el nUmerode itemsproducidosenun periodo

dado de Tiempo, y se define como:

— OOBRGE (001 G OQ "G o = & SQ0N! ¢4 e 50 e 000G | i
B NE OO DE GO 6 T CE

Eficienciaderendimiento= (cant.procesada*tiempteciclo real)/ tiempode
funcionamiento

El indicadorQR tomaenconsideraciémel nimerode productosechazadosnel
Proceso de produccion (chatarra) debido a defectos de calidad, y se define como:

GOE SN G0 GAD (% SURIMIOET

QOGO =

indicedecalidad= (cantidadorocesada cantidaddefectuosd/ cantidadprocesada
Los tres indicadores anteriores contribuyen a la determinacion del indicador OEE
gueGlobalmenteexpresda eficaciadela lineade produccion ysedefine,como:
OEE = disponibilidad * eficiencia de producitividad * indice de calidad
=A*PE*QR

OEE= disponibilidad* eficiencia deroductividad* indicede calidad
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La mayor mejora después de la Aplicacion de la metodologia presenta los

indicadores PE y QR (aumento en 10 unidades Aproximadamente), mientras que el

indicadorA puedeconsiderarseasiinmutable En el indicadorA 20 Minutos porturnoson

debitadoscomotiempodedescansparael personablelineadeproduccion. Asifenemos:

20 minutos*3 turnos = 60 minutos por dia, lo que corresponde a 4,17 % Por ciento de la

disponibilidad de la linea. En consecuencia, el mayor valor real que el A puede Alcance es

del 95,83 por ciento (100 por ciemdl7 por ciento).

El objetivo eqque el indicador OEE sea Entre 0,80,90 por ciento, de ahi que

nuestro siguiente objetivo sea la Mejora de los indicadores A y PE, manteniendo

constantement@R enel nivel 98. Laspoliticasdegestiondeoperacionesela lineade

produccion de panada y Los procesos de mejora continua son:

o

Programasie mantenimient@uecontengarmmantenimientgroactivo(preventivoy
Mantenimiento predictivo) y mantenimiento correctivo.

Programasle capacitaciomparagerentestécnicos yoperadoresle equipos.
Mantenimientcautonomo.

Estosepuedeanalizaren:

Aumentodela productividadatravésdela reducciondel tiempodeinactividaddel
equipo.

Mejoradela calidad deproducto.através delncrementadel indicadorQR.
Mejoradeun entornodetrabajomassano ymasseguroatravésdel aumentale
Asistencia de operadores en el ajuste y mantenimiento del equipo.
Reducciordela producciénde costeamediantda mediciéndetiemposy la mejora

de pérdidas.
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x Unaimagencompletadel desempefientre"operadomde maquina“seramedianteel
registro de pérdidas de tiempaly expresion cualitativa a través de la Indicadores.

x  Serevelardmuntosdébilesy lasprioridadesenla aplicacibnde medidascorrectivas
Acciones seran dadas.

x La economialelos recursos naturaledg/energia, &ravés dda reduccion del
tiempototal del procesoasicomola aplicaciondel mantenimientaoordinado.

x Reducciérdelasentregasardiasdebidoal mejorconocimientalela produccién
capacidad.

x Mejoradela capacidadielos operadoresjebidoala concesiérdecompetencias
Sino también la asuncién de responsabilidades.

x Estandarizaciédelos procesosle produccioratravésderegistros yadaptacion
teniendo en cuenta los modelos internacionales existenkes gue deberia
organizarse.

x  Solucioneslternativaendemandaslteradastravésdel cambiodela mezclade

Lineas, y los tiempos de mejora para la puesta en marcha o configurar.

2.4.Marco Legal

El presentgroyectoestafundamentaddegal ytécnicamentenestatutodegales
internos de la Universidad Francisco de Paula Santander Ocafia y estandares técnicos
internacionales que soportan la realizacion del mismo.

SAE JA1012 i1 Sespecificaios modosy lascausasiefalla; sedefineel modode
falla como un evento Unico que causa una falla funcional (causa primaria de falla) y lo

diferenciadelacausaa2 z (causa fundamental)o. (Piechnic
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ISO 55001La ISO 55001 especifica los requisitos para un sistema de géstion
activos. La gestion de activos coordina actividades financieras, operacionales, de
mantenimiento, de riesgos y otras actividades relacionadas con los activos de una
organizaciérparaobtenerel mayorrendimientodelos mismos.Seenla gestiondeactivos

principalmente fisicos.(Hey, 2017)

Norma Internacional ISO 14224:2016Estandar internacional para la

recoleccione intercambio de datosde mantenibilidad y fiabilidad de equipos.

Definicion de calidad de datot.a confianza de los datos de RM recolectados, v,
por consiguiente, cualquier analisis de ellos, dependen fuertemente de la calidad de los

datosrecolectadod.os datosdealtacalidadsecaracterizamor: (Selvik& Bellamy,2020)

a) Integridaddedatosenrelacionala especificacion.

b) Cumplimientocondefinicionesde parametrosle confiabilidad tiposde
datos y formatos.

c) Entradatransferenciananejo yalmacenamiento d#atosconalto gradode
exactitud (manual o electronicamente).

d) Suficientepoblaciény periododevigilanciaadecuad@araproporcionar
confianza estadistica.

e) Relevancialelos datosparalasnecesidadedelos usuarios.

Medidasdeplanificacion Lassiguientesnedidasdeberarserenfatizadasntesde

que el proceso de recoleccion de datos comience.
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Definir el objetivodelarecoleccidordedatosconel fin derecolectadatosrelevantes
para el uso destinado. Ejemplos de analisis donde tales datos puedan ser utilizados
son:analisisderiesgoscuantitativog QRA); andlisisde confiabilidad,disponibilidad
y mantenibilidad (RAM); mantenimiento centrado en la confiabilidad (RCM); costo
de ciclo de vida (LCC); analisis de nivel de integridad de seguridad (SIL).
Investigarla fuente(s)delosdatosparaaseguraguelos datosrelevantesle calidad
suficienteesténdisponibles. Lasuentesincluyen elinventario/informacion técnica
de equipos, los datos de eventos de RM y los impactos en la planta asociados.
Definir lainformacion taxonémicancluida enla basededatos pargadaequipo.
Identificarla fechadeinstalacionpoblacion yperiodo(s)operativoparalos equipos
de los cuales se pueden recolectar datos.

Definir los limites paracadaclasede equipo, indicandtos datosde RM quese

deben recolectar.
Aplicar unadefinicion uniformedela fallay un métodode clasificaciondefallas.
Aplicar unadefinicionuniformedelasactividadesle mantenimienty un métodode
clasificacion de mantenimiento.

Definir los controlesutilizadosenla verificacidndela calidaddedatos Al minimo

se deberé verificar lo siguiente:

Los origeneslelos datossondocumentadoy trazables.

Los datosoriginandeuntipo deequipostecnologiay condicionegsieoperacion
similares.

El equipo eselevanteparasu proposito.

Los datoscumplenconlasdefinicionesy reglasdeinterpretacion.
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Lasfallasregistradagstandentrodel limite deequipodefinidoy el periodode

vigilancia.

La informacionesconsistente.

Los datossonregistradonel formatocorrecto.

. Serecolectarsuficientedatosparaentreganun nivel confianzaestadistica

aceptable, p.ej. sin sesgos por valores atipicos.

Personate operaciones ynantenimiento sononsultadoparavalidarlos datos.

0 Definir un nivel de priodad para la integridad de los datos mediante un
métodoadecuadoUn métodode ponderaitaimportanciadelos diferentes

datos a recolectar es mediante el uso de tres clases de importancia, de

acuerdo con la siguiente clasificacion:

ALTO: datos obligatorios (cobertura :

MEDIO: datosaltamentaleseabletcobertura> 85 %)

BAJO: datos deseables (cobertura > 50 %)

0 Definir el nivel de detalles de datos e RM informados y recolectados y
vincularloestrechamentala importanciadel equipoparala produccion ya
seguridad. La priorizacion debe basarse en la seguridad, rendimiento de la
produccion y/u otras medidas de severidad.

0 Preparaunplanparael procesalerecolecciordedatosp.ej.programacion,

hitos, secuencia de recole@cide datos para instalaciones y equipos,

periodos de vigilancia a cubrir, etc.
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Planificarcomoseagruparan presentaratos datosy disefiaun métodode

O«

transferencia de datos desde la fuente de datos al banco de datos de
confiabilidad utilizando un método adecuado.

0 Capacitar, motivar y organizar al personal de recoleccion de datos, p.ej.
interpretaciérdefuentesconocimientaleequipos software herramientas,
involucramiento del personal de operaciones y expertos en equipos,
comprension/experiencia en aplicacion de analisis de datos RM, etc.
Aseguramgueellosobtengarunacomprensiorprofundadelos equipos sus
condiciones operativas, este Estaridgernacional y los requisitos por la
calidad de datos.

0 Realizarunplanparala garantiadela calidaddel procesalerecolecciorde
datos y sus resultados. Esto como minimo, deberd incluir procedimientos
para el control de calidad de los datos y el registro y correccién de
desviaciones.

Serecomienddlevar acaboun analisisderentabilidaddela recolecciéon de

O«

datos mediante la psta en marcha de un ejercicio piloto antes de que
comience la fase de recoleccion de datos principal y revisar el plan si es
necesario.

Revisaras medidasle planificaciondespués dgleriodo dauso delsistema.

O«

Fuentes de dato€l CMMIS de la instalaon constituye la fuente principal para
datosde RM. La calidaddelos datosquesepuederrecuperadesdesstafuentedependale
la forma en que los datos de RM son informados en primer lugar. La informacion de los

datos de RM de conformidad con este Estandar Internacional debe ser permitida en el
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CMMIS de la instalacion, proporcionando asi una base mas consistente y sélida para
transferir los datos de RM al equipo. Otros recursos de informacion pueden difundirse a
través de los diferentes sistemas por ejemplo, la retroalimentacion de los residtzdos
recolecciérde datos,involucramientaconprocesosie QA. El usoadecuadalelos campos

deinformacion erel CMMIS dela instalacionestimularda calidaddelos informesde, etc.

Tal recolecciordedatosproduceguentesdedatosde confiabilidadparavarias

aplicaciones, clasificadas en la Tabla D.5:

1. Datosgenéricos.

2. Datosespecificoslela compafia/operador.
3. Datosdelfabricante.

4. Juiciodeexpertos.

5. Datosdeerrorhumano.

Métodosderecoleccionde datos.El procesdipico derecolecciérde datosconsiste
de datos compilados desde diferentes fuentes en una base de datos, donddaehtgdo y

de los datos estan pdefinidos. EI método mas comun es el siguiente.

a) Abordar todas las fuentes de datos que estén disponibles, y extraer los datos
fibrutoso relevantes en un al macenamiento i
encuentre&nunabasede datoscomputarizadajtilizar cualquiermétodoadecuado
para extraer la informacion relevante; por ejemplo, extraccion de informaciéon
especifica mediante métodos de software especificos o informes impresos con la

informaciéon deseada.
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b) Interpretarestainformaciény traducirlaenel tipo y formatodeseadgarala basede
datos de destino. En la mayoria de los casos, esto se hace mediante una
interpretacion manual.

c) Transferencia de datos desde una fuente(s) al banco de datos de confiabilidad
utilizando cualquier método adecuado. Un softvealecuado listo para usarse se
puede utilizar para transferir los datos desde una base de datos a otra con la
conversi-n deseada de Al enguajeo hecha po
factible mientras se pueda definir un algoritmo de conversiorientienente
robusto para hacer una conversion confiable. Estos métodos requieren un cierto
esfuerzanicial adicionaly, porlo tanto,sonsolorentablegparagrandesantidades
de datos o recoleccion de datos repetitivos de la misma categoria. Tambi&Em pued
ser usados para el mantenimiento donde se transfieren datos de un CMMIS a otro.

d) Losmétodoglerecoleccidrdedatosimpactande manerasignificativael andlisisde
costebeneficio de la recoleccion de datos, y por lo tanto deberan planearse y
probarse cuidadosamente antes de que empiece el proceso principal de recoleccion

de datos.

Categoriagledatos.Los datosRM sedeberarrecolectaenunaformaorganizady
estructurada. Las categorias de datos importantes para equipos, fallas y datos de

mantenimiento son los siguientes:

a) Datosdel equipo.

b) Datosdefalla

c) Datosde mantenimiento.
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Estructura de base de datdsos datos recolectados se organizan y vinculan en la
base de datos para proporcionar un acceso facil a las actualizaciones, consultas y analisis.
Varias bases de datos comerciales se encuentran disponibles y se pueden usar como los
principalesbloquesde construcciorparael disefiodela basededatosde confiabilidad(ISO

Internacional, 2016).

Norma ISO 9000,Sistemasde gestionde la calidad. Fundamentosy

vocabulario.

EstaNormalnternacionatlescribdos fundamentoslelos sistemasle gestiondela
calidad, los cuales constituyen el objeto de la familia de Normas ISO 9000, y define los
términos relacionados con los mismos. Esta Norma Internacional es aplicable a (ISO,

Gestion del riesgeDirectrices (ISO 31000), 2018).

Lasorganizacioneguebus@nventajagpor mediodelaimplementaciorde un

sistema de gestion de la calidad.

- Lasorganizacionegquebuscarla confianzadesusproveedoregnquesus
requisitos para los productos seran satisfechos.

- Losusuarios déos productos.

- Aquéllosinteresadognel entendimientanutuodela terminologiautilizadaenla
gestidn de la calidad (por ejemplo: proveedores, entes reguladores).

- Todos aquellos que, perteneciendo o0 no a la organizacién, evalian o auditan el
sistemadegestiondela calidadparadetermirar suconformidadconlos requisitos
de la Norma ISO 9001.

- Todosaquelloxque,perteneciendo no ala organizacionasesora danformacion

sobre el sistema de gestion de la calidad adecuado para dicha organizacién.
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- Aquellosquienegdesarollan normasrelacionadas.

Norma ISO 14224, Industrias de petréleo, petroquimica y gas natural
recoleccioneintercambio de datosde confiabilidad y mantenimiento de equipos.

Este Estandar Internacional proporciona una base completa para la recoleccion de
datos de confiabilidad y mantenimiento (RM por sus siglas en inglés) en un formato Unico
paraequiposentodaslasinstalacioneslentrodelasindustriasdel petréleo,de gasnaturaly
de petroquimicos, durante el ciclo de vida operacional completo de los equipos. Describe
los principiosderecolecciérde datos,ademasielos términos ydefinicionesasociadogjue
conf orman un Al enguaje de confiabilidado, el
la experiencia operativa. Los modos de falla definidos en la seccion normativa de este
Est 8ndar I nternacional se puedeparauti |l i zar <co
diferentesaplicacionegantocuantitativasomocualitativag1SO, Sistemas dgestiondela
calidad- Fundamentos y vocabulario (ISO 9000), 2005).

Norma ISO 31000, Gestion detiesgo- Directrices.

Este documento proporciona directrices para gestiel riesgo al que se
enfrentarlasorganizacioned.a aplicaciénde estaglirectricespuedeadaptarsea cualquier
organizacién ya su contexta?roporciona un enfoque comun para gestionar cualquier tipo
de riesgo y no es especifico de una industria o un sector (ISO, Gestion del riesgo
Directrices (ISO 31000), 2018).

Norma SAE J1739,Potential Failure Mode and Effects Analysisin Designand
Potential Failure Mode and Effects Analysis in Manufacturing and Assembly
Processes and Effects Analysis for Machinery.

La SAE J1739%sel manualdereferenciadeanalisisde efectos ynodosdefalla

coordinado y revisado por Big Three (Chrysler, Ford y Gehdo#brs) tanto para el
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disefiocomoparael analisisdeprocesosReemplaz&l ManualdereferenciadeBig Three
FMEA que se publico a través del Automotive Industry Action Group (AIAG) en 1993.
Este documento explica por qué la SAE J1739 fue desarrollada por Chrysler, Ford y
GeneraMotors,describdos eventoshistoricosquellevaronala SAE J1739y describdas
caracteristicas clave y los avances en la aplicacion de FMEA automotriz refl@jdala p
SAE J1739 (SAE, 2009).

Acuerdo 041del 02 de septiembrede 2008

El AcuerdoO41establecel estatuteestudiantilactualdela UniversidadFrancisco
de Paula Santander Ocafia de Posgrados. En el Capitulo XV del Articulo 73 establece las
modalidades de trabajo grado por las que puede optar un estudiante y puntualiza las
diferentes etapas que le corresponden al desarrollo del proyecto de grado.

Guia delineamientospara presentacion dedocumentosconla norma APA

Guia proporcionada por la Universidad Francisco de Paula Santander Ocafia que
presentda adecuaciomel manualde publicacioneglela normaAPA ensuséptimaversion
gue establece los lineamientos para presentacion de trabajos de grado como documento
oficial para la orientacidon de la produccién intelectual de docentes, estudiantes y

administrativos.
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Capitulo 3. Metodologia

3.1.Tipo de investigacion

Parala realizaciondel proyectosetendréencuentaos dostiposde metodologia:
investigativapueslos parametrosnvolucradosen eldesarrollodel mismo sommedibles,
cuantificables y caracterizables.

La presentenvestigaciortieneun enfoquedetipo descriptivomedianteencuestas y
aplicacién de pardmetros en formulas, con el objetivo de definir el plan de mantenimiento
mediante la aplicacion del TPM en la empresa DURAMOS S.A.S. Para realizacién del
programa de mantenimiento basado en el TPM, s&aré@kl mantenimiento autonomo
(5s), mejora enfocada (6 perdidas), entrenamiento y educacién (12 pasos), para finalmente
definir los objetivos y métodos a aplicar en el Mantenimiento.
3.1.1Etapas danvestigacion
3.1.2. Etapasdel proyecto

3.1.2.1. Fasel. Diagnosticael plandemantenimient@nla empresa
DURAMOS SAS.

3.1.2.1.1.  Actividadl. Estudiada organizaciérdela empres® URAMOS SAS
en el &rea de mantenimiento, produccion y operacion.

3.1.2.1.2.  Actividad2. Conocellos activos(equipos)ela empresaarala
realizacion del plan de mantenimiento.

3.1.2.1.3.  Actividad3. Analizarel programade mantenimientogonocienddos
actuales cargos y funciones del personal que realiza el mantenimiento.

3.1.2.2. Fasell. Definir accioneslemejoraal plandemantenimientdoasado

en la aplicacion del TPM, orientado en disminuir las 6 grandes pérdidas.
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3.1.2.2.1.  Actividad1. Estudiarel mantenimientdAutonomodelas5senel
programa de mantenimiento de la empresa.

3.1.2.2.2.  Actividad2. Estructuraunamejoraenfocadanel mantenimiento
mediante el estudio de las 6 perdidas principales del TPM en la empresa.

3.1.2.2.3.  Actividad3. Examinarquepasogdel TPM seanalizarardentrodel
area de mantenimiento, empleando estrategias de mejora mediante el entrendeiento y
educacioén del personal.

3.1.2.3. Faselll. Proponeunprogramgoarala capacitacidéry motivacion
del personal, enfocado hacia la aplicacion de mejora propuesta.

3.1.2.3.1.  Actividad1. Asignaractividadeenpequefiogruposdetrabajo
mediante el entrenamiento y la edudaal personal de la empresa.

3.1.2.3.2.  Actividad2. Aplicar los objetivosy métodoglelasaccionesie
mejora en el area de mantenimiento.

3.1.2.3.3.  Actividad3. Analizarlos cambiosobtenidosa partirdela aplicacion
del TPM en la empresa DURAMOS SAS.
3.2. Poblaciébny muestra
3.2.2. Poblacién

EmpresdDURAMOS SAS, especializadanla disposiciérfinal dellantasOTR de
gran tamaifio (R57, R49) en el departamento del Cesar.
3.2.3. Muestra

Determinarel programade mantenimientdasadcenla aplicaciondel TPM enla
empresa, mediante un mantenimiento autdbnomo, una mejora enfocada y motivacion del

personal.
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3.3. Disefodeinstrumentos de recoleccionde la informacion y técnicasde analisis
de datos

3.3.2. Fuentesprimarias

La informacion ydatos necesarios parbcemplimiento de las distintas fases de la
investigaciérseobtienende maneraexperimentah travésdel programade mantenimiento
basado en la aplicacién del TPM en la empresa.
3.3.3. Fuentessecundarias

La informacion requerida para estructurar el estado del arte y establecer
antecedentes del problema de investigacion del proyecto se obtiene a partir de revision
bibliografica y gestion documental de estudios que hayan sido llevados a cabo
anteriormentg@or diversosautoresseutilizan lasdiferentesbasesledatosy por partedela
empresa DURAMOS SAS.
3.4. Andlisis deinformacién

Posterior a la obtencion de los datos requeridos se hara uso de herramientas
computacionales especializadas en el temalaamayanizacion, procesamientoanalisis
dela informacién.El softwarequeseutilizaraparala organizaciordelos datosobtenidos
de la literatura es Microsoft Office Excel.
3.5. Cronogramade actividades

La Tabla2 muestreel cronogramaleactividadesensemanagyroyectadgarala
realizacion de la investigacion y medido a partir de la fecha de aprobacion del

anteproyecto.
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Tabla2. Cronogramadel proyectomedidoensemanas

SEMANAS

OBJETIVO | ACTIVIDAD S1|/S2|S3|S4|S5|S6|S7]|S8

Estudiara organizacion déa empresa
DURAMOS SAS en el area de

Diagnosticael g s .,
9 mantenimientoproduccidry operacion.

plan de

- Conoceiros activos(equipos)ela
mantenimiento (equiposy

empresaarala realizaciéordelplande
en la empresa presa P

DURAMOS mant_enlmlento. -
SAS. Analizar el programa de mantenimiento,

conocienddos actualesargosy funciones
del personafuerealizael mantenimiento.

Definir Estudiar el mantenimiento Autonomo de
acciones de  las5senel programalemantenimientale
mejora al plan laempresa.

de Estructurar una mejora enfocada en el
mantenimiento mantenimientonedianteel estudiodelas
basado enla 6 perdidagrincipalesdel TPM enla
aplicacion del empresa.

TPM, Examinarquepasosiel TPM seanalizaran
orientado en  dentro del &rea de mantenimiento,
disminuirlas6  empleando estrategias de mejora mediante
grandes el entrenamiento y la educacion del
pérdidas. personal.

Proponer un  Asignar actividades en pequefios grupos
programa para detrabajomediantesl entrenamienty la
lacapacitacion educacioral personal de lampresa.

y motivacion  Aplicar los objetivosy métodoslelas
del personal, acciones de mejora en el area de
enfocaddiacia mantenimiento.

la aplicacion  Analizarlos cambiosobtenidosa partir de
de mejora la aplicaciondel TPM enla empresa
propuesta. DURAMOS SAS.

Nota Autoresdel proyecto.
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Capitulo 4. Administracion del proyecto

4.1.Recursos

Sehacenecesarigealizarunainversionderecursoxonlos cualessevanaejecutar
las distintas fases o etapas del proyecto, se tienen en cuenta recursos humanos,
institucionales y financieros. A continuacion, se describen cada uno de estos.
4.1.1 Recursoshumanos

La Tabla3 muestrdaspersonaslirectamenténvolucradasonlo concernientel
proyecto de investigacién, se especifican las funciones que tendran a cargo.

Tabla3. Recursos humanatel Proyecto

Nombre Funcion

MSc. Edwin EdgarddespinelBlanco Directordel proyecto
Ing. Liceth SancheHernandez Ejecutordel proyecto

Ing. SergioAntonio GalvisBayona Ejecutordel proyecto

Nota: Autoresdel proyecto
4.1.2 Recursognstitucionales

Seharausodelasbasegledatoscientificas yel materialbibliograficoqueposeda
biblioteca Argemiro Bayona Portillo de la Universidad Francisco de Paula Santander

Ocania. Las bases de datos son las siguientes: ScienceDirect, Scopus y eLibro.
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Capitulo 5. Mantenimiento preventivo RCA (Analisis CausaRaiz) enla maquina

ECO Shear.

5.1Diagnosticarel plan demantenimiento enla empresaDURAMOS SAS.

En el Diagnostico del plan de mantenimiento en la empresa DURAMOS SAS, se
mostrara la estructura organizacional de la empregsg@lde mantenimiento actual con
susrespectivasunciones)os activosprincipalesdela empresael plande mantenimiento

semanal, los mantenimientos efectuados y la disponibilidad de los equipos.

Actividad 1. Estudiara organizaciordela empres®dURAMOS SASenel areade
mantenimiento, produccidn y operacion.

Dentrodel estudiodela organizaciomela empresURAMOS SASenel areade
mantenimiento, produccidn y operaciones se busca comprender la gestion de activos y los
procesoparamantenesufuncionamientceficientey productivo.A travésde esteestudio,
se analiza la planificacién y ejecucion de las tareas de mantenimiento de los equipos, asi
comola gestidondela produccion yasoperacionesliarias,conla inclusiéndel personalla
gestdn deinventarios, la programacion dedeoduccion ya optimizacion de los procesos
para garantizar la calidad de los productos o servicios que ofrece la empresa garantizando

mayor eficiencia y rentabilidad.

En el areade mantenimientoseevallacbmosemantienen yeparanos activosde
la empresa para garantizar su funcionamiento y minimizar tiempos de inactividad,
reducienddasseisprincipalesperdidagnediantda aplicaciéndel TPM. Enla produccién,
se estudia como se planifican y ejecutan lasampenes para fabricar productos o brindar

servicios de manera efectivaefjciente, goartir de la asignacion de recursos, la gestién de
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inventarios yla optimizacion de procesos. Finalmente, dentro en el proceso de operacion,
seanalizacdmo segestionanasactividadegliariasdela empresaincluyendola logistica,

la gestion de la cadena de suministro y la atencion al cliente, identificando las areas de
mejora y oportunidades para aumentar la eficiencia, la calidad y la rentabilidad de la

empresa en estas areas clave de su operacion.

A continuacionserelacionala organizaciordela empresa:

La empresa DURAMOS SAS fue fundada en Cartagena, Colombia, en 1996 por
tres hermanos con experiencia en el transporte en diversas modalidades a nivel nacional.
Estos hermanos dieron origen a DURAMOS (DurBtosquerd, comenzando con 5
vehiculos proporcionados por socios prestadores. Los primeros clientes incluyeron a
Willbros Group,unamultinacionalquetrabajéen el proyectode construcciorde Cerrejon,
transportando agua, combustible y carga seca, lEguaa 9se muestra la estructura

organizacional de la empresa.

Dentrolos cargosy funcionesquesedanenel areademantenimientseobserveaen
la Tabla 4el tipo de mantenimiento, los cargos y la actividad efectuada dentro de la

empresa:

Tabla4. Areade Mantenimiento

Tipo de mantenimiento Cargosen el mantenimiento  Tipo de Actividad

Correctivo Supervisor Lubricacién

Preventivo Técnico Reparacion
Ingeniero Limpieza
Planeador Alineacion

Nota Autoresdel proyecto.



Figura9. Estructuraorganizacional.
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JEFE DE PLANTA Y/O

r‘ COPASO |
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[

_I SECRETARIO DE PLANTA

Nota: DuramosS.A.S.

-

h 4

Actividad2. Conocellos activos(equipos)dela empresgarala realizaciéndel plan

de mantenimiento.

El conocimientadeactivos(equipos)deunaempresasesenciaparala realizacion

deun plandemantenimientafectivo,esteprocesamplicarecopilarinformacion detallada

sobre todos los equipos y activos utilizados en la operacion de la empresa pdwmitien

conocer:
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Inventariode activos:Enumeraciércompletadetodoslos equiposy activos
de la empresa, que puede incluir maquinaria, vehiculos, herramientas,
sistemas informaticos, y mas.
Descripciérdetalladainformacionespecificasobrecadaactivo,como
marca, modelo, numero de serie, capacidad, fecha de adquisicion y
ubicacion fisica.

Historial demantenimientoRegistrodetodoslos trabajosde mantenimiento
previos, incluyendo fechas, tipos de mantenimiento realizados, y cualquier
problema recurrente.

Ciclosdevida: Estimaciondela vida util decadaactivoy cuandoseespera
gue necesite ser reemplazado o renovado.

Requerimientos de mantenimiento: Detalles sobre las necesidades de
mantenimientale cadaactivo,incluyendofrecuenciatipo demantenimiento
(preventivo, correctivo, predictivo) y listas de verificacion asociadas.
CostosdemantenimientoRegistrodelos costosasociadosl mantenimiento
de cada activo, lo que incluye mano de obra, piezas de repuesto y otros
gastos relacioados.

Prioridades de mantenimiento: Clasificacién de los activos segun su
importancigparala operaciérdela empresalo queayudaadeterminar
cualegequiereratencionnmediatay cualespuedersermantenidosle
manera mas programada.

Responsabilidadgsroles:Definicion dequiénesresponsabldela gestion

y ejecucion del mantenimiento para cada activo.



74

Tablab. Activos

ACTIVO DESCRIPCION FICHAS
TECNICAS

ECOShear La ECO Shearestadisefiadgaracortarun neumaticd©OTR en
trozos mas pequefios. La ECO Shear es capaz de mover
neumaticos, lo que permite al operador maniobrar los
neumaticos en una orientacion para un corte mas eficiente.
operador esta sentado en la base de la cizalla que gira con
brazo.

El Cribador Giratorio de la serie SFJH se utiliza para clasific
la alimentaciordemaceracioro la alimentaciorde pelletsenel
molino, también para limpiar previamente las materias prim
en el molino y clasificar los productos intermedios después
la segundamolida detamafio grandg mediano.

El ECO Crumbler es un molino de cuchillas para Granulacic
dematerialeslereciclajedecaucho El Crumblerpuedeserun
proceso independiente, o parte de un sistema completo de
reciclaje. EI Crumbler consiste en el primario camara de
moliendae infraestructurale soporte.

La ECO Green Giant es una trituradora giratoria de dos eje Anexo No.1

donde los rotores de cuchillas giratorias en sentido contrar
cortanel productcentrante emnaacciénsimilar aunatijera.

El ECO Grater es una trituradora giratoria que esefidda
paratomarpedazoslellantaspreviamentdrituradosy producir
pepitas de caucho de€2oden.t rLeo
pedazos de neumaticos ingresan al rallador por la tolva
superior, donde se introducen en la camara de trituracion.

La ECORazoresunaraspadoraisefiadgaraquitarel caucho
de los neumaticos OTR y producir PRM (Premium Rubber
Mulch). La Razor también esta disefiada para cortar los
neumaticos OTR por la mitad
conunasierraincorporadanel conjuntodel cabezatasmdor
después de que se haya raspado toda la goma.

Nota DuramosS.A.S.

Esteconocimientaletalladadelos activosesfundamentaparadesarrollatun plan
de mantenimiento sélido que asegure la disponibilidad, confiabilidad y eficiencia de los
equipos, al tiempo que se minimizan los costos y los tiempos de inactividad no

planificados.
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En laTabla 5se pued@bservar la relacion de los activos y su respectiva
descripcionadicionalmentenlos anexosseencuentra&adaunadelasfichastécnicagle
estos activos y su operacion y mantenimiento.

Actividad 3. Analizarel programade mantenimientogonocienddos actuales
cargos y funciones del personal que realiza el mantenimiento.

El analisisdel programade mantenimientomplica unaevaluaciorexhaustivadelas
responsabilidadesfyncionesactualedel personakncargadale realizarel mantenimiento

en una empresa. Un resumen de este analisis podria incluir:

1 Identificaciénde cargos:EEnumeraciorelos diferentesargoso puestosietrabajo
relacionados con el mantenimiento en la organizacion.

71 DescripciondefuncionesDetallesdelasfuncionesy responsabilidadessociadas
cada uno de estos cargos, incluyendo las tareas especificas que realizan en relacion
con el mantenimiento de activos y equipos.

1 Evaluacién de competencias: Analisis de habilidades, conocimientos y
competenciaseqleridosparadesempefiaradafuncibnde mantenimiento.

1 Analisisdecargadetrabajo:Evaluaciondela cargadetrabajoactual deempleados
entérminosdela cantidaddetareasde mantenimient@signadas gucomplejidad.

1 Identificaciéndebrechaslidentificacionde posiblesbrechasntérminosde
competencias o recursos humanos, donde se pueda requerir capacitacion.

1 Evaluaciérdeeficiencia:Analisisdela eficienciadela distribuciondetareasy la
gestion del tiempo del personal de mantenimiento para identificar areas.

1 Optimizaciénderoles:Recomendaciongsaradefinir rolesy responsabilidadesel

personal de mantenimiento aumentando la eficiencia y la calidad del trabajo.
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7 Planificacion de sucesion: Identificacién de posibles sucesores y planes de

desarrollcasegurandanatransicionsuaveencasode cambiosenlos cargosde

mantenimiento.

Este andlisis es fundamental para garantizar que el personal y programa de

mantenimientseaeficientey efectivoprolongandda vida (til delos activosdela empresa

y reduciendo las 6 principales perdidas dentro de la produccién y operacion de la empresa.

A continuacion, se relaciona el plan de mantenimiento, el mantenimiento realizado durante

el afio 2023 y la disponibilidad de los equipos en la empresa,dorsamo base que este

plan de mantenimiento y disponibilidad fue tomado desde enero a agosto del presente afio

(Anexo No. 2) mostradas drabla 6,Figura 10y Figura 11

FiguralO. Plan de Mantenimiento.

Vo
S PLAN MANTENIMIENTO SEMANAL PLANTA DURAMOS
(OB LIGATORIO LLENAR CHECK L IST)
PERSONAL LUNES MARTES MIERCOLES JUEVES VIERNES SABADO DOMINGO
ECO GIANT TRITURACION TRITURACION [MANTENIMIENTO| TRITURACION TRITURACION TRITURACION TRITURACION
ECO GRATER TRITURACION TRITURACION TRITURACION |MANTENIMIENTO| TRITURACION TRITURACION TRITURACION
ECO SHEAR 01 CORTE MANTENIMIENTO CORTE CORTE CORTE CORTE CORTE
ECO SHEAR 02 CORTE MANTENIMIENTO CORTE CORTE CORTE CORTE CORTE
CRIBADOR GIRATORIO OPERAR OPERAR OPERAR OPERAR OPERAR MANTENIMIENTO OPERAR
ECO RAZOR CORTE CORTE CORTE CORTE CORTE CORTE MANTENIMIENTO|
ECO CRUMBLER MANTENIMIENTO TRITURACION TRITURACION TRITURACION TRITURACION TRITURACION TRITURACION
CRIBADOR GIRATORIO OPERAR OPERAR OPERAR OPERAR OPERAR OPERAR MANTENIMIENTO|
KPI'S DIARIAS POR TURNO
MAQUINA/ DIMENSION R57 R51 R49 R45 R39 R33 R29-R25
ECO SHEAR 6 6 15 10 20 20 15
ECO RAZOR 6 6 10 5 10 10 12
ECO EXTRACTOR 7 7 10 5 10 10 12
ECO GRANULATOR SACO X 30K (100 Und)Sf CO X 50K (80 Und 10 5 10 10 12

Nota: DuramosS.A.S.

Enlatabla6 semuestranos mantenimientosealizadosnlos equipos erel afio

2023, en esta se especifica el mantenimiento realizado, la descripcion del reporte y los

trabajos realizados en cada uno de los equipos.
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Tabla6. Tipo demantenimiento eActivos

Equipo Mantenimiento | Descripcidon Trabajos Realizados
del reporte
Secambiandoscuchillasfisuradagor doscuchillasdesegundanbuenestadoselavatodala
maquina,.
Secambiandoscuchillas fisuradapor dos cuchillasisadas.
Mantenimiento Selimpianrodamientoy puntosde engraseseaplicagrasaatodoslos puntos serealizalimpieza
Semanal a la camara de corte, motores.
Seretirandoscuchillaspartidasdelos discoscentralessereemplazamasdoscuchillasfaltantes
Preventivo retirando_dos Iat_erales en _buen estadc_) para dejar las cug:hmptetms de los discos centrales.
Se cambia cuchilla, se retiran dos rodillos en mal estaednstalan dos nuevos en una banda.
Mantenimiento Secambiaaceitealascajasdeengranajeleplanetariossecambia aceitenlos cojinetesdel eje
2000 HRS principal, se modifica tuberia de la merilla de inspeccion de aceite para dar altura.
Sedesmontarb2 cuchillasflotantescon procesade oxicorte;calentanddos tornillos.
Giro de Sedesmonta®1 cuchillasdelos ejesflotantesconoxicorte,consoldaduraseextraendostornillos
GIANT Cuchillas en mal estado de las cuchillas.
Extraccionde 96 cuchillas.
gﬂsrrrl]tae:;Tlento Serealizalimpiezaen generalse torqueatos tornillosdela camaralecortea 55 NM.
I\Rﬂiglgoér?iﬂn;a Seqlesmontal.% rodillos enmal estadgunto conla bgseparahaceriimpieza,sedesmontatﬁ%
Estado. rodillos en buen estado de la banda M136 y se instalan en la banda M107 con la base.
Correctivo DeSgaSte y Seinstalanguardas nuevamnla salidadela bandgaraevitar salidade material.
Desalineadde . .
las Guardas S(_adesmontaguarday sgfeempla_zasereallzancortesacadalOcmparamayorerX|b|I|dad, se
Banda M107. alinea banda, reparacion de grietas a la guarda.

Tolva Banda
M136

Seinstalatolvaala bandadel TDF y seaplicasoldaduraserealizanmodificacioneslel soportede
la tolva.
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SHEAR

Correctivo Seretiranmangueraslel cilindro de corte,seinstalantaponessedesmonta cilindrale corte,se
desarmaseencuentrampaquetaduranmal estadoconacpmserealizalavadoal cilindro y
accesorios, se instala empaquetadura nueva.

Bujesy Ejesde Seprecalientacuchillafrontal, seaplicasoldadurade aceroinoxidablecomorelleno,sedejaencal
| para llevarla a temperatura cero.
a Mordaza en o : .
Mal Estado. Seacondicionamimangueraslel motordegiro, _sesoldaunavarllla enformadeganchagpara
mantener las mangueras en la parte superior.
Sesueltantornillos del motordela mesade giro, seretiramotor, sedesgastaoldaduracondisco
de pulir para recuperar el flanche que va en la placa.
Seinstalatornillo del ejecentraldelasbielas.
Ic::ruocnflg%in _Seretirantorni_llos y bushin_g sedesmontauchilla,seinstalacuchillareparadanstock,se
Filo instalan bushing con tornillos nuevos.
Sesueltanastuercaglelaspuntasdel eje central,seutiliza botapin paraextraerel ejepartido,se
EjeCentralde instala eje nuevo, se adaptan dos arandelas de ambos lados porque el eje nuevo es mas largo, s
la Mordaza cambia un bushing y un tornillo de la mordaza inferior.
Partido Se utiliza balinera dafiada y se corta en dos partes iguales y se instalan en ambos lados del eje
certral contuercasExtracciénde bushingenmal estadoseinstalaunorecuperad@ontornillo.
Cilindro de
LevanteRH Secalienta eje RHparaextraer, sénstala orejay sesoldaejede2,5" parainstalar unidadhyd.
desplazado.
Manometro Seretiramanometraen mal estadgor fugahyd, seinstalamanometracmuevo,serealizalavadoala
Dafado. base de la HPU.
CambiodeEje Se modifica guarda frontal, se desmontan guarda de la cabina, se instalan pasadores propios
Sup. Cilindros modificadosseinstalard tornillos paraaseguraeje central,seaplicasoladuraenla parteafectada
de Levante del eje y se pule. Se aplica pintura
Cuchilla Seretiracuchilla,serectificanalojamientoglela cuchilla,seinstalacuchillanuevacontornilleria
Frontal nueva.
Preventivo Serealizan tareadela rutinademtto, seaplicasoldaduraala mallafrontal de lacabina.

Mantenimiento
Semanal.

Seenderezan guardae la tornamesasereparargrietas,sedesmontanangueralel cilindrode
corteporfuga, se envia glueblo paraeparar, s&uelve ainstalarmanguera
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Seaplicasoldaduraa soportesiela guardeRH.

Seretiraeje centraly seinstalaeje nuevocon suslos tuercay prisionerosuevos.
Serealizalavadodela cabinay engraselel motordegiro, seinstalamandmetraat yvalvulaen
HPU.

Sedesmontdornamesa geretiramaterialacumuladosereparaornamesaoldandcestructurale
la arafia que estaba partida, se realiza mantenimiento al sistema eléctrico de los controles «
mandos.

Se aplica grasa a eje central de la mordaza, pines, bujes, cojinete del motor de giro, se pos
maquina y se retira cuchilla lateral superior LH para realizar prueba de tintas penetrantes pi

Eg%ﬁ;? revisar grieta cercdel alojamiento en la mordaza superjgri,r&alg la cuchi[la nueva}me'rtten
sustornillos usadosseaplicatrabaroscapoteusado severificatornillos y seajustatornilleriaen
general de las cuchillas.

Reconstruccion

Cuchilla Serealizabisel profundizando pa@licarsoldaduraleraizy soldaduradeacabado.

Lateral

RAZOR Correctivo Pistén Del Sedesmontal motordela cierraparareemplazael hyd del conjuntoraspadopararealizar

MotorHYD prueba de raspado.

Partido. Sefabricaacopleparainstalarmangueraleretorno,serealizaengraseengeneraljimpieza
general, inspeccion de fugas.

Espaciadores Sedesmontaonjunto,sedesarman gecambianespaciadoregartidos;unacabezasearmacon

Partidos Del  las mismas cuchillas y la otra con cuchillas nuevas.

Conjunto Selimpian platos yseprecalientanseaplicasoldaduralealuminio yseabrenlos huecossehacen

Raspador. roscas en los platos principales con sus medidas. Se arma una cabeza con cuchillas nueva

Cuchillas Se limpian espaciadores y varillas, se arma una cabeza con cuchillas nuevas. Queda en St

Desgastadas  Seretiraplacafinal dela campanaseretiraconjuntoraspadorsedesarmartabezasselimpian
todossusaccesoriossearmaconjuntoras@dorconcuchillasnuevasseinstalaconjuntoenel
cabezal, se instala flaca final de la campana.

Reparacion Selimpian platos yseprecalientanseaplicasoldadurale aluminio yseabrenlos huecossehacen

Espaciadores roscas en los platos principales con sus medidas.

Servicio

Pesado
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CribadoraNo  Sedesinstalanotordela cribadorapor corriente serevisa,sesoldanguardasiela cribadorase

Gira instalan dos chazos en la estructura. Se arma cabeza raspadora con cuchillas nuevas.

Guarda®el Seaplicasoldadurar018alasgrietasdelasguardassefabricapardeguardasonbandade

Conjunto caucho 40 cm x 10 cm, se instalan 3 graseras en las chumaceras que soportan el eje.

CorreeenMal  Sedestencionaorreadafiadasesueltael eje,chumacerd&H ydel centro,seretiracorreadafiada,

Estado se instala correa nueva y se tensiona, se ajustan chumaceras, se realizan pruebas.
Sedesprenden lodientes déda correa, selesmontg seinstalacorreanueva.

BajoNivelde  Secompletael nivel deaceiteala HPU.

Aceite HPU

Teflondela Seretiranteflonesdela cribadorgpartidos secambianpor bandaSereparar platosdel conjunto

Cribadora cabezal.

Partido.

PoleaSuperior
Suelta

Sedesmontal motor,seextraepolea,serectificaroscadela polea,seinstalantornillos nuevosse
alinea correo, se instala guarda.

Daf6Correa  Seretiraguardachumaceraseretiracorreaenmal estado yseinstalacorreanueva.Secorrige
fuga en la manguera aplicando teflon, se instala ducto de 10" x 40 cm largo en la rotovalvul

EjePartidodel Seinstalantaponesalas mangueraidraulicas, sénstalamotor dela sierra, s&eambiand tornillos

Motor delas guesujetarel motordela basemodificandocabezgaraqueno peguecon laguardaseinstala yse

Cuchillas realiza prueba al vacio para regular la velocidad de giro.

Tornillos Sesueltamotor dela baseseinstalan tornilloswuevos ena base, seealizaprueba ervacio.

PartidoMotor

del Blower

Guarda RH Sedesmontagyuardasepule,seendereza geaplicasoldaduranlos orificios conlos quese

Del Cabezal Sujeta, se instala.

Doblada

CuchillasSin  Sedesmontaabezd H y seinstalaunaarmadagueestabanstock,sedesarmaabeza

Filo desmontada, se limpian accesorios y se arma con cuchillasrmueaa en stock.

FallaEléctrica

Seinspecciongaradadeemergenciaela cribadoradondeseevidenciacablesuelto,serealiza
limpieza a las demas paradas de emergencia.
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Preventivo

Mantenimiento

Limpiezageneraddela HPU, secambiancuchillasa unacabezaaspadorasecambiacorreapor

Semanal encontrarse en mal estado.

cuchillas Searmauna cabeza cocuchillasnuevasy queda erstock.

Desqastadas Sedesarmaabezaselimpian accesoriossecambiaunavarilla por unade segunda@nbuenestado
9 y se arma cabeza con cuchillas nuevas.

Espaciador . - -

Pesado Sereconstruyerd platosy serealizansushuecossearmaun conjuntoraspadorconcuchillas
; nuevas.

Partido.

Mantenimiento

Sehacelimpieza generahla maquinasedesmontaonjunto raspadoy se armaoncuchillas
nuevasseinstalan3 correasuevasal motordela cribadora seengrasdodala maquinase

2000 HRS : :
cambia el aceite a motores.
Cambio de . . : .
AceiteaMotor Secambiael aceiteal motorreductordela bandaM195 ysecompletael nivel deaceiteal motor
reductor de la roto valvula.
Reductores
'\Bﬂggg'ggﬁfn Setrazan ysecortand extensionede 35cmparaalturadela cribadoraSecortan4 flanchesde
Cribadora 18x15 cm en lamina de 1/2" para anclaje en el piso.

GRATER Preventivo

Mantenimiento
Semanal

Serealizalimpiezaexternae internaala maquinasetorquean todoks tornillos delascuchillas
fijas a 100 N/M vy los tornillos de las cuchillas flotantes.

Serealizalimpiezageneral pantallaRH rota; sedejainstaladda mismaporqueno hayenstock,se
reemplazan los tornillos de la pantalla

AspasTornillo
Sin Fin del

FeedbirM120
Desgastadas.

Sefabricadispositivoconvarillaroscadale1”, 3 tuercas ylatinal"x3"x2", sesoldaextractor
fabricado a la base del eje sin fin, se calientayeje aplica WD40, se tensiona extractor y se
extrae eje, se desmonta caja reductora con ayuda del cargador; se drena el aceite al motor
reductor, se dmrma, se realiza limpieza al motor, se cambian los dos rodamientos del eje d
motor del reductor, se cambian los dos retenedores delantero y trasero, se realizan prueba
energiza motor, se habilita motor ventilador del feedbin y se hacen cambmsed®n en el
tablero. Se realiza orden y aseo.

Sedesmontanotordel reductor;sedrenatodoel aceite sedesarmanotor yselimpia. Secambian
los dos rodamientos del eje del motor, se cambian los dos retenedores delanteros y traserc
realizanpruebasy seenergizael motor.
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Seinstalartornillo sinfin, seextraetornillo enla compuertadela camarade corte ysecompletael
nivel de aceite a la caja de cambios.

Se continua el armado del embobinado del motor, se realiza las instalaciones internas del

I\E/llgg:icodel embobinadoseubicaensitio el motorconectandal tornillo sinfin, seasegura geaplicael
) mismo aceite.

Feedbin , : :

Quemado Sedesmontanotorelectricoparaenviararepararseguardael aceitedel reductory seempalestra
el reductor.

Sedesinstala®0 cuchillasflotantes ysedesmontdornilloria faltanteaplicanddiquido defreno y
. WDA40.

Giro de L , ~ . .

Cuchillas leplez_adecuchlllasy cufias co_rpledra,lua, acpmy trapos. _ _
Secontinuadesmonteale 19 cuchillasflotantes seprecalientariornillos y seextraenl2 cuchillas
fijas.

Ei?(e”r::;ilglr?n Sesoldansoportesiondesesujetaserealizanorificios dondevanlostornillos, seinstalaenla

Bandavi13s  Pand&

Retorqueale  Serevisanlascuchillasflotantesy fijas, seesperaepososetorqueaodala tornilleriadela

Cuchillas cuchillas, se cierran compuertas.

Correctivo Oreja de la . , : : :

TolvaPartida SeprecalientaorejaRH partidaseaplicasoldadurasepule excedentede material.

Guarda del Sedesmontagyuardaseextraentornillos partidos serectificanroscasseinstalaguardacon
tornillos nuevos, se da ajuste.

Motor Suelta
Sedesmonta guarddela pantallay serepara.

Sesacda bandaconapoyodel cargadorseretirachumaceraseinstalachumaceraperono

ChumaceraH ) : .

Banda M129 ngresa el eje del rodillo, no se pudo instalar.

En Mal Estado

Seextraechumacergartiday seinstalaunanueva serealizacambiodeltornillo tensorRH por
rosca dafiada.

Mesa
VibratoriaSin
Anclajes

Conapoyodel cargadoisehacemovimientodel tornillo sinfin, sesacabandamagneticaseretira
mesa vibratoria, se corta los anclajes con oxicorte, se limpia area y se inicia a retirar cuchill
flotante.
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Ei?e”rf;glr?n Sefabricaextension par&a tolva , seaplicasoldaduray sesujeta laminaonamarres
PantallaRH Seevidenciaviruta atascad&nla pantalla,sedesinstalgy secolocaunanuevaserealizalimpieza
Partida. a los aspersores.
Limpiezadela Mesavibratoriay el magnetose aplicgpintura.
Giro de Seretirancuchillasfijas inferior y superior selimpiantornillos parareutilizarenlascuchillasdel
Cuchillas tambor flotante.
Extracciondetornillos del bloquede cuchillasfijas paracambiodeplatinade desgasteselimpian
tornillos para reutilizar en el tambor de las cuchillas flotantes.
iig::'vel de Secompleta ehivel deaceiteal control hidraulicoy la transmision.
gﬁ;?doonr;@e Conapoyo del cargadaeizacribadoray sesueltatornilleria dela estructurajuela soporta.

Serealizalimpiezaala camaralecorte,seretorqueanas cuchillasen general se engrasalos

Mantenimiento puntos semodificaroscaparatornillos queasegurama pantallade 3/4 a7/8, severificaanclajeal

Semanal

piso.
Extractor: - Preventivo Engrase Seengrasanodos logpuntos, seealizalimpieza,seinspeccionan fugas hydnivel
Cribador Semanal 9 P ! P ' P 9 '
Giratorio Serealizanactividadesiela rutinade mantenimientoseadecuduberiadelos cableseléctricos,

engrase de la cizalla, se solda soporte de las mangueras, se encontré despegado.
Mantenimiento Serealizalavadogeneral serevisan guardag tornillos.
Semanal Se soldan bases d&l de las mangueras del cilindro, se lava el equipo y se engrasa en gene
Seretiranguardas wedesinstalailindro queextiendeganchadescabezadpararepararseaplica
grasa en general, lavado.

Fabricaciorde
Parrillas
Correctivo CambioSensor Sedesmontanicroswichviejo, semachuela yaladraseaplicasoldadura seinstalael nuevo
de la Cizalla  microswich. Queda op.
Serealizalimpieza,sedesmontal restodela cuchilladecortesuperiorpartida,serectificanlas
roscas de la cuchilla nueva, se instala, se nivela cilindro RH de la Cizalla.

Setrazay secortamaterial en angulode 1" y varilla corrugadale 1/2".

Cizalla
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Acople Serealizalimpieza,semodificaacopleconsoldaduraseinstalé yguedaoperativo.Secompletael
Cilindro nivel de aceite de la HPU.
Seinspeccionda maquinaseevidencianterruptordel sensodela cizallaenmal estadose
No SaleEl desmonta interruptor para revision.
Gancho Cambiodel sensodecizalla,adaptaciore platinaparamontajede sensoraplicacionde

soldadura

Fabricaciérde
Parrillaspara
Canaletas.

Serealizacortedeangulosy varillas pardabricarlasrejillas.

LosCilindros
dela Cizalla.

Se desmontan guardas de los cilindros, se desinstalan conexiones hidraulicas, se desmont
cilindros,sedesmontda cuchillas,sedesmontdasedela cizalla, seextraenrestornillos partidos
enla cuchillasy 06 en labase.

Racor del
Cilindro Inf
Partido

Se desmonta guarda superior para reparar lamina en mal estado, se desmonta racor dafiac
instalaracornuevo,seextraepedazalerascanscrustad&nla tuercadela manguerdidraulica,se
lleva cilindro a sitio nuevamente y se coloca, g fabrica dispositivo de la tapa para no permi
dejarsalirel pin que asegural cilindro.

Nota: DuramosS.A.S.
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Figurall. Disponibilidadde laplanta.

"

v RESUMEN DISPONIBILIDAD PLANTA POR EQUIPO
A4

EXTRACTOR: CRIBADOR 100,0% 100,0% 100,0% 100,0% 100,0% 100,0% 100,0% 100,0% 100,0% 100,0% 100,0% 100,0%
GIANT 94,7% 986% 975% 946% 960% 948% 968% 86,7% 100,0% 100,0% 100,0% 100,0%
GRANULATOR: CRUMBLER 100,0% 100,0% 100,0% 100,0% 100,0% 100,0% 100,0% 100,0% 100,0% 100,0% 100,0% 100,0%
GRATER 819% 527% 670% 934% 944% 90,7% 949% 961% 100,0% 100,0% 100,0% 100,0%

RAZOR 784% 824% T96% 849% 847% 924% 886% 970% 100,0% 100,0% 100,0% 100,0%

SHEAR 01 785% 195% 624% 370% 643% 568% -01% 717% 100,0% 100,0% 100,0% 100,0%

SHEAR 02 888% 748% 584% 505% 451% 744% T749% 914% 100,0% 100,0% 100,0% 100,0%

100,0% 100,0% 100,0% 100,0%

Nota: DuramosS.A.S.

La disponibilidad determinada en la figura 11, se calcula por la disponibilidad total
del equipo que son 24 horas*30 dias, este resultado sobre el total de horas perdidas en el
mes por mantenimiento por 100. Mediante el MTBF, métrica sobre los fallos en lo
sistemaseparablesParalos fallos querequierena sustituciondel sistemasesueleutilizar

el término MTTF (tiempo medio sin averias).

La disponibilidad de los equipos en la planta permite garantizar que los recursos y
magquinarias necesarios estén disponiblegeyativos cuando secesiten, paranamayor
eficiencia operativa, cumplimiento de la demanda, reduccion de costos y mejoras;on
lo que contribuye al éxito y la competitividad de la organizacion. Esta disponibilidad
muestra que se cuenta gran parte del tiempo los equipos en el area de produccion y
operacionEsteprogramade mantenimient@eneraunimpactoenla operacionproduccion

y disponibilidad de equipos en una empresa, permitiendo los siguientes aspectos:

1 Operaciéreficiente:Menorfallasporaveriasenlos equipos]o quereducdos

tiempos de inactividad no planificados.



86

1 Aumentodela vida util: Medianteun mantenimientgredictivoy preventivo,se
prolonga la vida util de los equipos.

1 Mejoradela calidadde produccion:Un buenmantenimientanlos equipospermite
un funcionamientamasconsistenteg preciso,mejorandda calidaddelos productos
0 servicios que la empresa ofrece.

1 ReducciérdecostosUn plandemantenimienteficientegeneraeduccionde
costos a largo plazo, mediante la prevencion de averias.

1 DisponibilidadconstanteleequiposUn plandemantenimient@arantizaguelos
equipos estén disponibles cuando se necesiten.

1 SeguridadnejoradaEl mantenimient@decuaddambiéncontribuyeala seguridad
en el lugar de trabajo al identificar y abordar posibles riesgos.

1 Programaciomasefectiva:Medianteun programade mantenimientosegenerda
asignacion de actividades de mantenimiento para un menor impacto en la

produccion, lo que minimiza las interrupciones en la operacion.

El plan demantenimiento disefiado permite weracion mas eficiente, una
produccion de mayccalidad, una reduccion de costos a largo plazo, una mayor
disponibilidadde equiposy unamejoraenla seguridacenel lugardetrabajo.Esuna

inversion esencial para garantizar el éxito y la competitividad de una empresa.

Este objetivo permitio realizar el diagndstico del plan de mantenimiento,
proporcionandanavisionintegraldela gestionde mantenimient@nla organizacionEste
analisis se centra en aspectos claves:

1 EstructuradrganizacionalSepresentainadescripodn detalladadela estructura

organizativa de la empresa DURAMOS SAS, destacando los roles y
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responsabilidadedentrodel departamentde mantenimienty comoseintegracon
otras areas de la organizacion.

T Area de Mantenimiento Actual: Se detalla el funcionamiento actual del
departamento de mantenimiento, incluyendo sus procesos, personal, y recursos
disponiblesEstoproporcionaunacomprensiorcompletade comosegestioneel
mantenimiento.

1 Activos Princip#es: Se identifican los activos principales de la empresa, como
maquinariagquiposyehiculosu otroselementogsencialeparala operacionEsto
ayuda a priorizar las necesidades de mantenimiento.

1 PlandeMantenimientdSemanalSepresental plande mantenimienteemanal,
que incluye la programacion de actividades de mantenimiento preventivo y
correctivo.

1 Mantenimientos Efectuados: Se registra un historial de los mantenimientos
realizadoslo quepermiteevaluana eficaciadelas estrategiasle mantenimiento
previas y proporciona informacion valiosa para la toma de decisiones futuras.

71 Disponibilidad de los Equipos: Se evalua la disponibilidad de los equipos después
delaimplementaciordel plande mantenimientoEstoayudaa medirla eficaciadel
plan en la reduccion de tiempos de inactividad y la optimizacion de la produccion.
Enresumenel diagnosticalel plandemantenimienten DURAMOS SAS ofrece

una imagen completa de cémo se administra el mantenimiento en la empresa, desde la
estructura organizativa hasta la ejecucion de tareas y el seguimiento de resultados. Esto
proporciona una base sélida para mejorar la eficiencia operativa y garkntiza

disponibilidad y confiabilidad de los activos principales de la organizacioén.
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5.2 Definir accionesde mejora al plan de mantenimiento basadoenla aplicacion del
TPM, orientado en disminuir las 6 grandes pérdidas.

Las acciones de mejora drpéan de mantenimiento, utilizando el enfoque del
Mantenimiento Productivo Total (TPM), tienen como objetivo reducir las 6 principales
pérdidas. Esto se logra mediante la implementacion de tres estrategias clave: el
mantenimient@utonomoy el enfoqueenla mejora,asicomoatravésdel entrenamiento y

la educacion del personal.

Actividad 1. Estudiarel mantenimientdAutonomodelas5senel programade
mantenimiento de la empresa.

Con la implementacion del TPM (mantenimiento productivo total), se busca que la
aplicabilidaddel mantenimientseaeficiente yaplicableentodala industria,estoconel fin
de garantizar que los equipos presenten cero accidentes, cero paradas 3oy egsrsia

perdidas en produccion vErgura 12.

Figural2. MantenimientcAutbnomo.

Mantenimiento tradicional Con el Mantenimiento Autonomo

Produccion Mantenimiento Produccion Mantenimiento

/ &

-Limpieza, inspeccion
N lubricacion

7 - Mantenimiento

y— | preventivo avanzado =
- Inspeccion - Mejoras

| -Limpieza | - Remodelacion |
- Lubricacion -Produccion | -Planificacién nuevos
equipamientos

—| - e || -Formaciony LI
- Mantenimiento preventivo :
entrenamiento

| | -Modificaciones

—| -Produccion m

Nota: (Peralta2017).
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El mantenimiento autonomo, uno de los 8 pilares del mantenimiento productivo
total (TPM), es una estrategia de mantenimiento preventivo con el objetivo de capacitar a
los operarios y orientarlos sobre la responsabilidad de mantener los equipos y maquinaria
guemanejaroperativosenlugardedependedel areade mantenimientgaracumplir con
las tareas rutinarias de mantenimiento preventivo. A Continuacionfegula 13se

muestran las 5 etapas que se conforman en el mantenimiento autbnomo.

Figural3. MantenimientcAutonomo.

Mantenimiento auténomo
Por los operarios

Mantenimiento independiente
de acuerdo con checklists y
los planes de inspeccién

Desarrollar conocimientos acerca
de la construccién, funcionamiento
y mantenimiento de los equipamientos

Formacién de los operarios
en el auto mantenimiento

Uso de check lists y planes de inspeccién
Gestion visual en la maquina
Estandares de limpieza y organizacién

Estandares de limpieza,

Inspeccidn y lubricacién
itaéa 1>
Eliminar fugas, fuentes de suciedad y contaminacién
Prevencion de la suciedad, Mejorar acceso a puntos de inspeccién
mejora del mantenimiento Facilitar mantenimiento
Limpieza a fondo
Restaurar las condiciones iniciales Kdantillcaclon de anomallas (  ilimpieza es inspeccién!
< ; Reaprietes y lubricacién
del equipamiento

Nota: (Peralta2017).

Etapa 1. Restaurarlas condicionesiniciales deequipamiento.

1 Limpieza basicade maquinaria einstalaciones Parainiciar conla limpiezadela

maquinaria se deben seguir estos pasos que se muestran a continuacion:
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Figural4.Limpieza pasd. Mantenimient@®AutbnomaS.

Preparacion |

1°. Paso
- Preparar plan de intervencion
ateriales herramientas
Equipo de

limpieza

Coordinacion
0

4°. Paso 2. Paso

- Distribucion de las tareas

- Disponibilizar las herramientas y
los materiales

- Corregir anomalias encontradas
- Plan preliminar de limpieza
- Plan preliminar de lubricacion

|_Accién
30 Paso
- Limpieza e inspeccion

Identificacion de anomalias
- Reaprietes
- Lubricacién

Nota: (Peralta2017).

Eliminar lasanomalias.Pararealizarla eliminaci6ndeanomaliagncontradasn
cualquierequipoqueseestéinterviniendoesnecesariaitilizar etiquetagojaspara
marcar o hacer visibles las fallas que presenta el equipo. Ademas, es necesario
registrar en el formato de reporte del equipo las anomalias encontelohamar

este tipo de anomalia del equipo asegurando las acciones de mejora mediante el

soporte de evidencias vEigura 15
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Figural5. Anomalia, etiquetdereporte. MantenimientdutonomabS.

TPM

ETIQUETA DE
ANOMALIA

Nimero Linea

Miquina

Fechade
deteccidn:

Detectado por:

DESCRIPCION

ATENCION: Hacer of registro s el Plan de Accién

Nota: (Peralta2017).

A continuacion, se muestra el cumplimiento de la primera etapa en el
mantenimiento Autbnomo, mediante la limpieza e identificacion de anomalias en el equipo
ECO Giant como se puede observar a continuaciéon. El mantenimiento es realizeldo po
auxiliar de operaciones junto al coordinador de mantenimiento, y lo verifica el lider de
operaciones supervisoide operacionegesel queverificaqueel mantenimientesecumpla

segun el formato de mantenimiento semanal de cada equipo).

En la limpiea se verifica que el equipo no esté en funcionamiento, se retiran los
residuos sobrante de la banda con el propdésito de verificar que no exista viruta de
neumatico o alambre se examinan los rodamientos y que la banda este continua con el
propositode un desplazamienty finalmenteseverificala lubricaciondelos acoplescomo

se muestra en kigura 16
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Figural6.Limpiezadel equipdECO Giant.Mantenimiento Autonomss.

e

Nota: Autoresdel proyecto.
Durante esta intervencién se pudo observar anomalias en las bandas por residuos

internos de neumatico es por esto que se realiz el proceso de limpieza en el equipo y se

revisaroncadaunodelos rodamientosEn estasituacioninicial seobservéguelasrutasde

inspeccién yimpiezano estabarestandarizadasyidenciandosparadasnesperadasnla

operacion de la planta vErgura 17 En esta se muestra que el operario revismpgio la

banda de viruta y particulas que feEsumaticos sueltas, ademas reviso la lubricacion y el

estado de la banda, retirando y poniendo a prueba la banda.
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Nota Autoresdel proyecto.

Estaproblematicasegenerabanlasbandagransportadodel equiporeduciendda
velocidad de desplazamiento de los neumaticos y los tiempos de produccion, gracias al
mantenimiento realizado se reactivo el estado normal de la maquina.

Etapa 2. Prevencién dela suciedad,mejora del mantenimiento.

1 Eliminarfuentesde suciedady mejorar acceswver Figural8.

V Identificarfuentesde suciedad/ contaminacion.
V Eliminarlos focos desuciedady contaminacion.
V Mejorarlos accesos s puntosdeinspecciorvisual.

Figural8.Prevencion de la suciedad padoMantenimiento Auténon&s.

1.1. Condiciones actuales

El vapor del aceite no se
filtra bien y provoca
suciedad

1.2. Condiciones actuales

La emulsion salpica el suelo

1.5. Condiciones actuales

La maquina esta toda
tapada, impidiendo poder
observar el interior

1.4. Condiciones actuales

: La puerta no esta apretada,

y la emulsion sale al exterior

Nota: (Peralta2017).

1.3. Condiciones actuales

Cantos del depésito de
emulsién son dificiles de
limpiar
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En la etapa 2 se busca la revision del equipo antes y después del mantenimiento o
implementacion de la etapa. En esta ocasion se analizo el proceso en el equipo hydraulic
power unit obteniendo como resultado que antes de la inspeccidn se identificason fuga
hidraulicasenel equipoy seevidencidéqueprovocasuciedadal mezclarseonla poluciéon y
después de se realizo la reparacion de la fuga hidraulica identifisad&#lizo limpieza a

todo el equipo para asi a futuro identificar posibles fugas @ fatiael mismd-igura 19

Figural9.Prevencién de Suciedad equipgdraulicpowerunit (HPU).
W I e 2 = T \ -

= e i

Nota: Autoresdel proyecto.

Etapa 3. Estandaresde limpieza, inspeccién ylubricacién.

Los estandares de limpieza, inspeccién y lubricacion permiten un mantenimiento
mas efectivo y eficiente de los equipos y activos de una emiistsaetapa genera la
implementacion de estandares de limpieza implicando que los equipos y areas de trabajo
delken mantenerse limpios y libres de suciedad o contaminantes, permitiendo prevenir
problemas como la corrosion y el desgaste prematuro, asi como mantener un entorno de
trabajomasseguroy saludableDentrodelos estandaredeinspecciorseestablecepautas
para la revisidon periddica de equipos y activos en busca de desgaste, dafios o posibles
defectos, logrando identificar problemas en etapas tempranas y tomar medidas preventivas

antes de que se conviertan en costosas averias.
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Ademas, meidnte el andlisis de la lubricacidén se determina el tipo de lubricante a
utilizar, las cantidades adecuadas y la frecuencia con la que se debe aplicar la lubricacion
en los equipos; reduciendo la friccion, el desgaste y el calor, prolongando la viga util d
equipo. En conjunto, estos estandares mejoran la eficiencia y la confiabilidad de los
equiposal garantizaqueesténimpios, bienmantenidoy lubricadosdemaneraadecuada,
facilitando la identificacion temprana de problemas, lo que permite un rraigeto

preventivo mas eficaz y la reduccion de costos operativos a largo plezigwer 20

Figura20. Plan de mantenimiento medianestandares. Etapa.

P i w-
Un plan de inspeccion ayuda a 3 &) |
asegurar el mantenimiento regular - “ s Depésito | |
d it:
Amon i KA
/ Armario »
La maquina se inspecciona - — -4 eléotrico In|erruptor® :-
de acuerdo con el plan. | ® Q) dessumkiadtl] |
| Filtro Depésito de Depésito de i
| : cié"?;nel i refrigerante '
| Vs

_# Area Verificar Valores \ i

: @ Panel de control Test de lamparas Si/no
@ Deposito de lubricante Verificar nivel entre_minmax
Filtro Grado de suciedad comparar ¢/ muestra |
io eléctri ndicador de temperatu max, 28°C
1 0 Verificar nivel entre_minmax
Interruptor de seguridad Funcion enclavamiento
G Deposito de refrigerante Verificar nivel entre minmax

Nota: (Peralta2017).

A continuacion, en I&igura 21se muestra el analisis de la etapa 3, dentro de la
planta mediante formatos de inspeccion, revision y orden de herramientas de trabajo,
organizaciérde contenedores gstandarede procesogver Figura22, Figura23, jError!

No se encuentra el origen de la referencigrigura 24y Figura 25.



96

Figura2l.Formato deinspeccién Pre operacionade Equipos. Etapa.

Cddigo: DT-TL-FR-08

INSPECCION PREOPERACIONAL ECO GIANT Fecha de st 0B0TZIZL

Pégina 1de 1

TURNO: CENTRO DE COSTO

HOROMETRO DIA INICIAL: HOROMETRO DIA FINAL:

FECHA DE LA SEMANA: Dia de inicio, hasta el dia mes de del afio

Aplica

iz ESEARAR S [No| CINC| CINC| CINC| CINC| CINC| CNC| C | NC

Eliminar la acumulacion en la tolva

Eliminar la acumulacion en los dedos de
Limpieza del equipo limpieza

Limpie el ojo del contador de llantas

Camara de corte limpia

Casco, gafas de seguridad, méascara, guantes,
ropay botas de seguridad y no tener ropa
suelta.

(1) Elementos de seguridad de todos los
empleados

Revisar las funciones y ubicaciones de la

() Apagado de emergencia parada de emergencia (Emergency Stop).

Revisar el buen estado de los adhesivos, No
Adehsivos de seguridad trepar, puntos de pellizcos y posibles areas de
lesiones

. Temperatura de la caja de cambios (por debajo
(1) Temperatura de aceite de 180 F / 83 C es bueno)

Revise la parada de emergencia remota y el
() Parada de emergencia remota interruptor de encendido en ambos controles
remotos.

La transmision y los cojinetes para detectar
fugas de aceite

CADA 6 HORAS O
DIARIOS Los niveles de aceite de los cojinetes del rotor

Los cuchillos y los dedos en busca de desgaste
o dafios

Estado del control remoto para mantenimiento

o—4zm—=—zZzmAz2z>»=Z

Inspeccione Estado de rodillo de todas las bandas del
sistema

Estado de banda de caucho, que no esté
desalineada y las guias laterales estén en su
sitio

<

Estado de escaleras, plataformas y guardas de
seguridad

Nivel de fluido hidraulico

Nivel de aceite de la caja de cambios

Inspeccione si hay pernos sueltos o faltantes

Pernos Apriete los pernos de inserccion de la hoja a 35
pies-libras con loctite purpura; 45 pies-libras con
anti-agarre

Inspecciones el desgaste de las placas de

SEMANAL Placas desgaste y los rotores

Mantenga limpia el area alrededor del
rodamiento de rodillos de cola

O>»r 0 - ImCOMW

Tornos Apriete los tornillos de mano de limpieza

MENSUAL Pl Inspeccione las placas de desgaste
acas (reemplacelas seglin sea necesario)

Lubricacion Grasa para cojinetes de motor

Aceite hidraulico

ANUAL Cambiar Aceite de la caja de cambios

Aceite del cojinete del rotor

CONDICIONES Nivelado / estable / retirado de acopios de
FISICAS PARA Terreno combustible / fuentes de ignicion, eco - libre de
OPERAR humedad.

OTRO

Nombre del operador

Revision
evisio Nombre del supervisor

Convenciones: C: Cumple / NC: No cumple / Item con (!) No permite operar el equipo hasta que lo solucionen

OBSERVACIONES

Nota: Autoresdel proyecto.
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EnlaFigura22, Figura23, Figura24y Figura25 seefectlael orden ylimpiezade
los estanteslerepuestogngeneraldelos equiposdela tornilleriautilizadaenequiposen
general, la organizacién de herramientas de trabajo, gestion Visual y Estandarizacion de

equipos, en este se limpiaron y codificaron las herramientas de trabajo.

Figura22.Orden ylimpieza de estanteerepuestos egeneral de logquipos.

| -l

Nota: Autoresdel proyecto.

Figura23.Limpieza yordendetornilleria utilizadaen equipognge

-

neral.
]

Nota: Autoresdel proyecto.
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Figura24. Organizacionde Herramientasdetrabajo. Etapa3.

it 3
./ {
——-— J f\v‘

\ Ay
] = g &

Nota: Autoresdel proyecto.
Figura25. Gestion Visual ¥standarizacion dequipos. Etap8.

D CTN T AR

INSPECCION LUBRICACION LIMPIEZA INTERVENCION

AL SEMANAL SEMANAL SEMANAL

alele

Nota: Autoresdel proyecto.




99

Etapa 4. Formacion delos operarios en el auto mantenimiento.

1 Formaciéndelos operarios.

Figura 26. Formacion delos operarios erel auto mantenimiento.Etapa4.

Equipamiento Operario o

- Conocimiento del funcionamiento
correcto del equipamiento

- Andlisis detallado de los
componentes sujetos al

mantenimiento o s
- Dominio de las tareas de mantenimiento

- Analisis detallada de las
tareas de mantenimiento

- Capacidad de deteccion precoz de
situaciones anémalas

Actividades: Actividades:

- Definir los Requisitos de Competencias
- Elaborar el flujograma del equipamiento
- Elaborar la Matriz de Competencias
- Dividir el equipamiento en médulos de

mantenimiento - Elaborar el Plan de Formacion y entrenamiento en:

- Construccion

- Funcionamiento

- Analizar los componentes y tareas de - Mantenimiento del equipamiento
mantenimiento

Nota: (Peralta2017).

Al Capacitamlosoperadoregnlos programagjuesetienen comda inspeccion
preoperacionab el mantenimientalerutinasemanatiel equipo,estamogontrolandoy
evitando que sucedan anomalias o fallas graves dentro de los equipos ya que se pueden

detectar con estos programas mostrado Eiglara 26y Figura 27

EnlaFigura27,seobserveel mantenimient@utbnomadefinidoporla empresala
cual permite una mayor Autonomia donde los operarios adquieren las habilidades
necesarias para realizar tareas de mantenimiento basico por si mismos, reduciendo la
dependencia de personal especializado, reduciendo Costos asociados a la contratacion de
Servicios externos y se evitan costosos tiempos de inactividad. Adicionalmente los
operarios capacitados pueden identificar problemas incipientes y tomar medidas antes de
gue se conviertan en fallas graves, lo que prolonga la vida util de los equiposgara u

mayor Eficiencia y una seguridad Mejorada mediante la Productividad.
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Figura27.Formacién de los operariosnel mantenimientcEtapa4.

jorol
% - ==

-i2q ‘T“ 2
3 [

Nota: Autoresdel proyecto.

Etapa 5. Mantenimiento autbnomopor los operadores.

El operador del equipo tiene la autonomia de realizar el mantenimiento de rutina
semanal estipulado por la empresa, ya que cada uno ha sido capacitado para realizar todas
lastareagjueseencuentraenel formatode Rutinasemanalesestecasocomoejemploel
mantenimiento del equipo Eco Giant. Esto me permite una mayor Autonomia mediante la
capacitacion del personal en la realizacién de tareas de mantenimiento, ademas la
prevencion de Averias, el ahorro de costos, conciencia de Seguridad, opmdsaci

Procesos, mejora de la Productividad y un Mantenimiento Preventivéiglen 29.



Figura28. Programa de mantenimiento preventemlos equiposEtapab.

TJ DURAMOS s..s
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RUTINA SEMANAL DE MANTENIMIENTO DE ECO GIANT

Cédigo: DT-TL-FR-14
Version: 01
Fecha de Emision: 16/06/2023
Pagina 1 de 1

EQUIPO

PUNTOS CRITICOS A REVISAR

REALIZADO

Sl

NO

NOMBRE TECNICO
RESPONSABLE DE LA
TAREA

Giant Trituradora Primaria M102 -
M103

Retorqueo de cuchillas e nsertos de cuchilla (Vease Manual EcoGiant)

Revisar radio de giro de cuchillas con herramienta (Validar que el desgaste sea menor a 2)

Limpieza e inspeccion visual de los motores

Revisar nivel mirilla de aceite esté en rango operativo (1/4)

Limpieza a control de mantenimiento

Revisar bomba de agua del aspersor

Revisar estado de lineas hidraulicas, limpiar y eliminar fugas

Revisar estado de anclajes a piso y retorquear

Revisar estado de bomba de hidraulico validar que mirilla esté 3/4 de su capacidad

Revisar estado de escaleras de acceso y plataformas

Revisar que no tenga material dentro de la camara de corte

Revisar estado de acople flexible tipo estrella del eje motor M103 y M102

Revisar estado de aletas o tapas laterales anti caida de material

Banda de cargue del Giant M101

Engrase de rodimos de giro de banda superior e inferior

Revisar que no tenga material dentro del rodillo de giro inferior

Limpieza e inspeccion visual de motor

Revisar apriete y que esté completa la tornilleria en general

Revisar alineacion de la banda

Verificar nivel aceite del motor (Realizar cambio cada 2000 horas)

Revisar eje de banda (corrido o salido)

Revisar estado de la banda (Cortes, desprendimientos)

Banda de descarga de Giant M107

Engrase de rodimos de giro de banda superior e inferior

Revisar que no tenga material dentro del rodillo de giro inferior

Revisar alineacion de la banda

Revisar cauchos laterales para validar que no estén por dentro de la banda que gira

Limpieza e inspeccion visual de motor

Evacuar el material contenido en la tapa inferior o bandeja de la banda

Revisar apriete y que esté completa la tornilleria en general

Verificar nivel aceite del motor (Realizar cambio cada 2000 horas)

Revisar eje de banda (corrido o salido)

Revisar estado de la banda (Cortes, desprendimientos)

Tolva Clasificadora de Giant M108

Limpieza y engrase a cadenas de estrellas de la tolva Clasifcadora

Revisar que no tenga material dentro del rodillo de giro inferior

Limpieza e inspeccion visual de motor

Tension de cadena es adecuada para el trabajo

Apriete de tornillos de pifiones de cadena

Verificar nivel aceite del motor (Realizar cambio cada 2000 horas)

Revisar apriete y que esté completa la tornilleria en general

Banda plana de Giant M109

Engrase de rodilos de giro

Revisar alineacion de la banda

Limpieza e inspeccion visual de motor

Revisar cauchos laterales para validar que no estén por dentro de la banda que gira

Verificar nivel aceite del motor (Realizar cambio cada 2000 horas)

Revisar apriete y que esté completa la tornilleria en general

Revisar eje de banda (corrido o salido)

Revisar estado de la banda (Cortes, desprendimientos)

Banda Recirculacién de Giant M110

Engrase de rodios de giro de banda superior e inferior

Revisar que no tenga material dentro del rodillo de giro inferior

Revisar alineacion de la banda

Revisar cauchos laterales para validar que no estén por dentro de la banda que gira

Limpieza e inspeccion visual de motor

Verificar nivel aceite del motor (Realizar cambio cada 2000 horas)

Evacuar el material contenido en la tapa inferior o bandeja de la banda

Revisar eje de banda (corrido o salido)

Revisar estado de la banda (Cortes, desprendimientos)

Revisar apriete y que esté completa la tornilleria en general

Nota: Autoresdel proyecto.
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En el analisisfinal del mantenimient@utonomaserealizala valoracion dda lista

de chequeo mostrada enflabla 7,Tabla 8y la Figura 29

Tabla7. Listadecheque@ilar de mantenimientdutdonomo.

Evaluacion Mantenimiento Autbnomo

Documentc 00001 43 A MDD S

buramos Revision 00001 ' e

Fecha Julio 23 del023

ResponsablgserenteGeneral Auditado por. SergioGalvis

item Actividadesa auditar Cumple No Observaciones

Cumple

1 Serealizanactividadeglelimpieza x Estasactividadeserealizan
y mantenimiento diario de las para la limpieza y
maquinas organizacion, y asi

entregarlas al turno
siguiente.

2 Sellevael registroenformatosde X No sediligenciasformatos
las actividades de limpieza y para el
mantenimientalelasmaquinas. registrodeinformacion.

3 Existe un formato de X No sediligenciasformatos
procedimientos, claros y para el
especificoparacadaunade registrodeinformacion.
lasmaquinas.

4 Se tienen fichas técnicas de las  x Las fichas técnicas son
magquinagparahaceruncorrecto claragparalacomprension.
uso deellasyla
recomendaciodel fabricante.

5 Se proporciona al personal X Poreltipo deactividadse
encargadaelmantenimientdas requiere de una rigurosa
herramientas necesarias para la inspecciéry herramientas
ejecucion de sus actividades. para su

Proceso.

6 Se lleva el registro de cada uno ' x Sediligenciasformatospara
los mantenimientos realizados p el
maquinapararealizarseguimiento registrodeinformacion.

y control.

7 Lasactividadesiemantenimiento X Las actividades de
autonomo son seguras y de facil mantenimientosaose
comprensiorparalos operarios. encuentramprogramadas.

8 Secuentaconunaherramienta@ue X Son claros para el persona
permita de la organizacion los

identificar lacausadelasfallas.

problemagjueseevidencian
entorno al mantenimiento..

Nota: Autoresdel proyecto.
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Tabla8. Valoraciondechequeo pilade mantenimientdutonomo.

Evaluacion Mantenimiento Autbnomo

Duramos

Document 00001 L - TAMOS

o

Revision 00001

FechaJulio 23del 2023

Responsableserente Auditadopor :SergioGalvis
General

ftem Actividadesa auditar

Valo Observaciones

r

1 Serealizanactividadeglelimpiezay 3 El mantenimientao serealizaatodaslasmaquinas
mantenimientaliario de lasmaquinas del proceso.

2 Sellevael registroen formatoslelas 1 No seevidencia.
actividadeglelimpiezay mantenimiento
de las maquinas.

3 Existeunformatodeprocedimientos, 1 No seevidencia.
claros yespecificos para cada una de
lasmaquinas.

4 Setienenfichastécnicasdelasmaquinas 3 Cadaequipocuentaconsufichastécnicasy son
parahacerun correctousodeellasy la especificas.
recomendacion del fabricante.

5 Seproporcionaal personakncargadael 2 El personatuentaconlasherramientaadecuadas
mantenimiento las herramientas para realizar sus actividades.
necesarias para la ejecucion de sus
actividades.

6 Se lleva el registro de cada uno de los 2 Sediligenciasformatosparael registrode
mantenimientosealizadopormaquina, informacion.
pararealizarseguimientoy control.

7 Lasactividadeslemantenimiento 1 No seevidencia.
auténomo son seguras Yy de facil
comprensidrmparalos operarios.

8 Secuentaconunaherramientajue 3 La empresano cuentaconunaherramientajueles
permita permita hacer el registro de las fallas de las
identificar lacausadelasfallas. maquinas.

Total puntos 16/24

Andlisisdel evaluador: Corl6 puntogendria urtotal del67% decumplimiento ddasactividades

Nota: Autoresdel proyecto.
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Figura29. Turnos ddos empleadosMantenimientol PM.

MANTENIMIENT@QUTONOMO

Seidentificanlosproblemas
que se presentan en la

organﬁzaci()n.
'_ Actividadesle mantenimiento
. auténomo seguras y de facil
" ramnrencidmara& f X
Actividadedle limpiezay " 1 Registrode cadauno delos
mantenimientodiariode3las « . v, . 2 mantenimientogealizados
maquinas RN 4 L2 NJ Yt |jdzAy
L 4
. . 1 T '. . .
Registrade lasactividadegle ‘. < 5 Herramientas necesarigmra
limpiezay mantenimientode 1 . . laejecucionde
lasméaquinas. Y mantenimiento.
Existeun formato de + . Fichagécnicasdelas
procedimientos para cada una *maquinagarahacerun
de las maquinas. 3correcto uso de ellas.

Nota: Autoresdel proyecto.

La aplicaciondel MantenimientcAutbnomomostradanla mostradaenla Tabla?7,
Tabla 8y la Figura 29, permiti6 empoderar a los operadores y personal de produccion en
sus responsables para mantenerejorar su area de trabajo, disminuyendo interrupciones
no planificadas y aumentando la confiabilidad de los equipos. Esta metodologia género en
la empresa una Clasificacion, Orden, Limpieza, Normalizacion y Disciplina ayudando a
mantener el entorno limpierdenado peguro, lo que a su vez facilita la identificacion de
problemas ya implementaciérdesolucioneslo quecontribuyeala reducciéndefallas, el

aumento de la productividad y la mejora general en la gestién del mantenimiento.

Actividad 2. Estructurarunamejoraenfocadaenel mantenimientanedianteel
estudio de las 6 perdidas principales del TPM en la empresa.

Dentro de la empresa se analizé el mantenimiento autonomo aplicado y se
estructuraun plandemejoraapartir delas6 principalesperdidagqueseevidenciarenel

TPM, siendo un paso estratégico para mejorar la eficiencia operativa y aumentar la
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confiabilidaddelos equipos EI TPM seenfocaen minimizarpérdidasenla produccion, y

estas pérdidas pueden dividirse eis sategorias clave:

Pérdidaspor ParadasPlanificadas: Estagpérdidasocurrendurantdostiemposde
inactividad programados para mantenimiento preventivo o cambios de configuracion. Para
estructurar una mejora, debemos revisar nuestros procedimientos de mantenimiento y
minimizar el tiempo dedicado a estas paradas, asegurando que sean lo mas cortas y
eficientes posible.

Pérdidas por Paradas No Planificadastas paradas no planificadas, debidas a
fallos o averias, son costosas y pueden provocar interrupciones significativas en la
produccionParaabordarestacategorialepérdidasdebemosmplementaedrategiasie
mantenimiento predictivo y preventivo mas efectivas, como monitoreo en tiempo real y
andlisis de datos para prever y evitar fallas.

Pérdidasde Velocidad: Estaspérdidasserefierenala disminuciondela velocidad
de produccion por debajo de su capacidad 6ptima. Para mejorar esta area, debemos
identificar cuellos de botella y otras limitaciones, asi como optimizar los procesos para
maximizar la velocidad de produccion.

Pérdidas por Defectos de CalidadLaspérdidas debidas a defectos de calidad
pueden llevar a reprocesos, desperdicio de material y, en Ultima instancia, a insatisfaccion
del cliente.Un enfoquede mejoraaquiimplicafortalecerel controlde calidad,capacitamal
personal y utilizar herrami¢gas como el andlisis de causa raiz para abordar problemas de

calidad en la raiz.
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Figura30. Beneficiogdel Mantenimientol PM.

|

Organizativo|

inicio y apagado de la produccion. Para minimizarlas, debemos optimizar los

* Ambiente de trabajo

* Control de operaciones

o Cultura (responsabilidad,
disciplina y respeto.

« Aprendizaje permanente

* Ambiente (participacion,
colaboracién y
creatividad)

* Comunicacion eficaces

=

Seguridad

« Condiciones ambientales.

* Prevencion de eventos
negativos para la salud

« Identificacion de
problemas y busqueda
de acciones correctivas

* Eliminacién de causas
potenciales de
accidentes.

o Eliminar fuentes de
contaminacion y
polucién.

i

Nota: (Peralta2017).

Productividad

* Elimina perdidas que

* Fiabilidad y
disponibilidad de los
equipos.

* Reduccion de costes de
mtto.

* Calidad del producto

* Mejora tecnologia de la
empresa

* Capacidades
competitivas desde la
fabrica.

afectan la productividad.
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Pérdidasde Arranque y Parada: Estagpérdidasseproducerdurantdasfasesde

procedimientos de arranque y parada, incluyendo la capacitacion del personal y la

implementacion de protocolos mas eficientes.

Pérdidas de Desperdicio de EnergicEl uso ineficente de la energia puede

aumentar los costos operativos. Para reducir estas pérdidas, debemos identificar

oportunidadesleeficienciaenergéticacomoel usodetecnologiasnaseficientes ya

sensibilizacién del personal sobre el consumo responsable de energia.

El pilar deMejorasEnfocadaserefierealasactividadesjuesedesarrollarpara

mejorar la Eficacia Global de Equipos y reducir/eliminar pérdid#esperdicios en las

organizacioms. A traveés de este pilar es posible identificar todas las pérdidas y

desperdicios que se estan produciendo y asi actuar para reducirlos y eliminarlos,

aumentando asi el potencial productivo de la empreddigiera 30y Figura 31
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Figura31. Mejoraenfocada.

erstabIece objetivos y

procesogaraconseguir
los resultados de
acuerdo con los
requesitos del cliente y
las politicas de la
empresa.

~
wlmplementadosprocesos
y ponerlosen practica.

.

r

wRealizar el seguimiento y los
procesosespectoapoliticas,
objetivos y requisitos del
producto e informar los
resultados.

wTomar acciones para
mejorarcontinuamente
el desempefio

J

Nota: Autoresdel proyecto.

\.

Los pasogaraimplementael pilar de MejorasEnfocadasepuecdenrealizarde

acuerdo con los pasos a continuacion:
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Figura32.Pasos parda Mejora enfocadalMantenimientdl PM.

( PASO 1 ( PASO 2 h ( PASO 3 A
Selecciondeltema | gy  Crearestructura Identificar situacion
de estudio para el proyecto actual y establecer
objetivos de mejora

PASO 4
@ PASO 7 ) o = A
Diagnostico del
Evaluacién de A P problema en estudio
resultados
(6 D
( PASO6 A ( PASO S )
Implementar

Formular plan

mejoras de accion

Nota: (Peralta2017).

Unodelos principalesobjetivosdelos programad PM (MantenimientdProductivo
Total) es reducir y eliminar las principales seis pérdidas, las causas mas comunes de
pérdida de productividad basada en equipamiento en la fabricacion son generadas por la
eficiencia Global del equipo (OEE). Ademas, las paradas de plantajalediocidad de
los equipos, son la principal causa de una baja productividad, los altos costos de operacion

y el bajo indice de la calidad.

Dentro del analisis encontramos que el indicador de la condicion del equipo, da un
enfoquetotalmenteobjetivodelasvariablesquerealmenteafectanel desempefidel equipo

o de la planta mediante el reporte de Horas mes Ceiiabéa 9
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Tabla9. Tipo demantenimiento eActivos

A Tiempo Total
CierredeLinea/Vacaciones
Feriado
Fin desemanano trabajados
Tiempono Disponible
B Tiempo Disponible
Falladeordende produccion
Tiempodisponible ndJtilizado
C Tiempo Utilizado
Pruebas
Reuniones
Mantenimientgplaneados
Inventario
Tiempoplanificadosin produccion
D Tiempo Operacional
Arranquesy paradas
Cambiosde produccion
Limpieza
Lubricacién/Inspeccién
Otrasparadagrevistas
Paradasutinariasprevistas
E Tiempo Productivo
Faltadematerial
Faltadepersonal
Faltadeservicios
Materialirregular
Fallasdelineasde produccion
Fallasmecénicas
Fallaseléctricas
Fallasdeinstrumentacion
Productodefectuoso
Reprocesos
Otrasparadasmprevistas
F Tiempo efectivo
Ajustedetiempo
Nota: Autoresdel proyecto.

Para el analisis de estrategias de mejora enfocada en el area de mantenimiento se
estudiolasseisprincipalesperdidas ysedetermindenlos siguientegparametrognel sector
de produccion pperacion de la planta para el equipo ECO Giantrdeir@ mes de julio y

agosto del 2023 se analizaron los tiempos de operacion y los dias de trabajo:
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1 Perdidaspor manode Obra.
Gestion.

Calificacion.
Organizaciordela planta.

o O O o©O

Logistica.
o Medicionesy ajuste.

1 Perdidaspor materiales yenergia.

o Energia.
0 Herramientay materiales.
0 Rendimiento.

Enla Figura33 demanodeobraseobservdos diasdetrabajodondeel color verde
y la letra D hacen referencia al turno de dia, el color azul y la letra N hace referencia al
turno de la noche y el color rosado y la letra V hace referencia al tiempo voluntario de los
empleados. Estos turnos permiten una gestion eficiente de ¢adwanbra y la operacion
continua de la instalacion, dentro de los beneficios encontramos:

Operacion Continua: Losturnospermitenquela plantafuncionelas 24 horasdel
dia, los 7 dias de la semana, lo que maximiza la productividad y la utilizacié de lo
activos.

Flexibilidad de Programacion: Los empleadopuederserasignados diferentes
turnos para adaptarse a las necesidades de produccion y a los cambios en la demanda.

Reduccionde TiemposMuertos: La rotaciondeturnosayudaa minimizarlos
tiempos muertos entre los cambios de turno.

Gestidndela Fatiga: Programaturnosadecuadamenfauedeayudara evitarla

fatiga excesiva de los empleados, o que mejora la seguridad y la calidad del trabajo.
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Cobertura en Emergencias En casode emergencias mantenimientamo

planificado, los turnos permiten una respuesta rapida y mantener la operacion.

Mejor Usode Recursos Losturnospermitendistribuir el trabajode manera

uniforme yaprovechar al maximo la capacidad de producciom giéainta, evitando

subutilizacién o congestion de recursos.

Mejora enla Calidad: La disponibilidadconstanteleempleadognturnospuede

contribuir a una mayor consistencia en la calidad del producto y en la produccion.

Figura33. Turnos ddos empleadosilantenimientdl PM.

Nota: Autoresdel proyecto.

DURAMOS JULIB‘ AGOSTO
J|v|s LMMJVSFMMJVS LimMmmM[J|V]S M M[J|V]S
RECLSIR N0 L 295[31 1]2(3laf5/6]7]8[9(10/11 12&14 1511617 [18{19[20[21]22 23|24 |25 (26
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DELMAN CASTRO AUY GRANULADORA
SERGIO GALVIS BAYONA SUPERVISOR
HEINER NAVARRO (L) CARGADOR
JESUS MANJARREZ SHEZR
LUIS CARLOS BARRETO (L) | AuXGRATER
KENNER BARQS AUX GIANT
ELIECITH ORTEGA AUX RAZOR
ESTEBINSON MENA CADENA | AUX GRANULADORA
GUILLERMO OSORIO SUPERVISOR
JHONATAN LOPEZ (L) CARGADOR
JOSE RAMON MARTINEZ SHEAR
CARLOS MERCADO ALX GRATER
JEAN CASTRO DAZA AUX GIANT I
RICARDO LINAN AUX RAZOR !
PEDRO VARGAS SALAS | AUX GRANULADORA I
TURNO OTRO
JAIDER CARDONA RAZOR = | 15 &
JHON ALEX SOLANO RAZOR
JUAN CARLOS MARTINEZ RAZOR
TURNO PRODECO
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MARIA JOSE HERNANDEZ SUP HSEQ i ]
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JAME ROMERO AUX MTTO
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OSACAR MARTINEZ MORENQ | oF. vamios | T
OLVIS ARMANDO PARRA OF. VARIOS
YIRA IBIS PENA ASIST, ADMIV H
JESUS MAURELLO CIRECTOR
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La Eficiencia Global del Equipo es un indicador clave que mide el rendimiento
generadeunamaquinao sistemaduranteun periododeterminadoSecalculateniendcen
cuenta el tiempo de disponibilidad, la Tasa de rendimiento y la Tasa de Calidad. Permite
evaluar y mejorar la eficiencia de la produccion y reducir los tiempos de inactividad,
proporcionando informacion sobre la productividad y el rendimiento de upcegui
proceso industrial, en [Babla 10y Tabla 11se relaciona el calculo de esta en el equipo

ECO Giant, los cuales se muestran eRid¢mra 34y Tabla 12

Tablal0. Porcentajesiel equipaderendimientojndicadores.

EficienciaProductiva(F/E) % 62,58%
EficienciaOperaciona(F/D) % 59,25%
Utilizacién Disponible(D/B) % 80,95%
Utilizacién Operaciona(D/A) % 74,22%
Utilizacién Efectiva(F/A) % 43,25%
DisponibilidaddeLinea(B/A) % 90,01%
UtilizacibndeLinea(C/A) % 76,45%
IndicedeCalidad 85,66%

Nota: Autoresdel proyecto.

Tablall.Valoracion de OEEindicadores.

OEE Valoracion  Descripcion

0%  Deficiente SeproducenmportantegpérdidasecondmicasExistemuy baja
64% (Inaceptable). competitividad.

65% Esaceptablesolosi estéenproceso denejora.Seproducen

74% Regular. pérdidasecondmicaskExistebajacompetitividad.

75% Aceptable Debecontinuar lamejoraparaalcanzamunabuenavaloracion.

84% P ' LigeraspérdidaseconomicasCompetitividadigeramenteaja.
0,

82&: Buena. Entraenvaloresde clasemundial.Buenacompetitividad.

W% Eycel Valoresde cl dial. Al itividad

1000, EXcelente. aloresde clasenundial.Alta competitividad.

Nota: Autores del proyecto.

EficienciaGlobaldel Equipo:

EficienciaGlobaldel Equipo = 0'CO
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0'00=0Q "Wz " = 62,41%

Tablal2.Porcentajesiel equipaderendimientojndicadores.
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Mes Enero Febrero Marzo Abrii  Mayo Junio Julio
P Produccion

Utilizacién Disponible 84,9% 85,7% 81,2% 80,2% 86,5% 84,4% 86,3%
DisponibilidaddeLinea 94,7% 98,6% 97,5% 94,6% 96,0% 94,8% 96,8%
EficienciaProductiva 62,8% 64,8% 66,7% 65,4% 63,5% 63,9% 66,7%
Q Calidad

IndicedeCalidad 85,8% 85,9% 84,7% 83,9% 85,6% 84,9% 85,9%
D  Entregas

EficienciaOperacional 59,6% 58,6% 59,7% 58,6% 59,4% 59,8% 57,9%
Utilizacién Operacional 759% 748% 72,6% 735% 74,8% 75,9% 74,8%
S  Seguridad

# deaccidentes 1 0 1 0 0 1 0

# deincidentegeportados 0 2 0 0 1 0 0

M  Moral

# desugerenciagdemejora 0 0 1 0 1 2 2

# délecciones dein puntolnico 0 0 0 1 1 2 2

Nota: Autoresdel proyecto.

Figura34.Porcentajes dedquipo deendimiento.

Porcentajegdel equipode rendimiento
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Nota: Autoresdel proyecto.
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Tablal3. Porcentajeslel equipaderendimientojndicadores.

Paso

Actividad

Paso 1. Seleccional
equipo/linea/proces

T

Laslineasprocesosequiposo actividadesjueproducendasmayores
pérdidas.

modelo o piloto. f Posibilidadesleréplicashorizontales.
1 Sincronizaciérconlasactividadesle mantenimient@autonomo.
Pas@.Organizar | § Losequiposdemejoramientsonconformadogporintegrantes
equipos de multidisciplinarios.
mejoramiento. 1 Ellideresnombradgporlos miembrosdel grupodemocraticamente.
1 Losequiposdemejoramientsonregistradoparapoderrealizarun
monitoreo.
Pasd.Confirmar |  Captary confirmarlaspérdidasdentificadas.
las pérdidas 1 Verdisponibilidaddesuficientecantidadde datos.En casodeno
actuales. existir, levantarlos.
Paso 4. Tema de | T Instalarfformalmentey denominaeltemademejoramientobasado
Mejoramiento y en la confirmacion del paso 3.
fijacion demetas 1 Fijar metasy periodosdesafiantes.
Pasdb. Trazarel 1 Planificarandlisisy preparaprocedimientoparaimplementasel
Plan de mejoramiento y el plan de cumplimiento del programa.
Mejoramiento 1 Hacerdiagnosticdnicial porrepresentantadministrativo.
Pasd®. Ejecucion 1 Realizadosandlisisformalesdelaspérdidaautilizandotécnicas
del andlisis. analiticas.
1 Presentaciéformal con elanalisisdelaspérdidas.
Paso 7. 1 Asignaciéndel presupuestoecesario.
Implementaciénlel | § Implementacioriel Mejoramiento.
Mejoramiento.
Pas®. Confirmar 1 Validaciény monitoreodelos resultado®btenidos.
Efectos. 1 Encasogqueseanecesariomplementaciorde contramedidas.
Paso 9. Tomade | Implementaciérlelanormalizaciéro estandarizaciérMedidas
decisiones para necesarias para evitar repeticiones.
evitarrepeticiones. | { Preparaciomledocumentacioparala réplicahorizontal.
1 Presentaciooficial.
Pasol0.Réplica 1 Réplicahorizontalenotrosprocesoslineasy equipos.

Horizontal.

Nota: Autoresdel proyecto.

El MantenimientdBasadcenel MejoramientoEnfocadasirvid comoestrategigara

reformar los procesos de mantenimiento y la gestion de activos en una organizacion, esto

permite una mejora Continua promoviendo una cultura identificando las areas de

oportunidad, reduce los costos ayudando al mantenimiento al enfocarse en @edadtivi
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mascriticasy efectivasgliminandotareasnnecesariae redundantesgsdemageneraina
mayor Disponibilidad de Activos mediante el mejoramiento de las operaciones, lo que

reduce los tiempos de inactividad no planificados.

Adicionalmente aumenta la Confiabilidad gracias a que previene fallos en los
equipos, lo que su vez aumentia seguridad Ya calidad ddos procesos, permitiendo una
gestionde Datosenla tomadedecisionegrolongaciordela Vida Util, garantizandauela
organizacién cumpla con los estandares y regulaciones aplicables en cuanto a la seguridad

y el mantenimiento de activos.

En laTabla 14,Tabla 15y Figura 35se examina la lista de chequeo de mejora
enfocada permite identificar problemas, priorizar tareas, estandarizar procesos, asegurar el
cumplimientonormativo,mejorarla comunicaciénfacilitar el seguimientoreducirerrores,
promover la eficiencia y fonméar una cultura de mejora continua en una organizacion,
mejorando los procesos, productos o sistemas al ofrecer una guia estructurada para la

evaluacion y mejora de aspectos especificos
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Evaluacion Mejora Enfocada

Vo
D Documento | 00001 | gp 7 < 77 LS
Hramos Revision | 00001| " e

Fecha: Julio 23 del023

ResponsableserenteGeneral Auditado por. SergioGalvis

item | Actividadesa auditar Cumple | No Observaciones

Cumple

1 Se presentan pérdidas por X El personadebeacudira
movimientognnecesariogelos unapersonaexternapara
operarios. solucionairos problemas

guepresentda maquina.

2 El operario debe solucionar de X La demora en uno de los
maneraartesana¢l problemague procesos retrasa todo el
presenta maquina para poder dar procesalebidoaqueeneste
continuidad a su proceso. tipo de actividades se debe

realizarenunordeny
tiempos especificos.

3 Existeun plandeacciénpara X No seevidencia.
cambios yajustesno programados.

4 Sehanpresentadfallasenlas X Las herramientas que se
herramientas auxiliares utilizan para el

mantenimiento de las
maquinasioseencuentran
enbuenascondiciones.

5 Se llevan registros de los dias qu{ x Sellevanregistrosmediante
lasmaquinaseencuentraiparadas formatosparaevidenciarnos
y el motivo por el cual sucedio. dias en que las maquinas

permanecemmactivas.

6 Se llevan indicadores de los X Nollevanindicadoregjue
sobrecostoporlasactividades permitan medir los
realizadas. resultados para tomar

acciones.

7 Cuentarconherramientague X La empresa no utiliza
permitendisminuirlasfallasy herramientasnningunade
defectogparadar soluciorrapida. lasareasdela empresa.

8 La gerencia gestiona los recursos X La gerencia se encuentra

paraminimizarlaspérdidaenlas
areas de produccién.

dispuesta a escuchar
propuest@iueminimicen
los costos por el
mantenimientalelas
magquinas.

Nota: Autoresdel proyecto.
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Tablal5. Valoracion de chequegilar de mejoraenfocada

Evaluacién Mejora Enfocada Y - 9
Documento | 00001 | " Sauis ey
Duramos Revision | 00001| =
ResponsableGerenteGeneral FechaJulio 23del | Auditadopor:SergioGalvis
2023
item | Actividades a auditar Valo | Observaciones
r

1 Sepresentampérdidagpor 2 Los operarios no tienen conocimiento de la
movimientosnnecesariodelos manipulacionlasmaquinas/ sucorrectouso.
operarios.

2 El operario debe solucionar de 3 No hayun manualdeprocedimientosgjueinstruya
maneraartesanal gbroblemaque al personal en la toma de decisiones de maner
presentanaquingparapoderdar eficiente yrapida en los equipos.
continuidad a su proceso.

3 Existeun plandeaccionpara 2 No seencuentrarcronogramasle actividades
cambiosy ajustesno programados. especificagijuedeben efectudos operarios.

4 Sehanpresentaddallasenlas 3 Lasherramientasleuso paral mantenimientse
herramientasuxiliares encuentraenbuenestadgerodesorganizadas.

5 Sellevanregistrodelos diasquelas | 2 Los registrosquesetomancomorecopilaciénde
maquinas se encuentran paradas la informaciénconsuministradoy aplicadogpor
motivo por el cualsucedio. la empresa.

6 Se llevan indicadores de los 1 La empresalesconocéos sobrecostoguele esta
sobrecostoporlasactividades generando la falta de mantenimiento productiv
realizadas. total (TPM).

7 Cuentarconherramientague 2 Las herramientas para el mantenimiento de lag
permitendisminuirlasfallasy maquinaseencuentrarstadoperonotienenun
defectogparadar soluciorrapida. ordeno unlugarespecificale organizacion.

8 La gerencia gestiona los recursos | 2 La gerencia se encuentra dispuesta a escucha
paraminimizarlaspérdidasenlas propuestajuele permitenmejorarlosingresosy
areagdeproduccion. rentabilidad.

Total puntos 17/24

Andlisisdel evaluador: Cor7 puntogendria urtotal del71% decumplimiento ddasactividades.

Nota: Autoresdel proyecto.
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Figura35. Mejoras enfocadadvlantenimientol PM.

MEJORAENFOCADA

Gerencigyestionarecursos

paradisminuirlaspérdidas
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personal 3 e, ’ el equipo

L4
22 L]
Plande acciénparacambiosy2 * « »Fallaenlasherramientas
ajusteno programadas %uxiliaresporfalta deorden

Nota: Autoresdel proyecto.

Mediante el Mantenimiento Enfocado en Mejora se logré el aumento de la
eficiencia, la calidad y la confiabilidad de los equipos. A través de este enfoque, la
organizacién busca identificar &reas de mejora y tomar medidas proactivas en sus
operacionesemantenimientopermitiendareducircostosaumentata disponibilidadde
equipos y recursos, mejorar la calidad, aumentar la seguridad y reducir el impacto
ambiental como se observakgura 35.

Actividad 3.Examinar que pasael TPM se analizaran dentro del area de
mantenimientoempleand@strategiasie mejoramediantesl entrenamienty la educacion
del personal.

Dentro del ambito de Mantenimiento Productivo Total (TPM), se pueden analizar
variospasosonel objetivode mejorarla eficienciay la efectividaddelasoperacionesle
mantenimiento mediante el entrenamiento y la educacion del personal. Estos pasos

incluyen:
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Identificacion de Objetivos y Metas: El primer paso es identificar claramente los
objetivos y metasdel TPM enel areade mantenimientoEstoimplica definir quése
quiere lograr en términos de reduccién de fallos, tiempos de inactividad, costos de
mantenimiento, entre otros.

Formacion y Capacitacion del Personal: Se debe evaluar las necesidades de
formacion ycapacitaciordel personablemantenimientoEstoincluyeidentificarlas
habilidades y conocimientos requeridos para llevar a cabo las tareas de
mantenimiento de maneréeetiva.

Desarrollo de Programas de Capacitacion: Con base en las necesidades
identificadassedebendesarrollaprogramasie capacitaciérespecificosEsto
puede incluir cursos, talleres, sesiones de entrenamiento en el trabajo y otras
actividades formatas.

Establecimientae Estandarede Trabajo:Sedebendefinir estdndaredetrabajo
claros ydetalladogaralastareasie mantenimientoEstogarantizaquetodoslos
miembros del equipo comprendan como realizar las actividades de manera
consistente yfeciente.

Entrenamient@n el UsodeHerramientay TecnologiaSi seintroducenmuevas
herramientas o tecnologéa el areale mantenimiento, es esencial proporcionar
capacitacion en su uso adecuado.

Promociéndela Culturade MejoraContinua:Sedebefomentarunaculturade
mejora continua en el equipo de mantenimiento. Esto implica alentar a los
trabajadores a identificar oportunidades de mejora y compatrtir sus ideas para

optimizar los procesos de mantenimiento.
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7. Seguimiento y Evaluaciétel Desempefio: Se deben implementar sistemas de
seguimiento y evaluacion del desempefio del personal de mantenimiento. Esto
permiteidentificarareasde mejoray brindaretroalimentaciémparael desarrollo
profesional.

8. Comunicacion y Retroalimentacion Coanstie: Se debe establecer una
comunicacion abierta y fluida en el equipo de mantenimiento. Fomentar la
retroalimentaciomermiteaprendedelasexperienciay ajustalasestrategiase
mejora.

9. Revisiony AjustePeriddico:Esimportanterevisarperiodicamentéasestrategiase
entrenamiento y educacion del personal en mantenimiento para asegurarse de que
sigan siendo efectivas y se adapten a las necesidades cambiantes.

El Mantenimiento Productivo Total consta de 12 pasos o pilares principaleg qu
utilizan paramejorarla eficiencia,la calidad yla confiabilidaddelos equiposy proceson
una organizacién, para la realizacion de este objetivo se aplican los siguientes pasos para
mejorar el area de mantenimiento:

Pilar 1: Mejoraenel Entornode Trabajo:Seenfocaencrearun entornodetrabajo
limpio, ordenado y organizado para mejorar la eficiencia y la seguridad en el lugar de
trabajo.

Pilar 2: Desarrollo de Grupos de Trabajo Autdbnomos: Implica empoderar a los
equipodetrabajoparaqueasumanla responsabilidade susequipos yprocesostomando
decisiones y realizando actividades de mantenimiento de rutina.

Pilar 6: Formacion yDesarrollo:Proporcionaapacitacion yesarrollocontinuoal

personal para mejorar sus habilidades y conocimientos.
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Pilar 7: MantenimientdPlanificado:Consisteenla planificacion yprogramacion
efectiva de las actividades de mantenimiento preventivo.

El TPM es una metodologia que busca la exceammerativa a traves de la
participacionactivadetodoel personalla mejora continuagl mantenimientefectivo yla
gestion eficiente de los recursos. Su enfoque integral permite optimizar la produccion y la
calidadmientrassereduceel tiempodeinactividady secontrolanlos costos veFigura36.

Figura36. Metodologia procesdel Mantenimientdl PM.

- Sistematizacio!

Socializacior
delplanenla
empresa

Dentrodela metodologiaaplicadasebuscamaximizarla eficiencia,la calidady la

Nota: Autoresdel proyecto.

confiabilidaddelos equipos yprocesonunaorganizacion, abordandbversosaspectos
de la gestién, el mantenimiento y la mejora continua para minimizar los tiempos de
inactividad, mejorar la calidad y reducir los costos mostradaléguaa 37 Tabla 16y

Tabla 17
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Tablal6. Lista dechequeilar de Educaciony Entrenamiento

Evaluacion Educaciony Entrenamiento

Documentc 00002 43 AN

buramos Revision 00002 “Quu¥

Fecha: Julio 23 del2023

ResponsablgserenteGeneral Auditado por. SergioGalvis

ite  Actividadesa auditar Cumple No Observaciones

m Cumple

1 Existe un cronograma de X Se realizan capacitacion y
capacitacidmparael personal. conversatoriogntrelos operariogie

la empresa.

2 Sehan definido losemas aeforzar X No sedefinen.
enlascapacitacionefuturas.

3  Existen recursos para que el X Sedestinarlosrecursosiecesarios
departamentdegestionhumana para las capacitaciones.
realicelascapacitaciones.

4 Existe procedimientos para que el X No seevidencia.
personabtletodoslos departamentos
solicite una
capacitacion.

5  Existe una induccion tedrica 'y X No se tiene organizado una
practicaparael nuevopersonabue induccidninicial al personahuevo
ingresaalaborar. gueingresaala empresa

6  Cuandaunoperariodejasupuesto X No se tiene registro de actas de
de trabajo existe un acta donde se entregalecargosgspecificando
trasmita la funciones, procedimientos y
informaciona lanuevapersona. herramientas.

7 Dentrodelpresupuestdelaempresa x La empresa destina un valor
se destina un valor para las monetaricalascapacitacioneguese
capacitaciones. efectian de manera emergente en

empresa.

8 Lagerenciadalaimportanciaaltema x La gerencia general tiene el

de las capacitaciones del personal.

conocimiento de la importancia del
temadelascapacitacionesntodoel
personable suorganizacion.

Nota: Autoresdel proyecto.
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Tablal7.Valoracionde chequeo pilar d&ducacion yEntrenamiento

Evaluacion Educaciény Entrenamiento W X
Documento 00002 “@i#lvg =
Duramos Revision 00002 e
ResponsableGerenteGeneral FechaJulio 23del  Auditadopor:SergioGalvis
2023
item Actividadesa auditar Valo Observacione
r
1 Existeun cronogramale 2 Seevidencia etronograma yasimagenesielas
capacitacidmparael personal. capacitacionedelos operarios.
2 Sehandefinidolostemasareforzar 2 Con el cronograma o registro de las
en las capacitaciones futuras. capacitacionesealizadasesposibleorganizaios

siguientepuntosimportantes tratar.

3 Existen recursos para que el 3 La gerencia destina los recursos que el
departamentdegestiorhumana departamentde gestibnhumanasolicite parael
realicelas capacitaciones. temadelascapacitaciones.

4 Existe procedimientos para que el 1 No seevidenciaunformatoformal pararealizar
personatletodoslos departamentos esta solicitud
solicite una
capacitacion.

5 Existeunainducciontedricay 1 No serealizainducciénal personahuevoque
practicaparael nuevopersonatjue ingresa a cualquier cargo de la empresa.
ingresa a laborar.

6 Cuandaunoperariodejasupuestade 1 No existeun formatoo actadeentregadel cargo.
trabajo existe un acta donde se
trasmita la
informaciona lanuevapersona.

7 Dentrodel presupuestdelaempresa 2 La gerenciadestinaun presupuestparael
se destina un valor para las departamento
capacitaciones. degestionhumana.

8 La gerenciadalaimportanciaaltema 2 La gerencieestéabiertaalaimportanciagueesel
de las capacitaciones del personal. de capacitar al personal con el fin de mejorar s

productividad.

Total puntos 14/24

Analisisdel evaluador: Cori4 puntogendria urtotal del58% decumplimiento déasactividades.

Nota: Autoresdel proyecto.
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Figura37.Educaciény EntrenamientoMantenimientol PM.

EDUCACION ENTRENAMIENT

Gerencia da importancia al
temadelascapacitacionesel
personal.
Delpresupuestade la
empresasedestinaun valor
Y. . 2 . paralascapacitaciones.

o . Formatode entregade puesto
Cronogramale capacitacior . : .
2 detrabajo,encasode retiro
parael personal. . =1

\ ; de personal.

. il
Definicionde temasareforzar, 2. °, - 1 Inducciéntedricay pratica
enlascapacitacionefuturas. . . parael nuevopersonal.

.
-
Recursoparaque RRHF«
realicelascapacitacion%s

Procedimientoparaqueel
personal de los
departamentossolicitedzy I X

Nota: Autoresdel proyecto.

La realizacion de la lista de chequeo de la Educaciéon y Entrenamiento dentro del
MantenimientdProductivoTotal (TPM) le permitiéala empresale Duramodos siguientes
aspectos:

1 Evaluary verificarla efectividaddelos programasieformacion ycapacitaciordel
personal en aspectos técnicos y de seguridad.

9 Identificarlasnecesidadede entrenamientp desarrollodel equipodetrabajo.

1 Aseguramuelos empleadosidquieranashabilidades/ conocimientosiecesarios
para desempefiar sus roles de manera eficaz y segura.

1 Medir el cumplimientodelos estandaredeformaciony el progresandividual en
términos de habilidades y competencias.

1 Identificarareasdemejoraenlos programasle educacion ¥ntrenamiento,

ajustandolos para maximizar su eficacia.
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1 Garantizaqueel personakstéal tantodelaspracticasleseguridad yos
procedimientos operativos.
1 Contribuirala creaciondeunaculturadeaprendizajeontinuo ymejorade
habilidades en toda la organizacion.
Enresumenlalistadechequeanel pilar de Educacion yEntrenamientalel TPM
permitio el estudio y realizacion de la capacitacion del personal, generando habilidades y

conocimiento en las practicas, contribuyendo en la operacion segura y eficiente.

5.3 Proponer un programa para la capacitaciony motivacion del personal,enfocado
hacia la aplicacion de mejora propuesta.

Con el fin de alcanzar este objetivo, se llevaron a cabo varias acciones. En primer
lugar, se brindaron capacitaciones, asignacion de actividades, monitoreo y conferencias al
personal a cargo del area de mantenimiehti@mas, se realizaron auditorias internas para
evaluarel controlinternodela empresaPorultimo, serealizéun analisiscomparativadela
eficiencia global considerando el estado inicial y final, examinando la metodologia y la
solucion mediante la aplicacion del Mantenimiento Productivo Total (TPM) en

DURAMOS.

Actividad 1. Asignaractividadesnpequenogruposdetrabajomedianteel
entrenamiento y la educacion al personal de la empresa.

El objetivo de este pilar consiste en incentivar al personal a generar y reforzar
habilidadescompetenciag conocimientosinediantda educacion yormacional personal.
Estetipo deactividadesledesarollo sedeberhacerconstantementeonel fin demantener
actualizados al personal, con las ultimas tecnologias y avances que presenta el mismo

sector asignandactividadesenpequenogruposdetrabajomediantesl entrenamiento ja
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educacion del personal de la empresa se puede identificar objetigossydades, generar
trabajo en equipo, capacitar y educar, definir roles y responsabilidades, planificar
actividades, supervisar y apoyar el area de mantenimiento, medir el desemigefio de
empresa, retroalimentarcpmunicar los factoresla empresa, reconocergcompensar al
personal, evaluar y ajustar el desempefio de la planta, fortalecer la colaboracién del
personal y documentar los procesos realizados. Al seguir estos pasosnemamte
enfoqueenel desarrolloy laformaciondelos equipos podraasignaractividadesn grupos
de trabajo de manera efectiva, lo que contribuira a la mejora del desempefio y la
colaboracién en su empresa.

Duranteel aflo2023,la empresdaestaddlevandoa cabounaseriedeactividades
como conferencias, capacitaciones, reuniones, toma de decisiones, acciones practicas,
conversatorios y congresos. El objetivo principal de estas actividades es impulsar el
desarrollo en la planta, las siguientesifags proporcionan una representacion visual del
proceso relacionado con estas actividades permitiendo integrar los siguientes aspectos:

1 Adquisicion de Conocimientos: A través de conferencias y capacitaciones, el
personabdquirionuevosconocimientoy habilidadegécnicagarael desempefio

de la planta.

1 Mejoradela EficaciaOperativalasaccionegpracticas yasdecisionesomadasen

estas actividades llevaron a una mayor eficacia en los procesos de la planta.

{1 Toma de Decisiones Informadas: Las reuniones y los congresos proporcionaron un
espacigoaradiscutiry tomardecisionegninformacionsoliday analisisdetallados.
1 Fomentadela ColaboracionlLos conversatorioy reunionegpromovierorel trabajo

en equipopermitiendo soluciones conjuntas y enfoques interdisciplinarios.
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1 Desarrollo del Talento: La capacitacion y el desarrollo profesional ayudaron a
retenery desarrollael talentointerno,enel crecimientososteniblalela empresa.

1 Innovacion y Mejora Continua: Estas actividades fomentan la innovaciéon y la
mejoracontinuapermitiendoqueel personaktompartadeas yexperienciagnlos
procesos.

1 Mantenersé\ctualizado:Enunentornoempresariaénconstanteambio,estaral
tanto ddas Gltimas tendencias y avances es crucial para mantener la
competitividad.

1 Fortalecimientalela CulturaOrganizacionalEstasactividadedortalecena cultura
de la empresa al alinear a los empleados con los objetivos y valores de esta.

1 Cumplimiento @ Normativas: Al personal estar informado y capacitado en las
regulacioney normativagelevanteasegurameel cumplimientodelos estdndares
legales y de seguridad.

Actividadesdel personal dereade mantenimiento:

A Supervisatasaccioneslie mantenimiento.

>\

Revisiéndel procesade produccidry operaciérdela planta.

>\

Generaciérme estrategiasiereconocimientae oportunidades.

>\

Cumplimientodel areade mantenimiento.

>\

Actualizaciéndeformatosy revisionde parametroempresariales.

>~

Realizaciorde lasactividadesle mejoracontinua.
Estasactividadesealizadasluranteel aiio2023no solopromovieronel desarrollo
de la planta, sino que también contribuyeron a la mejora de la empresa al fortaleciendo el

conocimientolashabilidades ya colaboraciorde supersonallo quepuedetraducirseen
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un mayoréxito y competitividadenel mercado veFigura38 semuestraqueel personabel

area de mantenimiento realizo recorrido endaa y se capacito en cada uno de los
procesos que efectud los equipos, drigaira 39se socializo los procedimiento de

seguridad para el llenado, cargue, transporte y entrega en puerto de bigbags esto con el
propésito deeducir accidentes y paradas dentro de la operacion Fegulia 40se

selecciona y separa el tamafio de grano del neumatico para analizar el Omaterial final en el
proceso de trituracion, en este proceso se capacita al pleysentoman de decisiones con
ellos, en laFigura 41se realizan los procesos paso a paso de los procesos para obtencién
del producto final wehacen cambios denciones en el trabajo en equipo peapacitar al
personal en diferentes factores y efilgura 42se observa que el personal fue educado y
entrenado en temas de auditoria de mantenimiento con el propdsito de efectuar planes de

mantenimiento mas eficientes yopuctivos.

Nota: Autoresdel proyecto.
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Figura39. Socializaciérdeprocedimientale seguridadparael llenado,cargue,

transporte y entrega en puerto de bigbags.

Nota: Autoresde p}OQeéid.

Figura40. Analisisdel materialfinal enel procesadetrituracion, capacitaciony

toma de decisiones.

Nota: Autoresdel proyecto.
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Figura4l.Realizaciorde procesogasoa pasoy cambiosdefuncionesnel

trabajo en equipo.

Nota: Autoresdel proyecto.

Figura42. Educacién yEntrenamiento en temake auditoria demantenimiento.

Nota: Autoresdel proyecto.

La asignaciérdeactividadesngruposdetrabajomedianteel entrenamienty la

educacion al personal de la empresa permitié una colaboracion mas efectiva y un mejor
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desarrollode habilidades|o queconducea unaumentcenla productividady la eficiencia
general de la organizacion.

Actividad 2. Aplicar los objetivosy métodoslelasaccionesiemejoraenel areade
mantenimiento.

Aplicar los objetivos y métodos de las acciones de mejora en el area de
mantenimiento implica optimizar procesos, reducir costos y aumentar la eficiencia en la
planta.Estoselograal mejorarla confiabilidaddelos equiposaumentata seguridacenel
lugardetrabajo,cumplir conlos objetivosdeproduccion yfomentarunaculturade mejora
continua, permitiéndome:

1 Optimizarel mantenimientalelos equiposyeducienddiemposdeinactividadno
planificados y alargando la vida Gtil de los activos.

1 Reducircostosal identificary eliminarineficienciasen elmantenimiento.

1 Mejorarla confiabilidad ddos equiposasegurandanaproducciénmasconstante.

1 Aumentara seguridad eel lugar detrabajomediantanedidasie mejora.

1 Cumplirlos objetivosde producciony satisfacetas demandagelos clientes.

1 Fomentaunaculturade mejoracontinuaenel areade mantenimiento.

1 Incrementata disponibilidaddeactivosy equipos.

1 Mejorarla eficienciaenergéticacontribuyenda la sostenibilidads ahorrode
costos.

Dentrode estasaccionesomoestrategianicial seestudiael controlinicial dela
planta,paraestorealizala auditoriainternamedianteunalista de Chequeo el pilar de
Control Inicial dentro del Mantenimiento Productivo Total (TPM) con el objetivo de:

- IdentificarProblemad empranos.
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- PrevenirTiemposde Inactividad.
- AsegurarCondicioneptimas.
- CumplirconEstandares.
- Facilitarla Tomade Decisiones.
- Promovera Estandarizacion.
- MejoraContinua.
Esta lista de Chequeo del Control Inicial se utiliza como herramienta en la realizacion
deevaluacionesistematicas yegularesielos equiposy procesonunaplantao area
de trabajo, es disefiada paaaificar ycontrolar aspectos especificos relacionados con
la calidad, seguridad, eficiencia y rendimiento de equipos, mediante los siguientes
pasos:
1 Evaluarel estadadelos equiposantes deniciar la producciéno lasoperaciones.
1 Verificar quelos equiposesténencondicionesadecuadag cumplanconlos
estandares de seguridad.
7 Identificar ycorregirproblemas antede queseconviertanenfallas mayores.
1 Garantizata consistencig calidadenla ejecuciondelos procedimientos.
1 Proporcionadatosparala tomadedecisionesnformadassobreactividadesle
mantenimiento y reparacion.
1 Fomentata mejoracontinuaal identificar oportunidadede optimizacion.
Enestalistadechequeo sefectuael controlefectivosobrelos equiposy procesos
desde el inicio de su funcionamiento, contribuyendo a la eficiencia y confiabilidad de la

operacion en una planta o area de trabajdabta 18 Nota: Autores del proyecto.



Tablal9y Figura43.

Tablal8. Listadechequeo pilade Control Inicial
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Evaluacion Control Inicial

Documentc 00003

buramos Revision 00003 Qe

Fecha Julio 23 del023

ResponsableserenteGeneral Auditado por. SergioGalvis

item Actividadesa auditar Cumple No Observaciones

Cumple

1 Actividadespuntualegparareducir X No secuentacon

el deterioro de las maquinas. cronogramas
deactividade®specificas
para
evitarel deteriorodelas
maquinas

2 El operariorealizalasactividades  x Existe un programa con
programadas, con el fin de actividades especificas que
prolongar la losoperarioglebarcumplir.
vida util delasmaquinas.

3 Secumplenconlasindicacioney X El operarictieneaccesala
recomendacionede lasmaquinas informacion proporcionada
parahacer buemiso deellas. por el fabricante.

4 Los procedimientos y X Existeunmanualde
recomendacionesnclaros procedimientos y

recomendaciones

5 Los costosde mantenimienteson X No estacosteadel
altos. mantenimiento

6 Existe una inversion a futuro X Laempresaotiene
planeadgarala adquisiciorde planificado
nuevas maquinas. lacompraafuturode

nuevas
maquinas.

7 Sehanrealizadacambiosenlas X No se ha realizado la
maquinas para mejorar su modificaciénenningunade
rendimiento. lasmaquinagparamejorar

su rendimiento.

8 La gerencia cumple con la X La gerencia no cumple con

planeaciordelograrcerofallas,
cero pérdidas y cero defectos.

lostresobjetivosprincipales
del TPM, y no da
seguimientaleellos.

Nota: Autoresdel proyecto.
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Tablal9. Valoracion de chequegilar de Control Inicial

Evaluaciéon Control Inicial W X
Documento 00003 “ar iV~
Duramos Revision 00003 e
ResponsableGerenteGeneral FechaJulio 23del  Auditadopor:SergioGalvis
2023

ftem Actividadesa auditar

Valo Observacione:

r

1 Actividadespuntualegparareducirel 1 No existeun programadeactividades aealizar
deteriorodelasmaquinas.

2 El operario realiza las actividades 3 ExisteunaMacroquepermiteel analisisdelas
programadas;onel fin deprolongar actividades a
la Realizarenel plande mantenimiento.
vida util delasmaquinas.

3 Secumplenconlasindicacionesy 3 Existefichastécnicasdondeseespecificadda
recomendacionedelasmaquinas funciéndecadaequipoy el manualdeusodel
para hacer buen uso de ellas. fabricante.

4 Los procedimientos y 2 Se manejan programas que se manejan
recomendacionesnclaros internamente entre los operarios del area de

mantenimienta@onel objetivoe reportaros
mantenimientos ia disponibilidad déos equipos.

5 Los costosde mantenimienteson 1 No serealizaun analisisle costosen cuantal
altos mantenimiento.

6 Existeunainversion auturo 1 La empresanotieneplanificadola compraa
planeadgarala adquisiciorde futuro de nuevas maquinas.
nuevas magquinas.

7 Sehanrealizadoccambiosenlas 2 No seharealizadda modificacionenningunade
maquinas para mejorar su las maquinas para mejorar su rendimiento.
rendimiento.

8 La gerencia cumple con la 2 La gerencia no cumple con los tres objetivos
planeaciordelograrcerofallas,cero principalesdel TPM, y nodaseguimientaleellos.
pérdidasy cerodefectos.

Total puntos 16/24

Andlisisdel evaluador: Corl6 puntogendria urtotal del67% decumplimiento ddasactividades.

Nota: Autoresdel proyecto.
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Figura43. Control Inicial, Mantenimientdl PM.
CONTROINICIAL

Gerencia cumple con la

planeaciordelograrO S NB X

Cambiognlasmaquinaspara
mejorarsurendimiento.

2
l . ‘l
Actividadegpuntualespara : A Inversiénafuturo parala
reducirel deteriorodef | 1, .1 adquisiciordey” dzS ¢
. : l
Operariorealizalas ' « . Loscostosde mantenimiento
actividadesprogramacBas)( “~ — sonaltos.
Indicacioney *.* ’ z Losprocedimientosy

recomendacionesonclaros.

recomendacioneslelagé .

Nota: Autoresdel proyecto.
Conrespectal diagndsticanicial sedaun panoramalobalconrespecta cada

pilar conel fin devolver aevaluarparaexponerel porcentajeentativode mejoraquese

obtendra si se implementa la propuesta. Hratzla 20y Figura 44se encuentra el

porcentaje de mejora por cada pilar de mantenimiento:

Tabla20. Diagndsticolnicial del TPM.
ESTADO INICIAL

PILAR

MejoraEnfocada 71%

Entrenamienty Educacion 58%
67%

Controllnicial
Nota: Autoresdel proyecto.
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Figura44.Diagnostico TPMestadoactual.

MejoraEnfocada71%

Entrenamientoy
Controllnicial;68% Educacion58%

Nota: Autoresdel proyecto.

Enrelacional diagnésticanicial, serealizaunaevaluaciorexhaustivale cadapilar
del Mantenimiento Productivo Total (TPM) con el propésito de obtener una visién
completa de la situacion actual. Esta evaluacion se lleva a cabo para posteriormente medir
el porcentaje aproximado de mejora que se lograria si se implementa la propuest
mejora. En resumen, el diagndstico inicial permite comprender la situacion actual de cada
pilar del TPM y estimar el potencial de mejora que se obtendria al aplicar la propuesta.

Actividad 3. Analizarlos cambiosobtenidosa partir dela aplicaciondd TPM enla
empresa DURAMOS SAS.

La aplicaciondel TPM enla empresdURAMOS, permiti6analizary experimentar
una serie de cambios beneficiosos. Estos cambios incluyen una reduccion significativa en
los tiempos de inactividad no planificados, una mejora en la calidad de los productos o
servicios, una mayor eficiencia en los procesos, una mayor sagjence! lugar de trabajo

y una participacion activa de los empleados en la resolucion de problemas. Ademas,
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minimizo los costos de mantenimiento, fomentando una cultura de mejora continua y
contribuye a una mayor rentabilidad en la produccion y satisfaccion de los clientes,
generandanejorassustancialesnla eficiencia,la calidad yla culturaorganizacionatle la

empresa, lo que resulta en un mayor éxito y competitividad en el mercado.

La aplicaciondel MantenimientdProductivoTotal (TPM) enla empresagenerando
una serie de cambios y beneficios significativos como: Reduccién de Tiempos de
Inactividad, Mejoa de la Calidad, Aumento de la Eficiencia, Mejora de la Seguridad,
Participacion Activa de los Empleados, Reduccién de Costos de Mantenimiento, Mejora

Continua, Mayor Rentabilidad, Medicién y Seguimiento.

EnlaTabla21l semuestreael pilar aplicado Jasactividadesauditadasel porcentaje
inicial del proceso, la metodologia de estudio y la solucién dentro este tipo de estrategias

planteadas en el area de mantenimiento:
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PILAR ACTIVIDADES %INICIAL METODOLOGIA SOLUCION
TPM AUDITADAS
= Sepresentapérdidas Consulta de Fichas Técnicas: Los Estandarizaciéde TiemposOciososAunquese
m por movimientos operariopodranconsultalasfichas han estandarizado los tiempos de operacion |
@) innecesarios de los técnicas de las maquinas como  garantizar la calidad de los productos mhestos
§ operarios. primera opcién al detectar un al consumo humano, es necesario realizar un
E problema, lo que agilizara la analisis de procesos para minimizar los tiemp
T resoluciondefallos. ociososdel operario.
8 El operario debe Manuales de Procedimientos: Los Manualegle ProcedimientoparaProblemasSe
JD> solucionar denanera manuales proporcionaran ha desarrolladan manual de procedimientos
> artesanal el problema instrucciones claras y especificas que permite a la persona encargada llenar la
guepresentanaquina paracadaprocesolo queayudarga  informacién pertinente cuando se enfrentan
para poder dar los empleados a realizar sus tarea retraso® problemasnla empresakl propoésito
continuidad a su paso a paso de manera efectiva. es guiar y detallar los pasos a seguir en un
proceso. procescespecificale manereclara.
Existe un plan de 71% Ubicacién Estratégica: Colocar un Herramienta Visual para Solicitud de

acciénparacambiosy
ajustes no
programados.

Se han presentado
fallas en las
herramientaauxiliares

tablerodecontrolenlos puestogie
trabajo criticos permitird una
solucionmasrapidadelasfallasde
las méaquinas, reduciendo los
tiempos de inactividad.

Mantenimiento: Se propone el uso de una
herramientavisualconcdodigosdecolorespara
guelos operarioguedarsolicitarasistenciale
mantenimiento desde sus ptes de trabajo.
EstopermitirAunarespuestinmediatgpor parte
del personal de mantenimiento con el materia
adecuado.

Capacitacion del Personal: La
capacitaciomlelpersonafomentara
el mantenimiento adecuado de las
herramientas y el sentido de
pertenencia hacia la empresa y su
objetivos.

CulturadeOrganizaciory Orden:Mantenemuna
cultura de organizacion y orden ayuda a
identificar herramientas que presentan deteric
por el uso, evitando asi accidentes y retrasos
debido al mal estado de las herramientas.
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PILAR ACTIVIDADES %INICIAL  METODOLOGIA SOLUCION
TPM AUDITADAS
Se llevan registros de Formato de Seguimiento: Se Recolecciorde Datos yControldeActividades:
los dias que las implementara un formato de Se pueden utilizar formatos de rutina para
maguinaseencuentran seguimienta@uepuederealizarsale recopilardatos,jdentificarerroresfallasy paros
paraday el motivo por forma rutinaria (diaria, semanal 0 en el proceso. Estos formatos también sirven
el cual sucedio. mensual) para identificar y abordai para el seguimiento y control de las actividad:
de inmediato cualquier problema programadassicomoparaanalizadasrazones
detectado. detrasdelos problemas.
Se llevan indicadores Control de Costos: La férmula Reducciérde Costosatravésdel Mantenimiento
delossobrecostopor permitiraidentificarlos costosdelos Correctivo: Se utilizaran los resultados de los
las actividades recursos en comparacion con la  costos relacionados con el mantenimiento
realizadas. mano de obra, presupuestando las correctivo para elaborar un plan de accién qu
actividadesho programadas. reduzcaestoscostos.
Cuentan con Mejora Continua: Esta herramiente Formato<Clarosy PrecisosSeproporcionaran
herramientas que facilitarala soluciondeproblemasy  formatos claros y precisos con instrucciones
permitendisminuirlas la eliminacién de las causas paso a paso para ayudar a las personas a
fallas y defectos para subyacentegienerandoesultados  identificary resolverproblemasiemanera
darsoluciénrapida. coherentes. efectiva.
La gerencia gestiona Apoyo de la Gerencia: La gerencia Presentacion de la Propuesta ante la Gerenci
los recursos para esta dispuesta a considerar La propuesta se presentara a la gerencia con
minimizarlaspérdidas propuestaparamejorarlosingresos objetivo de demostrar las posibles mejoras y
en las areas de y la rentabilidad, y esta dispuesta ¢ beneficiosguela empresabtendriamediantda
produccién. asignar los recursos necesarios pe implementacioén del TPM (Mantenimiento
suimplementacion. ProductivoTotal).
<= m Existe un cronograma Medicién y Profundidad: Se Programaciomle Capacitacionedvledianteun
m 5 decapacitaciomarael utilizardundiagramgparamedirlos  diagrama, se programaran las capacitaciones
5 I_Jlf_ll personal. 58% niveles segun el departamento y le necesarias para cada area y departamento,
O ;Z> profundidad de la preparacion. considerando las actividades especificas que

realizael personal.
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PILAR ACTIVIDADES

TPM

%INICIAL
AUDITADAS

METODOLOGIA

SOLUCION

Se han definido los
temasareforzarenlas
capacitacionefuturas.

Existen recursos para
gueel departamentde

gestibnhumanaealice

lascapacitaciones.

Existe procedimientos
paraqueel personatle
todos los
departamentos solicite
unacapacitacion.

Existe una induccion
tedricay practicapara
el nuevopersonahue
ingresaalaborar.

Cuando un operario
deja su puesto de
trabajo existe un acta
donde se trasmita la
informacionalanueva
persona.

Programaciomle Capacitacioned:a
empresa puede programar
capacitacionesegunasnecesidades
del personal, contribuyendo asi al
procesade mejoracontinua.

Programacion de Capacitaciones: La empres:
tiene la capacidad de planificar capacitacione
deacuerdalasnecesidadedel personallo que
contribuye al proceso de mejora continua.

RecursosolIncluidosenTPM: Los
recursos que destina la gerencia n
forman parte de la propuesta de
Mantenimientd”roductivoT otal
(TPM).

Recursos de la Gerencia no Incluidos en la
Propuestale TPM: Losrecursosasignadopor
la gerenciano estancontempladosientrodela
propuestale Mantenimientd®roductivoT otal
(TPM).

Solicitudde CapacitacioniNo hay
un procescestablecidparaqueel
personal pueda solicitar
capacitaciones sobre temas
especificos.

Socializacién de Nuevos
Empleados: No se realiza una
socializacibradecuadparalos
nuevosempleados.

Manuales de Procedimientos:
Brindan la informacion clara y
especificalecadaprocesoexplica
paso a paso como realizar un
proceso.

Proceso para Solicitar Capacitaciones no
EstablecidoActualmenteno existeun proceso
definido mediante el cual el personal pueda
solicitar capacitaciones en temas especificos.

Inclusiéndela Inducciéninicial: Lainduccion
inicial no forma parte de las actividades
programadas en el TPM.

Uso de Manuales de Procedimientos: Desarrc
de un manual de procedimientos con el
propésito de que el pawnal encargado pueda
completarloconlainformaciénrelevantecuando
se enfrenten retrasos o problemas en la empr
El objetivo es proporcionar orientacion y
especificademaneraclaralos pasosaseguiren
un proceso particular.
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PILAR ACTIVIDADES %INICIAL  METODOLOGIA SOLUCION
TPM AUDITADAS
Dentrodel presupuesto EnfoqueenCostoslapropuestano Ausencia de Consideracion de Costos de
de la empresa se aborda temas relacionados con lo: Capacitaciorenla Propuestat.a propuestano
destina un valor para costogdestinadosilas incluyela discusiono consideraciomlelos
las capacitaciones. capacitaciones. costos asociados a las capacitaciones.
La gerencia da la Apoyo a Recursos Humanos: La  Decisionde Apoyo al Departamentde Gestion
importanciaal temade decisiébndeapoyaral departamento Humana bajo Control de la Gerencia: La
las capacitaciones del de Gestibn Humana depende decision de brindar apoyo al departamento de
personal. exclusivamente de la gerencia. Gestién Humana recae exclusivamente en la
gerenciadela empresa.
o) Actividadespuntuales Uso de Formatos de Control: Los Formatos de Mantenimiento Preventivo: Se
(23 para reducir el formatosdecontrolseconvierteren elaboran formatos de programa de
= deterioro de las buenas préacticas para mantener e mantenimientg@reventivoparacadamaquina,
8 maquinas. conocimiento del estado de las con el objetivo de diagnosticar y registrar las
— maquinag/ losprocesosle operaciones de mantenimiento.
< produccion.
g El operario realiza las InspeccioneRegularesSerealizan Formatos de Mantenimiento Programado: Se
~ actividades inspecciones periodicas (diarias, crean formatos de mantenimiento diario,

programadas;onelfin
de prolongar la

vida util delas
maqguinas.

Se cumplen con las
indicaciones y
recomendacionedelas
maquinas para hacer
buen uso de ellas.

67%

semanales o mensuales segun
corresponda) para prevenir dafios
pérdidas a corto plazo.

semanal mensuallos cualesseutilizan para
identificar posibles fallos y llevar a cabo
mantenimiento preventivo.

Disponibilidad de Fichas Técnicas
Se garantiza que las fichas técnice
delamaquinarisesténdisponiblesy
visibles para los trabajadores en ¢
induccion y en el entrenamiento d¢
cargo.

Fichas Técnicas para Maquinaria: Se elabora
fichas técnicas para proporcionar informacion
sobre las caracteristicas del fabricante y el
funcionamientalelasmaquinagjueparticipan
en las operaciones.
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PILAR ACTIVIDADES %INICIAL  METODOLOGIA SOLUCION

TPM AUDITADAS
Los procedimientoy Introduccién a los Manuales de Formato de Manual de Procedimientos: Se
recomendacioneson Procedimientos: Durante el generaunformatodemanualde procedimientos
claros entrenamientparaun nuevopuesto, con el objetivo de estandarizar los procesos €

se proporcionaran los manuales d¢ todas las areas y facilitar la comprension de [i
procedimientos especificos segun tareas durante su ejecucion.
cargo del empleado, segun sea

necesario.
Los costos de Altos Costos de Mantenimiento po Presupuesto de Costos de Mantenimiento: Se
mantenimient@on Falta de Conocimiento: Los costos desarrollaun presupuestqueincluyelos costos
altos de mantenimiento son elevados  asociados al mantenimiento como parte de la
debidoalafaltadeconocimienten propuesta de trabajo.
la empresa.
Existe una inversion a Presupuesto Anual para Maquinar Presupuestdela gerencial.a gerenciaasigneel
futuroplaneadgarala Nueva: La gerencia asigna un presupuesto anual para la adquisiciéon de
adquisicién de nuevas presupuestanualparalacomprade maquinaria, tomando como base los conceptt
maquinas. maquinaria nueva basado enla  de depreciacion y vida util de los equipos.
depreciacion y vida util de los
equipos.
Se han realizado GestiondeRepuestosEl controlde Mantenimiento de un Stock Minimo de
cambios en las mantenimiento permite identificar Repuesto&sencialesMantenemosinnivel
magquinaparamejorar cuando y qué repuestos deben minimo de inventario de los repuestos mas
su rendimiento. cambiarse, lo que facilita la utilizados y de alta rotacion.
adquisicionanticipada.
La gerenciacumplecon Identificacion de Fallas: La Seguimiento de Andlisis de Causas de Fallas
la planeacion de lograr metodologigermitirdidentificarlas AMEF: Después de llevar a cabo el analisis
cero fallas, cero fallas de las maquinarias y sisteméatico de AMEF, se crea un formato de
pérdidas y cero determinar sus causas raiz. seguimient@araregistralascausagjueestan
defectos. detrasdelasfallasidentificadas.

Nota: Autoresdel proyecto.
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La matriz de accion en el TPM mostrada eldala 21es aplicada mediante estrategias
de andlisis y solucion de casos, permitiendo estructurar y abordar los problemas operativos,
estudiados en los pilazele Mejora enfocada, Entrenamientedycacion yen el Control inicial.
Esto resalta la importancia de priorizar los problemas, definiendo metodologias de andlisis,
asignandgecursosiecesariogstableciendtos objetivosespecificosfacilitandoel seguimiento
y la evaluacion de las acciones tomadas, promoviendo la documentacion detallada de los
procesos yontribuyendo en la cultura. Esta matriz mejora la eficiencia operatveajidad en
la empresa al proporcionar un enfoque sisteméatefectivo para resolver problemasigsafios
operativos, esta se realiza con el objetivbulscar estrategias deejora. Otrdactor importante
a mencionar y realizar es el diagndstico iniciihgl del Mantenimiento Productivo Total en la
plantaconel proposto deexaminaifos siguientes factores mostradasla Tabla22y Figura45:

Diagnasticolnicial:

1 Evaluarla situaciéractualde laplantaen términosie mantenimientg produccion.
1 Identificardesafios/ oportunidadesie mejora.
1 Establecepbijetivosy planificar estratégicamenteilaplementaciordel TPM.
1 Comprometernlos empleados eal proceso.
DiagnosticoFinal:
1 Medir ycomparatosresultados obtenidanlos datosiniciales.
1 Identificarlogrosy mejorasespecificas.
1 Facilitarel aprendizajey la mejoracontinua.
1 Documentatasmejorasrealizadas.

1 Reorientaestratégicamenta gestion denantenimientgy produccion.
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Tabla22. Diagnésticolnicial y Final del TPM.

PILAR ESTADO INICIAL ESTADO FINAL
MejoraEnfocada 71% 80%
Entrenamienty Educacion 58% 70%
ControlInicial 67% 75%

Nota: Autoresdel proyecto.

Figura45. Resultadoslela propuestalrPM.

MejoraEnfocada80%
MejoraEnfocaday1%

== ESTADONICIAI

Controllnicial;68% Entrenamientoy
Educacion58% m— ESTADGINAL
2 -\
Controlinicial; 75% Entrenamientoy
Educacion70%

Nota: Autoresdel proyecto.

Estos diagnésticos son fundamentales para la gestion efectiva del TPM, permitieron
evaluar el progresola largo del tiempo, documentias mejoras realizadasayustar estrategias.
La evaluacion constante y la adaptacion estratégica son esencialesupi@@emy mejorar la
eficiencia, la calidad y la confiabilidad de los equipos y procesos en la planta. El aumento en el
porcentaje en cada uno de los pilares aplicados del proyecto es un indicador positivo de los
resultados obtenidos a través de la impletagon del TPM en la planta, mediante acciones y
estrategiaslemejoraen el areade mantenimient@naspectosiela eficienciageneraldel equipo,
la reduccion de tiempos de inactividad, la mejora de la calidad y la seguridad, la participacion

activa de los empleados y la gestion de equipos y herramientas.
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Conclusiones

La implementacion de estos objetivos en la empresa DURAMCESaSravés del
Mantenimiento Productivo Total (TPM) tuvo como enfoquecipal lograr unaransformacion
significativaenel funcionamientalel &reade operacion yroducciéndentrodel mantenimiento.
Se estudié gonocié la organizacion, los activosg/analizé el programa de mantenimiento, en
este se aplicé estrategias de mejora a través de la educacion y el entrenamiento del personal, el
control interno, el mantenimiento autobnomo, la mejora enfocada y el Mantenimiento Total

Productivo, esto permitié ejorar la eficiencia, la calidad y la productividad.

Ademas, la aplicacién del mantenimiento Autonomo y la identificacion de las 6 pérdidas
principales del TPM contribuyo a buscar medidas de limpieza, orden, seguridad, disciplina y
capacitacion en grupoedrabajo enfocado en la mejora continua. La asignacion de actividades
en pequefos grupos de trabajo y la aplicacion de objetivos de mejora reforzaron la colaboracion
y el compromisalelos empleadoskinalmente, ehnalisisdelos cambiosobtenidosa partirdela
implementacion del TPM proporciono una base soélida para la toma de decisiones futuras y el
mantenimientale unaculturade mejoracontinua.En conjunto,estosobjetivosrepresentaroona

oportunidad valiosa para el area de operacion y elmeenio de la empresa DURAMOS SAS.

Dentrolosresultado®btenidosconrespectal mejoramientaontinuo,disponibilidadde
los activos, entrenamiento y capacitacion aumento aproximadamente en un 10% del estado
inicial, del mismo modo, se logré observadisminucion de las paradas imprevistas debido a
las acciones de mejora implementadas por el mantenimiento productivo total, cabe resaltar que
estas estrategias estuvieron orientadas en una concientizacion social de integracion de
conocimientos y trabajo @borativo, permitiendo que las herramientas requeridas para el

proceso de operacion y produccion se encuentren en un estado adecuado.
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PLAN MANTENIMIENTO SEMANAL PLANTA DURAMOS
(OBLIGATORIO LLENAR CHECK LIST)

PERSONAL LUNES MARTES MIERCOLES JUEVES VIERNES SABADO DOMINGO
ECO GIANT TRITURACION TRITURACION MANTENIMIENTO TRITURACION TRITURACION TRITURACION TRITURACION
ECO GRATER TRITURACION TRITURACION TRITURACION MANTENIMIENTO TRITURACION TRITURACION TRITURACION
ECO SHEAR 01 CORTE MANTENIMIENTO CORTE CORTE CORTE CORTE CORTE
ECO SHEAR 02 CORTE MANTENIMIENTO CORTE CORTE CORTE CORTE CORTE
ECO EXTRACTOR OPERAR OPERAR OPERAR OPERAR OPERAR MANTENIMIENTO OPERAR
ECO RAZOR CORTE CORTE CORTE CORTE CORTE CORTE MANTENIMIENTO
ECO GRANULATOR MANTENIMIENTO TRITURACION TRITURACION TRITURACION TRITURACION TRITURACION TRITURACION
MANLIFTH HAULLOTE OPERAR OPERAR OPERAR OPERAR OPERAR OPERAR MANTENIMIENTO
CARGADOR CAT938G MANTENIMIENTO OPERAR OPERAR OPERAR OPERAR OPERAR OPERAR
CARGADOR LOVOL FL956H OPERAR OPERAR OPERAR OPERAR OPERAR MANTENIMIENTO OPERAR
TELEHANDLER JCB506B OPERAR OPERAR OPERAR OPERAR MANTENIMIENTO OPERAR OPERAR
KPI’S DIARIAS POR TURNO
MAQUINA / DIMENSION R57 R51 R49 R45 R39 R33 R29-R25
ECO SHEAR 6 6 15 10 20 20 15
ECO RAZOR 6 6 10 5 10 10 12
ECO EXTRACTOR 7 7 10 5 10 10 12
ECO GRANULATOR SACO X 30K (100 Und) [SACO X 50K (80 Und) 10 5 10 10 12




DUR@WOS RESUMEN DISPONIBILIDAD PLANTA POR EQUIPO

ANO 2023
HORAS PROD X EQU  720:00:00
EQUIPO enero febrero marzo abril mayo junio julio agosto septiembre
CAMIONETA GHP72  98,7% 100,0% 99,7% 99,9% 99,4% 95,0% 0,0% 100,0% 100,0%
CARGADOR CAT 58,4% 16,4% 35,0% 18,3% 43,4% 28,5% 93,0% 99,3% 100,0%
CARGADOR LOVOL  98,6% 98,9% 97,6% 99,1% 92,7% 96,3% 98,6% 100,0% 100,0%
EXTRACTOR 99,0% 95,1% 91,2% 99,2% 98,6% 99,1% 98,6% 96,3% 100,0%
GIANT 94, 7% 98,6% 97,5% 94,6% 96,0% 94,8% 96,8% 86,7% 100,0%
GRANULATOR 100,0% 99,3% 97,5% 90,1% 97,5% 87,8% 90,2% 93,0% 100,0%
GRATER 81,9% 52,7% 67,0% 93,4% 94,4% 90,7% 94,9% 96,1% 100,0%
MANLIFH 99,5% 99,7% 98,9% 100,0% 99,9% 100,0% 0,2% 99,3% 100,0%
RAZOR 78,4% 82,4% 79,6% 84,9% 84,7% 92,4% 88,6% 97,0% 100,0%
SHEAR 01 78,5% 19,5% 62,4% 37,0% 64,3% 56,8% -0,1% 71,7% 100,0%
SHEAR 02 88,8% 74,8% 58,4% 50,5% 45,1% 74,4% 74,9% 91,4% 100,0%

TELEHANDLER 100,0% 100,0% 100,0% 100,0% 83,8% 96,1% 72,4% 84,7% 100,0%

PROMEDIO 89,7% 78,1% 82,1% 80,6% 83,3% 100,0%




100,0%  100,0%  100,0%
100,0%  100,0%  100,0%
100,0%  100,0%  100,0%
100,0%  100,0%  100,0%
100,0%  100,0%  100,0%
100,0%  100,0%  100,0%
100,0%  100,0%  100,0%
100,0%  100,0%  100,0%
100,0%  100,0%  100,0%
100,0%  100,0%  100,0%
100,0%  100,0%  100,0%
100,0%  100,0%  100,0%
100,0%  100,0%  100,0%
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18:00:00

18:00:00

19:00:00

18:00:00

10:45:00

19:00:00

15:05:00

18:00:00

18:00:00

18:00:00

17:30:00

16:50:00

14:00:00

18:00:00

18:10:00

15:03:00

11:30:00

11:40:00

17:40:00

18:20:00

17:40:00

09:06:00

_—~
DUBAMOS
R

00:34:00

01:05:00

10:00:00

11:00:00

02:00:00

11:00:00

04:00:00

01:00:00

01:00:00

11:00:00

11:00:00

11:00:00

11:00:00

06:10:00

07:00:00

11:00:00

03:04:00

07:55:00

00:50:00

00:10:00

01:04:00

00:40:00

11:10:00

00:26:00

3067

36434

348,2

510

360

85

5030

4155

4132

430

438.8

50,3

296

663.6

56.5

1336

140.2

140.2

1374.3

1259

PROGRAMA DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y CORRECTIV

SHEAR 01

SHEAR 01

RAZOR

CARGADOR CAT

RAZOR

GIANT

CARGADOR CAT

RAZOR

RAZOR

RAZOR

RAZOR

GRATER

GRATER

RAZOR

GIANT

GRATER

GRATER

GIANT

GIANT

GIANT

RAZOR

GRATER

GRATER

EXTRACTOR

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301 -1020 -10067

CAT938GK-4YS02675

Razor SN-2301 -1020 -10067

Giant  SN-2001 -1020 -10067

CAT938GK -4YS02675

Razor SN-2301 -1020 -10067

Razor SN-2301 -1020 -10067

Razor SN-2301 -1020 -10067

Razor SN-2301 -1020 -10067

Grater SN-1401 -1020 - 10067

Grater  SN-1401 -1020 - 10067

Razor SN-2301 -1020 -10067

Giant  SN-2001 -1020 - 10067

Grater  SN-1401 -1020 - 10067

Grater  SN-1401 -1020 - 10067

Giant  SN-2001 -1020 -10067

Giant  SN-2001 -1020 -10067

Giant  SN-2001 -1020 - 10067

Razor SN-2301 -1020 -10067

Grater  SN-1401 -1020 - 10067

Grater  SN-1401 -1020 - 10067

Extractor  SN-2101 -1020 -10067

No aplica

No aplica

40 Horas Semanal

No aplica

No aplica

40 Horas Semanal

250 Horas Eq. Pesado

No aplica

No aplica

40 Horas Semanal

8 Horas Diaria

No aplica

No aplica

No aplica

Torqueo / Ajuste de
pernos

No aplica

Torqueo / Ajuste de
pernos

Torqueo / Ajuste de
pernos

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

Torqueo / Ajuste de
pernos

Torqueo / Ajuste de pernos

Fuerade
servicio

Fuerade

servicio

Disponible

Disponible

Disponible

Disponible

Disponible

Disponible

Disponible

Disponible

Disponible
Sin tiempo
Down

Fuera de
servicio
Fuera de
servicio
Sin tiempo
Down
Fuera de
servicio
Sin tiempo
Down
Sin tiempo
Down
Sin tiempo
Down

Sin tiempo
Down

Sin tiempo
Down
Sin tiempo
Down
Sin tiempo
Down

Sin tiempo
Down

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

1

Cuchillas en Mal Estado de la Mordaza

Tornillos Partidos de la Cuchilla Frontal.

Torqueo de tornillos de la base del neumatico y de los
cilindros.

Cambio de lineas hidraulicas.

Soldadura en el ductoroto por movimiento oxilante.

1- Verificacién de torque de tornillos de cuchillas del Giant. 2-
Instalacién de tornillo. 3-Limpeza de dedos. 4-Torque de
tornillos guia de ajuste de cuchillas. 5- Se retiran brazos de

Mantemimiento  Preventivo de 250 Horas, bajo rutina del
fabricante.

VIV Giratoria presenta falla en sellado de descarga al
maqueto.

Cambio de correa del motor de giro al eje de cuchillas.
PM 440H
Armado y torqueo de cuchillas + Lubricacién de puntos

moviles + Estandarizaciéon de guarda de tornillos de cuchillas
+ Cambio de tornillo de la tapa de gato de los rodillos.

Torqueo de Tornillos Bristol

Fuga de aceite hyd, motor hyd suelto, retenedor dafiado +
Instalacion de guarda frontal + Nivel bajo de aceite.

NO Ajusta Cabeza de Corte / Desplazamiento de eje.

Torqueo de Cuchillas / Nivel de Aceite Bajo.

Daf6 Correa del Motor de la Mesa Vibradora.

Torque de Tornillos Bristol

Torque de Tornillos

Instalar Banda en Tolva

Instalar Dos Tornillos

Limpieza a la maquina

Instalar  Tornillos

Torque de tornillos y Limpieza de la maquina

Torque de Tornillos



Fuera de

Carlos S. DP-0023 07-jul-21 julio 2021 08:00:00  09:18:00 01:18:00 1430 EXTRACTOR Extractor  SN-2101 -1020 - 10067 No aplica servicio Preventivo 1 Instalacion de cizalla
Carlos S. DP-0024 07-jul-21 julio 2021 09:30:00 09:50:00 00:20:00 CARGADOR CAT CAT938GK -4YS02675 No aplica Sin tiempo Down Correctivo 1 Bajo nivel de aceite de motor
Carlos S. DP-0025 08-jul -21 julio 2021 09:10:00 10:02:00 00:52:00 1433 GRATER Grater  SN-1401 -1020 -10067 No aplica Disponible Correctivo 1 Bajo nivel de aceite hyd.
Carlos S. DP-0026 08-jul -21 julio 2021 16:10:00 17:00:00 00:50:00 183 GIANT Giant  SN-2001 -1020 - 10067 No aplica Disponible Correctivo 1 Instalacion de Caucho por salida de material
Carlos S. DP-0027 09-jul -21 julio 2021 08:10:00 09:33:00 01:23:00 455.6 SHEAR 01 Shear SN-2401 -1020 -10067 No aplica Disponible Correctivo 1 Tornillos partidos del brazo leva.
Carlos S. DP-0028 09-jul-21 julio 2021 17:00:00 18:00:00 01:00:00 462.4 SHEAR 01 Shear SN-2401 -1020 -10067 No aplica F:s:\e/lic(ii]e Correctivo 1 Fuga hyd por Cilindro de Levante de la mordaza
Carlos S. DP-0029  10-jul-21 julio 2021 08:30:00  09:10:00 00:40:00 4748 SHEAR 01 Shear SN-2401 -1020 10067 No aplica S'"I;mpo Correctivo 1 Torque de Tomillos
Omar G & DP-0030  12-jul-2L julio 2021 07.00:00  08:00:00 01:00:00 485 SHEAR 01 Shear SN-2401 - 1020 -10067 No aplica Fuera de Correctivo 1 Bajo nivel de aceite hyd.
Jarlyng F. servicio
Carlos S. DP-0034  13-jul-2L julio 2021 06:30:00  16:00:00 09:30:00 188.9 GIANT Giant  SN-2001 -1020 - 10067 No aplica S'"I;fmpo Correctivo 1 Extensién de tolva para Mejora
Omar G & . _— . Fuera de . - .
DP-0031 13-jul-21 julio 2021 07:00:00 08:00:00 01:00:00 788 RAZOR Razor SN-2301 -1020 -10067 No aplica - Correctivo 1 Bajo nivel de aceite hyd.
Jarlyng F. servicio
cj':r‘i’;'nf i DP-0033 13-jul-21 julio 2021 1150:00  17:00:00 05:10:00 506.7 SHEAR 01 Shear SN-2401 -1020 - 10067 No aplica Fg::‘icie Correctivo 1 Fuga Aceite Hyd por cilindro cierre de la mordaza.
Omar G. DP-0032 13-jul-21 julio 2021 06:30:00 07:40:00 01:10:00 500 SHEAR 01 Shear SN-2401 -1020 -10067 No aplica Fss:;ci)e Correctivo 2 Dafi6 Manguera de la HPU + Instalacion de Manguera
. - . o o . Sin tiempo . _— .
Carlos S. DP-0035 14-jul-21 julio 2021 10:00:00 10:11:00 00:11:00 170.9 GRATER Grater  SN-1401 -1020 - 10067 No aplica Down Correctivo 1 Bajo nivel de aceite hyd.
Carlos S. DP-0039 15-jul -21 julio 2021 14:40:00 15:00:00 00:20:00 821.3 EXTRACTOR Extractor  SN-2101 -1020 - 10067 No aplica Fz::jicie Correctivo 1 Instalacion de Cizalla
Jarlyng F. DP-0036 15-jul-21 julio 2021 07:00:00 07:30:00 00:30:00 SHEAR 01 Shear SN-2401 -1020 -10067 No aplica Disponible Preventivo 2 Engrase de Pines / Torque de tornillos de la Mordaza
Luis R. DP-0037 15-jul -21 julio 2021 07:12:00 09:00:00 01:48:00 1546.1 RAZOR Razor SN-2301 -1020 -10067 No aplica F:s:\?ics:ye Correctivo 1 Cuchillas en mal estado.
Omar G. DP-0038  15-jul-21 julio 2021 07:3000 143800  07:08:00 179.6 GRATER Grater  SN-1401 - 1020 -10067 No aplica ;‘::;ci’e Correctivo 1 Bajo Nivel de Aceite Hyd.
Horacio C. DP-0040 19-jul-21 julio 2021 07:00:00 09:20:00 02:20:00 1544.6 RAZOR Razor SN-2301 -1020 - 10067 No aplica :::;C?Oe Correctivo 1 Cuchillas de la Cabeza raspadora desgastadas.
. - . Fi .
Carlos S. DP-0043 20-jul-21 julio 2021 06:30:00 13:10:00 06:40:00 3750 TELEHANDLER JCB SLP506B0577052 No aplica :::;C?Oe Correctivo 1 Mangueraen Mal Estado
Omar G. DP-0041 20-jul-21 julio 2021 07:00:00 08:00:00 01:00:00 842.9 EXTRACTOR Extractor ~ SN-2101 -1020 - 10067 No aplica F:z:;c'?oe Correctivo 1 Instalacion de Cizalla reparada.
Omar G. DP-0042 20-jul-21 julio 2021 13:00:00 18:00:00 05:00:00 608.2 SHEAR 01 Shear SN-2401 -1020 -10067 No aplica F:j::cie Correctivo 1 Manguera templada.
Carlos S. DP-0044  22-jul-2L julio 2021 06:30:00  16:56:00 10:26:00 3750 TELEHANDLER JCB SLP506B0577052 250 Horas Eq. Pesado Fuera de Preventivo 2 Mtto Preventivo 250 horas / Cambio de Manguera y amés de
servicio luces delanteras y traseras.
Carlos S. DP-0045 24-jul-21 julio 2021 08:10:00 11:50:00 03:40:00 1666,4 GIANT Giant SN-2001-1020-10067 No aplica Sin tiempo Down Correctivo 1 Instalar Protectores
Carlos S. DP-0046 24-jul-21 julio 2021 14:04:00 14:40:00 00:36:00 226.2 EXTRACTOR Extractor SN-2101-1020-10067 No aplica Sin tiempo Down Correctivo 1 Instalar Guardas
Carlos S. DP-0047 28-jul-21 julio 2021 06:40:00 12:20:00 05:40:00 2257 GRATER Grater SN-1401-1020-10067 No aplica Sin tiempo Down Correctivo 1 Fabricacion Extension de Tolva
Fuerade
Carlos S. DP-0048 28-jul-21 julio 2021 08:00:00 08:15:00 00:15:00 7710 CARGADOR CAT CAT938GK-4YS02675 No aplica :ervicio Correctivo 1 Bajo nivel de aceite de motor



Carlos S.
Horacio C.
Carlos S.
Carlos S.
Jarlyng F.
Luis R.
Carlos S.
Carlos S.

Luis R.

Carlos S/ Omar
G.

Carlos S.

Carlos S/ Omar
G.

Jhon Ortiz.

Carlos S/ Omar
G.

Carlos S.
Jhon Ortiz.

Luis G.

Carlos S/ Omar

Omar G.

Carlos S/ Omar
G.

Carlos S/ Omar
G

Carlos S/ Omar
G

Carlos S/ Omar

Edwin B/
Carlos Solano/
Omar G.

Jonathan L.

Jarlyng F/ Luis
G.

DP-0049

DP-0050

DP-0052

DP-0053

DP-0051

DP-0054

DP-0056

DP-0057

DP-0055

DP-0058

DP-0059

DP-0060

DP-0061

DP-0065

DP-0063

DP-0062

DP-0064

DP-0066

DP-0067

DP-0068

DP-0069

DP-0070

DP-0071

DP-0072

DP-0073

DP-0074

28ul-21

02-ago-21

03-ago-21

03-ago-21

03-ago-21

03-ago-21

04-ago-21

04-ago-21

04-ago-21

06-ago-21

06-ago-21

07-ago-21

09-ago-21

10-ago-21

10-ago-21

10-ago-21

10-ago-21

11-ago-21

13-ago-21

14-ago-21

18-ago-21

19-ago-21

20-ago-21

20-ago-21

22-ago-21

24-ago-21

julio

agosto

agosto

agosto

agosto

agosto

agosto

agosto

agosto

agosto

agosto

agosto

agosto

agosto

agosto

agosto

agosto

agosto

agosto

agosto

agosto

agosto

agosto

agosto

agosto

agosto

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

14:00:00

08:40:00

13:00:00

09:30:00

07:00:00

17:00:00

13:00:00

10:15:00

07:00:00

13:25:.00

07:15:00

10:15:00

07:40:00

06:00:00

09:00:00

14:05:.00

13:00:00

06:00:00

07:00:00

07:00:00

06:30:00

07:00:00

07:00:00

06:30:00

19:00:00

10:00:00

16:15:00

10:50:00

16:00:00

12:10:00

09:30:00

18:00:00

14:30:00

11:00:00

09:45:00

19:20:00

15:50:00

15:45:00

11:00:00

18:00:00

13:30:00

14:35:.00

14:00:00

18:00:00

18:30:00

18:30:00

08:30:00

178:00:00

18:00:00

30:30:00

19:40:00

11:00:00

02:15:00

02:10:00

03:00:00

02:40:00

02:30:00

01:00:00

01:30:00

00:45:00

02:45:00

05:55:00

08:35:00

05:30:00

03:20:00

12:00:00

04:30:00

00:30:00

01:00:00

12:00:00

11:30:00

11:30:00

02:00:00

171:00:00

11:00:00

24:00:00

00:40:00

01:00:00

240,9

2597

768

3780.9

765.3

1725

2439

780

1746

824.1

7802

841.7

7837.7

860

860

7865

3811,7

860

860

860

300

921

1902

921

945,6

305,3

GIANT

RAZOR

SHEAR 01

TELEHANDLER

SHEAR 01

RAZOR

GRATER

SHEAR 01

RAZOR

SHEAR 01

CARGADOR CAT

SHEAR 01

CARGADOR CAT

SHEAR 01

SHEAR 01

CARGADOR CAT

TELEHANDLER

SHEAR 01

SHEAR 01

SHEAR 01

GRATER

SHEAR 01

RAZOR

SHEAR 01

SHEAR 01

GRATER

Giant SN-2001-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

JCB SLP506B0577052

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

JCB SLP506B0577052

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

No aplica

No aplica

No aplica

Torqueo / Ajuste de pernos

No aplica

No aplica

Torqueo / Ajuste de pernos

No aplica

Sin tiempo Down

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Sin tiempo Down

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio
Fuerade

servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Aplicacién de Pintura.

Cambio de cabeza raspadora / Armado de Cuchillas

Tornillos partidos del brazo leva

Cambio pastilla de Freno de Mano

Completar nivel de aceite HPU / Tornillos partido.

Armado de Cuchillas

Mejoramiento de Guardas

Tornillo partido de la Cuchilla de Corte

Cambio de Cabezas / Armado de Cuchillas

Cuchilla Frontal / Mandibula Superior Rota

Linea hyd en mal estado.

Tornillo partido de la Cuchilla Frontal

Bajo nivel de aceite de motor / Lavado general

No gira / Reparacion del eje motriz / Cambio de retenedor

Cambio de retenedores Cilindro de Levante del Boom.

Bajo nivel de aceite de motor.

Bajo Nivel de Aceite Hyd.

Instalacion de Motor / Desarme del cojinete de giro / Limpieza y
almacenamiento.

Fuga de aceite parte inferior del Cilindro de Levante

Izaje con grua / Giro de motor hidraulico / Armado de cojinete

Limpieza de rutina cabeza de corte / Limpieza de mesa vibratoria /
Armado de grate

Cilindros de Levante pagados / Desarme / Retiro de Cilindros /
Orden y aseo.

Rotura soporte del Cojinete de cabeza raspadora

Retiro de los Cilindros de Levante

Bajo nivel de aceite HPU

Cambio de rodamiento de la banda de acopio / Limpieza banda
transportadora de acero / Se instalan ductos en Cribadora.



Edwin B/
Carlos Solano/
Omar G.

Horacio C.

Jarlyng F.

Omar F.

Jarlyng F.

Omar F.

Jose M.

Horacio C/ Luis
G.

Carlos S.

Edwin B.

Edwin B.

Horacio C.

Jarlyng F./
Heiner N

Luis R.

Carlos S/ Omar
G.

Carlos S.

Carlos S/Omar
G/Edwin B

Horacio C.

Jhon Ortiz /
Jose Orozco

Jonathan L.

Edwin Brieva

Carlos Solano/
Jhon Ortiz

Carlos Solano.

Luis Rodriguez /
Jonathan Lopez
/ Carlos Solano
Jarlyng
Figueredo

Luis Garcia /
Heiner Navarro

DP-0076

DP-0075

DP-0077

DP-0078

DP-0080

DP-0079

DP-0081

DP-0082

DP-0087

DP-0083

DP-0084

DP-0085

DP-0093

DP-0086

DP-0089

DP-0090

DP-0088

DP-0091

DP-0094

DP-0092

DP-0095

DP-0098

DP-0097

DP-0096

DP-0099

DP-0100

25-ago-21

25-ago-21

26-ago-21

26-ago-21

27-ago-21

27-ago-21

28-ago-21

31-ago-21

01-sep-21

01-sep-21

01-sep-21

01-sep-21

01-sep-21

01-sep-21

02-sep-21

02-sep-21

02-sep-21

02-sep-21

02-sep-21

02-sep-21

03-sep-21

04-sep-21

04-sep-21

04-sep-21

06-sep-21

06-sep-21

agosto

agosto

agosto

agosto

agosto

agosto

agosto

agosto

septiembre

septiembre

septiembre

septiembre

septiembre

septiembre

septiembre

septiembre

septiembre

septiembre

septiembre

septiembre

septiembre

septiembre

septiembre

septiembre

septiembre

septiembre

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

08:00:00

09:00:00

09:30:00

06:30:00

06:30:00

06:30:00

08:00:00

07:05:00

15:30:00

08:00:00

07:00:00

08:08:00

06:30:00

07:00:00

06:30:00

07:10:00

10:30:00

10:04:00

06:30:00

11:00:00

14:20:00

10:05:00

13:00:00

15:00:00

06:30:00

10:02:00

16:30:00

15:30:00

12:00:00

18:30:00

12:00:00

19:30:00

10:00:00

10:40:00

18:25.00

11:30:00

18:30:00

10:04:00

10:00:00

12:00:00

15:30:00

10:02:00

14:15:.00

11:40:00

16:30:00

12:00:00

15:15:.00

11:30:00

16:00:00

17:20:00

09:00:00

15:55:00

08:30:00

06:30:00

02:30:00

12:00:00

05:30:00

13:00:00

02:00:00

03:35:00

02:55:00

03:30:00

11:30:00

01:56:00

03:30:00

05:00:00

09:00:00

02:52:00

03:45:00

01:36:00

10:00:00

01:00:00

00:55:00

01:25:00

03:00:00

02:20:00

02:30:00

05:53:00

1004

1959.9

1004

323.4

1004

1994

323.4

10122

1998.2

1994

8095

1994.6

325.7

323.4

1020

1998

8100,2

319.8

1038

81333

1053.1

2041.6

1082,1

330,4

SHEAR 01

SHEAR 01

GIANT

SHEAR 01

GRATER

SHEAR 01

SHEAR 01

RAZOR

GRATER

SHEAR 01

RAZOR

RAZOR

CARGADOR CAT

RAZOR

GIANT

GRATER

SHEAR 01

RAZOR

CARGADOR CAT

GIANT

SHEAR 01

CARGADOR CAT

SHEAR 01

RAZOR

SHEAR 01

GRATER

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Razor SN-2301-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Giant SN-2001-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

1000 Horas Eq. Pesado

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

Fuerade
servicio

Disponible

Disponible

Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio

Disponible
Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio
Disponible
Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Tornillo partido de la mordaza / Desmonte de la mordaza / Traslado
de la Mordaza al taller OFG MTTO

Cambio de cuchillas / Desmonte de cuchillas / Armado de cuchillas

Torque de tornillos de cuchillas / Limpieza de dedos / Medicion
radio de desgaste.

Maquinado e instalacién busing roscados de la Mordaza /
Maquinado y fabricacién bussing roscados.

Cambio de rodamientos / Limpieza banda de acero / Cambio de
rodillos

Maquinado H / Fabricacién & Maquinado Buje de bronce /
Restauracién de Pasador.

Cambio de cuchillas a dos Cabezas Raspadoras en Stock

Desmonte de Roto valvula

Cambio posicién de Banda.

Extraccién de tornillos en la Cuchilla de la Mordaza / Modificacién
base de la Silla del Operador / Cambio de cuchilla inferior de la
Mordaza / Orden y aseo

Aspas de Rotovalvula dobladas / Reparaci6én del Ducto material
mediano.

Instalacién de Roto Vélvula.

Cambio de aceite de motor / Cambio de filtros / Lavado ducto de
admision

Cambio de cuchillas a dos Cabezas Raspadoras en Stock

Instalacion V/V Solenoide del Aspersor de agua.

Cambio posicion de Banda.

Fuga hyd por Cilindro de Levante de la mordaza / Modificacion
base de la Silla del Operador.

Desmonte del Ducto del Caucho Grande.

Reparacion e instalacién del Motor de Arranque.

Cambio de v/v del aspersor.

Desbaste de las orejas modificadas del pasador de la Mordaza

Engrase general / Fuga hyd por manguera del Cilindro LH de
levante / Puerta RH de la Cabina no cierra.

Tornillo partido en la cuchilla inferior de la mordaza.

Cambio de cabezas raspadoras.

Linea hyd RH en mal estado del Cilindro de la Mordaza.

Limpieza Camara de Corte / Corto Eléctrico en la Caja de Conexién
del Motor



Edwin Brieva / Fuerade

Luis Garcia DP-0101 07-sep-21  septiembre 2021 08:00:00 10:00:00 02:00:00 2075,2 RAZOR Razor SN-2301-1020-10067 No aplica servicio Correctivo 1 Ducto de las cabezas raspadora en mal estado.
EdwinBrieva/ o 0100 o7.sep-21 sepiembre 2021  10:0000  14:00:00  04:00:00 11093 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica Fuera de Correctivo 1 Cuchilla inferior de la Mordaza en mal estado.
Omar Gonzalez. servicio
OmarGonzalez o 115 0g.sep21 sepiembre 2021 130600 413000  2824:00 3425 GRATER Grater SN-1401-1020-10067 No aplica Fuera de Correctivo 3 Verificacion Ajuste entre Cuchillas Fijas y Moviles / Desmonte de
/ Edwin Brieva servicio Cuchillas Fijas / Limpieza de Cuchillas, Separadores, Tornillos.
IE;:)IS g;gei' DP-0103  10-sep-21 septembre 2021  14:00.00  18:00:00  04:00:00 2090,1 RAZOR Razor SN-2301-1020-10067 No aplica Disponible Preventivo 1 Cambio de cuchillas a dos Cabezas Raspadoras en Stock

Omar Gonzalez
/EdwinBrieva/ ~ DP-0116  10-sep-21 septembre 2021  09:00:00  17:00:00  08:00:00 3425 GRATER Grater SN-1401-1020-10067 No aplica F::r:,?c‘ff Correctivo 1 Cambio de Retenedor GEAR BOX 220x250x15 Tracking 9000584
Carlos Solano

Omar Gonzalez Fuerade

/ Edwin Brieva DP-0117 11-sep-21 septiembre 2021 06:30:00 17:30:00 11:00:00 3425 GRATER Grater SN-1401-1020-10067 No aplica servicio Correctivo 1 Cambio de Retenedor GEAR BOX 220x250x15 Tracking 9000584
o/mE::/v(iiogfiil\z DP-0118 12-sep-21  septiembre 2021 06:30:00 18:00:00 11:30:00 3425 GRATER Grater SN-1401-1020-10067 No aplica F:eer:/?c?oe Correctivo 1 Verificaciéon Tuerca Ajuste del Eje Transmisién
Edwin Brieva ~ DP-0106  13-sep-21 septiembre 2021  14:00.00  18:00:00  04:00:00 30425 GRATER Grater SN-1401-1020-10067 No aplica Fé‘:r:,?c‘i’: Correctivo 1 Grietas en la guarda de la Polea.
E?_"J:rs’ ggf;zl DP-0104  13-sep-21 septiembre 2021  07:00:00  10:00:00  03:00:00 3917,3 TELEHANDLER JCB SLP506B0577052 No aplica F:eer:/?c?: Correctivo 1 Fuga de Agua por el Radiador
Eg";"fg:rg;? DP-0105  13-sep-21 septiembre 2021  10:00:00  14:00:00  04:00:00 8342 CARGADOR CAT CAT938GK-4YS02675 No aplica F:eer:/?c?: Correctivo 1 Reparacién del Freno de Parqueo.
OmarGonzalez oo 199 13cep21 sepembre 2021 06:30:00 180000  1130:00 3425 GRATER Grater SN-1401-1020-10067 No aplica Fuera de Correctivo 1 Instalacion de Componentes.
/ Edwin Brieva servicio
'ii‘;"é”,\?:r:x: Z’ DP-0110  14-sep-2l septembre ~ 2021  16:00.00  18:30:00  02:30:00 21238 RAZOR Razor SN-2301-1020-10067 No aplica Disponible Predictivo 1 Cambio de cuchillas a dos Cabezas Raspadoras en Stock
EdwinBrieva/ o 0109 14.sep21 sepiembre 2021  08:0000  16:00:00  08:00:00 11931 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica Fuera de Correctivo 1 Fuga por Cilindro de la Cabeza de la Cizalla
Omar Gonzalez. servicio
Jhon Ortiz / . . AR . Fuerade . . .
DP-0107 14-sep-21  septiembre 2021 07:10:00 12:06:00 04:56:00 8356 CARGADOR CAT CAT938GK-4YS02675 No aplica L Correctivo 1 Reparacién segmento de cuchilla del Balde.
Jonathan Lopez servicio
Luis Garcia/ . . . . Fuerade . . . L .
Rafael Ortiz DP-0108 14-sep-21  septiembre 2021 08:00:00 09:40:00 01:40:00 3917 TELEHANDLER JCB SLP506B0577052 No aplica senvicio Correctivo 2 Cambio de aceite de la servotransmision / Sin Frenos
OmarGonzalez ~ DP-0120  14-sep-21 septembre 2021  08:00:00  28:30:00  20:30:00 3425 GRATER Grater SN-1401-1020-10067 No aplica F:;:,?C‘I’f Correctivo 1 Instalacién de Motor
Rafael Ortiz DP-0111 14-sep-21  septiembre 2021 06:00:00 13:40:00 07:40:00 39173 TELEHANDLER JCB SLP506B0577052 No aplica F::r:’?c?: Correctivo 1 Sin Frenos
Jose Martinez. DP-0112 18-sep-21  septiembre 2021 07:20:00 12:00:00 04:40:00 2168 RAZOR Razor SN-2301-1020-10067 No aplica Disponible Preventivo 1 Cambio de cuchillas a dos Cabezas Raspadoras en Stock
Jhon Ortiz DP-0113  20-sep-21 septiembre 2021  09:30:00  10:00:00  00:30:00 84245 CARGADOR CAT CAT938GK-4YS02675 No aplica F::r:’?c?; Correctivo 1 Bajo nivel de Aceite de Motor.
Heiner Navarro DP-0121 21-sep-21  septiembre 2021 18:30:00 21:00:00 02:30:00 21482 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica Disponible Preventivo 1 Cambio de cuchillas a dos Cabezas Raspadoras en Stock
Jhon Ortiz DP-0114 22-sep-21  septiembre 2021 08:46:00 11:10:00 02:24:00 8467,9 CARGADOR CAT CAT938GK-4YS02675 No aplica F::r:/?c?: Correctivo 1 Se partié tubo de llenado de la Servotransmision
Jhon Ortiz / . A e . ~ R ~ . Fuerade . -
Jonathan Lopez DP-0122 22-sep-21  septiembre 2021 20:00:00 26:00:00 06:00:00 1902 RAZOR Razor SN-2301-1020-10067 No aplica servicio Correctivo 1 Limpieza General
Jarlyn Limpieza de Motor Reductor / Ajuste de tornillos del Motor
o V! % DP-0123 23-sep-21  septiembre 2021 06:30:00 08:30:00 02:00:00 342,8 GIANT Giant SN-2001-1020-10067 No aplica Disponible Preventivo 5 Eléctricos con el reductor / Bajo nivel de aceite en Motoreductores
Igueredo [Torque de Chumaceras base del feebin / Engrase
Jarlyn Limpieza del Motor y Chumaceras de la Tolva de clasificacion /
Ei u;,re%o DP-0124 23-sep-21  septiembre 2021 08:30:00 12:30:00 04:00:00 342,8 GIANT Giant SN-2001-1020-10067 No aplica Disponible Preventivo 5 Toque de Chumaceras de los Rodillos / Torqueo base del Motor
9 eléctrico / Verificacion de Niveles / Retorqueo de Tornillos
FigangTe%o DP-0125 23-sep-21  septiembre 2021 16:00:00 18:00:00 02:00:00 2210 RAZOR Razor SN-2301-1020-10067 No aplica Disponible Preventivo 1 Cambio de cuchillas a dos Cabezas Raspadoras en Stock
Fuerade
Omar Gonzalez DP-0126 24-sep-21  septiembre 2021 06:00:00 18:00:00 12:00:00 3940 TELEHANDLER JCB SLP506B0577052 No aplica servicio Preventivo 2 Lavado General / Aplicacion de Pintura en General



Luis Garcia.

Carlos Solano.

Luis Angel
Rodriguez.

Carlos Solano.

Jarlyng
Figueredo.

Jarlyng
Figueredo.

Luis Garcia.

Edwin Brieva

Jarlyng
Figueredo.

Kevin Sayas /
Jaime Romero

Luis A.
Rodriguez

Jaime Romero/
Jhon Ortiz

Omar Fernando
Gonzalez /
Edwin Brieva

Edwin Brieva /
Kevin Sayas

Edwin Brieva /
Kevin Sayas /
Jonathan Lopez

Carlos Solano

Jhon Ortiz /
Jonathan Lopez

Jarlyng
Figueredo

Carlos Solano

Jaime Romero

Jarlyng
Figueredo

Jarlyng
Figueredo

Jaime Romero

Jhon Ortiz

Carlos Solano

Jaime Romero.

DP-0127

DP-0128

DP-0129

DP-0130

DP-0131

DP-0132

DP-0206

DP-0135

DP-0133

DP-0134

DP-0136

DP-0137

DP-0138

DP-0140

DP-0139

DP-0141

DP-0142

DP-0144

DP-0143

DP-0146

DP-0145

DP-0147

DP-0149

DP-0148

DP-0150

DP-0151

28-sep-21

30-sep-21

30-sep-21

01-oct-21

02-oct-21

02-oct-21

02-oct-21

05-oct-21

05-oct-21

05-oct-21

08-oct-21

09-oct-21

12-oct-21

13-oct-21

13-oct-21

16-oct-21

24-oct-21

26-oct-21

27-oct-21

28-oct-21

28-oct-21

29-oct-21

01-nov-21

01-nov-21

02-nov-21

02-nov-21

septiembre

septiembre

septiembre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

07:00:00

06:40:00

16:45:00

13:00:00

08:40:00

15:00:00

07:45:00

08:00:00

07:00:00

11:00:00

09:50:00

07:30:00

09:30:00

16:45.00

08:00:00

16:00:00

10:30:00

16:00:00

08:10:00

07:00:00

11:00:00

10:00:00

07:00:00

06:30:00

06:40:00

16:45:.00

08:30:00

18:05:.00

18:20:00

15:08:00

12:00:00

18:30:00

08:35:00

09:00:00

08:00:00

13:00:00

13:20:00

16:40:00

18:40:00

18:20:00

15:30:00

18:30:00

16:46:00

17:00:00

08:54:00

18:00:00

14:00:00

12:00:00

12:00:00

06:40:00

16:10:00

17:30:00

01:30:00

11:25:00

01:35:00

02:08:00

03:20:00

03:30:00

00:50:00

01:00:00

01:00:00

02:00:00

03:30:00

09:10:00

09:10:00

01:35:00

07:30:00

02:30:00

06:16:00

01:00:00

00:44:00

11:00:00

03:00:00

02:00:00

05:00:00

00:10:00

09:30:00

00:45:00

3950,4

22227

22545

3965

366,6

2268,2

3967,1

1235,6

2280,7

3754

2292,1

8658,1

1382

380,3

1318

13885

1453

2461,5

1493

4475

4754

24953

452,7

9010

2529,1

475,8

TELEHANDLER

SHEAR 01

RAZOR

TELEHANDLER

GRATER

RAZOR

TELEHANDLER

SHEAR 01

EXTRACTOR

GRATER

RAZOR

CARGADOR CAT

EXTRACTOR

GIANT

SHEAR 01

SHEAR 01

SHEAR 01

RAZOR

SHEAR 01

GRATER

GIANT

RAZOR

GRATER

CARGADOR CAT

RAZOR

GIANT

JCB SLP506B0577052

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

JCB SLP506B0577052

Grater SN-1401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

JCB SLP506B0577052

Shear SN-2401-1020-10067

Extractor SN-2101-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Extractor SN-2101-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Razor SN-2301-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio

Disponible

Disponible

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio
Fuerade

servicio

Disponible

Disponible

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio

Sin tiempo Down

Disponible

Fuerade
servicio

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Cambio de Aceite del Motor

Fabricacién de la Mesa de Giro

Cambio de cuchillas a dos Cabezas Raspadoras en Stock

Tornillo partido de la Cadena del Brazo Telescépico

Limpieza General

Cambio de cuchillas a dos Cabezas Raspadoras en Stock

Bajo nivel de Aceite Hyd.

Bajo nivel de Aceite Hyd.

Modificacién Cuchilla Superior

Correa de la Mesa Vibratoria Partida

Cambio de cuchillas a dos Cabezas Raspadoras en Stock

Falla en el Sistema de Carga

Instalacién Sistema de Corte / Rueda Guia en Mal Estado /
Instalacién de Guardas

Dos bujes de bronce partidos del Tornillo Sin Fin

Torque de tornillos corona del Motor de Giro / Cambio de Oring del
Cilindro de Tildeo / Fabricacion de Grasera a la base del Cilindro
de Tildeo / Instalacion de Guardas
Manguera en Mal Estado del Boom
Tornillos partidos en la Cuchilla Inferior de la Mordaza
Cambio de cuchillas a dos Cabezas Raspadoras en Stock
Mandubula inferior con grieta

Limpieza en General / Engrase General

Torque Tornillos de Cuchillas a la Camara de Corte.

Cambio de Cabezales Raspadores / Cambio de Cuchillas a las dos
Cabezas.

Limpieza General

Bajo nivel de Aceite de Motor

Fabricacion de baranda para acceso a la Roto V/v.

Aspersor Obstruido



Jonathan L. DP-0152 02-nov-21  noviembre 2021 17:00:00 18:00:00 01:00:00 1591 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica Sin tiempo Down Correctivo 1 Cambio de Tornillos de la Cuchilla Inferior.

Edwin Brieva ~ DP-0154  03-nov-2L  noviembre 2021 19:38:00  22:17:00  02:39:00 1598 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica F:eer:/?c?: Correctivo 1 Fuga hyd por Cilindro de Tildeo.
Jonathan L/ X . . Fuera de " L
Carlos S DP-0153 03-nov-21  noviembre 2021 07:00:00 11:00:00 04:00:00 1603 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 200 Horas Semanal servicio Preventivo 1 Mantenimiento 200 Horas Mensual
Carlos S/ X . . " Fuera de " . "
DP-0163 04-nov-21  noviembre 2021 07:00:00 08:20:00 01:20:00 1617,7 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica s Correctivo 1 Cuchilla Partida.
Jonathan L servicio
Carlos Solano  DP-0164  04-nov-2L  noviembre 2021 164500 17:50:00  01:05:00 1640 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica F::r:/ai‘c?: Correctivo 1 Cuchilla sin Filo
Carlos Solano. DP-0155 04-nov-21  noviembre 2021 09:00:00 11:20:00 02:20:00 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica Disponible Correctivo 1 Seguros del Eje del RIN 57 doblados.
Carlos Solano. DP-0161 04-nov-21  noviembre 2021 09:00:00 11:20:00 02:20:00 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica Sin tiempo Down Correctivo 1 Cuchilla Superior partida en un extremo
Edwin Brieva / X A A . ~ R ~ " Fuera de " Cambio de busings de la Cuchilla Inferior / Instalar Cuchilla
Wilber Franco DP-0162 04-nov-21  noviembre 2021 19:00:00 24:45:.00 05:45:00 1629 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica senvicio Correctivo 3 Reparada / Cambio de Tornillos
Jaime Romero. DP-0159 04-nov-21  noviembre 2021 10:30:00 15:30:00 05:00:00 TELEHANDLER JCB SLP506B0577052 No aplica F:eer:/?c(ij; Correctivo 1 Sin Direccion.
Jaime Romero.  DP-0160  04-nov-21  noviembre 2021 07:00:00 10:30:00  03:30:00 4724 GRATER Grater SN-1401-1020-10067 No aplica F::r:,al‘c‘t Predictivo 1 Limpieza General
Fiéirgggo DP-0157 04-nov-21  noviembre 2021 07:00:00 08:30:00 01:30:00 2450,2 RAZOR Razor SN-2301-1020-10067 No aplica Disponible Correctivo 1 Cambio de cuchillas a una Cabezas Raspadoras en Stock
Jarlyng X . . . " Fuerade . .
Figueredo. DP-0158 04-nov-21  noviembre 2021 15:00:00 16:30:00 01:30:00 2539,8 RAZOR Razor SN-2301-1020-10067 No aplica servicio Correctivo 1 Cambio de Cabezas raspadoras.
Kevin Sayas. ~ DP-0156  04-nov-21  noviembre 2021 07:00:00  10:00:00  03:00:00 495,8 GIANT Giant SN-2001-1020-10067 No aplica F::r:,al‘c‘t Preventivo 1 Limpieza General
Jaime Romero  DP-0165  05-nov-21  noviembre 2021 20:09:00  20:59:00  00:50:00 4388 GRATER Grater SN-1401-1020-10067 No aplica F::r:,al‘c‘t Correctivo 1 Limpieza de la Pantalla
Carlos Solano DP-0166 06-nov-21  noviembre 2021 07:00:00 09:40:00 02:40:00 1651,2 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica F::r:/ailc?: Correctivo 2 Desgaste Cuchilla Inferior / Tornillos Partidos de la Cuchilla
Edwin Brieva DP-0167 06-nov-21  noviembre 2021 20:41:00 21:28:00 00:47:00 167,09 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica F::r:,?c?: Correctivo 1 Cuchilla Inferior de la Mordaza en mal estado.
Jarlyng E d
Figueredo / DP-0168 06-nov-21  noviembre 2021 07:00:00 09:00:00 02:00:00 489,3 GRATER Grater SN-1401-1020-10067 No aplica ::r:fildoe Correctivo 1 Bajo de aceite del Eje de Transmisién
Carlos Uribe
Jartyng Fuerade
Figueredo / DP-0169 06-nov-21  noviembre 2021 09:38:00 10:30:00 00:52:00 504,7 GIANT Giant SN-2001-1020-10067 No aplica servicio Correctivo 1 Alineacon de Banda
Carlos Uribe
Edwin Brieva / . . Era s " Fuerade " - "
Heiner Navarro DP-0170 07-nov-21  noviembre 2021 02:55:00 03:56:00 01:01:00 16719 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica servicio Correctivo 1 Fuga por Cilindro de Tildeo.
Adair Arevalo / Fuera de Reparacion de Bujes de Bronce, Pasadores y Guias de Bronce de
DP-0172 08-nov-21  noviembre 2021 06:40:00 18:20:00 11:40:00 1695 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica L Correctivo 2 desplazamiento de la Mordaza / Instalacién laminas de Teflon a la
Carlos Solano servicio Tornamesa.
%ﬁlﬁﬁﬂ% DP-0173  08-nov-21  noviembre 2021 07:00:00 182500  11:25:00 169,5 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica F:;L?c?s Correctivo 2 Instalacién de Chaneles a la Tornamesa / Desmonte de Cabina
EdwinBrieva/ 1o 5020 0gnov-21  noviembre 2021 01:31:00  03:10:00  01:39:00 1690.4 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica Fuera de Correctivo 1 Se parten tomillos Cuchilla inferior / Busing en mal estado por
Heiner Navarro servicio tornillo incrustado.
Jaime Romero DP-0176 09-nov-21  noviembre 2021 19:00:00 26:00:00 07:00:00 523 GRATER Grater SN-1401-1020-10067 No aplica F::r:/ailc?: Correctivo 1 Limpieza General
Kevin Sayas DP-0175 09-nov-21  noviembre 2021 23:30:00 24:30:00 01:00:00 534,2 GIANT Giant SN-2001-1020-10067 No aplica F::rrvailc?: Correctivo 1 Rodillo frenado.
Luis A. . . . e " Fuerade " - .
Rodriguez DP-0174 09-nov-21  noviembre 2021 07:00:00 08:50:00 01:50:00 2567,7 RAZOR Razor SN-2301-1020-10067 No aplica senvicio Correctivo 1 Se parti6 Ducto Poliuretano LH del Cabezar
Fuerade
Carlos Solano. DP-0184 10-nov-21  noviembre 2021 06:40:00 16:25:00 09:45:00 1695,1 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica servicio Correctivo 1 Instalacion de Laminas nuevas a la Tornamesa



Carlos Uribe

Jarlyng
Figueredo

Jarlyng
Figueredo

Jarlyng
Figueredo

Jarlyng
Figueredo

Jhon Carlos
Ortiz / Jonathan
Lopez

Jose Ramon
Martinez

Kevin Sayas

Luis A.
Rodriguez

Jarlyng
Figueredo

Carlos Solano

Edwin Brieva

Carlos Solano.

Carlos Solano.

Carlos Solano.

Carlos Solano.

Carlos Solano.

Carlos Solano.

Luis A.
Rodriguez

Luis A.
Rodriguez

Jaime Romero

Jarlyng
Figueredo

Kevin Sayas /
Carlos Uribe

Jhon Ortiz

Jonathan Lopez

Edwin Brieva /
Heiner Navarro

DP-0177

DP-0180

DP-0181

DP-0182

DP-0183

DP-0186

DP-0179

DP-0185

DP-0178

DP-0187

DP-0188

DP-0189

DP-0190

DP-0191

DP-0192

DP-0194

DP-0195

DP-0196

DP-0193

DP-0197

DP-0199

DP-0200

DP-0198

DP-0201

DP-0202

DP-0209

10-nov-21

10-nov-21

10-nov-21

10-nov-21

10-nov-21

10-nov-21

10-nov-21

10-nov-21

10-nov-21

11-nov-21

12-nov-21

15-nov-21

16-nov-21

16-nov-21

16-nov-21

17-nov-21

17-nov-21

17-nov-21

17-nov-21

17-nov-21

18-nov-21

18-nov-21

18-nov-21

20-nov-21

21-nov-21

22-nov-21

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

14:05:.00

11:00:00

07:00:00

09:00:00

09:30:00

19:00:00

10:00:00

07:00:00

08:35:00

07:00:00

06:30:00

07:00:00

06:40:00

12:00:00

14:30:00

11:10:00

07:15:00

06:40:00

14:00:00

07:00:00

06:30:00

07:00:00

07:00:00

08:30:00

11:45.00

18:30:00

14:25:00

14:00:00

09:00:00

09:30:00

10:00:00

21:45.00

15:40:00

10:30:00

09:05:00

08:00:00

18:20:00

11:00:00

11:15:.00

12:30:00

16:00:00

11:23:.00

09:10:00

06:48:00

17:39:00

08:50:00

08:30:00

18:00:00

11:00:00

09:05:00

16:15:00

23:00:00

00:20:00

03:00:00

02:00:00

00:30:00

00:30:00

02:45:00

05:40:00

03:30:00

00:30:00

01:00:00

11:50:00

04:00:00

04:35:00

00:30:00

01:30:00

00:13:00

01:55:00

00:08:00

03:39:00

01:50:00

02:00:00

11:00:00

04:00:00

00:35:00

04:30:00

04:30:00

36,6

2594.8

536,6

517,2

2591,4

2599,2

1695,1

539,2

2590,2

26159

1695,1

17785

17858

1786,8

17885

592

2665,4

1807,8

2665,4

2659,6

18214

5775

594

9378

1858

18754

GRATER

RAZOR

GIANT

GRATER

RAZOR

RAZOR

SHEAR 01

GIANT

RAZOR

RAZOR

SHEAR 01

SHEAR 01

SHEAR 01

SHEAR 01

SHEAR 01

GIANT

RAZOR

SHEAR 01

RAZOR

RAZOR

SHEAR 01

GRATER

GIANT

CARGADOR CAT

SHEAR 01

SHEAR 01

Grater SN-1401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

40 Horas Semanal

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

1000 Horas Semestral

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio
Fuerade

servicio

Disponible

Disponible

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade

servicio

Disponible

Disponible

Fuerade
servicio

Disponible
Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Reubicacion Ducto Grano #1

Cambio de cuchillas a dos Cabezas Raspadoras en Stock

Bajo de aceite del Eje de Transmisién

Instalacion de tapas antifugas en las llaves de las merillas

Engrase de Eje del Rin

Mantenimiento 40 Horas

Revision guias de desplazamiento de la Mordaza

Mantenimiento

Cribadora Taponada

Cambio de cuchillas a a una Cabezas Raspadoras en Stock

Instalacion de Laminas nuevas a la Tornamesa

Cambio de Cuchilla Frontal Inferior

Reparacion Cuchillas laterales / Cambio de Oring Cilindro de
levante del Boom

Tornillos partidos de la Cuchilla

Tornillos partidos de la Cuchilla

Desmonte de Guarda Banda de Salida.

Instalacién Barandas del Magneto.

Bajo nivel de Aceite Hyd.

Cambio de cuchillas a a dos Cabezas Raspadoras en Stock

Cambio de Cabezas raspadoras.

Revision Sistema Eléctrico

Rotacion de Cuchillas

Mantenimiento General

Bajo nivel de Aceite Hyd.

Tornillos partidos de la Cuchilla Inferior

Cambio de Cuchillas Por Mal Estado.



Jaime Romero

Jaime Romero/
Kevin Sayas

Jhon Carlos
Ortiz.

Jonathan Lopez

kevin Sayas/
Jhon Oritz.

Carlos Solano /
Jaime Romero

Edwin Brieva

Carlos Solano /
Jonathan Lopez

Carlos Uribe /
Carlos Solano

Jaime Romero/
Carlos Uribe

Jose Ramon
Martinez

Omar Fdo
Gonzalez /
Edwin Brieva

Edwin Brieva

Edwin Brieva /
Heiner Navarro

Jose Ramon
Martinez /
Jaider Cardona

Luis Rodriguez /
Carlos Uribe

Jaime Romero/
Carlos Solano

Carlos Solano /
Jaime Romero

Edwin Brieva /
Heiner Navarro
Carlos Solano /
Jaime Romero/
Fernando
Jaider Cardona
/JoseR.
Martinez

Jonathan Lopez
/ Jhon Ortiz.

Kevin Sayas

Luis A.
Rodriguez
Fernando
Gonzalez /

Carlos Solano/
Jaime Romero /
Carlos Uribe /
Luis A.

DP-0207

DP-0208

DP-0205

DP-0204

DP-0203

DP-0210

DP-0211

DP-0213

DP-0212

DP-0214

DP-0215

DP-0216

DP-0219

DP-0220

DP-0218

DP-0217

DP-0229

DP-0221

DP-0222

DP-0227

DP-0226

DP-0224

DP-0225

DP-0223

DP-0230

DP-0228

22-nov-21

22-nov-21

22-nov-21

22-nov-21

22-nov-21

23-nov-21

23-nov-21

24-nov-21

24-nov-21

25-nov-21

25-nov-21

25-nov-21

26-nov-21

26-nov-21

26-nov-21

26-nov-21

27-nov-21

28-nov-21

28-nov-21

29-nov-21

29-nov-21

29-nov-21

29-nov-21

29-nov-21

30-nov-21

30-nov-21

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

07:00:00

17:45.00

07:00:00

07:00:00

10:30:00

07:00:00

00:00:00

12:51.00

07:00:00

11:00:00

07:00:00

21:00:00

19:50:00

01:24:00

11:35.00

08:00:00

07:00:00

07:00:00

19:00:00

07:00:00

07:00:00

23:50:00

10:00:00

10:35:00

07:00:00

07:00:00

12:30:00

18:30:00

15:00:00

09:00:00

11:30:00

18:00:00

00:15:00

18:15.00

18:30:00

15:25:00

13:00:00

24:46:00

20:31.00

03:31:00

12:50:00

10:00:00

16:25:00

18:30:00

30:30:00

19:00:00

19:00:00

30:30:00

17:00:00

13:50:00

23:30:00

18:00:00

05:30:00

00:45:00

08:00:00

02:00:00

01:00:00

11:00:00

00:15:00

05:24:00

11:30:00

04:25:00

06:00:00

03:46:00

00:41:00

02:07:00

01:15:00

02:00:00

09:25:00

11:30:00

11:30:00

12:00:00

12:00:00

06:40:00

07:00:00

03:15:00

16:30:00

11:00:00

5775

581,8

9416

1872

579,5

581,8

1980

19319

581,8

581,8

1938,6

1947,1

19476

19479

1943,7

2703,1

581,8

581,8

581,8

581.5

1950

581,8

644,1

2681,1

1950

581,8

GRATER

GRATER

CARGADOR CAT

SHEAR 01

GRATER

GRATER

SHEAR 01

SHEAR 01

GRATER

GRATER

SHEAR 01

SHEAR 01

SHEAR 01

SHEAR 01

SHEAR 01

RAZOR

GRATER

GRATER

GRATER

GRATER

SHEAR 01

GRATER

GIANT

RAZOR

SHEAR 01

GRATER

Grater SN-1401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

1000 Horas Semestral

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

Torqueo / Ajuste de pernos

200 Horas Semanal

No aplica

No aplica

No aplica

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Instalacién de Placas Antidesgaste / Reparacion de Fuga hyd
Cilindro RH Levante de la Pantalla

Fuerte Ruido en la Camara de Corte

Fuga por Tubo HYD de la Bomba de Refrigeracion

Desmonte de Cuchillas y Extraccion de Busing

Mantenimiento 3 Rodillos de la Banda de Salida

Desmonte de Cuchillas .

Tornillos Partido del Eje Central

Maguera de la Mordaza Fisurada.

Limpieza del Juego de Cuchillas Desmontadas.

Correa 68" Largo Fisurada

Demonte de Cuchillas en Mal Estado.

Instalacion de Eje Central y Bujes Nuevos / Instalacion de Cuchillas
Reparadas.

Fuga de aceite hyd por Cilindro de Tildeo.

Eje Central y Bujes de la Mordaza Partidos / Fuga hyd por Cilindro
de Tildeo.

Cuchilla Inferior de la Mordaza en mal estado.

Cambio de Cabezas raspadoras.

Limpieza de Cuchillas Desmontadas / Limpieza de Tornillos

Instalacion Juego de Cuchillas Desmontadas.

Instalacién de Cuchillas Nuevas

Retorqueo de Tornillos / Instalacién Cuchilla Flotante.

Instalacion de Banda en la Tornamesa / Relleno de Cuchillas
Desmontadas por Mal estado / Lavado general.

Inspeccion de Torque a Cuchillas Flotantes y Fijas / Corte e
Instalacién de Tornillos

Mtto Preventivo / Radio de Giro / Giro de Cuchillas

Lavado General.

Instalacion de Bujes (Nuevos)/ Instalacion de Eje Central (Nuevo) /
Instalacion de Cuchillas (Nuevas) / Reparacion Cilindro de Tildeo

Revision Cilindros de Cierre de la Pantalla / Limpieza Banda de
Acero / Limpieza Guardas de las Bandas / Instalacion de Pantalla



Jonathan Lopez
/ Jhon Ortiz.

Carlos Solano.

Jaime Romero.

Jonathan Lopez
/ Jhon Ortiz.

Edwin Brieva

Luis A.
Rodriguez
Edwin Brieva /
Jaider Cardona.
Edwin Brieva
Jonathan Lopez

/ Jhon Ortiz.

Edwin Brieva /
Omar Gonzalez.

Jonathan Lopez
/ Jhon Ortiz.

Jose Ramon/

Rafael Ortiz

Jaime Romero

Rafael Ortiz

Carlos Solano /
Jaime Romero

Fernando
Gonzalez

Fermando
Gonzalez

Jhon Solano /
Jaider Carmona

Kevin Sayas /
Jaime Romero

Carlos Solano

Carlos Solano /
Kevin Sayas

Jaider Carmona

Carlos Solano /
Kevin Sayas

Edwin Brieva /
Heiner Navarro

Fernando
Gonzalez /
Carlos Solano.

Jaider Cardona
/ Jonh Solano

DP-0231

DP-0241

DP-0232

DP-0234

DP-0235

DP-0233

DP-0236

DP-0238

DP-0237

DP-0239

DP-0240

DP-0242

DP-0243

DP-0246

DP-0244

DP-0245

DP-0247

DP-0271

DP-0248

DP-0273

DP-0249

DP-0272

DP-0250

DP-0252

DP-0251

DP-0253

30-nov-21

01-dic-21

01-dic-21

01-dic-21

02-dic-21

02-dic-21

03-dic-21

04-dic-21

04-dic-21

05-dic-21

05-dic-21

08-dic-21

09-dic-21

09-dic-21

11-dic-21

14-dic-21

15-dic-21

16-dic-21

16-dic-21

17-dic-21

17-dic-21

17-dic-21

18-dic-21

19-dic-21

19-dic-21

20-dic-21

noviembre

diciembre

diciembre

diciembre

diciembre

diciembre

diciembre

diciembre

diciembre

diciembre

diciembre

diciembre

diciembre

diciembre

diciembre

diciembre

diciembre

diciembre

diciembre

diciembre

diciembre

diciembre

diciembre

diciembre

diciembre

diciembre

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

02:30:00

07:00:00

10:30:00

18:30:00

07:00:00

19:00:00

15:38:00

06:30:00

01:15:00

15:00:00

22:00:00

18:30:00

07:00:00

18:30:00

11:18:00

14:43:00

21:30:00

15:20:00

08:00:00

08:00:00

09:00:00

10:00:00

07:20:00

18:30:00

07:00:00

08:00:00

06:00:00

07:20:00

16:30:00

28:30:00

18:00:00

21:00:00

17:50:00

11:10:00

03:12:00

18:30:00

26:00:00

26:40:00

14:00:00

19:00:00

14:11.00

17:10:00

25:10:00

17:45:.00

10:00:00

11:33:.00

17:30:00

12:00:00

17:50:00

30:30:00

18:00:00

18:00:00

03:30:00

00:20:00

06:00:00

10:00:00

11:00:00

02:00:00

02:12:00

04:40:00

01,5700

03:30:00

04:00:00

08:10:00

07:00:00

00:30:00

02:53:00

02:27:00

03:40:00

02:25:00

02:00:00

03:33:00

08:30:00

02:00:00

10:30:00

12:00:00

11:00:00

10:00:00

1960

1960,6

581,8

19736

19793

2703.1

1991,2

2012

2008,5

2040,2

2040,2

2022,8

627,7

99760,1

637

2151,7

732,8

671,7

671,7

671,7

732,8

671,7

732,8

732,8

732,8

732,8

SHEAR 01

SHEAR 01

GRATER

SHEAR 01

SHEAR 01

RAZOR

SHEAR 01

SHEAR 01

SHEAR 01

SHEAR 01

SHEAR 01

SHEAR 01

GRATER

CARGADOR CAT

GRATER

SHEAR 01

GIANT

GRATER

GRATER

GRATER

GIANT

GRATER

GIANT

GIANT

GIANT

GIANT

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

No aplica

No aplica

Torqueo / Ajuste de pernos

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

200 Horas Semanal

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

200 Horas Semanal

40 Horas Semanal

40 Horas Semanal

No aplica

40 Horas Semanal

40 Horas Semanal

40 Horas Semanal

40 Horas Semanal

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio
Disponible
Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade

servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Fuga de Aceite hdy por Cilindro de Tildeo.

Bajo Nivel de Aceite en la HPU.

Torqueo de Cuchillas y Placas de Desgaste.

No funciona Mesa de Giro.

Motor Mesa de Giro no Funciona / Torque Tornillos de las Cuchillas
/ Revisién de Pernos del Motor de Giro

Cambio de cuchillas a a dos Cabezas Raspadoras en Stock

Tornillos de la Cuchilla Inferior Partidos.

Fuga por Cilindro de Tildeo.

Tornillos de la Cuchilla Inferior Partidos.

Grieta Modaza RH Superior

Limpieza General

Instalacién de Mordaza / Instalacién de Cuchillas a la Mordaza.

Limpieza general y Torqueo de Tomilleria

Correas del Motor Dafiadas.

Aspersores de Agua No Funcionan / Instalacion de Guardas de

Caucho a las Bandas / Correas de Motor de la Mesa Vibratoria

Fisuradas / Instalacion de Refuerzo en la Malla Guarda Del Motor.

Giro de Cuchillas Laterales / Cambio de Cuchilla Frontal

Ruido Extrafio en el Motor LH.

Modificacién del Marco de soporte Primario

Lubricacién Bujes del Sin Fin.

Inspecciéon Camara De Corte

Giro de Cuchillas por pedida de filo.

Instalacion Guarda de Caucho Banda de Acero

Giro de Cuchillas por pedida de filo.

Giro de Cuchillas por pedida de filo.

Rectificado de roscas Base del Motor LH / Instalacion de Coupling
y Arafia

Giro de Cuchillas por pedida de filo.



Kevin Sayas /
Carlos Solano

Kevin Sayas /
Carlos Solano

Jhon Ortiz /
Wilber Franco

Kevin Sayas /
Carlos Solano

Omar Fdo
Gonzalez

Jhon Ortiz

Jose Ramon

Rafael Ortiz

Carlos Solano /
Edwin Brieva

Carlos Solano/
Jonh Solano

Heiner Navarro

Heiner Navarro /
Luis A.
Rodriguez
Rafael Ortiz /
Jose Ramon

Kevin Sayas /
Jaider Carmona

Omar Fdo
Gonzalez

Omar Fdo
Gonzalez/
Carlos Solano

Carlos Solano /
Jonathan Lopez

Rafael Ortiz /
Jose Ramon

kevin Sayas /
Jhon Oritz.

Kevin Sayas /
John Solano

Carlos Solano /
Luis Rodriguez

Carlos Solano/
Luis Rodriguez

Carlos Solano/
Luis Rodriguez

Heiner Navarro

Jhon Solano.

Omar Gonzalez
/ Edwin Brieva

DP-0254

DP-0255

DP-0258

DP-0257

DP-0256

DP-0259

DP-0260

DP-0261

DP-0264

DP-0266

DP-0262

DP-0263

DP-0265

DP-0269

DP-0268

DP-0267

DP-0270

DP-0274

DP-0275

DP-0276

DP-0277

DP-0279

DP-0281

DP-0278

DP-0280

DP-0291

21-dic-21

22-dic-21

23-dic-21

23-dic-21

23-dic-21

26-dic-21

27-dic-21

27-dic-21

28-dic-21

28-dic-21

28-dic-21

28-dic-21

28-dic-21

29-dic-21

29-dic-21

29-dic-21

30-dic-21

02-ene-22

03-ene-22

03-ene-22

04-ene-22

05-ene-22

05-ene-22

05-ene-22

05-ene-22

06-ene-22

diciembre

diciembre

diciembre

diciembre

diciembre

diciembre

diciembre

diciembre

diciembre

diciembre

diciembre

diciembre

diciembre

diciembre

diciembre

diciembre

diciembre

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2021

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

07:00:00

07:00:00

19:00:00

07:00:00

09:26:00

21:53:00

22:44:00

20:30:00

07:20:00

07:00:00

07:40:00

13:15:00

21:25:.00

07:00:00

19:30:00

09:10:00

07:05:00

18:30:00

13:00:00

15:55:00

21:00:00

19:10:00

13:06:00

02:05:00

16:00:00

07:00:00

18:30:00

18:30:00

29:30:00

18:30:00

13:00:00

29:20:00

24:45.00

23:00:00

16:57:00

18:25.00

08:00:00

16:40:00

22:23.00

10:30:00

28:45.00

18:30:00

09:19:00

19:00:00

15:00:00

17:50:00

22:00:00

24:05:.00

16:00:00

02:11:00

17:50:00

18:30:00

11:30:00

11:30:00

10:30:00

11:30:00

03:34:00

07:27:00

02:01:00

02:30:00

09:37:00

11:25:00

00:20:00

03:25:00

00:58:00

03:30:00

09:15:00

09:20:00

02:14:00

00:30:00

02:00:00

01:55:00

01:00:00

04:55:00

02:54:00

00:06:00

01:50:00

11:30:00

732,8

732,8

732,8

732,8

23105

670,8

23722

7343

2387

7343

10032,6

10037,6

23916

664,7

2395

2395

2399,3

2368,5

10101,9

34495

762,7

7276

779,3

10152,3

34825

24488

GIANT

GIANT

GIANT

GIANT

SHEAR 01

GRATER

SHEAR 01

GIANT

SHEAR 01

GIANT

CARGADOR CAT

CARGADOR CAT

SHEAR 01

GRATER

SHEAR 01

SHEAR 01

SHEAR 01

SHEAR 01

CARGADOR CAT

CAMIONETA GHP722

GIANT

GRATER

GIANT

CARGADOR CAT

CAMIONETA GHP722

SHEAR 01

Giant SN-2001-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Great Wall Wingle 7 (4x4)

Giant SN-2001-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Great Wall Wingle 7 (4x4)

Shear SN-2401-1020-10067

40 Horas Semanal

40 Horas Semanal

40 Horas Semanal

40 Horas Semanal

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

1000 Horas Eq. Pesado

No aplica

No aplica

Torqueo / Ajuste de pernos

Torqueo / Ajuste de pernos

No aplica

No aplica

No aplica

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Sin tiempo Down

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio
Disponible
Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Giro de Cuchillas por pedida de filo.

Giro de Cuchillas por pedida de filo.

Giro de Cuchillas por pedida de filo.

Giro de Cuchillas por pedida de filo.

Fuga hyd por Manguera del Cilindro de Tildeo / Engrase Eje

Central de la Mordaza / Fuga hyd por Manguera del Cilindro de

Corte.

Limpieza de Cribadora.

Manguera del Cilindro de Tildeo Fisurada.

Bajo Nivel de Aceite del Cojinete del Motor.

Griestas en la Mordaza Superior

Ruido Extrafio en el Motor LH.

Bajo Nivel de Aceite Hyd.

No Da Encendido

Joystick Derecho No Responde

Limpieza de Cribadora.

Parti6 Oreja LH Mordaza Superior y Grietas

Parti6 Oreja LH Mordaza Superior y Grietas

Instalacion de Cuchillas

Bajo Nivel de Aceite Hyd.

PM 1000 HORAS

Mantenimiento Preventivo

Instalacién de Guardas Laterales

Torqueo de Cuchillas y Placas de Desgaste.

Torqueo de Cuchillas.

Bajo Nivel de Aceite Hyd.

Cambio de Amortiguadores Delanteros / Cambio Filtro de
Combustible

Parti6 Soporte de Anclaje de la Maquina.



Omar Gonzalez

Jose Ramon/
Rafael Ortiz

Rafael Ortiz

Carlos Solano /
Heiner Navarro

Carlos Solano /
Heiner Navarro

Carlos Solano /
Jaider Cardona

Luis A.
Rodriguez

Carlos Solano

Carlos Solano /
Jaider Cardona

Jhon Ortiz

Rafael Ortiz

Luis A.
Rodriguez / Luis

R&FaBRERIS

Omar Gonzalez
/ Calos Solano
Jose Ramon /
Carlos Solano /
Omar Gonzalez

Luis A.
Rodriguez /
John Solano

Jaider Cardona

Omar Gonzalez
/ Carlos Solano

Omar Gonzalez
/ Carlos Solano

Carlos Solano

Carlos Solano /
Carlos Mercado

Omar Gonzalez
/ Carlos Solano

Rafael Ortiz

Jaider Cardona

Carlos Solano/
Edwin Brieva

Carlos Solano /
Edwin Brieva

DP-0314

DP-0282

DP-0283

DP-0285

DP-0286

DP-0284

DP-0287

DP-0289

DP-0288

DP-0292

DP-0290

DP-0294

DP-0293

DP-0295

DP-0298

DP-0296

DP-0297

DP-0299

DP-0300

DP-0301

DP-0304

DP-0302

DP-0303

DP-0305

DP-0306

DP-0307

07-ene-22

08-ene-22

08-ene-22

13-ene-22

13-ene-22

13-ene-22

13-ene-22

14-ene-22

14-ene-22

14-ene-22

17-ene-22

19-ene-22

19-ene-22

20-ene-22

21-ene-22

21-ene-22

22-ene-22

22-ene-22

23-ene-22

26-ene-22

27-ene-22

27-ene-22

27-ene-22

28-ene-22

30-ene-22

31-ene-22

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

00:00:00

18:30:00

06:30:00

07:30:00

13:30:00

06:50:00

13:00:00

07:00:00

13:08:00

09:30:00

08:20:00

15:30:00

15:00:00

08:00:00

07:00:00

09:45:00

14:00:00

07:00:00

06:30:00

17:00:00

07:00:00

14:40:00

07:00:00

07:00:00

06:50:00

07:00:00

258:00:00

19:30:00

16:00:00

07:40:00

14:30:00

18:25:00

18:15:00

09:20:00

16:00:00

18:30:00

10:00:00

18:00:00

16:30:00

18:30:00

19:00:00

12:45:00

15:00:00

22:30:00

19:40:00

18:30:00

18:30:00

15:50:00

07:30:00

09:00:00

07:25:00

07:35:00

258:00:00

01:00:00

09:30:00

00:10:00

01:00:00

11:35:00

05:15:00

02:20:00

02:52:00

09:00:00

01:40:00

02:30:00

01:30:00

10:30:00

12:00:00

03:00:00

01:00:00

15:30:00

13:10:00

01:30:00

11:30:00

01:10:00

00:30:00

02:00:00

00:35:00

00:35:00

24488

2490

10172

10207,4

10213,9

24944

27818

7868

24944

10267,3

10234,3

28146
848,7

24488

24488

2828

830

24488

24488

836,2

845,7

2578

10373

852

2648

2672

SHEAR 01

SHEAR 01

CARGADOR CAT

CARGADOR CAT

CARGADOR CAT

SHEAR 01

RAZOR

GRATER

SHEAR 01

CARGADOR CAT

CARGADOR CAT

RAZOR

GIANT

SHEAR 01

SHEAR 01

RAZOR

GRATER

SHEAR 01

SHEAR 01

GRATER

GRATER

SHEAR 01

CARGADOR CAT

GRATER

SHEAR 01

SHEAR 01

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

CAT938GK-4YS02675

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

CAT938GK-4YS02675

Razor SN-2301-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica
No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

Torqueo / Ajuste de pernos

40 Horas Semanal

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio
Fuera de

Fuerade
servicio

Fuerade

servicio

Disponible

Sin tiempo Down
Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Parti6 Tornillos del Soporte de Anclaje de la Maquina.

Fuga hyd por Cilindro del Boom

Automatico del Arranque Quemado.

Bajo nivel de Aceite HYD.

Bajo nivel de Aceite HYD.

Reparacién Mesa Giratoria

Cambio de cuchillas a a dos Cabezas Raspadoras en Stock

Limpieza Banda del Magnecto

Retiro de Toramesa

Fuga hyd por Control del Joystick/Fuga por bomba de Direccién

Fuga por Manguera Control de Direccién

Cambio de cabezas raspadoras.
Rodillo desgastado Banda M107

Parti6 Tornillos del Soporte de Anclaje de la Maquina.

Parti6 Tornillos del Soporte de Anclaje de la Maquina.

Cambio de cuchillas a a dos Cabezas Raspadoras en Stock

Modificacion Guarda de las Correas de la Mesa Vibratoria

Partié Tomillos del Soporte de Anclaje de la Maquina.

Partié Tomillos del Soporte de Anclaje de la Maquina.

Retorqueo Cuchillas Fijas y Flotantes / Bajo Nivel de Aceite en la
Caja de Engranaje Planetarios

Calibracion de Cuchillas Fijas Inferior y Superior

Cuchilla Frontal Mordaza Inferior En Mal Estado.

Bajo nivel de Aceite de Motor.

Guarda de la Correa del Motor Suelta

Cuchilla Delantera de la Mandibula Sin Filo

Cuchilla Delantera de la Mandibula Sin Filo



Jonathan Lopez

Carlos Mercado
/ Carlos Solano

Jamer Vargas /
Calos A. Solano

Carlos A
Mercado /
Carlos A Solano
CarlosA
Mercado /
Jamer Vargas

Carlos Solano

Carlos Uribe /
Jhon Ortiz

Luis A.
Rodriguez

Edwin Brieva

Carlos A.
Mercado

Carlos Mercado

Carlos Solano /
Jesus Manjarres

Jamer Vargas

Jesus D
Manjarres /
Carlos Solano/

Omar Gonzalez

Rafael Ortiz

Carlos Solano

Carlos Solano /
Edwin Brieva

CarlosA
Mercado /
Carlos A Solano

Heiner Navarro
Carlos Mercado
/ Carlos Uribe
Heiner Navarro
Omar F.

Gonzalez /
Edwin Brieva

Carlos Mercado
/ Jhon Ortiz

Edgar Garcia /
Jesus Manjarrez

Jhon Ortiz

DP-0308

DP-0309

DP-0310

DP-0312

DP-0313

DP-0311

DP-0315

DP-0344

DP-0316

DP-0317

DP-0323

DP-0322

DP-0321

DP-0318

DP-0319

DP-0320

DP-0325

DP-0324

DP-0327

DP-0326

DP-0329

DP-0330

DP-0328

DP-0333

DP-0331

DP-0332

01-feb-22

02-feb-22

02-feb-22

03-feb-22

03-feb-22

03-feb-22

03-feb-22

03-feb-22

04-feb-22

05-feb-22

09-feb-22

09-feb-22

09-feb-22

09-feb-22

09-feb-22

09-feb-22

10-feb-22

10-feb-22

11-feb-22

11-feb-22

12-feb-22

12-feb-22

12-feb-22

14-feb-22

14-feb-22

14-feb-22

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

20:01:00

16:00:00

08:00:00

07:00:00

07:00:00

07:00:00

22:00:00

17:20:.00

02:45:00

11:47.00

07:00:00

17:00:00

04:50:00

09:00:00

10:00:00

20:20:00

07:00:00

07:00:00

10:40:00

19:30:00

09:00:00

21:15:00

07:00:00

20:20:00

10:30:00

20:00:00

22:09:00

18:30:00

12:00:00

13:50:00

11:00:00

08:10:00

26:30:00

18:30:00

04:00:00

13:45.00

11:00:00

18:12:00

05:30:00

12:00:00

13:00:00

24:30:00

12:30:00

07:30:00

19:00:00

20:30:00

15:30:00

22:00:00

16:00:00

22:30:00

17:10:00

20:20:00

02:08:00

02:30:00

04:00:00

06:50:00

04:00:00

01:10:00

04:30:00

01:10:00

01:15:00

01:58:00

04:00:00

01:12:00

00:40:00

03:00:00

03:00:00

04:10:00

05:30:00

00:30:00

08:20:00

01:00:00

06:30:00

00:45:00

09:00:00

02:10:00

06:40:00

00:20:00

2709,1

958,8

958,8

908,9

958,9

27343

954,5

29435

2769,2

2782

1021,6

2669,5

2963,2

1015,2

2963

10590,3

972,7

2886,6

10614

10614

10619

10610,3

2928,7

10645

10124

29784

SHEAR 01

GRATER

GRATER

GRATER

GIANT

SHEAR 01

GIANT

RAZOR

SHEAR 01

SHEAR 01

GIANT

RAZOR

RAZOR

GIANT

RAZOR

CARGADOR CAT

GRATER

SHEAR 01

CARGADOR CAT

CARGADOR CAT

CARGADOR CAT

CARGADOR CAT

SHEAR 01

CARGADOR CAT

GRATER

RAZOR

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

CAT938GK-4YS02675

CAT938GK-4YS02675

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Grater SN-1401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

No aplica

No aplica

40 Horas Semanal

200 Horas Semanal

200 Horas Semanal

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

200 Horas Semanal

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

200 Horas Semanal

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

250 Horas Eq. Pesado

No aplica

No aplica

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Sin tiempo Down

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Disponible
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Fuga por Manguera del Cilindro de Tildeo.

Guarda de la Correa del Motor Suelta

Engrase General

Mantenimiento Programado

Mantenimiento Programado

Cambio de Cuchilla Frontal Inferior por Pérdida de Filo.

Parti6 Rodamiento LH del Tambor de Cola M110

Cambio del Conjunto Cabezal de Cuchillas

Fuga hyd Por Manguera del Cilindro de Tildeo.

Fuga hyd Por Manguera del Cilindro de Tildeo.

Mantenimiento Programado

Cambio de cuchillas a dos Cabezas Raspadoras en Stock

Rodamiento en Mal Estado del Tambor de Cola Banda M195

Cambio de Chumaceras del Tambor de Cola M110 / Cambio de
Esparrago.

Fuga de Aceite por el Motor Reductor

Instalacién de Cuchillas en el Cucharén

Mantenimiento Programado

Cuchilla Frontal Inferior Sin Filo

Fuga por el Diferencial Delantero (Conjunto de cabeza de
accionamiento)

NO Responden los Mandos

Fuga por el Diferencial Delantero (Conjunto de cabeza de
accionamiento)

Bajo Nivel de Aceite HYD.

Buje en Mal Estado de la Mordaza Superior e Inferior

PM 250 HORAS

Limpieza por Atascamiento.

Bajo nivel de Aceite Hyd HPU.



Jaider Cardona
Carlos Solano/
Victor Guerra

Luis A.
Rodigriguez.

Luis A.
Rodigriguez.

Carlos Solano

Jhon Ortiz

Luis Rodriguez /
Carlos Solano

Carlos Solano
Jonathan Lopez
/ Carlos Solano

Luis A.
Rodriguez

Luis A.
Rodriguez

Heiner Navarro

Jesus D
Manjarres /
Jonh Solano

Jesus Manjarres

Jesus Manjarres

Jonathan Lopez

Jonh Solano

Carlos Mercado
/ Jesus
Manjarres

Edwin Brieva
Carlos Mercado
/ Jesus

Edwin Brieva
John Solano

Jose A. Amaya

Omar Fdo
Gonzalez

Jonathan Lopez
Jose A. Amaya

Edwin Brieva

Jaider Cardona
/ Carlos Solano
Jose R.
Martinez /

DP-0334

DP-0335

DP-0336

DP-0337

DP-0338

DP-0339

DP-0340

DP-0341

DP-0351

DP-0342

DP-0343

DP-0346

DP-0345

DP-0349

DP-0350

DP-0348

DP-0347

DP-0354

DP-0353

DP-0359

DP-0357

DP-0355

DP-0356

DP-0358

DP-0360

DP-0364

DP-0361

DP-0365

DP-0366

15-feb-22

16-feb-22

16-feb-22

16-feb-22

17-feb-22

17-feb-22

17-feb-22

18-feb-22

18-feb-22

19-feb-22

20-feb-22

21-feb-22

21-feb-22

21-feb-22

21-feb-22

21-feb-22

21-feb-22

22-feb-22

22-feb-22

23-feb-22

23-feb-22

23-feb-22

23-feb-22

23-feb-22

25-feb-22

25-feb-22

26-feb-22

26-feb-22

26-feb-22

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

13:30:00

07:00:00

07:36:00

08:00:00

07:00:00

05:20:00

08:40:00

20:40:00

16:00:00

07:00:00

09:50:00

07:00:00

15:15:00

09:45:00

09:15:00

12:50:00

10:00:00

16:20:00

11:25:00

07:00:00

12:00:00

02:00:00

09:00:00

15:00:00

01:45:00

09:20:00

22:15:.00

08:10:00

07:20:00

15:30:00

12:30:00

08:40:00

17:10:00

13:00:00

06:30:00

18:30:00

23:50:00

16:20:00

16:00:00

15:45:00

11:55:00

18:10:00

10:15:00

09:45:00

16:45.00

11:00:00

18:10:00

12:35:.00

14:00:00

12:30:00

02:50:00

18:00:00

16:30:00

06:30:00

10:30:00

30:30:00

18:30:00

18:30:00

02:00:00

05:30:00

01:04:00

09:10:00

06:00:00

01:10:00

09:50:00

03:10:00

00:20:00

09:00:00

05:55:00

04:55:00

02:55:00

00:30:00

00:30:00

03:55:00

01:00:00

01:50:00

01:10:00

07:00:00

00:30:00

00:50:00

09:00:00

01:30:00

04:45:00

01:10:00

08:15:00

10:20:00

11:10:00

10658,1

1069.1

2986

2986

1035

3019,9

3041,9

3041,9

3028

30419

3044,1

10730,7

1106.5

3044,1

3068,2

3068,2

1061,3

11125

3095,4

11217

3111

40761

10740

30714

31733

10809,4

31751

3194,8

3194,8

CARGADOR CAT

GIANT

RAZOR

RAZOR

GRATER

RAZOR

RAZOR

RAZOR

SHEAR 01

RAZOR

RAZOR

CARGADOR CAT

GIANT

RAZOR

SHEAR 01

SHEAR 01

GRATER

GIANT

SHEAR 01

GIANT

SHEAR 01

CAMIONETA GHP722

CARGADOR CAT

RAZOR

SHEAR 01

CARGADOR CAT

SHEAR 01

SHEAR 01

SHEAR 01

CAT938GK-4YS02675

Giant SN-2001-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Giant SN-2001-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067
Giant SN-2001-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067
Great Wall Wingle 7 (4x4)
CAT938GK-4YS02675
Razor SN-2301-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067
CAT938GK-4YS02675
Shear SN-2401-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

No aplica

200 Horas Semanal

No aplica

No aplica

200 Horas Semanal

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
5000 Kms
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica

No aplica

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio

Disponible

Disponible

Disponible

Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio
Fuera de
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Preventivo

Preventivo

Predictivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Instalacién de Punteras del Balde

Mantenimiento 200 Horas Mensual

Cambio de cuchillas a dos Cabezas Raspadoras en Stock

Cambio de Cojinete LH del Eje Cabeza Raspadora

Mantenimiento 200 Horas Mensual

Cambio del Conjunto Cabezal de Cuchillas

Cambio Del Cojinete Central del Eje Cabeza Raspadora por Ruido.

Cambio Del Cojinete LH del Eje Cabeza Raspadora por Ruido.

Fuga por Manguera del Cooler.

Alineacién del Eje Central Cabezas Raspadoras.

Cambio de cuchillas a dos Cabezas Raspadoras en Stock

Arranque Quemado / Exosto Fisurado

Chumacera LH Del Tambor de Cola M111 en Mal estado.

Combio de Filtro Hyd Z10

Cambio de Filtro Hyd Z10

Fuga por Manguera Hyd Apertura de la Mordaza

Chumacera RH Del Tambor de Cola M121 en Mal estado.

Tornillos Partidos del Tambor de Cabeza Banda M107 LH

Tornillos Partidos de la Cuchilla Frontal.
Mantenimiento Semanal
Tornillos en Mal estado de la Cuchilla Frontal.
Mantenimiento Preventivo
Bomba del Fan con Fuga Excesiva.
Corte Partida del Eje de Corte.
Fuga por Cilindro de Tildeo.
Cardan Trocado
Fuga por Cilindro de Tildeo / Instalacién del Pisador.
Instalacion de Faldén de la Mesa Giratoria

Cambio de Posicion de la Tornamesa



Edwin Brieva

Edwin Brieva
Jaider Cardona
Jose R. Martinez
Carlos Solano
Carlos Solano

Jaider Cardona

Luis A.

Rodriguez
Carlos A.
Solano / Jose

Edwin Brieva
Edwin Brieva
Edwin Brieva
Jaider Cardona
Jose A. Amaya

Jose A. Amaya

Luis A.
Rodriguez
Carlos Solano /
Jesus Manjarres

Jose A. Amaya

Jose A. Amaya

Luis A.

Rodriguez.
carios A.

Solano / Jesus
Carlos A.
Solano / Jose

Jonathan Lopez
Jonathan Lopez
/ Jaider
Jesus Manjarres
/ Luis A,
Jonathan Lopez
/ Omar Fdo

Jose A. Amaya
Omar Fdo
Gonzalez / Jose
Jose A. Amaya/
Jose Ramon
Luis A.
Rodriguez /

Carlos Uribe.

Edwin Brieva

Luis A.
Rodriguez
Carlos Solano/

Victor Guerra
Jesus Manjarres

/ Jaider

DP-0362

DP-0363

DP-0368

DP-0367

DP-0369

DP-0371

DP-0372

DP-0370

DP-0373

DP-0376

DP-0377

DP-0378

DP-0375

DP-0374

DP-0380

DP-0379

DP-0383

DP-0381

DP-0384

DP-0382

DP-0385

DP-0386

DP-0387

DP-0388

DP-0389

DP-0390

DP-0391

DP-0392

DP-0393

DP-0394

DP-0396

DP-0397

DP-0395

DP-0398

DP-0400

27-feb-22

27-feb-22

27-feb-22

27-feb-22

28-feb-22

28-feb-22

28-feb-22

28-feb-22

0l1-mar-22

0l1-mar-22

0l1-mar-22

0l1-mar-22

0l1-mar-22

0l1-mar-22

0l1-mar-22

0l1-mar-22

02-mar-22

02-mar-22

02-mar-22

02-mar-22

03-mar-22

03-mar-22

03-mar-22

03-mar-22

04-mar-22

04-mar-22

04-mar-22

04-mar-22

05-mar-22

05-mar-22

06-mar-22

06-mar-22

06-mar-22

09-mar-22

10-mar-22

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

23:45:.00

02:45:00

07:15:00

08:40:00

09:40:00

11:05:00

07:10:00

14:10:00

07:00:00

19:15:00

22:10:00

23:25:.00

08:00:00

14:45:00

14:40:00

14:19:00

07:00:00

10:00:00

19:40:00

18:20:00

07:00:00

18:40:00

09:00:00

14:53:00

16:45:00

06:30:00

19:00:00

19:00:00

22:57:00

07:00:00

10:45:00

13:45:00

16:00:00

07:30:00

07:00:00

25:00:00

04:30:00

16:50:00

10:30:00

10:25:00

18:30:00

18:30:00

15:35:00

12:20:00

22:05:.00

22:45.00

24:56:00

16:30:00

16:15:00

16:50:00

17:10:.00

12:00:00

11:15:.00

20:50:00

19:45:00

16:10:00

29:45.00

12:00:00

18:30:00

17:30:00

18:30:00

19:10:00

30:30:00

27:24:.00

17:15:.00

12:30:00

17:20:00

16:40:00

13:00:00

15:24:00

01:15:00

01:45:00

09:35:00

01:50:00

00:45:00

07:25:00

11:20:00

01:25:00

05:20:00

02:50:00

00:35:00

01:31:00

08:30:00

01:30:00

02:10:00

02:51:00

05:00:00

01:15:00

01:10:00

01:25:00

09:10:00

11:05:00

03:00:00

03:37:00

00:45:00

12:00:00

00:10:00

11:30:00

04:27:00

10:15:00

01:45:00

03:35:00

00:40:00

05:30:00

08:24:00

3185,6

31873

3194.8
31528

10953

3152,8
3214

32274

3228,7

10864
10847
3164,4
1169,6
10867
10887
3178
11008
32634
3258,2
3260,2
3196,4
3265,8
10864
3265,8
3270,2
3197,1
11348
3288
3248,7
1209,7

1161

SHEAR 01

SHEAR 01

SHEAR 01

SHEAR 01

RAZOR

GRATER

SHEAR 01

RAZOR

SHEAR 01

SHEAR 01

SHEAR 01

SHEAR 01

SHEAR 01

CARGADOR CAT

CARGADOR CAT

RAZOR

GIANT

CARGADOR CAT

CARGADOR CAT

RAZOR

GRATER

SHEAR 01

SHEAR 01

SHEAR 01

RAZOR

SHEAR 01

CARGADOR CAT

SHEAR 01

SHEAR 01

RAZOR

GRATER

SHEAR 01

RAZOR

GIANT

GRATER

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

CAT938GK-4YS02675

Razor SN-2301-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

CAT938GK-4YS02675

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica

No aplica

Fuera de
servicio
Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio
Disponible

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Disponible
Disponible

Disponible

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Disponible

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Tornillos Partidos de la Cuchilla Frontal.

Fuga por Manguera del Cilindro de Tildeo / Instalacién de Mesa
Giratoria

Armado de Tornamesa
Fuga por Cilindro de Tildeo.
Cambio de cuchillas a dos Cabezas Raspadoras en Stock
Tapa de la Cribadora Partida.
Relleno de Cuchillas Desmontadas.
Cambio del Conjunto Cabezal de Cuchillas
Mantenimiento Semanal
Cambio de Cilindro de Tildeo / Cambio de Cuchillas de Corte
Cambio de Oring al Cilindro de Tildeo Desmontado.
Manguera del Cilindro de Tildeo Fisurada.
Relleno de Cuchillas Desmontadas.
Fuga por Cilindro de Direccién LH.
Luces de Trabajo Delanteras y Traseras No Encienden
Cambio de cuchillas a dos Cabezas Raspadoras en Stock
Mantenimiento Semanal
Partio Correa De La Bomba de Agua.
Fuga por Cilindro de Direccién RH.
Cambio de cuchillas a dos Cabezas Raspadoras en Stock
Mantenimiento Semanal
Partié Pin de los Cilindros del Boom
Se parte Interruptor del JOYSTICK RH.
Partié Pin de los Cilindros del Boom
Ruido Extrafio.
Partié Pin de los Cilindros del Boom
Bajo nivel de Aceite de Motor.
Partié Pin de los Cilindros del Boom
Fuga por Cilindro de Tildeo.
Ruido Extrafio.
Ruido Extrafio en el Tonillo Sin Fin M131
Cuchilla Frontal Partida & Laterales Desgastadas.
Cambio de cuchillas a dos Cabezas Raspadoras en Stock
Mantenimiento Semanal

Mantenimiento Semanal



Luis A.
Rodriguez
Luis A.
Rodriguez
Luis A.
Rodriguez

Edwin Brieva
Edwin Brieva /
Omar Gonzalez

Jose A. Amaya

Carlos Solano
Jose A. Amaya/

Edgar Garcia
Carlos solano /

Luis Barreto /
Jose A. Amaya

Luis A.
Rodigriguez.
Carlos Solano
Carlos Solano /
Jamer Vargas
Carlos solaho /
Luis A.

Carlos Solano/

Jaider Cardona

Edwin Brieva /
Jhon Ortiz

Jaider Cardona
Edwin Brieva
Edwin Brieva

Jhon Ortiz
Edwin Brieva

Carlos Solano

Carlos Solano/
Jaider Cardona

Edwin Brieva

Edwin Brieva

Jhon Oritz /
Carlos Uribe
Carlos Solano /
Jose R Martinez

Jose A. Amaya

Carlos Uribe

Edwin Brieva /
Carlos Mercado
Jesus Manjarres
/ Jamer Vargas
Jhon Carlos
Ortiz

Carlos Solano /
Jesus Manjarres

Jaider Cardona

Jose A. Amaya

DP-0399

DP-0401

DP-0402

DP-0403

DP-0425

DP-0404

DP-0406

DP-0405

DP-0407

DP-0408

DP-0409

DP-0410

DP-0411

DP-0412

DP-0413

DP-0414

DP-0415

DP-0416

DP-0417

DP-0418

DP-0419

DP-0422

DP-0421

DP-0426

DP-0427

DP-0420

DP-0424

DP-0423

DP-0431

DP-0430

DP-0428

DP-0436

DP-0435

DP-0432

DP-0437

10-mar-22

11-mar-22

11-mar-22

12-mar-22

13-mar-22

13-mar-22

14-mar-22

14-mar-22

16-mar-22

16-mar-22

16-mar-22

17-mar-22

17-mar-22

17-mar-22

18-mar-22

18-mar-22

18-mar-22

19-mar-22

19-mar-22

19-mar-22

20-mar-22

21-mar-22

21-mar-22

21-mar-22

21-mar-22

21-mar-22

22-mar-22

22-mar-22

23-mar-22

23-mar-22

23-mar-22

23-mar-22

24-mar-22

24-mar-22

24-mar-22

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

14:55:00

15:35:00

07:20:00

06:00:00

07:00:00

10:10:00

10:00:00

21:40:00

07:30:00

22:50:00

15:10:00

07:15:00

07:00:00

09:20:00

13:50:00

14:20:00

07:40:00

16:07:00

09:10:00

07:15:00

18:00:00

09:30:00

07:00:00

10:05:00

14:30:00

07:00:00

07:00:00

08:00:00

20:00:00

19:00:00

07:00:00

22:00:00

19:00:00

06:30:00

10:30:00

16:00:00

17:00:00

10:00:00

18:30:00

32:00:00

10:40:00

10:20:00

26:45.00

11:30:00

28:30:00

16:10:00

08:19:00

12:30:00

10:30:00

15:40:00

15:30:00

12:00:00

16:35:00

10:20:00

07:25:00

18:30:00

10:30:00

09:00:00

11:45:.00

15:30:00

09:30:00

11:10:00

08:20:00

29:30:00

30:30:00

12:00:00

30:00:00

30:30:00

17:40:00

11:05:00

01:05:00

01:25:00

02:40:00

12:30:00

25:00:00

00:30:00

00:20:00

05:05:00

04:00:00

05:40:00

01:00:00

01:04:00

05:30:00

01:10:00

01:50:00

01:10:00

04:20:00

00:28:00

01:10:00

00:10:00

00:30:00

01:00:00

02:00:00

01:40:00

01:00:00

02:30:00

04:10:00

00:20:00

09:30:00

11:30:00

05:00:00

08:00:00

11:30:00

11:10:00

00:35:00

32654
32844
32815
3416,1
3436,9
11066
11078
11084
12458
1112
33271
3505,8
1205,8
33318
3337,1
3535,6
3335
3559,3
3552,7
111411
3584
3359,9
15105
3598,2
3602,5
11203
3621
11216
1262,3
3658,4
1296,3
11247

3658,4

11247

RAZOR

RAZOR

RAZOR

SHEAR 01

SHEAR 01

CARGADOR CAT

CARGADOR CAT

CARGADOR CAT

GIANT

CARGADOR CAT

RAZOR

SHEAR 01

GRATER

RAZOR

RAZOR

SHEAR 01

RAZOR

SHEAR 01

SHEAR 01

CARGADOR CAT

SHEAR 01

EXTRACTOR

RAZOR

SHEAR 01

SHEAR 01

CARGADOR CAT

SHEAR 01

CARGADOR CAT

GRATER

SHEAR 01

GIANT

CARGADOR CAT

SHEAR 01

SHEAR 01

CARGADOR CAT

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

CAT938GK-4YS02675

CAT938GK-4YS02675

Giant SN-2001-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2401-1020-10067

Extractor SN-2101-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

No aplica
No aplica

40 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica

200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica

200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica

200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica

200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica

250 Horas Eq. Pesado

200 Horas Semanal
No aplica

200 Horas Semanal
No aplica

200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica

No aplica

Fuera de
servicio

Disponible

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Sin tiempo Down

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuera de
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Parti6 Espaciador Conjunto Cabezal LH.
Espaciador Partido de Cabeza LH.
Mantenimiento Semanal
Cuchilla Lateral Inferior de la Mordaza en mal estado.

Base Superior Partida (Entre Dos)

Fuga de Agua por Manguera del Termostato / Freno de Parqueo
no Funciona

Bajo nivel de Aceite en la Transmision
Fuga hyd por Bomba Codificadora de Direccién
Mantenimiento Semanal
AJA No Enfria
Espaciador Partido de Cabeza LH.
Parti6 tornillos de la Cuchilla Frontal Inferior.
Mantenimiento Semanal
Correa en Mal Estado
Rotovalvula No Da Encendido
Tornillos Partidos de la Cuchilla Frontal.
Mantenimiento Semanal
Cuchilla Frontal PArtida.

Tornillos Partidos de la Cuchilla Frontal.
Bajo nivel de Aceite de Motor.
Tornillos Partidos de la Cuchilla Frontal.

Mantenimiento Semanal

Cambio del Conjunto Cabezal de Cuchillas / Fuga por manometro
de la HPU

Swich Control RH No Funciona
Tornillos Partidos de la Cuchilla Frontal.
PM 500 HORAS
Rutina Semanal de Mtto
AJA Deficiente.

Rutina Semanal de Mtto
Tornillos Partidos de la Base Del Motor
Rutina Semanal de Mtto
Fuga hyd por Manguera de Succién de la Bomba de Implementos
Tornillos Partidos de la Base Del Motor
Cuchillas en Mal Estado.

Fuga hyd por Manguera de Succién de la Bomba de Implementos



Jose A. Amaya /
Edgar Garcia
Luis A.
Rodriguez
Luis A.
Rodriguez
Omar Fdo

Gonzalez
Jnon carios

Ortiz / Jose A.
Jesus Manjarres
/ Jose A. Amaya

Carlos Solano /
Jonathan Lopez

Jose A. Amaya

Victor Guerra/
Carlos Uribe
Carlos Mercado
/ Carlos Uribe

Jaider Cardona
Edwin Brieva
Edwin Brieva

Jaider Carmona

Carlos Mercado

Edwin Brieva

Carlos Mercado
/ John Solano

Carlos Solano

Edwin Brieva

Jesus Manjarres
| Jamer Vargas
Omar Fdo.
Gonzalez

Carlos Solano
Carlos Solano /
Jesus Manjarres

Edwin Brieva /
Carlos Mercado

Carlos Solano

Edwin Brieva /

Carlos Mercado
Jesus Manjarres

/ Jamer Vargas /

Carlos Mercado
Luis Barreto /
Jamer Vargas /

Carlos Solano

Jose A. Amaya
Carlos Solano /
Jesus Manjarres

Jonatan Lopez /
Heyner Navarro
Jonatan Lopez /
Heyner Navarro
Jonatan Lopez /
Luis Barreto

DP-0438

DP-0433

DP-0434

DP-0439

DP-0440

DP-0441

DP-0442

DP-0446

DP-0443

DP-0444

DP-0445

DP-0448

DP-0449

DP-0447

DP-0451

DP-0450

DP-0453

DP-0456

DP-0452

DP-0455

DP-0454

DP-0459

DP-0457

DP-0458

DP-0460

DP-0462

DP-0461

DP-0463

DP-0464

DP-0465

DP-0466

DP-0467

DP-0481

DP-0483

DP-0482

24-mar-22

24-mar-22

24-mar-22

25-mar-22

26-mar-22

27-mar-22

28-mar-22

28-mar-22

30-mar-22

31-mar-22

31-mar-22

01-abr-22

01-abr-22

01-abr-22

03-abr-22

03-abr-22

04-abr-22

04-abr-22

04-abr-22

04-abr-22

04-abr-22

05-abr-22

05-abr-22

05-abr-22

06-abr-22

06-abr-22

06-abr-22

07-abr-22

07-abr-22

08-abr-22

08-abr-22

09-abr-22

09-abr-22

10-abr-22

10-abr-22

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

marzo

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

11:07:00

07:10:00

14:00:00

19:00:00

01:00:00

18:30:00

07:00:00

21:30:00

07:00:00

07:00:00

10:50:00

07:00:00

14:15:.00

07:00:00

19:30:00

19:00:00

20:30:00

06:30:00

02:10:00

14:35:.00

11:50:00

12:10:00

10:15:00

19:00:00

12:12:00

06:10:00

07:15:00

25:40:00

07:30:00

08:26:00

05:00:00

23:40:00

07:45:00

13:00:00

07:45:00

30:30:00

09:30:00

16:50:00

23:00:00

06:30:00

22:00:00

07:40:00

24:00:00

12:30:00

12:00:00

12:00:00

10:40:00

15:00:00

10:15:00

23:00:00

24:00:00

21:00:00

06:55:00

02:25:00

15:40:00

12:20:00

12:20:00

18:30:00

24:00:00

12:20:00

06:30:00

11:43:00

25:55:00

12:30:00

09:37:00

05:20:00

30:30:00

10:30:00

15:30:00

11:30:00

19:23:00

02:20:00

02:50:00

04:00:00

05:30:00

03:30:00

00:40:00

02:30:00

05:30:00

05:00:00

01:10:00

03:40:00

00:45:00

03:15:00

03:30:00

05:00:00

00:30:00

00:25:00

00:15:00

01:05:00

00:30:00

00:10:00

08:15:00

05:00:00

00:08:00

00:20:00

04:28:00

00:15:00

05:00:00

01:11:00

00:20:00

06:50:00

02:45:00

02:30:00

03:45:00

11247
34064
3406 4
36584
11247
36614
3662
11288
13343
1301
34447
3718
37218
3451
13244
37488
13238
37203
3767,7
1275
12784
37438
37442
3745,1
3768,2
37812
1364
37953
13429
3835,7
11439
38393
38439
38488

38439

CARGADOR CAT

RAZOR

RAZOR

SHEAR 01

CARGADOR CAT

SHEAR 01

SHEAR 01

CARGADOR CAT

GIANT

GRATER

RAZOR

SHEAR 01

SHEAR 01

RAZOR

GRATER

SHEAR 01

GRATER

SHEAR 01

SHEAR 01

GRATER

GIANT

SHEAR 01

SHEAR 01

SHEAR 01

SHEAR 01

SHEAR 01

GIANT

SHEAR 01

GRATER

SHEAR 01

CARGADOR CAT

SHEAR 01

SHEAR 01

SHEAR 01

SHEAR 01

CAT938GK-4YS02675

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Giant SN-2001-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

No aplica
40 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica

No aplica

Fuera de
servicio
Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Reparacion del Paquete de Frenos Delantero / Cambio de Sello
Retenedor del Yoki.

Rutina Semanal de Mtto
Cambio de cuchillas a dos Cabezas Raspadoras en Stock

Bujes Partidos del Eje Central

Reparacion del Paquete de Frenos Delantero / Cambio de Sello
Retenedor del Yoki.

Fuga por Cilindro del Stick
Fuga por Manguera del Cilindro LH del Boom
Manguera de Direccién En Mal Estado
Rutina Semanal de Mtto
Rutina Semanal de Mtto

Ducto desprendido que conecta al blower

Tornillos Partidos Cuchilla Frontal / Cambio de Cuchillas Laterales
Inferior

Cuchilla Frontal Partida
Rutina Semanal de Mtto

Tornillos Sin Fin M131 Sin Buje Inferior

Torque Tornillos de la Base del Motor de Giro / Cambio de las
Cuchillas de la Mordaza.

Cambio de las Fases del Motor Tornillo Sin Fin M135 por M131
Retorqueo Tornillos de la Base del Motor de Giro.
Retorqueo Tornillos de la Base del Motor de Giro.

Limpieza de Pantalla
Instalacién de Tapas a la Banda de Retorno M111
Retorqueo Tornillos de la Base del Motor de Giro.
Fuga por Cilindro de Levante
Fuga por Cilindro de Levante
Retorqueo Tornillos de la Base del Motor de Giro.
Retorqueo Tornillos de la Base del Motor de Giro.
Rutina Semanal de Mtto
Retorqueo Tornillos de la Base del Motor de Giro.
Rutina Semanal de Mtto
Fuga por Cilindro de Tildeo.
Cilindro del Timén en Mal Estado.
Montaje del Motor de Giro
Tornillos del Motor de Giro Partidos
Fuga en el cilindro de stick superior

Tornillos del Motor de Giro Partidos



Carlos Mercado

Edwin Brieva /
Jhon Solano
Edwin Brieva /

Jhon Solano
carlos Mercado

/ Jonathan

Luis Barreto /
Carlos Mercado

Jaider Cardona
Jamer Vargas
Carlos Solano

Carlos Solano

Edwin Brieva /
Carlos Uribe

Jaider Cardona

Luis A.
Rodriguez
Carlos Solano /
Jesus Manjarres
Carlos Solano /
Jesus Manjarres
Luis A.
Rodriguez
Luis A.

. Rod;\iﬁquez
Carlos Mercado
/ Jonathan

Carlos Mercado
/ Victor Guerra
Carlos Solano /
Jesus Manjarres
Carlos Solano /
Jesus Manjarres

Jhon Ortiz

Carlos Mercado
/ Victor Guerra
Carlos Solano /
Jesus Manjarres
Jamer Vargas/
Luis Barreto

Jonathan Lopez

Carlos Mercado
/ Victor Guerra
Carlos Solano /
Jesus Manjarres
Carlos Mercado
/ Victor Guerra
Carlos Solano /
Jesus Manjarres

Edgar Garcia.
Carlos Mercado
/ Jonathan
Edwin Brieva /
Jaider Cardona

Jose A. Amaya/
Carlos Uribe

Luis Barreto

Victor Guerra/
John Solano

DP-0470

DP-0484

DP-0485

DP-0468

DP-0469

DP-0486

DP-0487

DP-0472

DP-0473

DP-0488

DP-0471

DP-0474

DP-0475

DP-0489

DP-0476

DP-0477

DP-0479

DP-0490

DP-0491

DP-0510

DP-0478

DP-0492

DP-0494

DP-0493

DP-0480

DP-0495

DP-0496

DP-0497

DP-0499

DP-0498

DP-0504

DP-0502

DP-0501

DP-0503

DP-0500

11-abr-22

11-abr-22

11-abr-22

12-abr-22

12-abr-22

13-abr-22

13-abr-22

16-abr-22

16-abr-22

16-abr-22

16-abr-22

17-abr-22

18-abr-22

18-abr-22

18-abr-22

18-abr-22

19-abr-22

19-abr-22

19-abr-22

19-abr-22

19-abr-22

20-abr-22

20-abr-22

20-abr-22

20-abr-22

21-abr-22

21-abr-22

22-abr-22

22-abr-22

22-abr-22

23-abr-22

23-abr-22

23-abr-22

23-abr-22

23-abr-22

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

Abril

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

20:00:00

07:00:00

18:15:00

19:30:00

19:30:00

09:00:00

07:30:00

07:20:00

15:27:00

19:51:00

07:00:00

07:15:00

16:23:00

07:15:00

08:40:00

09:05:00

07:45:00

09:30:00

19:15:.00

19:15:.00

15:18:00

07:30:00

19:10:00

07:30:00

08:00:00

07:45:00

19:10:00

07:45:00

19:10:00

18:30:00

19:45:00

06:30:00

07:10:00

19:30:00

07:00:00

23:30:00

09:15:00

18:30:00

23:20:00

27:00:00

13:00:00

12:00:00

07:30:00

15:45:00

22:42:00

10:00:00

07:45:00

18:15:00

07:45:.00

17:00:00

16:40:00

14:30:00

18:20:00

30:15:00

30:00:00

21:40:00

18:20:00

30:15:00

12:30:00

12:30:00

17:45.00

30:30:00

18:00:00

30:30:00

28:30:00

30:30:00

18:30:00

10:00:00

29:00:00

18:30:00

03:30:00

02:15:00

00:15:00

03:50:00

07:30:00

04:00:00

04:30:00

00:10:00

00:18:00

02:51:00

03:00:00

00:30:00

01:52:00

00:30:00

08:20:00

07:35:00

06:45:00

08:50:00

11:00:00

10:45:00

06:22:00

10:50:00

11:05:00

05:00:00

04:30:00

10:00:00

11:20:00

10:15:00

11:20:00

10:00:00

10:45:00

12:00:00

02:50:00

09:30:00

11:30:00

3605,9
3865,3
38825
3892
1394,6
3890,3
1326,3
3921,2
3927
39626
39212
3609,3
39732
3964
3624,1
3624,1
3987,2
1422,9
1422,9
14229
3999,2
1422,9
1422,9
1419
40076
1422,9
1422,9
1422,9
40494
14229
40494
40494
11664
14229

14229

RAZOR

SHEAR 01

SHEAR 01

SHEAR 01

GIANT

SHEAR 01

GRATER

SHEAR 01

SHEAR 01

SHEAR 01

SHEAR 01

RAZOR

SHEAR 01

SHEAR 01

RAZOR

RAZOR

SHEAR 01

GRATER

GRATER

GRATER

SHEAR 01

GRATER

GRATER

GIANT

SHEAR 01

GRATER

GRATER

GRATER

SHEAR 01

GRATER

SHEAR 01

SHEAR 01

CARGADOR CAT

GRATER

GRATER

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Grater SN-1401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica
200 Horas Semanal

No aplica
40 Horas Semanal

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica
200 Horas Semanal

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica
200 Horas Semanal

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

Fuera de
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Parti6 Correa

Tornillos de cuchilla frontal partidos

Tornillos partidos de la cuchilla frontal y cuchilla lateral izquierda de
la mordaza inferior

Tornillos Partidos en las Cuchillas / Retorqueo de Tornillos Base
Del Motor de Giro.

Rutina Semanal de Mtto
Extracion de tornillos de bussing
Rutina Semanal de Mtto
Bajo Nivel de Aceite HPU

Joystick RH No Funciona.

Se parten los tornillos del pisador y cuchilla frontal de la mordaza
inferior

Instalacion A/A Portatil
Parti6 Correa
Tornillos Partidos de las Cuchillas
Tornillos de cuchilla frontal partidos
Cambio del Conjunto Cabezal
Cambio de Cuchillas Conjunto Cabezal en Stock.
Rutina Semanal de Mtto
Se Solté Placa De Desgaste Del Eje Flotante RH.
Se Solté Placa De Desgaste Del Eje Flotante RH.

Se Solté Placa De Desgaste Del Eje Flotante RH.

Se Solt6 Placa De Desgaste Del Eje Flotante RH.
Se Solt6 Placa De Desgaste Del Eje Flotante RH.
Rutina Semanal de Mtto
Giro de Cuchillas & Cambio de Cuchilla Frontal.
Se Solt6 Placa De Desgaste Del Eje Flotante RH.
Se Solt6 Placa De Desgaste Del Eje Flotante RH.
Se Solt6 Placa De Desgaste Del Eje Flotante RH.
Tornillos del Motor de Giro Partidos
Se Solt6 Placa De Desgaste Del Eje Flotante RH.
Tornillos del Motor de Giro Partidos
Tornillos del Motor de Giro Partidos
Cambio de Cardan.

Se Solt6 Placa De Desgaste Del Eje Flotante RH.

Se Solt6 Placa De Desgaste Del Eje Flotante RH.



Carlos Mercado DP-0508 24-abr-22 Abril
Edwin Brieva /
Jaider Cardona DP-0506 24-abr-22 Abril
John Solano / .
Jaider Cardona DP-0505 24-abr-22 Abril
Jose A. Amaya DP-0507 24-abr-22 Abril
Carlos Mercado
/ Jonathan DP-0511 25-abr-22 Abril
CarlosMercado o 514 o5.apr22 Abril
/ Luis Barreto
Jaider Cardona 55 4515 95 apr22 Abril
/ Edwin Brieva
Jonathan Lopez ~ DP-0509 25-abr-22 Abril
Jose A. Amaya DP-0513 25-abr-22 Abril
CarlosMercado o o516 g.apr22 Abril
/ Luis Barreto
Edwin Brieva DP-0519 26-abr-22 Abril
Jonathan Lopez ~ DP-0515 26-abr-22 Abril

Jose A. Amaya DP-0518 26-abr-22 Abril

Omar Gonzalez

/Juan C DP-0517 26-abr-22 Abril
Edwin Brieva DP-0521 27-abr-22 Abril
Omar Gonzalez
/Juan C DP-0520 27-abr-22 Abril
El Mister Fot .
SAS DP-0522 28-abr-22 Abril
John Solano DP-0523 28-abr-22 Abril
JoseA Amayal o o5 pg.abr22 Abril
Carlos Uribe
Omar Gonzalez
/ Carlos Solano DP-0524 28-abr-22 Abril
Omar Gonzalez
/ Carlos Solano DP-0527 29-abr-22 Abril
EdwinBrieva/ 55 5508 30.abr22 Abril
John Solano
Omar Gonzalez
/ Carlos Solano DP-0529 30-abr-22 Abril

Edgar Garcia /
Jesus Manjarrez

Jaider Cardona DP-0541
Jonathan Lopez

/ Jaider DP-0530
Omar Gonzalez

/ Carlos Solano DP-0531

DP-0532  02-may-22 Mayo
02-may-22 Mayo
02-may-22 Mayo

02-may-22 Mayo

Carlos Solano /

Carlos Mercado DP-0533 03-may-22 Mayo

Jaider Cardona DP-0542 03-may-22 Mayo

Carlos Solano /

Carlos Mercado DP-0534 04-may-22 Mayo

Edgar Garcia DP-0536 04-may-22 Mayo

Jaider Cardona DP-0535
Carlos Mercado
/ Jonathan DP-0537

04-may-22 Mayo
05-may-22 Mayo

Jaider Cardona DP-0544 05-may-22 Mayo

John Solano /

Edwin Brieva DP-0543  05-may-22 Mayo

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

19:45.00

06:30:00

07:00:00

08:00:00

25:00:00

23:00:00

13:00:00

28:12:00

07:00:00

19:35:.00

25:16:00

18:10:00

19:00:00

07:00:00

29:20:00

19:00:00

10:00:00

22:50:00

27:55.00

07:00:00

06:30:00

25:10:00

07:00:00

19:20:00

08:00:00

07:00:00

06:30:00

07:00:00

07:00:00

07:00:00

27:00:00

10:00:00

19:30:00

14:00:00

06:30:00

30:15:00

18:30:00

17:00:00

08:30:00

29:30:00

24:30:00

18:30:00

29:00:00

08:30:00

30:15:00

27:35.00

21:30:00

19:45:00

17:50:00

29:48:00

30:00:00

18:00:00

24:43:00

29:26:00

18:00:00

18:00:00

29:51.00

18:00:00

20:40:00

17:00:00

18:00:00

18:30:00

18:30:00

17:00:00

18:30:00

30:30:00

14:00:00

30:30:00

17:00:00

18:30:00

10:30:00

12:00:00

10:00:00

00:30:00

04:30:00

01:30:00

05:30:00

00:48:00

01:30:00

10:40:00

02:19:00

03:20:00

00:45:00

10:50:00

00:28:00

11:00:00

08:00:00

01:53:00

01:31:00

11:00:00

11:30:00

04:41:00

11:00:00

01:20:00

09:00:00

11:00:00

12:00:00

11:30:00

10:00:00

11:30:00

03:30:00

04:00:00

11:00:00

03:00:00

12:00:00

14229
4049,4
14229
11673
4079
14229
14229
4067,6
11693
14229
41135
4083,1
11709
14229
41135
14229
49289
49331
14229
14229
14229
41725
14229
41753
37029
21746
14229
14229
14127
14229

42223

42223
37029

4222,7

GRATER

SHEAR 01

GRATER

CARGADOR CAT

SHEAR 01

GRATER

GRATER

SHEAR 01

CARGADOR CAT

GRATER

SHEAR 01

SHEAR 01

CARGADOR CAT

GRATER

SHEAR 01

GRATER

CAMIONETA GHP722

CAMIONETA GHP722

CARGADOR CAT

GRATER

GRATER

SHEAR 01

GRATER

SHEAR 01

RAZOR

SHEAR 01

GRATER

GRATER

GRATER

GRATER

SHEAR 01

SHEAR 01

RAZOR

SHEAR 01

Grater SN-1401-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067
Grater SN-1401-1020-10067
CAT938GK-4YS02675
Shear SN-2401-1020-10067
Grater SN-1401-1020-10067
Grater SN-1401-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067
CAT938GK-4YS02675
Grater SN-1401-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067
CAT938GK-4YS02675
Grater SN-1401-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067
Grater SN-1401-1020-10067
Great Wall Wingle 7 (4x4)
Great Wall Wingle 7 (4x4)
CAT938GK-4YS02675
Grater SN-1401-1020-10067
Grater SN-1401-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067
Grater SN-1401-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067
Razor SN-2301-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067
Grater SN-1401-1020-10067
Grater SN-1401-1020-10067
Grater SN-1401-1020-10067
Grater SN-1401-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067
Razor SN-2301-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067
Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
5000 Kms
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica

No aplica

No aplica

No aplica
No aplica

No aplica

Fuera de
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Se Solt6 Placa De Desgaste Del Eje Flotante RH.
Tornillos del Motor de Giro Partidos
Se Solt6 Placa De Desgaste Del Eje Flotante RH.
Engrase General
Limpieza y Aplicacion de Pintura A La Maquina y Area.
Se Solt6 Placa De Desgaste Del Eje Flotante RH.
Se Solt6 Placa De Desgaste Del Eje Flotante RH.
Se parte Cuchilla Lateral LH.
No Tiene Movimiento Los Implementos.

Se Solté Placa De Desgaste Del Eje Flotante RH.
Fuga por Manguera de Apertura del Stick
Fuga por Manguera LH del Motor
Bajo nivel de Aceite en la Transmisién
Se Solté Placa De Desgaste Del Eje Flotante RH.
Fuga por Manguera del Cilindro de Tildeo.

Se Solté Placa De Desgaste Del Eje Flotante RH.
Cambio de Cruceta
PM
Fuga Hyd por Control de Implemento
Se Solt6 Placa De Desgaste Del Eje Flotante RH.
Se Solt6 Placa De Desgaste Del Eje Flotante RH.
Parti6 Tornillos de la Cuchilla Frontal Inferior y del Pisador.

Se Solté Placa De Desgaste Del Eje Flotante RH.

Sin Tornillo Pin Cilindro de Levante / Torqueo Tornillos de la
Mordaza

Cuchillas del Conjunto Cabezal Dobladas.
Rutina Semanal de Mtto
Se Solté Placa De Desgaste Del Eje Flotante RH.
Se Solté Placa De Desgaste Del Eje Flotante RH.
Se Solt6 Placa De Desgaste Del Eje Flotante RH.
Se Solt6 Placa De Desgaste Del Eje Flotante RH.
Partié Tornillos del Motor de Giro

Cambio de Cuchillas Conjunto Cabezal en Stock.

Partié Tornillos del Motor de Giro
Cuchillas del Conjunto Cabezal Dobladas.

Partié Tornillos del Motor de Giro



Jonathan Lopez
| Carlos Mercado

Jose A. Amaya

John Solano /
Edwin Brieva

Jose A. Amaya

Carlos Uribe

Jose A. Amaya/
Edwin Brieva

Carlos Uribe
Edwin Brieva

Jose A. Amaya
Carlos Uribe /
John Solano /
Edwin Brieva /
Carlos Solano /

Jaider Cardona

Jaider Cardona

Jesus Manjarres
/ Jamer Vargas

Jesus Maurello

Jhon Ortiz /
Edgar Garcia

Jose A. Amaya
Carlos Solano /
Omar Fdo.

Edgar Garcia /
Jaider Cardona
Edwin Brieva /

John Solano
carlos solano /

Omar Fdo.

Edwin Bieva/
Jhon Solano
Carlos Solano /

Carlos Mercado
Jnon vruz /

Victor Guerra /
Jonathan Lopez
/ Jaider

Carlos Mercado
/ Carlos Solano
Jhon Ortiz /

Edgar Garcia
Jorge marquez /

Jaider Cardona

Victor Guerra /
Jesus Manjarres

Jaider Cardona
/ Luis Barreto
Jesus Manjarres
I Victor Guerra /

Maira Rincon

Edgar Garcia

Jesus Manjarres
/ Victor Guerra

DP-0545

DP-0538

DP-0546

DP-0539

DP-0547

DP-0548

DP-0549

DP-0550

DP-0551

DP-0557

DP-0555

DP-0540

DP-0552

DP-0553

DP-0577

DP-0554

DP-0556

DP-0559

DP-0558

DP-0573

DP-0560

DP-0574

DP-0561

DP-0563

DP-0562

DP-0565

DP-0566

DP-0564

DP-0568

DP-0567

DP-0569

DP-0569

DP-0573

DP-0572

05-may-22
05-may-22
06-may-22
06-may-22
07-may-22
07-may-22
08-may-22
08-may-22
08-may-22
09-may-22
09-may-22
09-may-22
09-may-22
09-may-22
09-may-22
09-may-22
09-may-22
11-may-22
11-may-22
11-may-22
12-may-22
12-may-22
13-may-22
13-may-22
13-may-22
14-may-22
14-may-22
14-may-22
14-may-22
15-may-22
15-may-22
15-may-22

16-may-22

16-may-22

Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo

Mayo

Mayo

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

19:45:00

09:00:00

06:30:00

07:00:00

08:15:00

07:30:00

12:15:.00

08:00:00

07:15:00

17:30:00

19:30:00

10:00:00

15:00:00

07:00:00

06:00:00

06:30:00

21:05:00

07:00:00

09:30:00

20:30:00

07:00:00

19:00:00

07:00:00

19:00:00

07:00:00

07:00:00

19:50:00

07:00:00

19:00:00

15:30:00

19:30:00

18:30:00

20:00:00

20:45:00

11:00:00

18:30:00

14:30:00

15:30:00

18:20:00

18:30:00

14:00:00

08:10:00

27:00:00

20:00:00

13:00:00

17:00:00

18:30:00

165:30:00

18:30:00

21:40:00

18:30:00

11:50:00

30:00:00

18:30:00

29:45.00

18:30:00

30:00:00

11:00:00

18:00:00

23:30:00

14:00:00

30:30:00

18:30:00

30:30:00

30:30:00

23:30:00

01:00:00

02:00:00

12:00:00

07:30:00

07:15:00

10:50:00

06:15:00

06:00:00

00:55:00

09:30:00

00:30:00

03:00:00

02:00:00

11:30:00

159:30:00

12:00:00

00:35:00

11:30:00

02:20:00

09:30:00

11:30:00

10:45:00

11:30:00

11:00:00

04:00:00

11:00:00

03:40:00

07:00:00

11:30:00

03:00:00

11:00:00

12:00:00

03:30:00

3702,9

11733,9

42227

11734

14205

42227

14305

3744,6

11752

14305

42274

37347

37353

1430,5

1430,5

42227

37446

1418,2

42532

14182

14182

1418,2

1418,2

1418,2

4283

14182

4309,2

3773,6

1418,2

3773,6

1418,2

4321

4321

RAZOR

CARGADOR CAT

SHEAR 01

CARGADOR CAT

GRATER

SHEAR 01

GRATER

RAZOR

CARGADOR CAT

GRATER

SHEAR 01

RAZOR

RAZOR

GRATER

GRATER

SHEAR 01

RAZOR

GIANT

SHEAR 01

GIANT

GIANT

GIANT

GIANT

GIANT

SHEAR 01

GIANT

SHEAR 01

RAZOR

GIANT

RAZOR

GIANT

SHEAR 01

SHEAR 01

Razor SN-2301-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
Torqueo / Ajuste de pernos
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
Engrase/lubricacion
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica

No aplica

Fuera de
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Cuchillas del Conjunto Cabezal Dobladas.
Instalacién de Baliza

Partié Tornillos del Motor de Giro

Parti6 Correa de la B/B de Agua / Manguera del Agua Rota /
Tablero no Funciona

Torqueo de Tornillos de la Camara de Corte
Partié Tornillos del Motor de Giro
Parti6 Cuchillas de la Camara de Corte
Cuchillas del Conjunto Cabezal Dobladas.
Bajo Nivel de Aceite de Motor.

Parti6 Cuchillas de la Camara de Corte
Engrase General / No tiene Movimientos
Ducto De La Cribadora Grano Grande Partido
Cuchillas del Conjunto Cabezal Dobladas.
Parti6 Cuchillas de la Camara de Corte
Parti6 Cuchillas de la Camara de Corte
Instalacion de la Mesa de Giro
Cuchillas del Conjunto Cabezal Dobladas.
Cuchillas Desgastadas y Fisuradas
Parti6 Tornillos de la Cuchilla Frontal
Cuchillas Desgastadas y Fisuradas
Cuchillas Desgastadas y Fisuradas
Cuchillas Desgastadas y Fisuradas
Cuchillas Desgastadas y Fisuradas
Cuchillas Desgastadas y Fisuradas
Tuerca Del Cilindro de Stick Fuera de Sitio
Cuchillas Desgastadas y Fisuradas
Partié Tormillos de la Cuchilla Frontal y del Pisador.
Aspas de la Roto V/V Dobladas
Cuchillas Desgastadas y Fisuradas
Aspas de la Roto V/V Dobladas
Cuchillas Desgastadas y Fisuradas
Eje Central de Mordaza Agrietado

Eje Central de Mordaza Agrietado

07:30:00

18:30:00

11:00:00

14182

GIANT

Giant SN-2001-1020-10067

No aplica

Fuerade
servicio

Correctivo

Cuchillas Desgastadas y Fisuradas



Jesus Maurello

Jonatahan
Lopez

Carlos Mercado

Edwin Bieva /
Jhon Solano
Jose A. Amaya/

Carlos Uribe
Luis Barreto /

Victor Guerra /
Carlos Mercado
Carlos Mercado

Carlos Uribe

Edwin Bieva /
Carlos Solano

Victor Guerra
Carlos Mercado

Jonathan Lopez

Omar Gonzalez
/ Edwin Brieva

Edwin Brieva
Egar Garcia
Jamer Vargas
Jamer Vargas

Jesus Manjarres
Omar Gonzalez
/ Carlos Mercado
Jesus Manjarres
/ Edgar Garcia /

Jesus Maurello
Jaider Carmona
Jose A. Amaya

Carlos Mercado

Carlos Solano /
Jesus Manjarres

Jaider Carmona

Jonathan Lopez
/ Luis Barreto
Carlos Mercado
/ Victor Guerra

Jaider Cardona
Omar Gonzalez
/ Carlos Solano

Carlos Mercado
/ Luis Barreto

Heiner Navarro

Carlos Mercado

Carlos Uribe /
Jamer Vargas

DP-0583

DP-0570

DP-0578

DP-0576

DP-0575

DP-0577

DP-0581

DP-0582

DP-0579

DP-0580

DP-0583

DP-0584

DP-0585

DP-0586

DP-0592

DP-0587

DP-0590

DP-0591

DP-0588

DP-0589

DP-0593

DP-0600

DP-0596

DP-0594

DP-0595

DP-0599

DP-0598

DP-0597

DP-0600

DP-0629

DP-0601

DP-0602

DP-0603

DP-0604

DP-0607

16-may-22
16-may-22
17-may-22
17-may-22
17-may-22
17-may-22
18-may-22
18-may-22
18-may-22
18-may-22
18-may-22
19-may-22
19-may-22
20-may-22
21-may-22
21-may-22
21-may-22
21-may-22
21-may-22
21-may-22
22-may-22
22-may-22
23-may-22
23-may-22
25-may-22
25-may-22
25-may-22
25-may-22
26-may-22
26-may-22
26-may-22
27-may-22
29-may-22
30-may-22

31-may-22

Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo
Mayo

Mayo

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

23:30:00

07:30:00

19:30:00

07:00:00

07:00:00

19:00:00

20:45.00

27:30:00

07:30:00

07:30:00

20:00:00

19:45.00

19:45.00

09:00:00

19:30:00

07:15:00

21:00:00

01:00:00

07:15:00

18:30:00

08:00:00

18:30:00

15:00:00

22:00:00

07:45:00

27:15.00

19:00:00

08:00:00

07:00:00

20:00:00

21:00:00

13:50:00

19:30:00

20:30:00

07:30:00

67:45.00

18:30:00

30:30:00

18:30:00

18:30:00

30:00:00

26:50:00

30:00:00

09:55:00

18:30:00

23:39:.00

27:30.00

21:45.00

18:30:00

30:30:00

09:20:00

24:00:00

05:30:00

09:20:00

28:30:00

18:30:00

98:30:00

17:00:00

29:30:00

15:45.00

27:30:00

24:00:00

16:45:00

14:30:00

23:00:00

30:30:00

15:00:00

22:00:00

24:00:00

11:50:00

44:15:00

11:00:00

11:00:00

11:30:00

11:30:00

11:00:00

06:05:00

02:30:00

02:25:00

11:00:00

03:39:00

07:45:00

02:00:00

09:30:00

11:00:00

02:05:00

03:00:00

04:30:00

02:05:00

10:00:00

10:30:00

80:00:00

02:00:00

07:30:00

08:00:00

00:15:00

05:00:00

08:45:00

07:30:00

03:00:00

09:30:00

01:10:00

02:30:00

03:30:00

04:20:00

4321

4321

14305

14182

11847

1418,2

14182

14326

14315

14182

14213

4321

3838,7

4321

4323,6

1441

14248

1447

14248

4323

4323,6

4323,6

3856,2

3881,2

1450

1461,7

3905,1

39123

1460,7

3926,2

4323,6

3926,9

12111

3919,6

1380,3

SHEAR 01

SHEAR 01

GRATER

GIANT

CARGADOR CAT

GIANT

GIANT

GRATER

GRATER

GIANT

GIANT

SHEAR 01

RAZOR

SHEAR 01

SHEAR 01

GRATER

GIANT

GRATER

GIANT

SHEAR 01

SHEAR 01

SHEAR 01

RAZOR

RAZOR

GIANT

GRATER

RAZOR

RAZOR

GRATER

RAZOR

SHEAR 01

RAZOR

CARGADOR CAT

RAZOR

GRATER

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Giant SN-2001-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica
Torqueo / Ajuste de pernos
Torqueo / Ajuste de pernos

No aplica
Torqueo / Ajuste de pernos

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica
Torqueo / Ajuste de pernos
Torqueo / Ajuste de pernos
Torqueo / Ajuste de pernos
Torqueo / Ajuste de pernos

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

200 Horas Semanal

No aplica

No aplica

No aplica

200 Horas Semanal

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

Torqueo / Ajuste de pernos

Fuera de
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Eje Central de Mordaza Agrietado
Eje Central de Mordaza Agrietado
Partié Cuchillas de la Camara de Corte
Cuchillas Desgastadas y Fisuradas
Cilindro De Tildeo No Responde
Cuchillas Desgastadas y Fisuradas
Cuchillas Desgastadas y Fisuradas
Torqueo de Tornillos de la Camara de Corte
Torqueo de Tornillos de la Camara de Corte
Cuchillas Desgastadas y Fisuradas
Torqueo de Tornillos de la Camara de Corte
Eje Central de Mordaza Agrietado
Cambio de Cabezas Rapadoras
Eje Central de Mordaza Agrietado
Eje Central de Mordaza Agrietado
Torqueo de Tornillos de la Camara de Corte & Limpieza
Torqueo de Tornillos de la Camara de Corte
Torqueo de Tornillos de la Camara de Corte
Torqueo de Tornillos de la Camara de Corte & Limpieza
Eje Central de Mordaza Agrietado
Juego Axial en Bujes del Cilindro de Corte
Eje Central de Mordaza Agrietado
Cambio de Cabezas Rapadora.
Cambio de Cabezas Rapadoras
Mantenimiento Semanal
Banda de Acero Desalineada / Ducto TDF partido.
Espaciador Partido de Cabeza RH.
Tolva de Llanta Golpeada
Mantenimiento Semanal
Armado y Montaje de Cabezas Raspadoras.
Juego Axial en Buijes del Cilindro de Corte
Correa en Mal Estado
Bajo Nivel de Aceite de Motor.
Reparacion de los Espaciadores de Servicio Pesado.

Torqueo de Tornillos de la CAmara de Corte



Edwin Brieva
Edwin Brieva

Carlos Mercado

Carlos Uribe /
Jamer Vargas

John Solano
Jose A. Amaya
Jose A. Amaya

Edgar Garcia
Jaider Cardona
Jaider Cardona

/ Jesus
Jose A. Amaya
Edgar Garcia
Edwin Brieva

Jaider Cardona

Jose A. Amaya

Carlos Mercado
/ Luis Barreto

Jaider Carmona
Carlos Solano
Jaider Cardona
Jaider Cardona
Jhon Ortiz
Omar Fdo
Gonzalez /
Omar Gonzalez
Victor Guerra
Victor Guerra
Heiner Navarro
Jaider Cardona
Jaider Cardona
Jonathan Lopez
/ Omar Fdo
Omar Fdo
Gonzalez /
Edwin Brieva
John Solano
Jose A. Amaya

Jose A. Amaya

Carlos Mercado

DP-0606

DP-0608

DP-0605

DP-0609

DP-0611

DP-0610

DP-0612

DP-0613

DP-0614

DP-0615

DP-0616

DP-0618

DP-0620

DP-0617

DP-0619

DP-0621

DP-0622

DP-0623

DP-0632

DP-0628

DP-0630

DP-0624

DP-0627

DP-0625

DP-0626

DP-0634

DP-0631

DP-0633

DP-0635

DP-0636

DP-0638

DP-0639

DP-0637

DP-0640

DP-0641

31-may-22
31-may-22
01-jun-22
01-jun-22
01-jun-22
01-jun-22
01-jun-22
02-jun-22
02-jun-22
03-jun-22
03-jun-22
04-jun-22
04-jun-22
04-jun-22
04-jun-22
06-jun-22
06-jun-22
07-jun-22
07-jun-22
08-jun-22
08-jun-22
08-jun-22
08-jun-22
08-jun-22
08-jun-22
09-jun-22
09-un-22
09-jun-22
09-jun-22
09-jun-22
10-jun-22
10-jun-22
10-jun-22
11-jun-22

12-jun-22

Mayo
Mayo
Junio
Junio
Junio
Junio
Junio
Junio
Junio
Junio
Junio
Junio
Junio
Junio
Junio
Junio
Junio
Junio
Junio
Junio
Junio
Junio
Junio
Junio
Junio
Junio
Junio
Junio
Junio
Junio
Junio
Junio
Junio
Junio

Junio

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

07:00:00

16:10:00

23:00:00

07:30:00

07:00:00

08:08:00

14:30:00

08:00:00

13:00:00

07:00:00

19:00:00

09:40:00

22:10:00

08:00:00

09:30:00

16:40:00

19:30:00

19:15.00

07:10:00

19:00:00

19:00:00

15:00:00

18:30:00

07:40:00

15:30:00

08:00:00

23:20:00

19:00:00

06:30:00

07:30:00

13:57:00

07:00:00

13:00:00

09:15:00

20:00:00

08:30:00

17:20:00

23:30:00

11:50:00

08:30:00

09:00:00

14:40:00

08:30:00

14:30:00

11:00:00

21:00:00

10:15:00

27:00:00

12:00:00

13:00:00

17:20:00

22:00:00

23:00:00

07:30:00

28:00:00

27:30:00

18:30:00

24:30:00

16:00:00

18:30:00

08:30:00

29:00:00

23:10:00

18:30:00

14:30:00

14:58:00

11:00:00

16:21:00

11:00:00

28:00:00

01:30:00

01:10:00

00:30:00

04:20:00

01:30:00

00:52:00

00:10:00

00:30:00

01:30:00

04:00:00

02:00:00

00:35:00

04:50:00

04:00:00

03:30:00

00:40:00

02:30:00

03:45:00

00:20:00

09:00:00

08:30:00

03:30:00

06:00:00

08:20:00

03:00:00

00:30:00

05:40:00

04:10:00

12:00:00

07:00:00

01:01:00

04:00:00

03:21:00

01:45:00

08:00:00

4291,2
4299,3
4003,2
1369,9
39954
12037
4416,2
44285
4030,2
4038,7
12121
44528
4465,7
4038,7
12121
4068
40718
15133
4190,2
1515,8
12190,1
45227
45227
14911
15158
12200
41054
15158
4528,2
1515,8
4546,3
4112,7
12217
1519,7

4583,8

SHEAR 01

SHEAR 01

RAZOR

GIANT

RAZOR

CARGADOR CAT

SHEAR 01

SHEAR 01

RAZOR

RAZOR

CARGADOR CAT

SHEAR 01

SHEAR 01

RAZOR

CARGADOR CAT

RAZOR

RAZOR

GRATER

RAZOR

GRATER

CARGADOR CAT

SHEAR 01

SHEAR 01

GIANT

GRATER

CARGADOR CAT

RAZOR

GRATER

SHEAR 01

GRATER

SHEAR 01

RAZOR

CARGADOR CAT

GRATER

SHEAR 01

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Engrase/lubricacién
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
Engrase/lubricacion
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
500 Horas Eq. Pesado
No aplica

No aplica

Fuera de
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Engrase General
Dafi6 Manguera del Cilindro de Tildeo
Cambio de Cabeza Raspadora LH.
Mantenimiento Semanal
Cambio de Cuchillas Cabeza LH.
Bateria en Mal Estado / Bajo Nivel de Aceite en la XMNS
Swich Control RH No Funciona
Bajo Nivel de Aceite en la HPU
Espaciadores Servicio Pesado Partidos de la Cabeza RH.
Mantenimiento Semanal
No da Encendido
Tornillos Partidos de la Cuchilla Frontal
Tornillos Partidos de las Cuchillas
Reparacién Espaciadores Servicio Pesado
No da Encendido
Correa en Mal Estado
Cambio del Conjunto Cabezal
Limpieza del Tambor de Cuchillas
Bajo Nivel de Aceite en la HPU
Limpieza en Camara de Corte
Llanta #3 Pinchada
Cambio de Todas las Cuchilas.
Bujes de la Mordaza Superior Partidos.
Mantenimiento Semanal
Rosca Averiada de los Tornillos de Fijacion de la Pantalla
Bajo Nivel de Aceite de Motor.
Armado de Conjunto Cabezal
Limpieza en Céamara de Corte
Bujes de la Mordaza Superior Partidos.
Mantenimiento Semanal
Fuga por Manguera del Bloque de VV
Desmonte y Armado del Conjunto Cabezal
Mantenimiento Preventivo
Fuga por Cilindro de la Pantalla

Limpieza y Aplicacion de Pintura a La Maquina y Area.



Carlos Mercado

John Solano

Jamer Vargas /
John Solano

Victor Guerra

Edgar Garcia

Edgar Garcia/
Jhon Ortiz

Jaider Cardona

John Solano /
Jose Amaya

Carlos Uribe
Edgar Garcia

Jhon Ortiz /
Juan C Martinez

Jose A. Amaya

Carlos Uribe

Carlos Uribe /
Jamer Vargas

Jose A. Amaya
Edgar Garcia
Jhon Ortiz
Victor Guerra

Carlos Mercado

Edgar Garcia/
Jhon Ortiz

Jaider Cardona

Edgar Garcia/
Jhon Ortiz

Jaider Cardona
Jaider Cardona

Carlos Mercado

Edwin Brieva /
Omar Gonzalez

Jose A. Amaya
Jose A. Amaya
Oscar Moron
Oscar Moron
Oscar Moron
Carlos Mercado

Edwin Brieva

Jamer Vargas /
Jose A. Amaya

John Solano

DP-0643

DP-0642

DP-0644

DP-0645

DP-0646

DP-0647

DP-0648

DP-0649

DP-0653

DP-0650

DP-0651

DP-0652

DP-0655

DP-0654

DP-0656

DP-0657

DP-0659

DP-0658

DP-0660

DP-0661

DP-0662

DP-0664

DP-0663

DP-0665

DP-0670

DP-0668

DP-0666

DP-0667

DP-0669

DP-0671

DP-0672

DP-0677

DP-0675

DP-0673

DP-0674

12-jun-22
12-jun-22
13-jun-22
13-jun-22
14-jun-22
14-jun-22
14-jun-22
14-jun-22
15-jun-22
15-jun-22
15-jun-22
15-jun-22
16-jun-22
16-jun-22
16-jun-22
17-jun-22
18-jun-22
18-jun-22
20-jun-22
20-jun-22
20-jun-22
21-jun-22
21-jun-22
21-jun-22
22-jun-22
22-jun-22
22-jun-22
22-jun-22
22-jun-22
22-jun-22
22-jun-22
23-jun-22
23-jun-22
23-jun-22

23-jun-22

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

19:10:00

16:00:00

07:00:00

20:30:00

13:30:00

07:00:00

16:10:00

19:00:00

26:30:00

09:30:00

11:00:00

20:52:00

19:00:00

19:30:00

23:50:00

11:30:00

29:00:00

14:20:00

07:30:00

19:00:00

19:00:00

28:00:00

19:00:00

28:00:00

19:15:.00

08:30:00

10:00:00

11:50:00

18:30:00

18:30:00

18:30:00

20:25:00

07:00:00

10:00:00

07:30:00

19:50:00

17:20:00

12:00:00

28:10:00

15:00:00

09:30:00

18:30:00

22:18:00

30:30:00

10:00:00

15:30:00

30:30:00

22:00:00

24:50:00

12:50:00

29:20:00

18:30:00

18:30:00

26:20:00

30:30:00

30:30:00

21:30:00

30:30:00

20:00:00

12:00:00

10:30:00

18:30:00

30:30:00

30:30:00

30:30:00

26:50:00

07:30:00

15:00:00

08:30:00

00:40:00

01:20:00

05:00:00

07:40.00

01:30:00

02:30:00

02:20:00

03:18:00

04:00:00

00:30:00

04:30:00

09:38:00

03:00:00

AT

01:00:00

01:20:00

00:20:00

04:10:00

11:00:00

07:20:00

11:30:00

02:30:00

02:30:00

02:30:00

00:45:00

03:30:00

00:30:00

06:40:00

12:00:00

12:00:00

12:00:00

06:25:00

00:30:00

05:00:00

01:00:00

1537,8
55169
4142,6
4158
4607,1
4603,1
4162,3
4158,5
1540,6

4614,4

4628,5
1500
41904
4646,5

4659,8

4194,2
4687,1
4687,1
42154
4709,4
4235,2
42417
1602
4709,4
12374
12376
12376
47154
42485
4729,4
4709,4
1540

4248

GRATER

CAMIONETA GHP722

RAZOR

RAZOR

SHEAR 01

SHEAR 01

RAZOR

RAZOR

GRATER

SHEAR 01

GRATER

SHEAR 01

GIANT

RAZOR

SHEAR 01

SHEAR 01

CARGADOR CAT

RAZOR

SHEAR 01

SHEAR 01

RAZOR

SHEAR 01

RAZOR

RAZOR

GRATER

SHEAR 01

CARGADOR CAT

CARGADOR CAT

CARGADOR CAT

SHEAR 01

RAZOR

SHEAR 01

SHEAR 01

GIANT

RAZOR

Grater SN-1401-1020-10067
Great Wall Wingle 7 (4x4)
Razor SN-2301-1020-10067
Razor SN-2301-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067
Razor SN-2301-1020-10067
Razor SN-2301-1020-10067
Grater SN-1401-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067
Grater SN-1401-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067
Giant SN-2001-1020-10067
Razor SN-2301-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067
CAT938GK-4YS02675
Razor SN-2301-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067
Razor SN-2301-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067
Razor SN-2301-1020-10067
Razor SN-2301-1020-10067
Grater SN-1401-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067
CAT938GK-4YS02675
CAT938GK-4YS02675
CAT938GK-4YS02675
Shear SN-2401-1020-10067
Razor SN-2301-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067
Giant SN-2001-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

No aplica

5000 Kms

No aplica

No aplica

No aplica

200 Horas Semanal

No aplica

No aplica
Torqueo / Ajuste de pernos
Torqueo / Ajuste de pernos

No aplica

No aplica
Torqueo / Ajuste de pernos

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

Engrase/lubricacion

Torqueo / Ajuste de pernos

Engrase/lubricacion

Fuera de
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Sin tiempo Down

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Sin tiempo Down

Sin tiempo Down

Fuerade
servicio

Sin tiempo Down

Fuerade
servicio

Sin tiempo Down

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Fuga por Cilindro de la Pantalla
Mantenimiento 5000 km
Desmonte y Armado del Conjunto Cabezal

Cambio de Cuchillas Conjunto Cabezal en Stock.

Fuga por Manguera del Cilindro Mordaza / Revisién Tornillos Del

Motor de Giro

Mantenimiento Semanal
Fuga hyd por Bomba de la Cabeza Raspadora
Fuga hyd por Bomba de la Cabeza Raspadora
Torqueo Tornillos de las Cuchillas
Revision Tornillos del Motor de Giro
Atascamiento Prueba con Material Externo (Eco Green)
Fuga por Blogue del Control Principal
Torqueo Tornillos de las Cuchillas
Desmonte y Armado del Conjunto Cabezal
Fuga por Cilindro de Tildeo.
Cuchilla Frontal Partida.

Bajo Nivel de Aceite de Motor.
Espaciadores Partidos Cabeza RH.
Tornillos del Motor de Giro Partidos
Tornillos del Motor de Giro Partidos

Platos y Espaciadores Conjunto Cabezal Partidos.
Tornillos Partidos Cuchilla Frontal Superior
Espaciador Partido de Cabeza RH.
Desmonte y Armado del Conjunto Cabezal
Instalacién Cilindro RH de la Pantalla
Giro de Cuchillas.

Cambio del Sensor de Combustible
Llanta #4 Pinchada
Llanta #4 Pinchada
Stand By
Stand By
Se Parte Véastago del Cilindro de Tildeo
Engrase General
Torqueo Tornillos de las Cuchillas

Engrase General



Jose A. Amaya
John Solano
Jose A. Amaya

Luis Barreto

Carlos Mercado
/ Victor Guerra

John Solano

John Solano /
Jamer Vargas

Luis Barreto
Edwin Brieva
Jaider Cardona
Jamer Vargas
Jhon Ortiz /
Jesus Manjarres

John Solano

Edgar Garcia

Edwin Brieva /
Jamer Vargas
Edwin Brieva /

John Solano

Jaider Cardona
Jamer Vargas
Jesus Manjarres
Jhon Ortiz
John Solano
Jose A. Amaya
Carlos Solano
Edgar Garcia
Jaider Cardona
Jamer Vargas
Jesus Manjarres
John Solano
Jose A. Amaya
Carlos Solano
Jaider Cardona
Jamer Vargas
Jesus Manjarres
Jhon Ortiz

John Solano

DP-0676

DP-0679

DP-0678

DP-0680

DP-0684

DP-0682

DP-0681

DP-0683

DP-0687

DP-0685

DP-0689

DP-0686

DP-0688

DP-0693

DP-0697

DP-0698

DP-0690

DP-0695

DP-0691

DP-0692

DP-0696

DP-0694

DP-0704

DP-0701

DP-0699

DP-0702

DP-0700

DP-0703

DP-0705

DP-0710

DP-0706

DP-0711

DP-0707

DP-0708

DP-0712

23-jun-22
24-jun-22
24-jun-22
24-jun-22
25-jun-22
25-jun-22
25-jun-22
25-jun-22
26-jun-22
26-jun-22
26-jun-22
26-jun-22
26-jun-22
27-jun-22
27-jun-22
27-jun-22
27-jun-22
27-jun-22
27-jun-22
27-jun-22
27-jun-22
27-jun-22
28-jun-22
28-jun-22
28-jun-22
28-jun-22
28-jun-22
28-jun-22
28-jun-22
29-jun-22
29-jun-22
29-jun-22
29-jun-22
29-jun-22

29-jun-22

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

Junio

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

15:30:00

06:30:00

16:00:00

18:30:00

19:45.00

06:30:00

11:00:00

18:30:00

19:00:00

06:30:00

18:30:00

15:05:00

18:30:00

07:15:00

02:40:00

23:28:00

06:30:00

18:30:00

06:30:00

14:30:00

18:30:00

21:30:00

20:10:00

07:00:00

06:30:00

18:30:00

06:30:00

18:30:00

20:30:00

20:10:00

06:30:00

18:30:00

06:30:00

16:20:00

18:30:00

17:00:00

18:30:00

16:40:00

30:30:00

25:00:00

18:30:00

14:12:00

30:30:00

20:30:00

18:30:00

30:30:00

18:30:00

30:30:00

08:30:00

04:13:00

25:00:00

18:30:00

30:30:00

18:30:00

16:30:00

30:30:00

22:40:00

23:30:00

09:20:00

18:30:00

30:30:00

18:30:00

30:30:00

23:40:00

28:20:00

18:30:00

30:30:00

18:30:00

18:30:00

30:20:00

01:30:00

12:00:00

00:40:00

12:00:00

05:15:00

12:00:00

03:12:00

12:00:00

01:30:00

12:00:00

12:00:00

03:25:00

12:00:00

01:15:00

01:33:00

01:32:00

12:00:00

12:00:00

12:00:00

02:00:00

12:00:00

01:10:00

03:20:00

02:20:00

12:00:00

12:00:00

12:00:00

12:00:00

03:10:00

08:10:00

12:00:00

12:00:00

12:00:00

02:10:00

11:50:00

12376

4255

12392

4255

1621

4255

1602,7

4255

4769,5

4255

1630,4

1630,4

4255

4780,8

4799,5

4793,6

4255

1630,4

1630,4

12433,2

4255

12439

4836

4801,3

4255

16304

1630,4

4255

12451

1668,6

4255

1630,4

16304

12463

4255

CARGADOR CAT

RAZOR

CARGADOR CAT

RAZOR

GRATER

RAZOR

GRATER

RAZOR

SHEAR 01

RAZOR

GRATER

GRATER

RAZOR

SHEAR 01

SHEAR 01

SHEAR 01

RAZOR

GRATER

GRATER

CARGADOR CAT

RAZOR

CARGADOR CAT

SHEAR 01

SHEAR 01

RAZOR

GRATER

GRATER

RAZOR

CARGADOR CAT

GRATER

RAZOR

GRATER

GRATER

CARGADOR CAT

RAZOR

CAT938GK-4YS02675

Razor SN-2301-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Razor SN-2301-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Grater SN-1401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Razor SN-2301-1020-10067

No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
Torqueo / Ajuste de pernos
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
750 Horas Eq. Pesado
No aplica
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
Torqueo / Ajuste de pernos
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica

No aplica

Fuera de
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Disponible

Disponible

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Disponible

Disponible
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Disponible

Disponible

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Llanta #4 Pinchada
Cribadora No da Inicio
Alta temperatura de Aceite del Motor
Cribadora No da Inicio
Torqueo Tornillos de las Cuchillas
Cribadora No da Inicio
Ductos de la Cribadora Tapados.
Cribadora No da Inicio
Cuchilla Frontal Inferior Agrietada.
Cribadora No da Inicio
Ruido Tornillos Sin Fin M131
Se Cae Tornillo Sin Fin M131 por Base Suelta
Cribadora No da Inicio
Cuchilla Frontal Inferior Partida
Tornillos Desajustados del Motor de Giro
Tornillos Partidos Cuchilla Frontal Inferior
Cribadora No da Inicio
Ruido Tornillos Sin Fin M131
Ruido Tornillos Sin Fin M131
PM 750 Horas
Cribadora No da Inicio
Aguja de Combustible No Marca
Cuchilla Frontal Inferior Partida
Mantenimiento Semanal
Cribadora No da Inicio
Ruido Tornillos Sin Fin M131
Ruido Tornillos Sin Fin M131
Cribadora No da Inicio
Adecuacién del Limpiavidrios.
Torqueo Tornillos de las Cuchillas
Cribadora No da Inicio
Ruido Tornillos Sin Fin M131
Ruido Tornillos Sin Fin M131
Llanta #4 Pinchada

Cribadora No da Inicio



Jose A. Amaya
Carlos Mercado
Edgar Garcia
Edgar Garcia
Jaider Cardona
Jaider Cardona
Jesus Manjarres
Luis Barreto
Victor Guerra

Jaider Cardona
Jonathan Lopez
/ Omar Fdo

Omar Fdo

Gonzalez
carios Mercaao

/ Omar Fdo
Heiner Navarro

Jaider Cardona

Omar Fdo

Gonzalez
Carlos Mercado

/ Edwin Brieva /
Luis Barreto

Jaider Cardona
Omar Fdo
Gonzalez /

Carlos Solano /
Jesus Manjarres
Edgar Garcia /
Jaider Cardona

Heiner Navarro

Jaider Cardona

Jonatahan
Lopez
Luis Barreto /
Carlos Mercado

Jaider Cardona

Omar Gonzalez

/ Carlos Mercado

Omar Gonzalez
/ Edwin Brieva

Carlos Mercado

Carlos Mercado

Carlos Solano /
Wilmer Salcedo
Omar Gonzalez
/ Edwin Brieva
Carlos Solano /
Wilmer Salcedo

Edgar Garcia

DP-0709

DP-0715

DP-0719

DP-0720

DP-0716

DP-0718

DP-0717

DP-0713

DP-0714

DP-0722

DP-0721

DP-0723

DP-0725

DP-0726

DP-0724

DP-0727

DP-0728

DP-0729

DP-0730

DP-0731

DP-0733

DP-0734

DP-0736

DP-0732

DP-0735

DP-0737

DP-0740

DP-0741

DP-0738

DP-0739

DP-0742

DP-0744

DP-0743

DP-0747

DP-0748

29-jun-22
30-jun-22
30-jun-22
30-jun-22
30-jun-22
30-jun-22
30-jun-22
30-jun-22
30-jun-22
01-jul-22
01-jul-22
01-ul-22
02-jul-22
02-jul-22
02-jul-22
02-jul-22
04-jul-22
04-jul-22
05-jul-22
05-jul-22
06-jul-22
06-jul-22
06-jul-22
06-jul-22
06-jul-22
06-jul-22
07-jul-22
07-jul-22
07-jul-22
08-jul-22
08-jul-22
09-jul-22
09-jul-22
11-ul-22

11-ul-22

Junio
Junio
Junio
Junio
Junio
Junio
Junio
Junio
Junio
julio
julio
julio
julio
julio
julio
julio
julio
julio
julio
julio
julio
julio
julio
julio
julio
julio
julio
julio
julio
julio
julio
julio
julio
julio

julio

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

18:30:00

16:00:00

18:30:00

19:30:00

18:30:00

22:00:00

18:30:00

06:30:00

18:30:00

26:00:00

15:00:00

21:30:00

08:00:00

08:00:00

23:30:00

06:30:00

07:00:00

20:00:00

07:00:00

07:00:00

07:00:00

07:00:00

18:30:00

14:00:00

24:30:00

20:00:00

11:00:00

19:45:00

07:00:00

20:30:00

19:15:00

06:30:00

07:00:00

21:00:00

07:20:00

23:18:00

18:30:00

30:30:00

26:00:00

30:30:00

26:00:00

30:30:00

18:30:00

30:20:00

30:30:00

17:00:00

30:30:00

16:00:00

08:20:00

25:30:00

18:30:00

18:30:00

24:00:00

18:00:00

18:00:00

18:30:00

18:30:00

24:10:00

17:00:00

30:00:00

23:30:00

18:30:00

29:10:00

18:30:00

24:00:00

20:00:00

18:30:00

15:00:00

30:30:00

07:40:00

04:48:00

02:30:00

12:00:00

06:30:00

12:00:00

04:00:00

12:00:00

12:00:00

11:50:00

04:30:00

02:00:00

09:00:00

08:00:00

00:20:00

02:00:00

12:00:00

11:30:00

04:00:00

11:00:00

11:00:00

11:30:00

11:30:00

05:40:00

03:00:00

05:30:00

03:30:00

07:30:00

09:25:00

11:30:00

03:30:00

00:45:00

12:00:00

08:00:00

09:30:00

00:20:00

12463
48419
4841,9
16108

4255

16804

16304
4255

16304
4289,1
48419
16824

1688

12501
4289,5
4841,9
4841,9
4297,1
4320,9
4841,9
1706,3
1640,7

12545
48419
4877,6
4321,1
4350,3
4877,6
4877,6
4877,6
1730,9
1651,1

4910

17413

4925,6

CARGADOR CAT

SHEAR 01

SHEAR 01

GIANT

RAZOR

GRATER

GRATER

RAZOR

GRATER

RAZOR

SHEAR 01

GRATER

GRATER

CARGADOR CAT

RAZOR

SHEAR 01

SHEAR 01

RAZOR

RAZOR

SHEAR 01

GRATER

GIANT

CARGADOR CAT

SHEAR 01

SHEAR 01

RAZOR

RAZOR

SHEAR 01

SHEAR 01

SHEAR 01

GRATER

GIANT

SHEAR 01

GRATER

SHEAR 01

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

No aplica
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
2000 Horas Mensual Anual
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica

Engrase/lubricacién

Fuera de
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Llanta #4 Pinchada
Parte Bujes de Bronce del Eje Central de la Mordaza
Parte Bujes de Bronce del Eje Central de la Mordaza
Mantenimiento Semanal
Cribadora No da Inicio
Corto Circuito En EI Motor
Ruido Tornillos Sin Fin M131
Cribadora No da Inicio
Ruido Tornillos Sin Fin M131
Corte Electrico en el Cuarto de Control.

Parte Bujes de Bronce del Eje Central de la Mordaza
Corte Electrico en el Cuarto de Control.
Cambio de Aceite por 2000 Hrs
Bajo Nivel de Aceite en la XMNS
Desmonte y Armado del Conjunto Cabezal
Parte Bujes de Bronce del Eje Central de la Mordaza
Parte Bujes de Bronce del Eje Central de la Mordaza
Desmonte y Armado del Conjunto Cabezal
Reparacion Conjunto Cabezal Raspador
Grietas en la Mordaza
Mantenimiento Semanal
Mantenimiento Semanal
Llanta #4 Pinchada
Cuchilla Frontal En Mal Estado
Eje Central de Mordaza Partido.

Armado del Conjunto Cabezal Stock
Reparacion Platos Trabajo Pesado
Eje Central de Mordaza Partido.

Eje Central de Mordaza Partido.

Eje Central de Mordaza Partido.

Bajo Nivel Bomba Hidraulica
Eje Torcido de la Tolva Clasificadora.
Cambio de Cuchillas
Cribadora No Da Encendido

Engrase General



Jesus Manjarres

/ Jaime Romero

Jesus Manjarrez
/ Carlos

Wilmer Salcedo

/ Jamer Vargas

Carlos Mercado
/ Jesus

Edgar Garcia /
Carlos Mercado
Jhon Ortiz /

Carlos Mercado
Jesus Manjarrez
/ Juan C.

Jhon Ortiz

Jesus Manjarrez
/ Juan C.

Jhon Ortiz /

Jaider Cardona
Eagar Garcia /

Brayan Mier /
Juan C.
Martinez / Omar

Edwin Brieva /
Jonathan Lopez

Wilmer Salcedo
Jhon Ortiz
Carlos Mercado
Carlos Mercado
Egar Garcia
Jaider Cardona
Jesus Manjarrez
Edgar Garcia
Carlos Mercado
Edgar Garcia

Jhon Ortiz

Jonatahan
Lopez

Victor Guerra
Jaider Carmona
Carlos Mercado
Carlos Mercado
Jose Martinez
Carlos Mercado
Jose Martinez
Carlos Mercado
Carlos mercado

Jose Martinez

DP-0745

DP-0749

DP-0746

DP-0751

DP-0750

DP-0752

DP-0754

DP-0753

DP-0755

DP-0756

DP-0757

DP-0758

DP-0760

DP-0761

DP-0762

DP-0759

DP-0764

DP-0765

DP-0763

DP-0766

DP-0767

DP-0770

DP-0772

DP-0771

DP-0769

DP-0768

DP-0773

DP-0776

DP-0775

DP-0774

DP-0777

DP-0778

DP-0779

DP-0780

DP-0781

11-ul-22
11-jul-22
11-jul-22
12-jul-22
12-jul-22
12-jul-22
13-jul-22
13-jul-22
14-ul-22
14-ul-22
15-ul-22
15-ul-22
18-jul-22
18-jul-22
19-ul-22
20-jul-22
20-jul-22
20-jul-22
20-jul-22
20-jul-22
21-ul-22
22-jul-22
22-jul-22
22-jul-22
22-jul-22
22-jul-22
23-jul-22
25-jul-22
25-jul-22
25-jul-22
26-jul-22
26-jul-22
28-jul-22
28-jul-22

28-jul-22

julio
julio
julio
julio
julio
julio
julio
julio
julio
julio
julio
julio
julio
julio
julio
julio
Julio
Julio
julio
Julio
Julio
Julio
Julio
Julio
Julio
Julio
Julio
Julio
Julio
Julio
Julio
Julio
Julio
Julio

Julio

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

07:00:00

06:30:00

19:00:00

12:30:00

11:40:00

06:30:00

16:30:00

07:00:00

07:00:00

08:30:00

08:00:00

07:00:00

08:30:00

20:00:00

21:00:00

07:10:00

07:10:00

12:00:00

03:00:00

19:00:00

03:06:00

15:00:00

23:50:00

22:00:00

17:00:00

07:00:00

23:00:00

19:10:00

02:40:00

07:00:00

19:10:00

07:00:00

20:10:00

08:00:00

07:00:00

09:00:00

18:30:00

21:00:00

13:10:00

11:50:00

11:30:00

17:30:00

07:30:00

13:00:00

09:30:00

16:00:00

12:00:00

18:30:00

21:00:00

21:30:00

08:00:00

13:00:00

25:30:00

06:30:00

25:00:00

04:30:00

18:00:00

25:45.00

28:40:00

18:00:00

08:00:00

24:00:00

26:30:00

03:40:00

08:30:00

26:20:00

18:30:00

27:30:00

06:30:00

18:30:00

02:00:00

12:00:00

02:00:00

00:40:00

00:10:00

05:00:00

01:00:00

00:30:00

06:00:00

01:00:00

08:00:00

05:00:00

10:00:00

01:00:00

00:30:00

00:50:00

05:50:00

13:30:00

03:30:00

06:00:00

01:24:00

03:00:00

01:55:00

06:40:00

01:00:00

01:00:00

01:00:00

07:20:00

01:00:00

01:30:00

07:10:00

11:30:00

07:20:00

R

11:30:00

1741
1651,1
1651,1

1741
4046,1
12625

1756

126449
1768,2
1768,2
5003,3
17684

5036

51,2
12749

12792,7

1715
5085,1

4500
1820,1
5102,3
18442
51254
12783
5120,7
4520,8
45418
51614
12822

5152
1883,7

5161,4

5179,6

5179,6

GRATER

GIANT

GIANT

GRATER

SHEAR 01

CARGADOR CAT

GRATER

CARGADOR CAT

GRATER

CARGADOR CAT

SHEAR 01

GRATER

SHEAR 01

CARGADOR LOVOL

CARGADOR CAT

CARGADOR CAT

GIANT

SHEAR 01

RAZOR

GRATER

SHEAR 01

GRATER

SHEAR 01

CARGADOR CAT

SHEAR 01

RAZOR

RAZOR

SHEAR 01

CARGADOR CAT

SHEAR 01

GRATER

SHEAR 01

GIANT

SHEAR 01

SHEAR 01

Grater SN-1401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Grater SN-1401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Grater SN-1401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

CLWOO09LFKPY001123

CAT938GK-4YS02675

CAT938GK-4YS02675

Giant SN-2001-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
Engrase/lubricacion
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
Torqueo / Ajuste de pernos
No aplica
No aplica
No aplica

No aplica

Fuera de
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Disponible
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Predictivo

Correctivo

Correctivo

Limpieza de la Camara de Corte
Eje Torcido de la Tolva Clasificadora.

Eje Torcido de la Tolva Clasificadora.
Parti6 Soporte Del Seguro Tapa De La Criadora
Bajo Nivel de Aceite en la HPU
No da Encendido
Cambio de Teflén de la Cribadora
Bajo Nivel de Aceite de Motor.
Mantenimiento Semanal
Extension LH de la Horquilla Desprendida

Grieta En La Base Del Motor de Giro

Bajo Nivel Cojinete RH / Cables Partidos del Motor de la Camara
de Corte / Correa Suelta del Motor Mesa Vibratoria.

Mantenimiento Semanal
Engrase 50 Horas
Bajo Nivel de Aceite de Motor.
Bajo Nivel de Aceite de Motor.
Mantenimeinto Semanal
Cuchillas laterales sin filo de la mordaza
Cambio del Conjunto Cabezal

Mantenimeinto Semanal

Fuga por manguera hidrahulica del brazo que conecta al banco de
valvulas

Tapa de cribadora en mal estado / Limpieza de cribadora

Tornillos partidos del pisador de la cuchilla frontal /Cuchilla lateral
Lh mordaza inferior desgastada
Fuga por banco de valvulas / Desprendimeinto de horquilla / Bajo
nivel de aceite HyD

Fuga por acople de manguera cilindro de tildeo
Mantenimiento Semanal
Cambio de conjunto cabezal por espaciador partidor
Eje central de la mordaza partido
Tubo para depositar aceite de transmision partido
Bajo nivel de aceite HPU / Eje de mordaza partido
Retorque Torqueo de Tornillos
Eje central de la mordaza partido
Fabricacion de Guarda Para Banda de Retroceso

Tornillos Partidos Del Motor de Giro

Tornillos partidos del motor de giro /Instalacion cilindro de tildeo
modificado por OFG



Carlos Mercado

Carlos Mercado

Suministros y
Servicios Del

Edgar Garcia
Eliecith Ortega
Jhon Solano
Jaider Cardona
Jhon Ortiz
Jhon Ortiz
Omar Gonzalez
Jhon Ortiz
Carlos Solano
Edgar Garcia
Juan Martinez
Jhon Ortiz

Edgar Garcia

Carlos Solano /
Jamer Vargas
Jose Martinez /
Carlos Solano
Edgar Garcia /
Jaider Cardona
John Solano /
Jose Martinez
Jose Martinez /
Carlos Solano
Jaider Cardona
/ Juan Mantinez
Carlos Solano /
Jamer Vargas
Carlos Mercado
I Victor Guerra

Jonathan Lopez
Carlos Mercado
/ Jonathan
Luis Barreto
Jaider Cardona
Jaider Cardona
Eliecith Ortega
Luis Barreto
Carlos Mercado
/ Jesus
Jaider Cardona

Jaider Cardona

Carlos Mercado

DP-0782

DP-0783

DP-0784

DP-0786

DP-0785

DP-0787

DP-0788

DP-0789

DP-0790

DP-0791

DP-0793

DP-0794

DP-0793

DP-0792

DP-0794

DP-0795

DP-0796

DP-0797

DP-0798

DP-0799

DP-0800

DP-0801

DP-0802

DP-0803

DP-0804

DP-0805

DP-0806

DP-0807

DP-0808

DP-0809

DP-0810

DP-0811

DP-0812

DP-0813

DP-0814

29-ul-22

30-jul-22
01-ago-22
02-ago-22
02-ago-22
02-ago-22
03-ago-22
03-ago-22
03-ago-22
03-ago-22
03-ago-22
04-ago-22
04-ago-22
04-ago-22
04-ago-22
05-ago-22
05-ago-22
05-ago-22
06-ago-22
06-ago-22
06-ago-22
06-ago-22
06-ago-22
08-ago-22
08-ago-22
09-ago-22
09-ago-22
09-ago-22
09-ago-22
09-ago-22
10-ago-22
10-ago-22
10-ago-22
10-ago-22

11-ago-22

Julio
Julio
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
Agosto
Agosto
Agosto
Agosto
Agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto

agosto

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

19:30:00

19:30:00

06:00:00

07:00:00

10:00:00

20:00:00

7:00

07:10:00

09:00:00

12:00:00

14:00:00

18:30:00

07:00:00

07:00:00

07:30:00

07:00:00

19:00:00

28:50:00

07:00:00

20:00:00

19:00

07:00:00

18:30:00

07:00:00

07:00:00

07:00:00

16:30:00

21:20:00

29:00:00

18:40:00

07:00:00

07:00:00

22:30:00

20:30:00

14:30:00

29:00:00

29:00:00

18:00:00

09:40:00

18:30:00

21:00:00

18:30:00

07:30:00

13:00:00

28:00:00

18:30

30:30:00

16:00:00

13:00:00

18:30:00

12:30:00

28:10:00

30:30:00

18:30:00

22:00:00

30:00:00

18:30:00

30:30:00

13:00:00

07:50:00

17:00:00

18:30:00

27:30:00

30:30:00

21:00:00

09:00:00

11:00:00

30:30:00

21:45:.00

18:30:00

09:30:00

09:30:00

12:00:00

02:40:00

08:30:00

01:00:00

11:30:00

00:20:00

04:00:00

16:00:00

04:30:00

12:00:00

09:00:00

06:00:00

11:00:00

05:30:00

09:10:00

01:40:00

11:30:00

02:00:00

11:00:00

11:30:00

12:00:00

06:00:00

00:50:00

10:00:00

02:00:00

06:10:00

01:30:00

02:20:00

02:00:00

04:00:00

08:00:00

01:15:00

04:00:00

N/A
N/A
60115
5258,2
5258,2
60183
5266
12902
12921
5271
12942
5271
1802,3
1975
12942
5276,3
1807,1
5299,6
5295,7
4630,2
5299,6
18126
18126
18126
5298,8
5326,3
4665,5
4660,2

4663,4

4664,5
18126
4676,5
46755

4694,2

PLANTA

PLANTA

CAMIONETA GHP722

SHEAR 01

SHEAR 01

CAMIONETA GHP722

SHEAR 01

CARGADOR CAT

CARGADOR CAT

SHEAR 01

CARGADOR CAT

SHEAR 01

GIANT

GRATER

CARGADOR CAT

SHEAR 01

GIANT

SHEAR 01

SHEAR 01

RAZOR

SHEAR 01

GIANT

GIANT

GIANT

SHEAR 01

SHEAR 01

RAZOR

RAZOR

RAZOR

RAZOR

RAZOR

GIANT

RAZOR

RAZOR

EXTRACTOR

PLANTA
PLANTA
Great Wall Wingle 7 (4x4)
Shear SN-2401-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067
Great Wall Wingle 7 (4x4)

Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

CAT938GK-4YS02675
Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675
Shear SN-2401-1020-10067
Giant SN-2001-1020-10067
Grater SN-1401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675
Shear SN-2401-1020-10067
Giant SN-2001-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067
Razor SN-2301-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067
Giant SN-2001-1020-10067
Giant SN-2001-1020-10067
Giant SN-2001-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067
Razor SN-2301-1020-10067
Razor SN-2301-1020-10067
Razor SN-2301-1020-10067
Razor SN-2301-1020-10067
Razor SN-2301-1020-10067
Giant SN-2001-1020-10067
Razor SN-2301-1020-10067
Razor SN-2301-1020-10067

Extractor SN-2101-1020-10067

Mejoras Locativa
Mejoras Locativa
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
5000 Kms
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
1000 Horas Eq. Pesado
No aplica
200 Horas Semanal
200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
No aplica

No aplica

Sin tiempo Down

Sin tiempo Down

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Sin tiempo Down

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Sin tiempo Down
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Fabricacion de rampa movil
Fabricacion de rampa movil
D/M amortiguadores delanteros para cambio / D/M para cardan de
cambio cruceta, / D/M de trapecio de barra de cambio para cambio
Mantenimeinto preventivo semanal
Soportes del entre dos Motor de Giro
Mantenimiento 5000 km
Soportes partidos de la base de la cabina shear
Bajo nivel de aceite de motor
Llanta #1 pinchada
Desarme de mordaza superior por gireta en lado RH
Baja Potencia / PM
Desarme de mordaza superior por gireta en lado RH
Mantenieminto semanal
Mantenimeinto semanal
Baja Potencia (Se apaga)
Cuchilla Superior Lateral LH Partida.
Rodillo Banda M107 Frenado.
Cilindro de Corte Partido
Cilindro de Corte Partido
Armado de 3 Conjunto Cabezal
Cilindro de Corte Partido / Cambio de Cuchilla Frontal
Tornillo Partido Tambor de Cola M107
Tornillo Partido Tambor de Cola M107
Tornillo Partido Tambor de Cola M107
Bajo Nivel de la HPU
Mantenimiento Semanal
Espaciador Partido de Cabeza LH.
Lamina Desprendida Ducto del Blower
Plato Partido Cabeza LH.
Reparacion Platos de Trabajo Pesado.
Lamina Desprendida Ducto del Blower
Mantenimiento Semanal
Sin Fluido Electrico
Magneto Atascado

Tornillos Partidos de la Base de la Cuchilla



Carlos Mercado
/ Jesus

Luis Barreto
Eliecith Ortega

Jaider Cardona

Luis Barreto /
Carlos Mercado

Carlos Mercado
Eliecith Ortega

Jaider Cardona

Edgar Garcia/
Jhon Ortiz
Jaime Romero/
Wilmer Salcedo

Jesus Manjarrez

Luis Barreto
Victor Guerra /
Carlos Mercado
Carlos Mercado
/ Jonathan

Victor Guerra
/Jaime Romero

Jaider Cardona

Edgar Garcia/
Jhon Ortiz
Jhon Ortiz /
Danilo Vergara
Carlos Mercado
/ Luis Barreto
Edwin Brieva /
Jose Ramon
Edwin Brieva /
John Solano

Carlos Mercado
/ Luis Barreto
Eawin Brieva /
Jose Ramon /
Carlos Mercado
/ Jonathan

Jamer Vargas
Jaider Cardona

Carlos Mercado

Carlos Solano /
Jhon Ortiz
Carlos Solano /
Wilmer Salcedo
Edgar Garcia /
Juan C Martinez
Jose Ramon/
Edwin Brieva
Carlos Mercado
/ Luis Barreto

Carlos Mercado

Carlos Mercado
/ Luis Barreto

Jhon Arenas /
Edwin Brieva

DP-0815

DP-0816

DP-0817

DP-0818

DP-0819

DP-0820

DP-0821

DP-0822

DP-0823

DP-0825

DP-0824

DP-0826

DP-0827

DP-0828

DP-0829

DP-0830

DP-0831

DP-0832

DP-0833

DP-0834

DP-0835

DP-0836

DP-0837

DP-0838

DP-0839

DP-0840

DP-0841

DP-0842

DP-0843

DP-0844

DP-0845

DP-0846

DP-0848

DP-0847

DP-0849

11-ago-22
11-ago-22
11-ago-22
11-ago-22
12-ago-22
12-ago-22
12-ago-22
12-ago-22
12-ago-22
12-ago-22
13-ag0-22
13-ag0-22
13-ago-22
13-ag0-22
13-ag0-22
13-ag0-22
13-ag0-22
13-ago-22
15-ag0-22
15-ago-22
15-ago-22
16-ago-22
16-ago-22
16-ago-22
16-ago-22
16-ago-22
16-ago-22
17-ago-22
17-ago-22
17-ago-22
17-ago-22
17-ago-22
17-ago-22
18-ago-22

18-ago-22

agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto

agosto

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

13:30:00

16:30:00

18:50:00

19:00:00

07:00:00

07:00:00

19:15:00

28:30:00

28:30:00

14:00:00

07:00:00

07:00:00

07:00:00

08:30:00

14:30:00

27:30:00

18:30:00

24:00:00

21:40:00

07:00:00

12:00:00

22:30:00

06:30:00

19:10:00

07:30:00

7:00

27:30:00

14:15:00

06:30:00

06:30:00

09:27:00

25:15:.00

22:10:00

25:20:00

06:30:00

18:30:00

18:30:00

30:00:00

24:00:00

13:00:00

11:00:00

21:30:00

30:30:00

30:20:00

14:55:00

18:30:00

09:00:00

10:00:00

18:30:00

17:30:00

28:30:00

26:00:00

30:30:00

22:50:00

08:20:00

14:30:00

23:30:00

18:30:00

21:10:00

18:00:00

12:00:00

28:50:00

18:30:00

09:10:00

15:26:00

11:45:.00

27:44.00

24:10:00

27:00:00

18:00:00

05:00:00

02:00:00

11:10:00

05:00:00

06:00:00

04:00:00

02:15:00

02:00:00

01:50:00

00:55:00

11:30:00

02:00:00

03:00:00

10:00:00

03:00:00

01:00:00

07:30:00

06:30:00

01:10:00

01:20:00

02:30:00

01:00:00

12:00:00

02:00:00

10:30:00

05:00:00

01:20:00

04:15:00

02:40:00

08:56:00

02:18:00

02:29:00

02:00:00

01:40:00

11:30:00

2016,8

4695,7

4694,2
4709,3
4694,2
47155
47246
5391,7
1834,1
2930
47272
47272
5394,1
1842
4745
5394,1
300,8
4759,8
5399,6
47538
4776,7
54212

54222

4769,5

13114,1
13129,1
1860,6
5430,9

4780,8

4794,1

2090,5

GRATER

RAZOR

GRATER

EXTRACTOR

RAZOR

EXTRACTOR

RAZOR

RAZOR

SHEAR 01

GIANT

GRATER

RAZOR

EXTRACTOR

SHEAR 01

GIANT

RAZOR

SHEAR 01

CARGADOR LOVOL

RAZOR

SHEAR 01

RAZOR

RAZOR

SHEAR 01

SHEAR 01

SHEAR 02

RAZOR

SHEAR 01

CARGADOR CAT

CARGADOR CAT

GIANT

SHEAR 01

RAZOR

RAZOR

RAZOR

GRATER

Grater SN-1401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Extractor SN-2101-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Extractor SN-2101-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Extractor SN-2101-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

CLWOO09LFKPY001123

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2201-1020-10078

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

CAT938GK-4YS02675

Giant SN-2001-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
250 Horas Eq. Pesado
No aplica
Torqueo / Ajuste de pernos
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica

200 Horas Semanal

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Sin tiempo Down

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Sin tiempo Down

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Sin tiempo Down
Disponible

Disponible

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Sin tiempo Down

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Mantenimiento Semanal
Plato y Espaciador Partido Cabezal Raspador
Barandas en Mal Estado Soperte Big Bag de Viruta.
Tornillos Partidos de la Base de la Cuchilla
Mantenimiento Semanal
Tornillos Partidos de la Base de la Cuchilla
Reparacion Platos de Trabajo Pesado.
Espaciador Partido Cabeza RH.
Tornillos Partidos Cuchilla Frontal Superior
Rodillo Banda M107 En Mal Estado.
Adecuacioén Area de Acopio
Cambio Conjunto Cabezal Raspador
Mantenimiento Semanal
Tornillos Partidos Base del Motor de Giro
Eje Desplazado Tambor de Cabeza Banda M107
Cambio Conjunto Cabezal Raspador
Tornillos Partidos Base del Motor de Giro
PM 250 HORAS
Cambio del Conjunto Cabezal
Torque Tornillos del Motor de Giro
Atascamiento Aspas del Blower
Cambio de Cabeza RH.
Mantenimiento Semanal
Mantenimiento Semanal
Adecuacion Base de Concreto
Reparacion de Espaciadores
Reparacion Platos de Trabajo Pesado.
Sin Potencia
Sin Potencia
Mantenimiento Semanal
Tornillos Partidos en Cuchilla Frontal Superior y Pisador.
Espaciador Partido Cabeza RH.
Reparacion Platos de Trabajo Pesado.
Espaciador Partido Cabeza LH.

Mantenimiento Semanal



Carlos Mercado
/ Luis Barreto

John Solano

Carlos Mercado

Carlos Mercado
/ Luis Barreto
Carlos Mercado
/ Luis Barreto
Carlos Mercado
/ Jaime Romero
John Solano /
Jesus Manjarres
Carlos Solano/
Jamer Vargas
Carlos Mercado
/ Luis Barreto

Edwin Brieva

Edwin Brieva /
Edgar Garcia

Jaider Cardona
Eliecith Ortega
Edwin Brieva
Edwin Brieva

John Solano

Edwin Brieva /
Danilo Vergara

Eliecith Ortega

Edwin Brieva/
Edgar Garcia

John Solano
Carlos Solano
Jaider Cardona

Jhon Ortiz

Jesus Manjarrez

Edwin Brieva /
Edgar Garcia

Jamer Vargas

Jamer Vargas

Wilmer Salcedo
/ Carlos Solano

Jhon Ortiz
Jamer Vargas

Edwin Brieva /
Jesus Manjarrez

Wilmer Salcedo
/ Carlos Solano
Jaider Cardona
/ Danilo Vergara

Jamer Vargas

Carlos Mercado

DP-0850

DP-0851

DP-0852

DP-0853

DP-0854

DP-0855

DP-0856

DP-0857

DP-0858

DP-0859

DP-0860

DP-0861

DP-0862

DP-0863

DP-0864

DP-0865

DP-0866

DP-0867

DP-0868

DP-0869

DP-0870

DP-0872

DP-0871

DP-0873

DP-0874

DP-0875

DP-0876

DP-0877

DP-0878

DP-0879

DP-0886

DP-0880

DP-0881

DP-0882

DP-0883

18-ago-22
18-ago-22
18-ago-22
18-ago-22
18-ago-22
18-ago-22
19-ago-22
19-ago-22
19-ago-22
22-ag0-22
22-ag0-22
22-ag0-22
22-ag0-22
22-ag0-22
22-ag0-22
22-ago-22
23-ago-22
23-ago-22
23-ago-22
23-ag0-22
23-ag0-22
23-ag0-22
24-ago-22
24-ago-22
24-ago-22
24-ago-22
24-ago-22
24-ago-22
25-ago-22
25-ago-22
25-ago-22
26-ago-22
26-ago-22
26-ago-22

27-ago-22

agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto

agosto

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

28:40:00

11:00:00

19:10:00

23:13:00

21:40:00

19:10:00

06:30:00

13:00:00

28:30:00

09:00:00

07:53:00

16:10:00

09:00:00

16:30:00

07:00:00

26:00:00

14:30:00

10:00:00

07:00:00

19:00:00

23:35:.00

14:30:00

06:30:00

07:00:00

07:00:00

24:00:00

19:00:00

24:00:00

07:40:00

19:00:00

07:00:00

19:00:00

08:30:00

19:00:00

13:45:00

30:15:00

18:00:00

28:30:00

23:55:.00

22:45.00

20:50:00

18:30:00

18:30:00

30:00:00

10:00

08:54.00

18:30:00

17:00:00

18:20:00

08:30:00

29:39:00

17:00:00

18:30:00

12:15:00

23:00:00

30:30:00

15:45:00

18:30:00

16:30:00

18:30:00

29:30:00

24:00:00

30:30:00

08:00:00

30:00:00

18:30:00

30:30:00

18:30:00

29:30:00

14:20:00

01:35:00

07:00:00

09:20:00

00:42:00

01:05:00

01:40:00

12:00:00

05:30:00

01:30:00

01:00:00

01:01:00

02:20:00

08:00:00

01:50:00

01:30:00

03:39:00

02:30:00

08:30:00

05:15:00

04:00:00

06:55:00

01:15:00

12:00:00

09:30:00

11:30:00

05:30:00

05:00:00

06:30:00

00:20:00

11:00:00

11:30:00

11:30:00

10:00:00

10:30:00

00:35:00

4776,6

47723

4812,9
4811,4
2090,5
4829,7
13162
4831,3
343,6
5519,3
4868,5
5520,5
5520,5

2110,7

1881,2
5528,5

5528,5

4898,5
4894,3
13233
1896,1
5552,5

1901,1

13233
13227
1901,1
21405
13233
4933,6
1901,1

5629,1

RAZOR

RAZOR

RAZOR

RAZOR

RAZOR

GRATER

RAZOR

CARGADOR CAT

RAZOR

CARGADOR LOVOL

SHEAR 01

RAZOR

SHEAR 01

SHEAR 01

GRATER

RAZOR

GIANT

SHEAR 01

SHEAR 01

RAZOR

SHEAR 01

RAZOR

CARGADOR CAT

GIANT

SHEAR 01

GIANT

SHEAR 02

CARGADOR CAT

CARGADOR CAT

GIANT

GRATER

CARGADOR CAT

RAZOR

GIANT

SHEAR 01

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Razor SN-2301-1020-10067

CLWOO09LFKPY001123

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Giant SN-2001-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Shear SN-2201-1020-10078

CAT938GK-4YS02675

CAT938GK-4YS02675

Giant SN-2001-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Razor SN-2301-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica

No aplica

Fuera de
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Disponible

Disponible

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Sin tiempo Down

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Platos y Espaciadores Conjunto Cabezal Partidos.
Espaciadores Partidos Cabeza RH.
Reparacion Platos de Trabajo Pesado.
Dafi6 Correa
Espaciadores Partidos Cabeza RH.
Mantenimiento Semanal
Mantenimiento Semanal
No da Encendido
Platos y Espaciadores Conjunto Cabezal Partidos.
Cambio de Bases del Balde
Cilindro de Levante Desplazado
Platos y Espaciadores Conjunto Cabezal Partidos.
Fabricacion de Guarda Para Base de la Cabina
Reparacion de Cuchillas
Guarda de la Correa del Motor Partida
Cambio de Cuchillas
Instalaciones de Guardas en las Bandas.
Fabricacion de Guarda Para Base de la Cabina
Mantenimiento Semanal
Cambio de Cuchillas
Tornillos Partidos Del Motor de Giro
Platos y Espaciadores Conjunto Cabezal Partidos.
Parti6 Sello del Retenedor de la Carcasa del Eje Fijo Delantero
Mantenimiento Semanal
Tornillos Partidos Del Motor de Giro
Partié Una Cuchilla.
Adecuacién Base de Concreto
Parti6 Sello del Retenedor de la Carcasa del Eje Fijo Delantero
Bajo Nivel Aceite de Motor.
Partié Una Cuchilla.
Mantenimiento Semanal
Parti6 Sello del Retenedor de la Carcasa del Eje Fijo Delantero
Se calibran las aspas de la roto v/v, se realizan actividades
sefialadas en la rutina anexandola al respaldo del acta, se instala
Partié Una Cuchilla.

Cilindro de Levante & Cilindro de Empuje Desplazados.



Carlos Mercado
/ victor Guerra

Carlos Mercado
/ Heiner Navarro
Edgar Garcia /
Eliecith Ortega

Edwin Brieva

Carlos Mercado
/ Jaime Romero
Carlos Mercado
/ Jaime Romero
Edwin Brieva /
Carlos Solano
Jesus Manjarres
| Eliecith Ortega

Jaider Cardona

Edwin Brieva /
Danilo Vergara

Carlos Mercado
Edwin Brieva

Edgar Garcia

Carlos Mercado
/ Danilo Vergara
Juan C Martinez
| Eliecith Ortega
Carlos Solano /

Jamer Vargas
Carlos solano /

Danilo Vergara /
Jamer Vargas

Carlos Mercado
/ victor Guerra

Jose Martinez

Danilo Vergara /
John Solano

Jonathan Lopez
Carlos Solano/
Jose Ramon

Carlos Solano/

John Solano
carlos mercado

/ Jonathan
Jhon Ortiz
Edgar Garcia
Juan C. Martinez

Jaider Cardona

Jhon Ortiz /
Jesus Manjarrez

Eliecith Ortega

Edgar Garcia /
Jaider Cardona

Jamer Vargas
Carlos Solano/
Jose Ramon

Edwin Brieva

DP-0884

DP-0885

DP-0887

DP-0888

DP-0889

DP-0890

DP-0891

DP-0892

DP-0893

DP-0894

DP-0895

DP-0896

DP-0897

DP-0898

DP-0899

DP-0900

DP-0901

DP-0902

DP-0903

DP-0904

DP-0905

DP-0906

DP-0907

DP-0908

DP-0909

DP-0910

DP-0911

DP-0912

DP-0913

DP-0914

DP-0915

DP-0916

DP-0917

DP-0918

DP-0919

27-ago-22
27-ago-22
27-ago-22
28-ago-22
28-ago-22
29-ago-22
29-ago-22
29-ago-22
29-ago-22
30-ago-22
30-ago-22
31-ago-22
31-ago-22
31-ago-22
31-ago-22
01-sep-22
01-sep-22
01-sep-22
01-sep-22
02-sep-22
02-sep-22
02-sep-22
03-sep-22
03-sep-22
03-sep-22
05-sep-22
05-sep-22
05-sep-22
05-sep-22
05-sep-22
05-sep-22
06-sep-22
06-sep-22
06-sep-22

06-sep-22

agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
agosto
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre

septiembre

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

10:00:00

07:30:00

21:20:00

7:00

08:30:00

15:20:00

14:00:00

19:30:00

19:30:00

07:15:00

10:50:00

13:41:00

27:48.00

07:10:00

25:30:00

16:30:00

07:00:00

07:00:00

19:10:00

17:14:00

08:30:00

18:30:00

15:30:00

07:10:00

19:10:00

07:00:00

07:00:00

07:00:00

08:10:00

07:00:00

07:00:00

07:00:00

19:10:00

18:30:00

14:30:00

18:00:00

10:30:00

22:40:00

18:00:00

11:30:00

16:10:00

17:18:00

23:00:00

30:30:00

14:00:00

14:30:00

18:05:00

28:13:00

10:30:00

30:30:00

18:30:00

17:30:00

17:30:00

29:00:00

18:30:00

15:10:00

25:30:00

18:25:.00

15:10:00

28:30:00

07:30:00

07:57:00

07:30:00

19:10:00

08:30:00

18:30:00

18:30:00

27:40:00

29:45:00

18:00:00

08:00:00

03:00:00

01:20:00

11:00:00

03:00:00

00:50:00

03:18:00

03:30:00

11:00:00

06:45:00

03:40:00

04:24:00

00:25:00

03:20:00

05:00:00

02:00:00

10:30:00

10:30:00

09:50:00

01:16:00

06:40:00

07:00:00

02:55:00

08:00:00

09:20:00

00:30:00

00:57:00

00:30:00

11:00:00

01:30:00

11:30:00

11:30:00

08:30:00

11:15:00

03:30:00

1901,1

13233

5611,5

1900,7

1900,7

21454

4971,2

1901,1

1901,1

56834

1902,6

50124

21542

1908,1

21542

57147

5034,2

57147

5726

21542

5726

13347

5726

21849

5043,4

5043,4

5720

1936.4

57421

21829

GIANT

CARGADOR CAT

SHEAR 01

PLANTA

GIANT

GIANT

RAZOR

GRATER

RAZOR

GRATER

GIANT

GIANT

SHEAR 01

GIANT

RAZOR

SHEAR 01

GRATER

GIANT

GRATER

SHEAR 01

RAZOR

SHEAR 01

SHEAR 01

GRATER

SHEAR 01

CARGADOR CAT

SHEAR 01

GRATER

RAZOR

EXTRACTOR

PLANTA

SHEAR 01

GIANT

SHEAR 01

GRATER

Giant SN-2001-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2401-1020-10067

PLANTA

Giant SN-2001-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Extractor SN-2101-1020-10067

PLANTA

Shear SN-2401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

No aplica
No aplica
No aplica
Mejoras Locativa
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
Engrase/lubricacién
No aplica
No aplica
No aplica
Mejoras Locativa
200 Horas Semanal
No aplica
No aplica

No aplica

Fuera de
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Sin tiempo Down

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Sin tiempo Down

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Partié Una Cuchilla.
Parti6 Sello del Retenedor de la Carcasa del Eje Fijo Delantero
Tornillo Partido de la Cuchilla Frontal
Fabricacion de rampa movil
Partié Una Cuchilla.
Partié Una Cuchilla.

Ducto de la Cribadora Fisurado

Rodamiento Partido Chumacera del Tambor de Cabeza de la
Banda M136.

Varillas Torcidas del Conjunto Raspador

Rodamiento Partido Chumacera del Tambor de Cabeza de la
Banda M136.

Partié Una Cuchilla.

Fabricacién de Ventanas a Puntos de Engrase de la Clasificadora
Tornillo Partido de la Cuchilla Frontal
Mantenimiento Semanal
Cambio del Conjunto Cabezal
Fuga por Maguera
Mantenimiento Semanal

Planitas Antidesgaste en Mal Estado.

Rodamiento Partido Chumacera del Tambor de Cabeza de la
Banda M136.

Partio Tornillos Cuchilla Frontal
Mantenimiento Semanal
Partio Tornillos Cuchilla Frontal Inferior
Grieta en Motor de Giro
Fuga de Aceite por Motor M136
Grieta en Motor de Giro
Bajo Nivel de Aceite de Motor
Bajo Nivel de Aceite en la HPU / Engrase General
Bajo Nivel de Aceite del Cojinete.
Roto v/v Taponada / Aspas Flojas.
Vastago de los Cilindros Partidos

Fabricacion de rampa movil

Mtto Semanal / Tornillos Partidos del Motor de Giro / Tornillos
Partidos de la Cuchilla Frontal / Desplazamiento de Base.

Cuchillas Fisuradas.

Tornillos Partidos del Motor de Giro

Rodamiento Partido Chumacera del Tambor de Cabeza de la
Banda M136.



Edwin Brieva

Eliecith Ortega

Carlos Solano /

Wilmer Salcedo

Jesus Manjarrez
/ Juan Carlos

Jhon Ortiz
Jesus Manjarrez
/ Juan Carlos

Carlos Mercado

Edwin Brieva /
Heiner Navarro
Carlos Mercado
/ Jaime Romero

Eliecith Ortega

Jaider Cardona
Carlos Mercado
/ Jonathan

Carlos Mercado
/ victor Guerra
Edwin Brieva /
Carlos Mercado

Jesus Manjarrez

/ Danilo Vergara

Danilo Vergara /
Jaider Cardona

Eliecith Ortega
Luis Barreto /
Victor Guerra /

Jaider Cardona

Carlos Mercado

Edwin Brieva /
Danilo Vergara
Edwin Brieva /

Danilo Vergara
carlos mercado

/ Jonathan

Edwin Brieva /
Jose Ramon
Edwin Brieva /
Danilo Vergara
Edwin Brieva /
Danilo Vergara

Eliecith Ortega

John Solano
Edwin Brieva /

Jesus Manjarrez
Eawin Brieva /

Juan Carlos
Eliecith Ortega
Edwin Brieva

Eliecith Ortega

Carlos Mercado
/ Danilo Vergara

Carlos Mercado

DP-0920

DP-0921

DP-0922

DP-0923

DP-0924

DP-0925

DP-0926

DP-0927

DP-0928

DP-0929

DP-0930

DP-0931

DP-0932

DP-0933

DP-0934

DP-0935

DP-0936

DP-0937

DP-0938

DP-0939

DP-0940

DP-0941

DP-0942

DP-0943

DP-0944

DP-0945

DP-0947

DP-0946

DP-0948

DP-0949

DP-0950

DP-0951

DP-0952

DP-0953

DP-0954

06-sep-22
06-sep-22
06-sep-22
07-sep-22
07-sep-22
07-sep-22
08-sep-22
08-sep-22
08-sep-22
08-sep-22
08-sep-22
09-sep-22
09-sep-22
09-sep-22
09-sep-22
09-sep-22
09-sep-22
09-sep-22
10-sep-22
10-sep-22
12-sep-22
12-sep-22
12-sep-22
13-sep-22
13-sep-22
13-sep-22
13-sep-22
15-sep-22
15-sep-22
15-sep-22
15-sep-22
16-sep-22
17-sep-22
19-sep-22

19-sep-22

septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre

septiembre

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

07:00:00

07:00:00

20:38:00

07:00:00

17:00:00

11:00:00

07:00:00

07:00:00

14:00:00

23:40:00

25:30:00

15:00:00

07:00:00

09:10:00

21:02:00

20:40:00

19:00:00

07:00:00

19:00:00

07:00:00

07:00:00

17:50:00

27:05:.00

07:00:00

14:50:00

14:00:00

06:30:00

19:00:00

07:00:00

07:00:00

07:00:00

10:00:00

07:00:00

08:00:00

10:30:00

18:30:00

18:30:00

21:30:00

11:00:00

18:00:00

18:30:00

12:30:00

12:30:00

18:30:00

29:00:00

27:10:.00

18:30:00

11:30:00

16:40:00

22:32:.00

21:05:.00

21:15:00

12:00:00

27:30:00

18:30:00

10:40:00

18:30:00

28:20:00

11:30:00

15:20:00

16:30:00

18:30:00

22:15:.00

14:00:00

18:30:00

15:40:00

14:00:00

18:30:00

10:30:00

18:00:00

11:30:00

11:30:00

00:52:00

04:00:00

01:00:00

07:30:00

05:30:00

05:30:00

04:30:00

05:20:00

01:40:00

03:30:00

04:30:00

07:30:00

01:30:00

00:25:00

02:15:00

05:00:00

08:30:00

11:30:00

03:40:00

00:40:00

01:15:00

04:30:00

00:30:00

02:30:00

12:00:00

03:15:00

07:00:00

11:30:00

08:40:00

04:00:00

11:30:00

02:30:00

07:30:00

13346,9

13358
19419
440
22013
22013
22013
22013
22013
5101,8
5785,3
22033
5102,6
2204
4911,6
2204
5102,6
5792,7
57927
57927
57927
5808,4
5810
519

19757

65119
1978

22556

575,3

13420,3

CARGADOR CAT

PLANTA

CARGADOR CAT

GIANT

CARGADOR LOVOL

GRATER

GRATER

GRATER

GRATER

GRATER

RAZOR

SHEAR 01

GRATER

EXTRACTOR

GRATER

RAZOR

GRATER

RAZOR

SHEAR 01

SHEAR 01

SHEAR 01

SHEAR 01

SHEAR 01

SHEAR 01

CARGADOR LOVOL

GRATER

SHEAR 01

CAMIONETA GHP722

GIANT

GRATER

PLANTA

SHEAR 01

PLANTA

CARGADOR LOVOL

CARGADOR CAT

CAT938GK-4YS02675
PLANTA
CAT938GK-4YS02675
Giant SN-2001-1020-10067
CLWOO09LFKPY001123
Grater SN-1401-1020-10067
Grater SN-1401-1020-10067
Grater SN-1401-1020-10067
Grater SN-1401-1020-10067
Grater SN-1401-1020-10067
Razor SN-2301-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067
Grater SN-1401-1020-10067
Extractor SN-2101-1020-10067
Grater SN-1401-1020-10067
Razor SN-2301-1020-10067
Grater SN-1401-1020-10067
Razor SN-2301-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067
CLWOO09LFKPY001123
Grater SN-1401-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067
Great Wall Wingle 7 (4x4)
Giant SN-2001-1020-10067
Grater SN-1401-1020-10067
PLANTA
Shear SN-2401-1020-10067
PLANTA
CLWOO09LFKPY001123

CAT938GK-4YS02675

No aplica
Mejoras Locativa
No aplica
200 Horas Semanal
Engrase/lubricacion
200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica
5000 Kms
200 Horas Semanal
200 Horas Semanal
Mejoras Locativa
No aplica
Mejoras Locativa
Engrase/lubricacion

Engrase/lubricacion

Fuerade
servicio

Sin tiempo Down

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Disponible
Disponible

Sin tiempo Down

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Sin tiempo Down
Sin tiempo Down

Sin tiempo Down

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Horquilla RH Partida.
Fabricacion de rampa movil

Horquilla RH Partida.

Mtto Semanal / Ventilador del Arranque En El Cuarto Electrico
Quemado / Acople plastico Partido Motor 102.

Engrase Semanal
Mantenimiento Semanal / Bomba HYD Presenta Ruido
Tornillos Partidos de las Pantallas.
Bomba HYD Con Rodamiento en Mal Estado.
Tornillos Sin Fin M131 Taponado.
Tornillos Sin Fin M131 Taponado.
Armado del Conjunto Cabezal
Tornillos Partidos Cuchilla lateral Superior
Tornillos Sin Fin M131 Taponado.
Véstago de los Cilindros Partidos
Bajo Nivel de Aceite / Atascada
Aspas De Roto V/V Dobladas
Tornillos Sin Fin M131 Taponado.
Mantenimiento Semanal
Soportes del Entre Dos Agrietado.
Soportes del Entre Dos Agrietado.
Soportes del Entre Dos Agrietado.
Tornillo Partido Cuchilla Frontal Inf.
Tornillo Partido Cuchilla Laterial Inf.
Mantenimiento Semanal / Cambio de Cuchillas
Platinas Tope Eje del Espejo Partidas / Grieta Extension LH.
Protector del Tambor de Cola Banda M101 En Mal Estado.
Fabricacion de Contrapesa.
Mantenimiento 5000 km
Mantenimiento Semanal
Mantenimiento Semanal
Fabricacion de Techo Para Pileta de Aceites.
Fabricacién de Contrapesa.
Fabricacion de Techo Para Pileta de Aceites.
Engrase General

Mantenimiento Semanal



Carlos Mercado
/ Edwin Brieva
Danilo Vergara /
Wilmer Salcedo
Carlos Mercado
/ Wilmer Salcedo

Carlos Mercado

Victor Guerra /
Carlos Mercado.

Luis Barreto

Jonathan Lopez
Carmelo
Mercado /

Carlos Mercado

Jonathan Lopez

Jaime Romero/
Carlos Mercado

Camilo Bolivar

Edwin Brieva /
Omar Gonzalez
Carlos Solano /
Eliecith Ortega
Edwin Brieva /
Omar Gonzalez

Jaider Cardona
Juan C.
Martinez / Victor

Carlos Solano/
Eliecith Ortega
Edwin Brieva /

Edgar Garcia
Jamer vargas /

Victor Guerra /

Carlos Solano /
Eliecith Ortega

Eliecith Ortega

Luis Barreto

Carlos Mercado
/ Jaime Romero

Edwin Brieva

Carlos Mercado

Edwin Brieva /
Jonathan Lopez
Jaime Romero /
Juan C Martinez
Edwin Garcia/

Jhon Arenas

Jaider Cardona
Edwin Brieva /
Jonathan Lopez

Edgar Garcia/
Jamer Vargas
Carlos Mercado
/ Luis Barreto
carios mercado
/Juan C

Carlos Mercado
/ Luis Barreto

DP-0955

DP-0956

DP-0957

DP-0958

DP-0959

DP-0960

DP-0961

DP-0962

DP-0963

DP-0964

DP-0965

DP-0966

DP-0967

DP-0971

DP-0968

DP-0969

DP-0970

DP-0972

DP-0973

DP-0974

DP-0975

DP-0976

DP-0977

DP-0978

DP-0979

DP-0980

DP-0981

DP-0982

DP-0984

DP-0985

DP-0983

DP-0986

DP-0994

DP-0987

DP-0988

20-sep-22
21-sep-22
21-sep-22
22-sep-22
22-sep-22
23-sep-22
23-sep-22
24-sep-22
24-sep-22
24-sep-22
24-sep-22
26-sep-22
26-sep-22
26-sep-22
27-sep-22
27-sep-22
27-sep-22
27-sep-22
28-sep-22
28-sep-22
28-sep-22
28-sep-22
29-sep-22
29-sep-22
29-sep-22
29-sep-22
29-sep-22
29-sep-22
29-sep-22
29-sep-22
30-sep-22
30-sep-22
30-sep-22
01-oct-22

01-oct-22

septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
septiembre
octubre

octubre

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

08:00:00

14:00:00

08:30:00

19:00:00

19:00:00

27:00:00

28:30:00

19:00:00

27:00:00

25:00:00

25:00:00

09:15:00

07:00:00

19:10:00

07:00:00

14:45:00

08:22:00

19:00:00

07:00:00

07:00:00

19:00:00

19:00:00

07:00:00

07:00:00

07:00:00

14:00:00

07:00:00

14:30:00

20:15:00

28:30:00

07:00:00

19:50:00

07:00:00

13:50:00

10:10:00

17:00:00

17:00:00

11:00:00

30:30:00

23:30:00

29:20:00

30:30:00

24:00:00

30:30:00

26:20:00

26:20:00

12:00:00

18:30:00

30:30:00

18:30:00

16:40:00

09:30:00

30:30:00

18:30:00

12:30:00

30:30:00

30:20:00

14:00:00

12:30:00

12:00:00

15:30:00

18:30:00

15:00:00

29:10:00

29:10:00

18:30:00

28:45:.00

18:30:00

15:30:00

10:40:00

09:00:00

03:00:00

02:30:00

11:30:00

04:30:00

02:20:00

02:00:00

05:00:00

03:30:00

01:20:00

01:20:00

02:45:00

11:30:00

11:20:00

11:30:00

01:55:00

01:08:00

11:30:00

11:30:00

05:30:00

11:30:00

11:20:00

07:00:00

05:30:00

05:00:00

01:30:00

11:30:00

00:30:00

08:55:00

00:40:00

11:30:00

08:55:00

11:30:00

01:40:00

00:30:00

22959
20145
13307,8
52384
5261,5
5954,6
23106
5310,5
5993,5
20284
670
5998,4
6002,8
6002,8
5334,9
23223
6002,8
6002,8
2045,9
6002,8
5326,3
23555
2341,1
13500
2052,5
6002,8
23418
6002,8
5352,1
6002,8
6002,8

5368,7

53784

CARGADOR CAT

GRATER

GIANT

CARGADOR CAT

RAZOR

RAZOR

SHEAR 01

GRATER

RAZOR

SHEAR 01

GIANT

CARGADOR LOVOL

SHEAR 01

SHEAR 01

SHEAR 01

RAZOR

GRATER

SHEAR 01

SHEAR 01

GIANT

SHEAR 01

RAZOR

RAZOR

GRATER

CARGADOR CAT

GIANT

SHEAR 01

GRATER

SHEAR 01

RAZOR

SHEAR 01

SHEAR 01

RAZOR

RAZOR

RAZOR

CAT938GK-4YS02675

Grater SN-1401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

CLWOO09LFKPY001123

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Giant SN-2001-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

No aplica Sin tiempo Down
200 Horas Semanal Fuere_l (.je
servicio
200 Horas Semanal Fuere_x (.je
servicio
No aplica Sin tiempo Down
No aplica Sin tiempo Down
. Fuerade
No aplica -
servicio
. Fuerade
No aplica -
servicio
. Fuerade
No aplica -
servicio
No aplica Sin tiempo Down
. Fuerade
No aplica L
servicio
. Fuerade
No aplica -
servicio
500 Horas Eq. Pesado Fuere} Qe
servicio
. Fuerade
No aplica L
servicio
2000 Horas Mensual Anual Fuere} Qe
servicio
2000 Horas Mensual Anual Fuere} Qe
servicio
. Fuerade
No aplica L
servicio
. Fuerade
No aplica -
servicio
2000 Horas Mensual Anual Fuere_1 t_de
servicio
2000 Horas Mensual Anual Fuere.l (.je
servicio
200 Horas Semanal Fuera de
servicio
2000 Horas Mensual Anual Fuere_l ‘.je
servicio
. Fuerade
No aplica -
servicio
. Fuerade
No aplica -
servicio
200 Horas Semanal Fuere_l ‘.je
servicio
. Fuerade
No aplica -
servicio
. Fuerade
No aplica -
servicio
2000 Horas Mensual Anual Fuere} ‘.je
servicio
. Fuerade
No aplica L
servicio
2000 Horas Mensual Anual Fuera_l l.je
servicio

No aplica Sin tiempo Down
Fuerade
2000 Horas Mensual Anual servicio
2000 Horas Mensual Anual Fuera_l l.je
servicio
200 Horas Semanal Fuera_l l_ie
servicio

No aplica Sin tiempo Down
. Fuerade
No aplica servicio

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Horquilla RH Partida.
Mantenimiento Semanal
Mantenimiento Semanal

Horquilla RH Partida.

Reparacion Platos de Trabajo Pesado.
Cambio del Conjunto Cabezal
Tornillo Partido Cuchilla Frontal
Inspeccion Camara de Corte
Cambio del Conjunto Cabezal
Tornillo Partido Cuchilla Frontal Inf.
Inspeccion Camara de Corte
PM 500 HORAS
Eje Mordaza Superior en Mal Estado
Mantenimiento 2000 Hrs Anual
Mantenimiento 2000 Hrs Anual
Dafi6 Correa
Ducto de la Cribadora Fisurado
Mantenimiento 2000 Hrs Anual
Mantenimiento 2000 Hrs Anual
Mantenimiento Semanal
Mantenimiento 2000 Hrs Anual
Reparacion Platos de Trabajo Pesado.
Cambio de Cuchillas
Mantenimiento Semanal
Instalacion Horquillas Nuevas
Cambio de Aceite Motor M107.
Mantenimiento 2000 Hrs Anual
Ducto del Tornillo Sin Fin Fisurado
Mantenimiento 2000 Hrs Anual
Cambio de Cuchillas
Mantenimiento 2000 Hrs Anual
Mantenimiento 2000 Hrs Anual

Mantenimiento Semanal

Reparacion Platos de Trabajo Pesado / Cambio de Cuchillas

Se desplaza Polea de la Correa



Jaider Cardona

Heiner Navarro

Edwin Brieva /
Jonathan Lopez

Carlos Solano

Edwin Brieva /
Jaime Romero

Jesus Mercado
Carlos Mercado

Jhon Ortiz

Luis Carlos
Barreto
Jesus Manjarres
| Eliecith Ortega
Edwin Brieva /
Omar Gonzalez
Edwin Brieva /
Danilo Vergara

Jhon Ortiz

Carlos Mercado
/ Luis Barreto
Carlos Mercado
/Juan C

Jonathan Lopez

Rony Frias
Edwin Brieva /
Carlos Solano /

Victor Guerra /
Wilmer Salcedo

Jaider Cardona
Jaime Romero/
Edwin Brieva

Rony Frias /

Jonathan Lopez
carlos mercado

/Juan C
Carlos Mercado
/Juan C
Edwin Brieva /
Edgar Garcia /

Jamer Vargas
Carlos Solano
Eliecith Ortega

John Solano
Edwin Brieva /
Edgar Garcia /

Victor Guerra

Jaider Carmona

Carlos Solano/
Eliecith Ortega
Jesus Manjarrez
/ Jhon Solano
Edwin Brieva /
Edgar Garcia /

DP-0989

DP-0990

DP-0991

DP-0992

DP-0993

DP-0995

DP-0996

DP-0997

DP-0998

DP-0999

DP-1000

DP-1001

DP-1002

DP-1003

DP-1004

DP-1005

DP-1006

DP-1007

DP-1008

DP-1009

DP-1010

DP-1011

DP-1012

DP-1013

DP-1014

DP-1015

DP-1016

DP-1017

DP-1018

DP-1019

DP-1020

DP-1021

DP-1022

DP-1023

DP-1024

01-oct-22

01-oct-22

02-oct-22

03-oct-22

03-oct-22

03-oct-22

03-oct-22

03-oct-22

03-oct-22

04-oct-22

04-oct-22

04-oct-22

04-oct-22

04-oct-22

04-oct-22

04-oct-22

04-oct-22

04-oct-22

05-oct-22

05-oct-22

05-oct-22

05-oct-22

05-oct-22

05-oct-22

06-oct-22

06-oct-22

06-oct-22

06-oct-22

06-oct-22

07-oct-22

07-oct-22

07-oct-22

07-oct-22

07-oct-22

08-oct-22

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

27:00:00

21:20:00

07:00:00

14:30:00

06:30:00

15:30:00

25:05:00

20:45:00

25:05:00

08:00:00

07:00:00

09:00:00

20:40:00

26:15:00

20:00:00

21:00:00

18:15:00

06:30:00

07:00:00

07:00:00

06:30:00

19:10:00

22:20:00

19:30:00

08:00:00

07:00:00

19:00:00

26:30:00

20:40:00

07:00:00

14:00:00

07:00:00

19:00:00

26:30:00

07:00:00

28:30:00

21:30:00

18:30:00

18:10:00

18:30:00

16:15:00

27:00:00

28:50:00

28:45.00

18:30:00

18:30:00

18:30:00

27:15.00

26:40:00

29:10:00

28:00:00

22:05:.00

18:30:00

18:30:00

18:30:00

18:30:00

24:40:00

23:10:00

29:20:00

18:30:00

09:00:00

30:30:00

30:30:00

24:00:00

18:30:00

16:00:00

11:00:00

30:30:00

30:30:00

18:30:00

01:30:00

00:10:00

11:30:00

03:40:00

12:00:00

00:45:00

01:55:00

08:05:00

03:40:00

10:30:00

11:30:00

09:30:00

06:35:00

00:25:00

09:10:00

07:00:00

03:50:00

12:00:00

11:30:00

11:30:00

12:00:00

05:30:00

00:50:00

09:50:00

10:30:00

02:00:00

11:30:00

04:00:00

03:20:00

11:30:00

02:00:00

04:00:00

11:30:00

04:00:00

11:30:00

53923
13527
6002,8
714,6
6002,8
5480,5
54115
13533,8
5399,9
2084,3
6002,8
23757
13534
54219
23757
2078
6005,3
2375,7
2084,3
5430,3
6002,8
6002,8
5433,7
2375,7
6007
2375,7
6009,4
23757
5251,4
6014,9
5453,8
5453,8
6014,9
5468

6015,5

RAZOR

CARGADOR CAT

SHEAR 01

CARGADOR LOVOL

SHEAR 01

RAZOR

RAZOR

CARGADOR CAT

RAZOR

GIANT

SHEAR 01

GRATER

CARGADOR CAT

RAZOR

GRATER

GIANT

SHEAR 01

GRATER

GIANT

RAZOR

SHEAR 01

SHEAR 01

RAZOR

GRATER

SHEAR 01

GRATER

SHEAR 01

GRATER

RAZOR

SHEAR 01

RAZOR

RAZOR

SHEAR 01

RAZOR

SHEAR 01

Razor SN-2301-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2401-1020-10067

CLWOO09LFKPY001123

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Razor SN-2301-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Fuera de

No aplica -
servicio
. Fuerade
No aplica -
servicio
2000 Horas Mensual Anual Fuere_l l.je
servicio
Engrase/lubricacion Fuere_l l.je
servicio
2000 Horas Mensual Anual Fuere_x (.je
servicio
No aplica Sin tiempo Down
No aplica Fuerade
P servicio
750 Horas Eq. Pesado Fuere_l l.je
servicio
" Fuerade
No aplica -
servicio
Torqueo / Ajuste de pernos Fuere} Qe
servicio
2000 Horas Mensual Anual Fuere.l (.je
servicio
. Fuerade
No aplica L
servicio
No aplica Disponible
§ Fuerade
No aplica servicio
. Fuerade
No aplica L
servicio
Fuerade
200 Horas Semanal -
servicio
2000 Horas Mensual Anual Fuere} Qe
servicio
200 Horas Semanal Fuere} Qe
servicio
Fuerade
200 Horas Semanal -
servicio
No aplica Disponible
Fuerade
2000 Horas Mensual Anual servicio
2000 Horas Mensual Anual Fuere_l t_1e
servicio
No aplica Fuere_l ‘.je
servicio
200 Horas Semanal Fuere_l ‘.je
servicio
2000 Horas Mensual Anual Fuere} ‘.je
servicio
200 Horas Semanal F“e'?‘ Qe
servicio
2000 Horas Mensual Anual Fuere_l ‘.je
servicio
No aplica Disponible
. Fuerade
No aplica -~
servicio
2000 Horas Mensual Anual Fuera_\ ‘.je
servicio

No aplica Sin tiempo Down
Fuerade
200 Horas Semanal servicio
=
2000 Horas Mensual Anual uera ‘.je
servicio
" Fuerade
No aplica -
servicio
Fuerade

2000 Horas Mensual Anual servicio

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Parti6 Espaciadores
Bajo Nivel Aceite de Motor.
Mantenimiento 2000 Hrs Anual
Mantenimiento Semanal
Mantenimiento 2000 Hrs Anual
Cambio de Cuchillas
Reparacion Platos de Trabajo Pesado
PM 750 Horas
Cambio de Cuchillas
Revis6n de Cuchillas
Mantenimiento 2000 Hrs Anual
Cuchillas Fisuradas.
Fabricacion Guarda de Bateria
Se desplaza Polea de la Correa
Cuchillas Fisuradas.
Mantenimiento Semanal

Mantenimiento 2000 Hrs Anual

Cuchillas Fisuradas / Mantenimiento Semanal.

Mantenimiento Semanal
Platos de Trabajo Pesado Partidos.
Mantenimiento 2000 Hrs Anual
Mantenimiento 2000 Hrs Anual
Dafi6 Correa
Cuchillas Fisuradas
Mantenimiento 2000 Hrs Anual
Cuchillas Fisuradas
Mantenimiento 2000 Hrs Anual
Tapa Cribadora Partida.

Roto v/v Taponada
Mantenimiento 2000 Hrs Anual
Reparacién del Conjunto Raspador
Mantenimiento Semanal
Mantenimiento 2000 Hrs Anual
Cambio de Cuchillas

Mantenimiento 2000 Hrs Anual



Jaider Carmona

Jaider Carmona

Carlos Solano /
Eliecith Ortega

Jesus Manjarrez

Jhon Ortiz

Edgar Garcia/
Victor Guerra /

Victor Guerra

Edwin Brieva /
Jonathan Lopez
Jaider Cardona
/ Edgar Garcia.

Luis Barreto
Carlos Mercado
/Juan C
Edwin Brieva /
Jonathan Lopez
Danilo Vergara /
Edgar Garica /

Carlos Solano /
Wilmer Salcedo

Wilmer Salcedo

/ Jaime Romero

Carlos Mercado
/Juan C

Edgar Garcia /
Danilo Vergara

Heiner Navarro

Eliecith Ortega
Wilmer Salcedo
/ Jesus
Carlos Mercado
/ Jonathan

Jonh Solano /
Jesus Manjarrez
Juan C Martinez

/ Luis Barreto

Juan C Martinez
Carlos Mercado

Wilmer Salcedo

Carlos Solano /
Eliecith Ortega
Jaime Romero /
Juan C Martinez

Carlos Mercado
Carlos Mercado
/ Jonathan

Eliecith Ortega
Luis Barreto

Carlos Merccado

Jonathan Lopez
/ Jaime Romero
Edwin Brieva /
Danilo Vergara

DP-1025

DP-1026

DP-1027

DP-1028

DP-1029

DP-1030

DP-1031

DP-1033

DP-1032

DP-1034

DP-1035

DP-1036

DP-1037

DP-1038

DP-1039

DP-1040

DP-1041

DP-1042

DP-1043

DP-1044

DP-1045

DP-1046

DP-1047

DP-1048

DP-1049

DP-1050

DP-1051

DP-1052

DP-1053

DP-1054

DP-1055

DP-1056

DP-1057

DP-1058

DP-1059

08-oct-22

08-oct-22

08-oct-22

08-oct-22

10-oct-22

10-oct-22

10-oct-22

10-oct-22

11-oct-22

11-oct-22

11-oct-22

11-oct-22

11-oct-22

12-oct-22

12-oct-22

12-oct-22

12-oct-22

12-oct-22

12-oct-22

13-oct-22

13-oct-22

14-oct-22

14-oct-22

14-oct-22

14-oct-22

15-oct-22

15-oct-22

15-oct-22

15-oct-22

15-oct-22

16-oct-22

16-oct-22

16-oct-22

16-oct-22

17-oct-22

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

07:00:00

15:00:00

19:00:00

21:30:00

08:50:00

19:00:00

26:30:00

08:05:00

24:00:00

16:05:00

07:30:00

07:20:00

19:00:00

06:30:00

06:30:00

08:00:00

25:30:00

21:00:00

14:18:00

06:30:00

19:00:00

06:30:00

19:00:00

20:00:00

22:00:00

06:30:00

08:40:00

20:30:00

21:00:00

20:30:00

09:00:00

20:00:00

19:00:00

18:40:00

07:00:00

09:15:00

18:30:00

30:30:00

28:30:00

15:30:00

30:30:00

27:40:00

16:00:00

26:30:00

17:40:00

17:00:00

17:00:00

30:30:00

18:30:00

07:47:.00

16:30:00

30:30:00

21:30:00

17:48.00

18:30:00

30:00:00

18:30:00

20:00:00

21:15:00

27:00:00

07:45:.00

18:00:00

21:40:00

23:00:00

26:30:00

13:08:00

21:10:00

30:30:00

19:30:00

18:30:00

02:15:00

03:30:00

11:30:00

07:00:00

06:40:00

11:30:00

01:10:00

07:55:00

02:30:00

01:35:00

09:30:00

09:40:00

11:30:00

12:00:00

01:17:00

08:30:00

05:00:00

00:30:00

03:30:00

12:00:00

11:00:00

12:00:00

01:00:00

01:15:00

05:00:00

01:15:00

09:20:00

01:10:00

02:00:00

06:00:00

04:08:00

01:10:00

11:30:00

00:50:00

11:30:00

5463,3

54722

6018,9

5480,6

775

6029,4

5496,4

6056,4

5486,3

6056,4

6056,4

2110,6

24128

6057

13599,9

5493,7

24223

6057

5557,6

5557,6

5562,5

5568,3

5566,9

6089,7

5586,7

5588,6

6078,3

5502,3

5606,3

0

6090

RAZOR

RAZOR

SHEAR 01

RAZOR

CARGADOR LOVOL

SHEAR 01

RAZOR

SHEAR 01

RAZOR

RAZOR

PLANTA

SHEAR 01

SHEAR 01

GIANT

GRATER

PLANTA

SHEAR 01

CARGADOR CAT

RAZOR

GRATER

SHEAR 01

RAZOR

RAZOR

RAZOR

RAZOR

EXTRACTOR

SHEAR 01

RAZOR

RAZOR

SHEAR 01

RAZOR

RAZOR

SHEAR 02

SHEAR 01

SHEAR 02

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

CLWOO09LFKPY001123

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

PLANTA

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

PLANTA

Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Extractor SN-2101-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2201-1020-10078

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2201-1020-10078

No aplica
No aplica
2000 Horas Mensual Anual
No aplica
Engrase/lubricacién
2000 Horas Mensual Anual
No aplica
2000 Horas Mensual Anual
No aplica
No aplica
Mejoras Locativa
2000 Horas Mensual Anual
2000 Horas Mensual Anual
200 Horas Semanal
No aplica
Mejoras Locativa
No aplica
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica

No aplica

Fuera de
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Sin tiempo Down

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Sin tiempo Down

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Sin tiempo Down
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Sin tiempo Down

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Disponible

Disponible
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Disponible
Disponible

Sin tiempo Down

Fuerade
servicio

Sin tiempo Down

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Ensamble

Correctivo

Ensamble

Ducto de la Cribadora Fisurado
Espaciadores Partidos Conjunto Cabezal.
Mantenimiento 2000 Hrs Anual
Cambio de Cuchillas
Engrase Semanal
Mantenimiento 2000 Hrs Anual
Cambio de Cuchillas
Mantenimiento 2000 Hrs Anual
Cambio de Cabeza Raspadora.
Cambio de Cuchillas
Fabricacién de Porton del Acopio de Aceites.
Mantenimiento 2000 Hrs Anual
Mantenimiento 2000 Hrs Anual
Mantenimiento Semanal
Rodillo Banda M129 En Mal Estado.
Fabricacién de Porton del Acopio de Aceites.
Fuga por Cilindro de Corte.
Bajo Nivel Aceite de Motor.
Platos de Trabajo Pesado Partidos.
Mantenimiento Semanal
Fuga por Cilindro de Corte.
Mantenimiento Semanal
Platos de Trabajo Pesado Partidos.
Cambio de Cuchillas
Reparacion Platos de Trabajo Pesado.
Mantenimiento Semanal
Fuga por Cilindro de Corte.
Espaciadores Partidos
Reparacion Placa Final
Fuga por V/V de alivio del Cilindro Tildeo Inf.
Reparacion Platos de Trabajo Pesado.
Cambio de Cuchillas
Ensamble
Fuga por V/V de alivio de los Cilindro Tildeo.

Ensamble



Edwin Brieva / Fuera de

" DP-1060 17-oct-22 octubre 2022 14:30:00 18:30:00 04:00:00 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica . Correctivo 1 Cambio de HPU
Edgar Garcia servicio
EdwinBrieva/ o 1061 1700622 octubre 2022 10:00:00  18:30:00  08:30:00 21415 GIANT Giant SN-2001-1020-10067 No aplica Fuera de Correctivo 1 Cambio de Cuchillas
Victor Guerra servicio
Jaider Cardona DP-1062 17-oct-22 octubre 2022 09:00:00 11:00:00 02:00:00 5601,6 RAZOR Razor SN-2301-1020-10067 No aplica F::r:/?c?: Correctivo 1 Espaciadores partidos Cabeza Raspadora LH.
Jonathan Lopez o 06s 17,0022 octubre 2002 27:30:00  30:00:00  02:30:00 6102,9 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica Fuerade Correctivo 1 Fuga hyd Cilindro de Tildeo Inferior.
/ Jaime Romero servicio
JesusManjares o 06, 17.0ct22  octubre 2022 19:00.00  30:30.00  11:30:00 21415 GIANT Giant SN-2001-1020-10067 No aplica Fuera de Correctivo 1 Cambio de Cuchillas
/ Wilmer Salcedo servicio
Carlos Solano DP-1065 17-oct-22 octubre 2022 21:00:00 26:25:00 05:25:00 0 SHEAR 02 Shear SN-2201-1020-10078 No aplica Sin tiempo Down Ensamble 1 Ensamble
EdwinBrieva/ o 1066 1goct22  octubre 2002 10:00:00  14:30:00  04:30:00 56207 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica Fuera de Correctivo 1 Instalacién Solenoide de Bloqueo HPU Razor.
Danilo Vergara servicio
nglr; \5/22’;; DP-1067  18-0ct22  octubre 2022 19:00:00  30:30:00  11:30:00 6114 SHEAR 02 Shear SN-2201-1020-10078 No aplica Sin tiempo Down Ensamble 1 Ensamble
Heiner Navarro DP-1068 18-oct-22 octubre 2022 08:30:00 09:00:00 00:30:00 840,2 CARGADOR LOVOL CLWOO09LFKPY001123 Engrase/lubricacién F::r:/ailc?; Preventivo 1 Engrase Semanal
Delman Castro DP-1069 18-oct-22 octubre 2022 12:00:00 17:00:00 05:00:00 PLANTA PLANTA Mejoras Locativa Sin tiempo Down Correctivo 1 Fabricacion de rampa movil
Jamer Vargas / Fuera de
Victor Guerra / DP-1070 18-oct-22 octubre 2022 07:00:00 18:30:00 11:30:00 21415 GIANT Giant SN-2001-1020-10067 No aplica servicio Correctivo 1 Cambio de Cuchillas
JesusManjarres o 0071 1goct22  octubre 2022 19:00:00  30:30:00  11:30:00 21415 GIANT Giant SN-2001-1020-10067 No aplica Fuera de Correctivo 1 Cambio de Cuchillas
| Eliecith Ortega servicio
Delman Castro DP-1072 19-oct-22 octubre 2022 07:00:00 18:00:00 11:00:00 PLANTA PLANTA Mejoras Locativa 1 Fabricacion de rampa movil
Carlos Mercado Fuera de
/ victor Guerra / DP-1073 19-oct-22 octubre 2022 07:00:00 18:30:00 11:30:00 21415 GIANT Giant SN-2001-1020-10067 No aplica servicio Correctivo 1 Cambio de Cuchillas
Jamervargas/ o474 q90ct22  octubre 2022 07:0000 18:30:00  11:30:00 24539 GRATER Grater SN-1401-1020-10067 200 Horas Semanal Fuera de Preventivo 1 Mantenimiento Semanal
Juan C Martinez servicio
Jaider Carmona  DP-1075 19-oct-22 octubre 2022 07:00:00 18:30:00 11:30:00 5645 RAZOR Razor SN-2301-1020-10067 No aplica Disponible Preventivo 1 Reparacién Espaciadores Servicio Pesado
Danilo Vergara DP-1076 19-oct-22 octubre 2022 10:00:00 11:00:00 01:00:00 5645 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica F::r:/eilc?: Correctivo 1 Instalacién Solenoide de Bloqueo HPU Razor.
;‘;‘g’;ﬂ;"ﬁ‘)’;’z DP-1077  19-0ct-22  octubre 2022 07:0000 18:30:00  11:30:00 6121,2 SHEAR 02 Shear SN-2201-1020-10078 No aplica Sin tiempo Down Ensamble 1 Ensamble
Jhon Solano DP-1078 19-oct-22 octubre 2022 27:30:00 28:00:00 00:30:00 5652,4 RAZOR Razor SN-2301-1020-10067 No aplica Disponible Correctivo 1 Cambio de Cuchillas
Jose Martinez / . . . S
Carlos Solano DP-1079 19-oct-22 octubre 2022 19:45:00 24:38:00 04:53:00 SHEAR 02 Shear SN-2201-1020-10078 No aplica Sin tiempo Down Ensamble 1 Ensamble
Jose Martinez DP-1080 19-oct-22 octubre 2022 19:42:00 30:30:00 10:48:00 5652,7 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica F:;r:/?c?c? Correctivo 1 Tornillos Del Motor de Giro Partidos.
JesusManjarez o 081 19.0ct22  octubre 2022 23:48:00  29:00:00  05:12:00 21415 GIANT Giant SN-2001-1020-10067 No aplica Fuera de Correctivo 1 Cambio de Cuchillas
| Eliecith Ortega servicio
Carlos Mercado o 1085 50.0ct22  octubre 2022 07:00:00 18:30:00  11:30:00 21415 GIANT Giant SN-2001-1020-10067 No aplica Fuera de Correctivo 1 Cambio de Cuchillas
/ Jaime Romero servicio
Jif]gt'ﬂairfgg e/Z DP-1083  20-0ct22  octubre 2022 07:00:00 18:30:00  11:30:00 SHEAR 02 Shear SN-2201-1020-10078 No aplica Sin tiempo Down Ensamble 1 Ensamble
Delman Castro DP-1084 20-oct-22 octubre 2022 07:00:00 18:00:00 11:00:00 PLANTA PLANTA Mejoras Locativa 1 Fabricacion de rampa movil
Luis Barreto DP-1085  20-0ct22  octubre 2022 140000  18:30:00  04:30:00 5659,1 RAZOR Razor SN-2301-1020-10067 No aplica F::r:,?c‘ij: Correctivo 1 Acondicionamiento de Mangueras Hyd.
" g Py . o o ~ R ~ . Fuerade . Fuga hyd por Manguera del Cilindro de Corte / Fuga hyd por
Edgar Garcia DP-1086 20-oct-22 octubre 2022 21:05 28:30:00 07:25:00 6230 SHEAR 02 Shear SN-2201-1020-10078 No aplica servicio Correctivo 3 Manguera del Cilindro de Tildeo / Fuga hyd en Cilindro del Stick.
Jaider Cardona . . o . ~ R _ . Fuerade . . .
/ Jamer Vargas DP-1087 20-oct-22 octubre 2022 19:15:00 29:40:00 10:25:00 21415 GIANT Giant SN-2001-1020-10067 No aplica servicio Correctivo 1 Cambio de Cuchillas
Edwin Brieva / g Iy A . o ~ R ~ . Fuerade . Fuga hyd por Manguera del Cilindro de Tildeo / Fuga hyd por
Jonathan Lopez DP-1088 21-oct-22 octubre 2022 07:00:00 18:30:00 11:30:00 61404 SHEAR 02 Shear SN-2201-1020-10078 No aplica servicio Correctivo 2 Banco de VIV. / Fuga hyd en Cilindro del Stick.
Delman Castro DP-1089 21-oct-22 octubre 2022 07:00:00 18:00:00 11:00:00 PLANTA PLANTA Mejoras Locativa 1 Fabricacion de rampa movil
Luis Barreto DP-1090 21-oct-22 octubre 2022 07:00:00 18:30:00 11:30:00 5659,1 RAZOR Razor SN-2301-1020-10067 No aplica F::r:/ailc?: Correctivo 1 Red Eléctrica Desconectada
Carlos Mercado Fuera de
/Juan C DP-1091 21-oct-22 octubre 2022 07:00:00 18:30:00 11:30:00 21415 GIANT Giant SN-2001-1020-10067 No aplica servicio Correctivo 1 Cambio de Cuchillas
Jamer Vargas / Fuera de
Jaider Cardona DP-1092 21-oct-22 octubre 2022 20:10:00 28:20:00 08:10:00 5665,3 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica servicio Correctivo 1 Tornillos Del Motor de Giro Partidos.
Jaider Cardona DP-1093 21-oct-22 octubre 2022 27:00:00 30:10:00 03:10:00 5661,7 RAZOR Razor SN-2301-1020-10067 No aplica F::r:/eilc?: Correctivo 1 Espaciadores Partidos
Edgar Garcia DP-1094  21-0ct22  octubre 2022 23:50:00  30:10:00  06:20:00 6142,9 SHEAR 02 Shear SN-2201-1020-10078 No aplica Fuera de Correctivo 1 Fuga Hyd por Manguera del Cilindro de Corte.

servicio



Delman Castro
Carlos Mercado

Luis Barreto
Edwin Brieva /
Jonathan Lopez
Edgar Garcia/
Edwin Brieva

Jamer vargas /
Edwin Brieva /

Edgar Garcia
Luis Barreto
Carlos Mercado
Jonathan Lopez

Jaider Cardona
Jamer Vargas /
Danilo Vergara /

Edgar Garcia
Eliecith Ortega

Carlos Solano

Jesus Manjarrez
/ Wilmer Salcedo

Luis Barreto
Jonathan Lopez
/Juan C

Carlos Mercado

Carlos Mercado

Wilmer Salcedo
/ John Solano

Delman Castro

Carlos Uribe

Jesus Manjarrez
/ Edwin Brieva

Jhon Ortiz

Carlos Mercado
/ Jaime Romero

Carlos Uribe

Delman Castro

Edwin Brieva /
Jesus Manjarrez

Jonathan Lopez

Carlos Mercado
/ Jaime Romero

Carlos Solano

Edwin Brieva /
Jesus Manjarrez

Wilmer Salcedo

Edwin Brieva /
Jose Ramon

DP-1095

DP-1096

DP-1097

DP-1098

DP-1099

DP-1100

DP-1101

DP-1102

DP-1103

DP-1104

DP-1105

DP-1106

DP-1107

DP-1108

DP-1109

DP-1110

DP-1111

DP-1112

DP-1113

DP-1114

DP-1115

DP-1116

DP-1117

DP-1118

DP-1119

DP-1121

DP-1120

DP-1122

DP-1123

DP-1124

DP-1125

DP-1126

DP-1127

DP-1128

DP-1129

22-oct-22

22-oct-22

22-oct-22

22-0ct-22

22-0ct-22

22-0ct-22

22-0ct-22

23-0ct-22

23-0ct-22

23-oct-22

23-oct-22

23-oct-22

23-oct-22

24-oct-22

24-oct-22

24-oct-22

24-oct-22

24-oct-22

24-oct-22

24-oct-22

25-0ct-22

25-0ct-22

25-0ct-22

25-0ct-22

25-0ct-22

25-0ct-22

26-oct-22

26-oct-22

26-oct-22

26-oct-22

26-oct-22

27-oct-22

27-oct-22

27-oct-22

27-oct-22

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

10:00:00

07:00:00

09:30:00

07:00:00

19:00:00

19:15:.00

29:40:00

07:00:00

08:30:00

07:00:00

28:00:00

20:40:00

23:15:.00

07:00:00

14:00:00

09:28:00

20:25:00

22:30:00

19:30:00

23:40:00

06:30:00

13:00:00

07:30:00

07:00:00

21:35:00

19:30:00

10:00:00

07:00:00

07:00:00

20:30:00

20:30:00

08:00:00

09:30:00

06:30:00

15:30:00

18:00:00

18:30:00

10:30:00

18:30:00

21:40:00

26:40:00

30:25:00

07:30:00

18:30:00

07:30:00

29:40:00

28:00:00

0:05

18:30:00

18:03:00

13:15:00

23:48:00

30:20:00

23:20:00

26:50:00

18:30:00

18:00:00

08:30:00

18:30:00

23:30

30:30:00

15:20:00

18:30:00

18:30:00

22:30:00

28:10:00

08:10:00

18:30:00

10:30:00

16:00:00

08:00:00

11:30:00

01:00:00

11:30:00

02:40:00

07:25:00

00:45:00

00:30:00

10:00:00

00:30:00

01:40:00

07:20:00

00:50:00

11:30:00

04:03:00

03:47:00

03:23:00

07:50:00

03:50:00

03:10:00

12:00:00

05:00:00

01:00:00

11:30:00

01:55:00

11:00:00

05:20:00

11:30:00

11:30:00

02:00:00

07:40:00

00:10:00

09:00:00

04:00:00

00:30:00

5681,2
5681,2
6142,9
6142,9
5674,9
6154
5684,2
5684,2
6158,2
5699
21415
5693
21415
894,3
6170,9
13717,2
6189,5
21415
5765

21415

13717,9
6189,5
137254
61958

13727

6191,4
5764,3
6195,8
932,6
6102,8
21415

57703

PLANTA

SHEAR 01

RAZOR

SHEAR 02

SHEAR 02

SHEAR 01

SHEAR 02

RAZOR

SHEAR 01

SHEAR 02

RAZOR

GIANT

SHEAR 01

GIANT

CARGADOR LOVOL

SHEAR 02

CARGADOR CAT

SHEAR 02

GIANT

RAZOR

GIANT

PLANTA

CARGADOR CAT

SHEAR 02

CARGADOR CAT

SHEAR 02

CARGADOR CAT

PLANTA

SHEAR 02

SHEAR 01

SHEAR 02

CARGADOR LOVOL

SHEAR 02

GIANT

SHEAR 01

PLANTA

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2201-1020-10078

Shear SN-2201-1020-10078

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2201-1020-10078

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2201-1020-10078

Razor SN-2301-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

CLWOO09LFKPY001123

Shear SN-2201-1020-10078

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2201-1020-10078

Giant SN-2001-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

PLANTA

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2201-1020-10078

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2201-1020-10078

CAT938GK-4YS02675

PLANTA

Shear SN-2201-1020-10078

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2201-1020-10078

CLWOO09LFKPY001123

Shear SN-2201-1020-10078

Giant SN-2001-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Mejoras Locativa

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

Engrase/lubricacion
No aplica
Engrase/lubricacion

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica
Mejoras Locativa

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica
Mejoras Locativa

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

No aplica

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Sin tiempo Down

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Fabricacion de rampa movil
Tornillos Del Motor de Giro Partidos.
Platos de Trabajo Pesado Partidos.
Fuga Hyd por Cilindro de Corte.
Fuga Hyd por Cilindro de Corte.
Tornillos Del Motor de Giro Partidos.
Fuga hyd por V/V de Alivio del Cilindro de Tildeo.
Bajo Nivel de Aceite en la HPU.
Ruido en Motor de Giro
Bajo Nivel de Aceite en la HPU.
Cambio de Cuchillas / Ducto de la Cribadora Agrietado
Cambio de Cuchillas
Fuga hyd por Cilindro de Tildeo / Fuga Hyd por HPU
Cambio de Cuchillas
Engrase Semanal
Fuga por Manguera Nueva Del Cilindro De Corte
Engrase Semanal
Fuga por Cilindro de Corte.
Cambio de Cuchillas
Reparacién Espaciadores Servicio Pesado
Cambio de Cuchillas
Fabricacion de rampa movil
Bajo Nivel Aceite de Motor.
Fuga por Cilindro de Corte.
Fuga hyd en el Sistema de Direccién
Fuga por Cilindro de Corte.
Partié Correa del Alternador
Fabricacion de rampa movil
Fuga por Cilindro de Corte.
Tornillos Partidos Cuchilla Frontal Inferior.
Fuga por Cilindro de Corte.
Bajo Nivel del Liquido de Frenos
Cuchilla Frontal Sin Filo / Joystick No Responde
Cambio de Cuchillas

Fuga en Acople de la V/V de Alivio.



Mayra Rincon

Jonathan Lopez
Carlos Mercado
/Juan C
Delman Castro

Jesus Mercado /
Edwin Brieva

Jamer Vargas
Jaider Cardona

Jaider Cardona

Edgar Garcia/
Edwin Brieva

Delman Castro
Mayra Rincon

Eliecith Ortega /
John Solano /

Eliecith Ortega
Danilo Vergara
Jamer Vargas
Jaider Carmona
Delman Castro
Eliecith Ortega/
John Solano /
Jonh Solano
Jaider Cardona
Jesus Manjarrez
/ Carlos Solano

Jaider Cardona

Carlos Solano

Jesus Manjarrez
/ Carlos Solano
Wilmer Salcedo
/ Eliecith Ortega

Jonathan Lopez
Delman Castro
Carlos Mercado
Victor Guerra

Heiner Navarro
Delman Castro

Victor Guerra

Jamer Vargas /
Luis Barreto

Juan C Martinez

/ Jaider Cardona

Jonathan Lopez
/ Edwin Brieva

DP-1130

DP-1131

DP-1132

DP-1138

DP-1133

DP-1134

DP-1135

DP-1136

DP-1137

DP-1139

DP-1140

DP-1141

DP-1142

DP-1143

DP-1144

DP-1145

DP-1146

DP-1147

DP-1148

DP-1149

DP-1150

DP-1151

DP-1152

DP-1153

DP-1154

DP-1155

DP-1156

DP-1157

DP-1158

DP-1159

DP-1160

DP-1161

DP-1162

DP-1163

DP-1164

27-oct-22

27-0ct-22

27-0ct-22

27-0ct-22

28-oct-22

28-oct-22

28-0ct-22

28-oct-22

28-oct-22

28-oct-22

28-oct-22

28-oct-22

28-oct-22

29-oct-22

29-oct-22

29-oct-22

29-oct-22

29-oct-22

29-oct-22

30-oct-22

30-oct-22

31-oct-22

31-oct-22

31-oct-22

31-oct-22

01-nov-22

01-nov-22

01-nov-22

01-nov-22

01-nov-22

02-nov-22

02-nov-22

02-nov-22

02-nov-22

03-nov-22

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

octubre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

18:30:00

19:30:00

19:00:00

07:00:00

07:00:00

07:00:00

15:10:00

07:30:00

14:13.00

07:00:00

18:30:00

19:00:00

25:30:00

07:00:00

07:00:00

14:10:00

07:00:00

19:00:00

22:00:00

07:30:00

23:00:00

09:00:00

22:30:00

26:40:00

18:30:00

07:25:00

07:00:00

07:10:00

19:30:00

20:00:00

07:00:00

24:20:00

19:30:00

07:15:00

07:00:00

30:30:00

22:30:00

30:30:00

18:30:00

18:30:00

18:30:00

17:00:00

15:00:00

18:30:00

18:30:00

30:30:00

26:30:00

27:00:00

16:30:00

17:00:00

17:15.00

18:30:00

30:30:00

26:30:00

12:00:00

30:30:00

12:00:00

23:00:00

28:40:00

22:00:00

10:15:00

18:30:00

07:30:00

23:00:00

20:30:00

18:30:00

25:20:00

30:30:00

11:00:00

09:30:00

12:00:00

03:00:00

11:30:00

11:30:00

11:30:00

11:30:00

01:50:00

07:30:00

04:17:00

11:30:00

12:00:00

07:30:00

01:30:00

09:30:00

10:00:00

03:05:00

11:30:00

11:30:00

04:30:00

04:30:00

07:30:00

03:00:00

00:30:00

02:00:00

03:30:00

02:50:00

11:30:00

00:20:00

03:30:00

00:30:00

11:30:00

01:00:00

11:00:00

03:45:00

02:30:00

6203,1

5781,2

21415

6204,3

21415

57944

21415

5808,4

6204,3

21415

71011

5841,2

71032

5835,1

6231

13787,1

6247,9

2157,2

5875

6249,9

5896,3

10118

5912,3

5908,1

2169,3

6190,1

SHEAR 02

SHEAR 01

GIANT

PLANTA

SHEAR 02

GIANT

PLANTA

PLANTA

SHEAR 01

PLANTA

SHEAR 02

GIANT

RAZOR

SHEAR 02

GIANT

CAMIONETA GHP722

PLANTA

RAZOR

CAMIONETA GHP722

RAZOR

SHEAR 02

GRATER

CARGADOR CAT

SHEAR 02

GIANT

SHEAR 01

PLANTA

SHEAR 02

RAZOR

CARGADOR LOVOL

PLANTA

RAZOR

SHEAR 01

GIANT

SHEAR 02

Shear SN-2201-1020-10078
Shear SN-2401-1020-10067
Giant SN-2001-1020-10067
PLANTA
Shear SN-2201-1020-10078
Giant SN-2001-1020-10067
PLANTA
PLANTA
Shear SN-2401-1020-10067
PLANTA
Shear SN-2201-1020-10078
Giant SN-2001-1020-10067
Razor SN-2301-1020-10067
Shear SN-2201-1020-10078
Giant SN-2001-1020-10067
Great Wall Wingle 7 (4x4)
PLANTA
Razor SN-2301-1020-10067
Great Wall Wingle 7 (4x4)
Razor SN-2301-1020-10067
Shear SN-2201-1020-10078
Grater SN-1401-1020-10067
CAT938GK-4YS02675
Shear SN-2201-1020-10078
Giant SN-2001-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067
PLANTA
Shear SN-2201-1020-10078
Razor SN-2301-1020-10067
CLWOO09LFKPY001123
PLANTA
Razor SN-2301-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067
Giant SN-2001-1020-10067

Shear SN-2201-1020-10078

No aplica
No aplica
No aplica
Mejoras Locativa
No aplica
No aplica
Mejoras Locativa
Mejoras Locativa
No aplica
Mejoras Locativa
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
Mejoras Locativa
No aplica
5000 Kms
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
Mejoras Locativa
No aplica
No aplica
Engrase/lubricacién
Mejoras Locativa
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal

No aplica

Fuera de
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Sin tiempo Down

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

No responden los Mandos.
Falla en Solenoides
Cambio de Cuchillas

Fabricacion de rampa movil

No responden los Mandos.
Cambio de Cuchillas

Limpieza Canaletas de las Mangueras
Reparacion de Laminas
Ruido en Motor de Giro

Fabricacion de rampa movil

No responden los Mandos.
Cambio de Cuchillas

Ducto de la Cribadora Fisurado

No responden los Mandos.

Cambio de Cuchillas
Fabricacién de Base para Extintor

Fabricacion de rampa movil

Platos de Trabajo Pesado Partidos / Ducto de la Cribadora partido.

Mantenimiento 5000 km
Ducto de la Cribadora Fisurado

Fuga por Cilindro de Tildeo.

Estructura Soporte de Big Bag para Viruta Deformado

Cambio Filtro de Combustible

Manguera Desacoplada del Cilindro de Corte

Cambio de Rodillos.
Mantenimiento Semanal
Fabricacion de rampa movil
Bajo Nivel de Aceite en la HPU.
Cambio de Cuchillas
Engrase Semanal
Fabricacion de rampa movil
Espaciador Partido Cabeza LH.
Eje Mordaza Inferior en Mal Estado
Mantenimiento Semanal

Cuchilla Frontal Inferior Sin Filo



Juan C Martinez
/ Carlos

Carlos Mercado
/ Jaider Cardona

Delman Castro
Jaider Cardona
Delman Castro

Jaider Cardona

Jonathan Lopez
/ Edwin Brieva

Luis Barreto
Luis Barreto /
Jamer Vargas

Delman Castro
Eliecith Ortega
Delman Castro

Juan C Martinez

Juan C Martinez
/ Luis Barreto
Wilmer Salcedo
/ Carlos Solano

Delman Castro
John Solano
Jorge Marquez

Delman Castro

Edwin Brieva /
Jesus Manjarrez
Edwin Brieva /
Jesus Manjarrez
Edwin Brieva /
Eliecith Ortega

Jaider Cardona

Edgar Garcia/
Edwin Brieva
Edwin Brieva /

Victor Guerra
Edwin Brieva /

Jamer Vargas /
Edwin Brieva /
Jamer Vargas /

Delman Castro

Delman Castro

Edwin Brieva /
Victor Guerra
Edwin Garcia /
Edwin Brieva
Luis Barreto
IVictor Guerra

John Solano
Eliecith Ortega

Luis C Barreto

DP-1165

DP-1166

DP-1167

DP-1168

DP-1169

DP-1170

DP-1171

DP-1172

DP-1173

DP-1174

DP-1175

DP-1176

DP-1177

DP-1178

DP-1179

DP-1180

DP-1181

DP-1182

DP-1183

DP-1184

DP-1185

DP-1186

DP-1187

DP-1188

DP-1189

DP-1190

DP-1191

DP-1192

DP-1193

DP-1194

DP-1195

DP-1196

DP-1197

DP-1198

DP-1199

03-nov-22

03-nov-22

03-nov-22

03-nov-22

04-nov-22

04-nov-22

04-nov-22

04-nov-22

04-nov-22

05-nov-22

06-nov-22

06-nov-22

06-nov-22

06-nov-22

07-nov-22

07-nov-22

07-nov-22

08-nov-22

08-nov-22

08-nov-22

08-nov-22

08-nov-22

08-nov-22

09-nov-22

09-nov-22

09-nov-22

10-nov-22

10-nov-22

10-nov-22

10-nov-22

10-nov-22

10-nov-22

11-nov-22

11-nov-22

11-nov-22

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

07:30:00

08:30:00

07:00:00

14:00:00

07:00:00

07:30:00

13:35:00

21:15:.00

26:00:00

07:00:00

07:30:00

07:00:00

22:00:00

19:00:00

09:00:00

07:00:00

17:30:00

14:30:00

07:00:00

17:00:00

07:00:00

10:30:00

29:00:00

10:35:00

08:00:00

07:00:00

07:40:00

07:00:00

13:10:00

11:15:00

14:00:00

10:15:00

19:00:00

19:00:00

09:28:00

14:00:00

10:10:00

18:30:00

17:30:00

18:30:00

08:10:00

15:20:00

23:20:00

26:40:00

18:30:00

14:30:00

18:30:00

23:00:00

22:30:00

09:40:00

18:30:00

18:00:00

15:30:00

18:30:00

18:30:00

10:30:00

14:30:00

29:40:00

10:46:00

15:30:00

13:00:00

18:00:00

18:30:00

15:30:00

15:00:00

16:00:00

15:25:00

30:30:00

30:30:00

10:40:00

06:30:00

01:40:00

11:30:00

03:30:00

11:30:00

00:40:00

01:45:00

02:05:00

00:40:00

11:30:00

07:00:00

11:30:00

01:00:00

03:30:00

00:40:00

11:30:00

00:30:00

01:00:00

11:30:00

01:30:00

03:30:00

04:00:00

00:40:00

00:11:00

07:30:00

06:00:00

10:20:00

11:30:00

02:20:00

03:45:00

02:00:00

05:10:00

11:30:00

11:30:00

01:12:00

2481

5915

5935,1

5940,1

5950,1

5950,2

5989,7

5098,2

5098,2

1066,7

6008,8

103373

6400,7

6019,2

6021,3

6030,2

6415,8

6048,1

2210,6

2582,2

6064,7

6064,7

6442,1

6051,6

6097,4

2585,1

6086,6

GRATER

RAZOR

PLANTA

RAZOR

PLANTA

RAZOR

SHEAR 01

RAZOR

RAZOR

PLANTA

RAZOR

PLANTA

RAZOR

RAZOR

CARGADOR LOVOL

PLANTA

RAZOR

TURBO

PLANTA

SHEAR 02

SHEAR 01

EXTRACTOR

RAZOR

SHEAR 02

RAZOR

GIANT

GRATER

PLANTA

EXTRACTOR

RAZOR

SHEAR 02

RAZOR

RAZOR

GRATER

RAZOR

Grater SN-1401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

PLANTA

Razor SN-2301-1020-10067

PLANTA

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

PLANTA

Razor SN-2301-1020-10067

PLANTA

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

CLWOO09LFKPY001123

PLANTA

Razor SN-2301-1020-10067

TTX119

PLANTA

Shear SN-2201-1020-10078

Shear SN-2401-1020-10067

Extractor SN-2101-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2201-1020-10078

Razor SN-2301-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

PLANTA

Extractor SN-2101-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2201-1020-10078

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

200 Horas Semanal
No aplica
Mejoras Locativa
No aplica
Mejoras Locativa
Engrase/lubricacion
No aplica
No aplica
No aplica
Mejoras Locativa
No aplica
Mejoras Locativa
No aplica
No aplica
Engrase/lubricacién
Mejoras Locativa
No aplica
No aplica
Mejoras Locativa
200 Horas Semanal
200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
200 Horas Semanal
Mejoras Locativa
No aplica
No aplica
Torqueo / Ajuste de pernos
No aplica
No aplica
No aplica

No aplica

Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Mantenimiento Semanal

Reparacion Espaciadores Servicio Pesado / Cambio de Cuchillas

Fabricacion de rampa movil
Tapa Cribadora Partida.
Fabricacion de rampa movil
Engrase Semanal
Fuga por Manguera Del Motor De Giro RH.
Espaciadores Partidos
Correa En Mal Estado
Fabricacion de rampa movil
Espaciadores Servicio Pesado Partidos.
Fabricacion de rampa movil
Cambio de Cuchillas
Cambio Cabeza Raspadora RH.
Engrase Semanal
Fabricacion de rampa movil
Bajo Nivel de Aceite en la HPU.
Cambio Aceite de Motor
Fabricacion de rampa movil
Mantenimiento Semanal

Mantenimiento Semanal

Acople partido del Cilindro que Saca el Gancho.

Espaciador Partido
Dafié Manometro de la HPU.
Espaciadores Partidos
Mantenimiento Semanal
Mantenimiento Semanal
Fabricacion de rampa movil
Guarda Doblada Cilindro LH
Manguera HYD Del Banco de V/V Dafiada
Torqueo Tornillos Del Motor De Giro
Cambio de Cuchillas
Roto v/v Taponada
Banda M127 del Magneto Rota

Cambio de Cuchillas



Edgar Garcia

Jamer Vargas /
Jaimer Romero

Eliecith Ortega
John Solano
Carlos Mercado
Jaider Cardona

Edgar Garcia

Carlos Mercado
/ Edwin Brieva

Jaider Cardona
Delman Castro
Jaider Cardona

Carlos Mercado

Juan C Martinez
/ Danilo Vergara

Victor Guerra

Jesus Manjarrez
/ Edwin Brieva

Delman Castro
John Solano
Jesus Manjarrez
John Solano
Eliecith Ortega
Delman Castro
Jaider Cardona
Jaider Cardona
Carlos Solano

Delman Castro

Jesus Manjarrez
| Eliecith Ortega

Delman Castro
Jaider Cardona
Delman Castro

Delman Castro
Jamer Vargas/

Jose Caballero
Victor Guerra/

Jaime Romero

Delman Castro

Victor Guerra /
Delman Castro
Carlos Solano /
Jesus Manjarrez

DP-1200

DP-1201

DP-1202

DP-1203

DP-1204

DP-1205

DP-1206

DP-1207

DP-1208

DP-1209

DP-1210

DP-1211

DP-1212

DP-1213

DP-1214

DP-1215

DP-1216

DP-1217

DP-1218

DP-1219

DP-1220

DP-1221

DP-1222

DP-1223

DP-1224

DP-1225

DP-1226

DP-1227

DP-1228

DP-1229

DP-1230

DP-1231

DP-1232

DP-1233

DP-1234

12-nov-22

12-nov-22

12-nov-22

12-nov-22

13-nov-22

14-nov-22

14-nov-22

15-nov-22

15-nov-22

16-nov-22

16-nov-22

16-nov-22

16-nov-22

16-nov-22

17-nov-22

17-nov-22

17-nov-22

18-nov-22

18-nov-22

18-nov-22

18-nov-22

19-nov-22

19-nov-22

19-nov-22

19-nov-22

19-nov-22

19-nov-22

20-nov-22

20-nov-22

21-nov-22

21-nov-22

21-nov-22

22-nov-22

22-nov-22

22-nov-22

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

07:23:00

08:00:00

19:00:00

27:30:00

07:30:00

10:30:00

19:20:00

13:10:00

07:00:00

07:00:00

14:15.00

17:50:00

07:00:00

21:05:00

07:00:00

07:00:00

07:00:00

14:30:00

07:00:00

08:15:00

07:00:00

22:00:00

27:00:00

09:00:00

09:00:00

12:00:00

07:00:00

25:15:.00

07:00:00

07:00:00

07:20:00

08:00:00

07:00:00

08:00:00

07:00:00

08:33:00

11:00:00

30:30:00

30:30:00

11:40:00

13:15:00

20:54.00

18:30:00

16:00:00

18:30:00

14:40:00

18:30:00

13:00:00

22:15:.00

17:00:00

18:30:00

15:30:00

15:40:00

15:00:00

11:00:00

18:30:00

22:20:00

30:15:00

17:00:00

17:00:00

14:10:00

18:30:00

26:08:00

18:30:00

18:30:00

18:05

16:15:00

18:30:00

17:10:00

14:20:00

01:10:00

03:00:00

11:30:00

03:00:00

04:10:00

02:45:00

01:34:00

05:20:00

09:00:00

11:30:00

00:25:00

00:40:00

06:00:00

01:10:00

10:00:00

11:30:00

08:30:00

01:10:00

08:00:00

02:45:00

11:30:00

00:20:00

03:15:00

08:00:00

08:00:00

02:10:00

11:30:00

00:53:00

11:30:00

11:30:00

10:45:00

08:15:00

11:30:00

09:10:00

07:20:00

64723

6098,7

2585

6115

6030,9

6050,2

6523

6430,9

6048,9

6060,9

14001,9

2230

14001,9

2620,5

14001,9

6015,9

6229,8

6229,8

6251

6251

6250,3

6250,3

6698,7

6281,9

2634

6289,8

6289,8

6312,2

SHEAR 02

EXTRACTOR

GRATER

RAZOR

RAZOR

RAZOR

SHEAR 02

SHEAR 02

RAZOR

PLANTA

RAZOR

CARGADOR CAT

GIANT

CARGADOR CAT

GRATER

PLANTA

CARGADOR CAT

SHEAR 02

RAZOR

RAZOR

PLANTA

RAZOR

RAZOR

EXTRACTOR

EXTRACTOR

SHEAR 02

PLANTA

RAZOR

PLANTA

PLANTA

GRATER

RAZOR

PLANTA

RAZOR

EXTRACTOR

Shear SN-2201-1020-10078

Extractor SN-2101-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2201-1020-10078

Shear SN-2201-1020-10078

Razor SN-2301-1020-10067

PLANTA

Razor SN-2301-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Giant SN-2001-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Grater SN-1401-1020-10067

PLANTA

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2201-1020-10078

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

PLANTA

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Extractor SN-2101-1020-10067

Extractor SN-2101-1020-10067

Shear SN-2201-1020-10078

PLANTA

Razor SN-2301-1020-10067

PLANTA

PLANTA

Grater SN-1401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

PLANTA

Razor SN-2301-1020-10067

Extractor SN-2101-1020-10067

No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
Mejoras Locativa
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
200 Horas Semanal
Mejoras Locativa
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
Mejoras Locativa
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
200 Horas Semanal
No aplica
Mejoras Locativa
No aplica
Mejoras Locativa
Mejoras Locativa
No aplica
No aplica
Mejoras Locativa
No aplica

No aplica

Fuera de
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Disponible

Disponible

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Parti6 Tornillos Cuchilla Frontal Inferior / Fuga hyd Cilindro de Corte
Mantenimiento Semanal
Banda M127 del Magneto Rota
Platos y Espaciadores Partidos Cabeza LH.
Reparacién Espaciadores Servicio Pesado
Cambio de Cuchillas
Partié Tomillos Cuchilla Frontal Inferior
Mantenimiento Semanal
Reparacion Espaciadores Servicio Pesado
Fabricacion de rampa movil
Espaciadores Partidos
Fuga hyd Manguera del Sistema de Refrigeracion
Mantenimiento Semanal
Fuga hyd Manguera del Sistema de Refrigeracion
Mantenimiento Semanal
Fabricacion de rampa movil
Fuga hyd Manguera del Sistema de Refrigeracion
Fuga Hyd por Manguera del Stick
Mantenimiento Semanal
Reparacion Espaciadores Servicio Pesado
Fabricacion de rampa movil
Correa En Mal Estado
Cambio de Cuchillas
Mantenimiento Semanal
Reparacion Cizalla Superior.
Tornillos Partidos Cuchilla Frontal.
Fabricacion de rampa movil
Correa En Mal Estado
Fabricacion de rampa movil

Fabricacion de rampa movil

Eje Desgastado Tornillo Sin Fin M131 / Rodamiento Tornillos Sin
Fin M131 Dafiado.

Piston Del Motor HYD Partido.
Fabricacion de rampa movil
Piston Del Motor HYD Partido.

Cuchilla Corte Superior Partida



Edwin Brieva /
Luis Barreto /

Delman Castro
Edwin Brieva /
Jamer Vargas /

Jamer Vargas

Carlos Solano/
Eliecith Ortega
Victor Guerra /
Jaime Romero
Jamer Vargas /
Jose Caballero

Delman Castro
Delman Castro
Carlos Merccado

Jaider Cardona

Victor Guerra /
Jaime Romero
Luis Barreto /
Jaime Romero

Heiner Navarro
Carlos Merccado
Carlos
Merccado/
Jesus Mercado
Victor Guerra
Victor Guerra

Luis Barreto

Heiner Navarro

Jonathan Lopez
/ Edwin Brieva
Carlos Mercado
/ Edwin Brieva

Jhon Ortiz
Jesus Mercado
Eliecith Ortega

Jesus Manjarres
/ Jose Ramon /
Carlos Mercado
Jesus Maurello
Eliecith Ortega

Carlos Mercado

Delman Castro

Jesus Manjarrez
| Eliecith Ortega

Eliecith Ortega

Delman Castro

DP-1235

DP-1236

DP-1237

DP-1238

DP-1239

DP-1240

DP-1241

DP-1242

DP-1243

DP-1244

DP-1245

DP-1246

DP-1247

DP-1248

DP-1249

DP-1250

DP-1251

DP-1252

DP-1253

DP-1254

DP-1255

DP-1256

DP-1257

DP-1258

DP-1259

DP-1260

DP-1261

DP-1262

DP-1263

DP-1264

DP-1265

DP-1266

DP-1267

DP-1268

DP-1269

22-nov-22

23-nov-22

23-nov-22

23-nov-22

24-nov-22

24-nov-22

24-nov-22

24-nov-22

24-nov-22

25-nov-22

26-nov-22

26-nov-22

26-nov-22

26-nov-22

27-nov-22

27-nov-22

27-nov-22

27-nov-22

27-nov-22

27-nov-22

27-nov-22

28-nov-22

28-nov-22

28-nov-22

28-nov-22

29-nov-22

29-nov-22

30-nov-22

30-nov-22

30-nov-22

30-nov-22

01-dic-22

01-dic-22

02-dic-22

02-dic-22

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

noviembre

diciembre

diciembre

diciembre

diciembre

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

2022

07:00:00

07:00:00

09:45:00

07:30:00

19:00:00

07:00:00

07:00:00

07:00:00

07:00:00

14:50:00

13:30:00

20:20:00

19:25:00

25:45:00

12:15:00

09:30:00

18:30:00

25:00:00

19:15:00

26:30:00

23:00:00

07:00:00

18:00:00

15:30:00

18:30:00

07:15:00

07:30:00

27:25:00

08:30:00

07:11:00

26:00:00

07:00:00

08:00:00

09:20:00

07:00:00

18:30:00

18:30:00

16:30:00

13:30:00

29:00:00

18:30:00

13:10:00

18:30:00

18:30:00

18:30:00

17:20:00

27:30:00

21:15:.00

28:15:00

12:45:00

20:50:00

30:30:00

30:30:00

22:30:00

27:35:.00

23:00:00

18:00:00

18:40:00

17:40:00

30:30:00

15:00:00

18:30:00

27:55:00

15:00:00

16:00:00

27:00:00

18:30:00

14:15:00

09:40:00

18:30:00

11:30:00

11:30:00

06:45:00

06:00:00

10:00:00

11:30:00

06:10:00

11:30:00

11:30:00

03:40:00

03:50:00

07:10:00

01:50:00

02:30:00

00:30:00

11:20:00

12:00:00

05:30:00

03:15:00

01:05:00

00:00:00

11:00:00

00:40:00

02:10:00

12:00:00

07:45:00

11:00:00

00:30:00

06:30:00

08:49:00

01:00:00

11:30:00

06:15:00

00:20:00

11:30:00

1655,2

6312,2

2248,5

2407,7

6330,9

2664,9

2407,7

2407,7

6709,1

6360,1

63634

63634

14107

6757,7

6736

6330,9

6390,4

6387,5

6750,7

6750,7

1286,5

6763,3

14121

6390,4

22594

6778,2

6803,8

74575

2305,2

6803,3

2653,4

27594

SHEAR 02

PLANTA

SHEAR 01

GIANT

RAZOR

SHEAR 01

GRATER

RAZOR

RAZOR

SHEAR 02

RAZOR

RAZOR

SHEAR 01

CARGADOR CAT

SHEAR 02

SHEAR 02

SHEAR 01

RAZOR

RAZOR

SHEAR 02

CARGADOR CAT

CARGADOR LOVOL

SHEAR 02

CARGADOR CAT

RAZOR

GIANT

SHEAR 02

SHEAR 02

CAMIONETA GHP722

GIANT

SHEAR 02

PLANTA

GRATER

GRATER

PLANTA

Shear SN-2201-1020-10078
PLANTA
Shear SN-2401-1020-10067
Giant SN-2001-1020-10067
Razor SN-2301-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067
Grater SN-1401-1020-10067
Razor SN-2301-1020-10067
Razor SN-2301-1020-10067
Shear SN-2201-1020-10078
Razor SN-2301-1020-10067
Razor SN-2301-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067
CAT938GK-4YS02675
Shear SN-2201-1020-10078
Shear SN-2201-1020-10078
Shear SN-2401-1020-10067
Razor SN-2301-1020-10067
Razor SN-2301-1020-10067
Shear SN-2201-1020-10078
CAT938GK-4YS02675
CLWOO09LFKPY001123
Shear SN-2201-1020-10078
CAT938GK-4YS02675
Razor SN-2301-1020-10067
Giant SN-2001-1020-10067
Shear SN-2201-1020-10078
Shear SN-2201-1020-10078
Great Wall Wingle 7 (4x4)
Giant SN-2001-1020-10067
Shear SN-2201-1020-10078
PLANTA
Grater SN-1401-1020-10067
Grater SN-1401-1020-10067

PLANTA

200 Horas Semanal
Mejoras Locativa
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
Engrase/lubricacién
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
5000 Kms
200 Horas Semanal
No aplica
Mejoras Locativa
200 Horas Semanal
No aplica

Mejoras Locativa

Fuerade
servicio

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Disponible

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Mantenimiento Semanal

Fabricacion de rampa movil

Cuchilla Frontal Inferior Partida / Eje Mordaza Partido

Mantenimiento Semanal
Piston Del Motor HYD Partido.
Eje Mordaza Partido
Mantenimiento Semanal
Pistén Del Motor HYD Partido.
Pistén Del Motor HYD Partido.
Parti6 Tornillos Cuchilla Frontal y Pisador.
Reparacién Espaciadores Servicio Pesado
Dafi6 Correa / Espaciadores Partidos.
Fuga por Cilindro del Stick
Motor de Arranque Pegado / Bateria Dafiada
Partié Tornillo Cuchilla Frontal
Partié Tornillo Cuchilla Frontal
Eje Mordaza Partido
Dafi6 correa.
Revision de Correa.
Partié Tornillo Cuchilla Frontal
No Da Encendido
Modificacién Acople de la Pantalla
Partié Tornillo Cuchilla Frontal
Engrase Semanal
Pistén Del Motor HYD Partido.
Fabricacion de Guarda.
Mantenimiento Semanal
Partié Cuchilla Frontal
PM 5000 HRS
Mantenimiento Semanal
Partié Cuchilla Frontal
Fabricacion de rampa movil
Mantenimiento Semanal
Rodillo Banda De Acero Dafiado

Fabricacion de rampa movil



Fuerade

Wilmer Salcedo DP-1270 02-dic-22 diciembre 2022 08:00:00 10:00:00 02:00:00 6446,6 EXTRACTOR Extractor SN-2101-1020-10067 200 Horas Semanal servicio Preventivo 1 Mantenimiento Semanal
Delman Castro DP-1271 03-dic-22 diciembre 2022 07:00:00 18:30:00 11:30:00 PLANTA PLANTA Mejoras Locativa 1 Fabricacion de rampa movil
Delman Castro DP-1272 04-dic-22 diciembre 2022 07:00:00 18:30:00 11:30:00 PLANTA PLANTA Mejoras Locativa 1 Fabricacion de rampa movil
BdoarGarcia/ o 1073 gsgic22  dicembre 2022 10:30:00 120000  01:30:00 GRATER Grater SN-1401-1020-10067 No aplica Fuera de Correctivo 1 Cambio de Chumacera Tomillo Sin Fin
Jamer Vargas servicio
Delman Castro DP-1274 05-dic-22 diciembre 2022 07:00:00 18:30:00 11:30:00 PLANTA PLANTA Mejoras Locativa 1 Fabricacion de rampa movil
Edwin Brieva / . . 00" -00- 00 " Fuerade . . .
Victor Guerra DP-1275 05-dic-22 diciembre 2022 07:00:00 18:00:00 11:00:00 6549,3 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica servicio Correctivo 1 Eje Mordaza Partido
JesusMercado ~ DP-1276  06-dic22  diciembre 2022 07:00:00  18:30:00  11:30:00 6548,9 RAZOR Razor SN-2301-1020-10067 No aplica F::r:/ai‘c?: Correctivo 1 Pistén Del Motor HYD Partido.
Edgar Garcia DP-1277 06-dic-22 diciembre 2022 11:02:00 16:00:00 04:58:00 6520,4 SHEAR 01 Razor SN-2301-1020-10067 No aplica F::r:filc?: Correctivo 1 Oring en Mal Estado Cilindro del Stick
belman Casto/ g 1578 o6ic22  diciembre 2022 07:0000  13:00:00  06:00:00 68929 SHEAR 02 Shear SN-2201-1020-10078 200 Horas Semanal Fuera de Preventivo 1 Mantenimiento Semanal
Jaime Romero servicio
Cigﬁi 22::‘1‘;’ DP-1279  06-dic-22  diciembre 2022  20:20:00  27:30:00  07:10:00 65236 SHEAR 01 Razor SN-2301-1020-10067 No aplica F;J:Si‘c?: Correctivo 1 Oring en Mal Estado Cilindro del Stick
JuanMartinez/ o 1080 g7.dic22  dicembre 2022 07:0000 130000  06:00:00 2320 GIANT Giant SN-2001-1020-10067 200 Horas Semanal Fuera de Preventivo 1 Mantenimiento Semanal
Danilo Vergara servicio
Delman Castro DP-1281 07-dic-22 diciembre 2022 07:00:00 15:00:00 08:00:00 PLANTA PLANTA Mejoras Locativa 1 Fabricacion de rampa movil
Delman Castto ~ DP-1282  07-dic-22  diciembre 2022 120000  14:1500 021500 28201 GRATER Grater SN-1401-1020-10067 No aplica Fuera de Correctivo 1 Oreja de la Tolva Partida
Carlos Mercado DP-1283 07-dic-22 diciembre 2022 07:00:00 08:10:00 01:10:00 6523,3 SHEAR 01 Razor SN-2301-1020-10067 No aplica F::r:,?c?: Correctivo 1 Bajo Nivel de Aceite en la HPU.
JonathanLOPeZ o 150, g7.ic22  diciembre 2022 11:10:00  14:00:00  02:41:00 6912,9 SHEAR 02 Shear SN-2201-1020-10078 No aplica Fuera de Correctivo 1 No Cierra la Mordaza
/ Danilo Vergara servicio
JesusMercado  DP-1285  07-dic22  diciembre 2022 07:00.00  18:30:00  11:30:00 6548,9 RAZOR Razor SN-2301-1020-10067 No aplica F::r:,?c?: Correctivo 1 Pistén Del Motor HYD Partido.
Heiner Navarro DP-1286 07-dic-22 diciembre 2022 21:30:00 23:40:00 02:10:00 1408,2 CARGADOR LOVOL CLWOO09LFKPY001123 No aplica F::r:,?c?: Correctivo 1 Fuga hyd por Manguera del Actuador del Espejo
JameRomero/ o og7  oggico2  diciembre 2022 O7:0000  18:30:00  11:30:00 2826,2 GRATER Grater SN-1401-1020-10067 200 Horas Semanal Fuera de Preventivo 1 Mantenimiento Semanal
Juan Martinez servicio
JdonathanLopez  pp 1508 0gic22  diciembre 2022 1500:00  17:30:00  02:30:00 6548,9 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica Fuera de Correctivo 1 Armado de Tormamesa
/ Jaime Romero servicio
Jesus Mercado DP-1289 08-dic-22 diciembre 2022 07:00:00 18:30:00 11:30:00 6548,9 RAZOR Razor SN-2301-1020-10067 No aplica F:;r:/?c?c? Correctivo 1 Piston Del Motor HYD Partido.
Luis Barreto / " - o, . " Fuerade . .
Victor Guerra DP-1290 08-dic-22 diciembre 2022 27:21:00 28:45.00 01:24:00 6948,6 SHEAR 02 Shear SN-2201-1020-10078 No aplica servicio Correctivo 1 Fuga HYD por Manguera V/V de Reparticién
Edgar Garcia DP-1291 08-dic-22 diciembre 2022 28:30:00 29:50:00 01:20:00 6556,9 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica F:;r:/?c?c? Correctivo 1 Cuchilla Frontal Inferior Partida.
Jamervargas/ o9y gggic22  diciembre 2022 2000 29:30:00  09:30:00 2826,2 GRATER Grater SN-1401-1020-10067 200 Horas Semanal Fuera de Preventivo 1 Mantenimiento Semanal
Jose Caballero servicio
VictorGuerral o 1593 0ggic22  diciembre 2022 20:10:00 241500  04:05:00 6556,9 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica Fuera de Correctivo 1 Armado de Tornamesa
Jose Caballero servicio
Delman Castro DP-1294 09-dic-22 diciembre 2022 07:00:00 16:00:00 09:00:00 PLANTA PLANTA Mejoras Locativa 1 Fabricacion de rampa movil
Delman Castro ~ DP-1295  09-dic-22  diciembre 2022 16:30:00  18:30:00  02:00:00 6556,9 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica F::r:,?c‘ij; Correctivo 1 Armado de Tomamesa
Jonathan Lopez . . =N . e ~ R ~ . Fuerade . - o
/ Danilo Vergara DP-1296 09-dic-22 diciembre 2022 11:50:00 15:40:00 03:50:00 6950,1 SHEAR 02 Shear SN-2201-1020-10078 No aplica servicio Correctivo 1 Manguera Del Cilindro de Corte Dafiada
Victor Guera  DP-1207  09-dic22  diciembre 2022  18:30:00 214500 031500 2826,2 GRATER Grater SN-1401-1020-10067 200 Horas Semanal Fuera de Preventivo 1 Mantenimiento Semanal
HEEZ;’;‘S‘;&Z’ DP-1488  09-dic22  diciembre 2022  26:30:00  28:00:00  0130:00 15203  CARGADOR LOVOL CLWOOSLFKPY001123 1500 Horas Eq. Pesad0 F::r:/?c?: Preventivo 1 PM 1500 HORAS
Delman Castro DP-1298 10-dic-22 diciembre 2022 11:00:00 15:40:00 04:40:00 PLANTA PLANTA Mejoras Locativa 1 Fabricacion de rampa movil
Delman Castro DP-1299 10-dic-22 diciembre 2022 07:00:00 11:40:00 04:40:00 6556,9 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica F::r:/ailc?: Correctivo 1 Armado de Tornamesa
Jaider Cardona DP-1300 10-dic-22 diciembre 2022 07:15:00 17:50:00 10:35:00 6569,1 RAZOR Razor SN-2301-1020-10067 No aplica F::r:filc?; Correctivo 1 Piston Del Motor HYD Partido.
Eliecith Ortega DP-1301 12-dic-22 diciembre 2022 08:40:00 11:50:00 03:10:00 28478 GRATER Grater SN-1401-1020-10067 No aplica F:;r:/ailclijs Correctivo 1 Oreja de la Tolva Partida
Eliecith Ortega DP-1302 12-dic-22 diciembre 2022 01:00:00 17:30:00 16:30:00 6969,7 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica F::r:/ailc?: Correctivo 1 Armado de Tornamesa
Jonathan Lopez . - . o e " Fuerade . .
J Carlos Mercado DP-1303 12-dic-22 diciembre 2022 24:02:00 25:21:00 01:19:00 6583,2 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica servicio Correctivo 1 Fuga Manguera RH Del Motor de Giro



Fuera de

Jesus Manjarrez DP-1304 12-dic-22 diciembre 2022 13:30:00 14:00:00 00:30:00 6577,3 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica servicio Correctivo 1 Fuga por Racor del Banco de VIV
Jesus Manjarez  DP-1305  12-dic-22  diciembre 2022 16:00:00  18:30:00  02:30:00 6581.3 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica F::r:,?c?f Correctivo 1 Fuga por Cilindro de Corte.
CarlosMercado ~ DP-1306  13-dic22  diciembre 2022  19:30:00  20:1500  00:45:00 6599.4 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica Fuera de Correctivo 1 Bajo Nivel De Aceite en la HPU.
Jaime Romero/ . - . . " . . . e .
Edwin Brieva DP-1307 13-dic-22 diciembre 2022 10:00:00 19:30:00 09:30:00 CARGADOR LOVOL CLWOO09LFKPY001123 No aplica Disponible Correctivo 1 Modificacién Acople del Espejo
Eliecith Ortega 15 1308 13.dic22  dicembre 2022 07:1500 120000 044500 69718 SHEAR 02 Shear SN-2201-1020-10078 200 Horas Semanal Fuera de Preventivo 1 Mantenimiento Semanal
1Jesus Manjarrez servicio
JesusManjarmez o309 q4qic22  diciembre 2022 16:40:00  19:00:00  02:20:00 6642,5 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica Fuera de Correctivo 1 Fuga por Cilindro de Levante RH.
/ Edwin Brieva servicio
Edwin Brieva / . - . e Fuerade " L . . . "
Jaime Romero DP-1310 14-dic-22 diciembre 2022 08:00:00 18:15:00 10:15:00 2851,6 GRATER Grater SN-1401-1020-10067 200 Horas Semanal servicio Preventivo 2 Mantenimiento Semanal / Platina anti-desgaste y Cuchillas Partidas.
V‘,"ggﬁ; szlca"h‘i)" DP-1311  14-dic-22  diciembre 2022  07:40.00  13:00:00  05:20:00 23595 GIANT Giant SN-2001-1020-10067 200 Horas Semanal F::r:,?c‘l’: Preventivo 1 Mantenimiento Semanal
szrgeerc‘;i;glisr é DP-1312  15dic-22  diciembre 2022  07:30:00  18:30:00  11:00:00 28516 GRATER Grater SN-1401-1020-10067 200 Horas Semanal F::r:,?c‘l’: Correctivo 1 Platina anti-desgaste y Cuchillas Partidas.
E\;’igzreé‘;'r? a/ DP-1313  16-dic22  diciembre 2022  10:15:00  10:40:00  00:25:00 2859,6 GRATER Grater SN-1401-1020-10067 No aplica Disponible Preventivo 1 Instalacién Escalera de Acceso
BdgarGarcia/ 1o 1314 16.dic22  diciembre 2022 065000  09:57:00  03:07:00 6645 RAZOR Razor SN-2301-1020-10067 No aplica Fuera de Correctivo 1 Piston Del Motor HYD Partido.
Victor Guerra Servicio
Delman Castro DP-1315 16-dic-22 diciembre 2022 07:00:00 18:30:00 11:30:00 SHEAR 02 Shear SN-2201-1020-10078 No aplica F:eer:/?c?: Correctivo 1 Dafio en Bomba HYD De la HPU (SHEAR 01)
CarosSolano/ o 1315 17.4ic22  dicembre 2022 10:30:00 205000  10:20:00 6687,3 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica Fuera de Correctivo 1 Tornillos Del Motor de Giro Partidos.
Eliecith Ortega servicio
E'ﬁ:}]hsc; r:r?:’ DP-1317  17-dic-22  diciembre 2022  20:00:00 26:17:00  06:17:00 6676,1 EXTRACTOR Extractor SN-2101-1020-10067 200 Horas Semanal F:eer:/?c?: Preventivo 1 Mantenimiento Semanal
E‘Egias'é;;'rcef;/ DP-1318  17-dic-22  diciembre 2022  16:00:00  17:40:00  (01:40:00 66745 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica F::r:/?c?: Correctivo 1 Base Concreto en Mal Estado (Tornamesa)
V'I‘_:L?S' g:rer;i’ DP-1319  18dic-22  diciembre 2022  07:00:00  17:30:00  10:30:00 6687.3 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica F::r:/?c?: Correctivo 1 Tornillos Del Motor de Giro Partidos.
Delman Castro ~ DP-1320  19-dic22  diciembre 2022  10:30:00  11:00:00  00:30:00 6691,1 RAZOR Razor SN-2301-1020-10067 No aplica F::r:/?c?: Correctivo 1 Piston Del Motor HYD Partido.
Danilo Vergara DP-1321 19-dic-22 diciembre 2022 07:00:00 18:30:00 11:30:00 2898,4 GRATER Grater SN-1401-1020-10067 No aplica F::r:/?c?: Correctivo 1 Falla Eléctrica
Carlos Mercado Fuera de
/Juan C DP-1322 19-dic-22 diciembre 2022 07:10:00 09:20:00 02:10:00 6691 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica senvicio Correctivo 1 Tornillos Del Motor de Giro Partidos.
Delman Castro ~ DP-1323  19-dic-22  diciembre 2022 07:00:00 08:30:00  01:30:00 16094 CARGADOR LOVOL CLWOO9LFKPY001123 Engrase/lubricacion F:;:,?C‘I’f Preventivo 1 Engrase Semanal
Jaider Carmona  DP-1324  19-dic-22  diciembre 2022 07:20:00  17:10:00  09:50:00 6698 RAZOR Razor SN-2301-1020-10067 No aplica F:;:,?C‘I’f Correctivo 1 Pistén Del Motor HYD Partido.
Jaider Carmona  DP-1325  20-dic22  diciembre 2022 1420 181000  03:50:00 6719,6 RAZOR Razor SN-2301-1020-10067 No aplica F::r:,?c?: Correctivo 1 Piston Del Motor HYD Partido.
Delman Castro DP-1326 20-dic-22 diciembre 2022 21:00:00 28:50:00 07:50:00 SHEAR 02 Shear SN-2201-1020-10078 No aplica Disponible Correctivo 1 Recuperacion de Bushing.
Del'_r:g”Bgﬂ?lf/ DP-1327  20dic22  diclembre 2022  19:00.00  20:30:00  0130:00 6722,1 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 200 Horas Semanal F::r:,?c'f; Preventivo 1 Mantenimiento Semanal
c/aé':j’vsvig"gﬁ:g: DP-1328  21-dic-22  diciembre 2022  09:00:00  12:00:00  03:00:00 6971,9 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica F::r:,?c?: Correctivo 1 Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
c/aé':j’vsvig"gﬁ:g: DP-1329  21-dic-22  diciembre 2022  13:30:00  15:00:00  01:30:00 49174 SHEAR 02 Shear SN-2201-1020-10078 No aplica F::r:,?c?: Correctivo 1 Dafio en Bomba HYD De la HPU (SHEAR 01)
Jaider Cardona DP-1330 21-dic-22 diciembre 2022 07:30:00 18:00:00 10:30:00 6750,1 RAZOR Razor SN-2301-1020-10067 No aplica F::r:/?c?: Correctivo 1 Piston Del Motor HYD Partido.
Carlos Mercado DP-1331 21-dic-22 diciembre 2022 07:00:00 07:30:00 00:30:00 67315 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica F::r:/?c?: Correctivo 1 Bajo Nivel De Aceite en la HPU.
JameRomero/ o a3 21gic22  diciembre 2022 O7:0000  10:00:00  03:00:00 2394 GIANT Giant SN-2001-1020-10067 200 Horas Semanal Fuera de Preventivo 1 Mantenimiento Semanal
Danilo Vergara servicio
Delman Castro DP-1333 21-dic-22 diciembre 2022 17:00:00 18:30:00 01:30:00 SHEAR 02 Shear SN-2201-1020-10078 No aplica F:eer:/?c?oe Correctivo 1 Cuchilla Inferior Frontal En Mal Estado.
Danilo Vergara / Fuera de
Carlos Mercado DP-1334 22-dic-22 diciembre 2022 07:00:00 18:30:00 11:30:00 2935,8 GRATER Grater SN-1401-1020-10067 200 Horas Semanal servicio Preventivo 1 Mantenimiento Semanal
Carlos Mercado ~ DP-1335  23-dic-22  diciembre 2022 06:30:00  08:00:00  01:30:00 67839 SHEAR 02 Shear SN-2201-1020-10078 No aplica F:;:l?c‘l’: Correctivo 1 Tornillo Partido Cuchilla Frontal.
JaimerROMeI0  op 1356 97.4ic22  diciembre 2022 1400:00  17:30:00  03:30:00 6971,9 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica Fuera de Correctivo 1 Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
/ Edwin Brieva servicio
Delman Castro ~ DP-1337  27-dic-22  diciembre 2022 07:30.00  09:00:00  01:30:00 GRATER Grater SN-1401-1020-10067 No aplica F::r:/?c?oe Correctivo 1 Chumaceras Tornillo Sin Fin M131 En Mal Estado.
Delman Castro ~ DP-1338  27-dic22  diciembre 2022  14:30:00  17:30:00  03:00:00 6971,9 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica Fuera de Correctivo 1 Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.

servicio
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2022

2022

2022

2022

2022

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

07:05:00

11:30:00

07:10:00

07:14:00

07:00:00

16:30:00

07:00:00

07:00:00

21:00:00

07:30:00

26:50:00

06:30:00

07:00:00

13:30:00

17:10:00

22:30:00

07:30:00

08:00:00

09:40:00

07:00:00

09:30:00

07:00:00

24:50:00

07:00:00

07:00:00

15:00:00

15:50:00

06:30:00

07:00:00

19:30:00

15:50:00

07:00:00

08:40:00

07:00:00

07:00:00

18:30:00

14:00:00

13:00:00

07:44:00

14:30:00

18:30:00

12:30:00

08:00:00

22:57:00

09:30:00

28:00:00

13:10:00

16:00:00

14:50:00

18:30:00

27:00:00

13:40:00

10:00:00

17:10:00

15:30:00

16:38:00

12:00:00

28:30:00

18:00:00

11:00:00

15:30:00

18:00:00

18:30:00

18:30:00

29:10:00

18:00:00

16:30:00

09:30:00

18:30:00

15:00:00

11:25:00

02:30:00

05:50:00

00:30:00

07:30:00

02:00:00

05:30:00

01:00:00

01:57:00

02:00:00

01:10:00

06:40:00

09:00:00

01:20:00

01:20:00

04:30:00

06:10:00

02:00:00

07:30:00

08:30:00

07:08:00

05:00:00

03:40:00

11:00:00

04:00:00

00:30:00

02:10:00

12:00:00

11:30:00

09:40:00

02:10:00

09:30:00

00:50:00

11:30:00

08:00:00

6971,9

6971,9

2436,9

6858,4

6971,9

2999,1

6907,1

6913,7

1790,6

3053,7

2468,2

6971,9

2468,2

6972

3057,1

3066,3

30724

141517

3098,4

141517

3098

3120,7

141517

6972

6972

6972

6698,5

141517

6972

6972

6972

70475

141517

2507,3

SHEAR 02

SHEAR 01

GIANT

SHEAR 02

SHEAR 01

EXTRACTOR

GRATER

SHEAR 02

SHEAR 02

CARGADOR LOVOL

GRATER

GIANT

SHEAR 01

GIANT

SHEAR 02

GRATER

GRATER

GRATER

CARGADOR CAT

GRATER

CARGADOR CAT

GRATER

GRATER

CARGADOR CAT

SHEAR 01

SHEAR 01

SHEAR 01

RAZOR

CARGADOR CAT

SHEAR 01

SHEAR 01

SHEAR 01

SHEAR 02

CARGADOR CAT

GIANT

Shear SN-2201-1020-10078

Shear SN-2401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Shear SN-2201-1020-10078

Shear SN-2401-1020-10067

Extractor SN-2101-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2201-1020-10078

Shear SN-2201-1020-10078

CLWOO09LFKPY001123

Grater SN-1401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Shear SN-2201-1020-10078

Grater SN-1401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Grater SN-1401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Grater SN-1401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2201-1020-10078

CAT938GK-4YS02675

Giant SN-2001-1020-10067

200 Horas Semanal
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
Engrase/lubricaciéon
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
2000 Horas Eq. Pesado
No aplica
2000 Horas Eq. Pesado
No aplica
No aplica
2000 Horas Eq. Pesado
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
2000 Horas Eq. Pesado
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
2000 Horas Eq. Pesado

200 Horas Semanal

Fuera de
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Mantenimiento Semanal
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
Mantenimiento Semanal
Bajo Nivel De Aceite en la HPU.
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
Cilindro Del Gancho Reparado
Mantenimiento Semanal
Bajo Nivel De Aceite en la HPU.
Fuga por Maguera del Cilindro de Corte
Engrase Semanal
Oreja de la Tolva Partida
Mantenimiento Semanal
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
Aspas Tormnillo Sin Fin del Feedbin M120 Dobladas.
Tornillos Partidos Cuchilla Frontal y Pisador.
Guarda del Motor Suelta
Mantenimiento Semanal
Mejora en Banda del Magneto M127.
OVERHAUL
Chumacera LH Banda M127 En Mal Estado / Chumacera LH
Banda M129 En Mal Estado / Oreja Tolva LH Partida / Aspersor
OVERHAUL
Chumacera LH Banda M129 En Mal Estado
Banda M129 Destensionada
OVERHAUL
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
Piston Del Motor HYD Partido.
OVERHAUL
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
Cuchilla Frontal Partida
OVERHAUL

Mantenimiento Semanal



Eliecith Ortega
Eliecith Ortega
Jesus Mercado
Delman Castro
Jesus Mercado
Juan C Martinez

Delman Castro
Victor Guerra /
Delman Castro /
Jonathan Lopez
/ Jhon Ortiz
victor Guerra /
Delman Castro /

Jesus Mercado

Jonathan Lopez
/ Jhon Ortiz
Delman Castro /
Jaime Romero

Jesus Mercado

Danilo Vergara /
Juan C Martinez
Delman Castro /

Jaime Romero

Jesus Mercado

Wilmer Salcedo

Jesus Manjarrez
/ Edwin Brieva

Edwin Brieva
Jonathan Lopez

Jonathan Lopez

Jhon Ortiz /
Juan C Martinez

Jesus Mercado
Eliecith Ortega
Jesus Manjarrez
Jesus Mercado
Juan C Martinez

Eliecith Ortega
Jose Ramon/
Edwin Brieva /

Wilmer Salcedo
| Eliecith Ortega
Jose Kamon /
John Solano /
Luis Correa /
Victor Guerra /

Jamer Vargas/

John Solano
wilmer Saicedo

| Eliecith Ortega

DP-1374

DP-1375

DP-1376

DP-1377

DP-1378

DP-1379

DP-1380

DP-1381

DP-1382

DP-1383

DP-1384

DP-1385

DP-1386

DP-1387

DP-1388

DP-1389

DP-1390

DP-1391

DP-1392

DP-1393

DP-1394

DP-1395

DP-1396

DP-1397

DP-1398

DP-1399

DP-1400

DP-1401

DP-1402

DP-1403

DP-1404

DP-1405

DP-1406

DP-1407

DP-1408

11-ene-23

11-ene-23

11-ene-23

12-ene-23

12-ene-23

12-ene-23

12-ene-23

12-ene-23

12-ene-23

13-ene-23

13-ene-23

13-ene-23

14-ene-23

14-ene-23

15-ene-23

15-ene-23

15-ene-23

16-ene-23

16-ene-23

16-ene-23

16-ene-23

16-ene-23

16-ene-23

16-ene-23

16-ene-23

17-ene-23

17-ene-23

17-ene-23

17-ene-23

17-ene-23

18-ene-23

18-ene-23

18-ene-23

18-ene-23

19-ene-23

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

19:20:00

26:10:00

06:30:00

19:00:00

06:30:00

07:00:00

19:00:00

19:00:00

07:00:00

19:00:00

06:30:00

07:00:00

19:00:00

06:30:00

13:30:00

19:00:00

18:30:00

06:30:00

16:50:00

14:00:00

19:30:00

18:30:00

18:30:00

18:30:00

08:20:00

07:20:00

18:30:00

18:30:00

18:30:00

07:30:00

06:30:00

07:30:00

08:30:00

07:15:00

06:30:00

29:20:00

27:00:00

18:30:00

22:30:00

18:30:00

12:15:00

28:30:00

30:00:00

18:30:00

30:00:00

18:30:00

18:30:00

27:00:00

18:30:00

14:30:00

26:00:00

30:30:00

11:00:00

18:30:00

16:30:00

24:00:00

28:30:00

30:30:00

30:30:00

10:00:00

13:30:00

30:30:00

30:30:00

30:30:00

18:30:00

10:30:00

18:30:00

17:30:00

17:30:00

14:53:00

10:00:00

00:50:00

12:00:00

03:30:00

12:00:00

05:15:00

09:30:00

11:00:00

11:30:00

11:00:00

12:00:00

11:30:00

08:00:00

12:00:00

01:00:00

07:00:00

12:00:00

04:30:00

01:40:00

02:30:00

04:30:00

10:00:00

12:00:00

12:00:00

01:40:00

06:10:00

12:00:00

12:00:00

12:00:00

11:00:00

04:00:00

11:00:00

09:00:00

10:15:00

08:23:00

6972
7066
6698,5
141517
6698,5
3098,8
6972
141517
141517
141517
6698,5
141517
141517
6698,5
71134
141517
6698,5
2537,8
72379
141517
6972
72379
141517
6698,5
2540
71512
6698,5
141517
14151,7
6972
3226,3
6972
141517
2549,1

3231,2

SHEAR 01

SHEAR 02

RAZOR

CARGADOR CAT

RAZOR

GRATER

SHEAR 01

CARGADOR CAT

CARGADOR CAT

CARGADOR CAT

RAZOR

CARGADOR CAT

CARGADOR CAT

RAZOR

EXTRACTOR

CARGADOR CAT

RAZOR

GIANT

SHEAR 02

CARGADOR CAT

SHEAR 01

SHEAR 02

CARGADOR CAT

RAZOR

GIANT

SHEAR 02

RAZOR

CARGADOR CAT

CARGADOR CAT

SHEAR 02

GRATER

SHEAR 02

CARGADOR CAT

GIANT

GRATER

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2201-1020-10078

Razor SN-2301-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

CAT938GK-4YS02675

CAT938GK-4YS02675

Razor SN-2301-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

CAT938GK-4YS02675

Razor SN-2301-1020-10067

Extractor SN-2101-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Razor SN-2301-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Shear SN-2201-1020-10078

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2201-1020-10078

CAT938GK-4YS02675

Razor SN-2301-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Shear SN-2201-1020-10078

Razor SN-2301-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2201-1020-10078

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2201-1020-10078

CAT938GK-4YS02675

Giant SN-2001-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

No aplica
No aplica
No aplica
2000 Horas Eq. Pesado
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
2000 Horas Eq. Pesado
2000 Horas Eq. Pesado
2000 Horas Eq. Pesado
No aplica
2000 Horas Eq. Pesado
2000 Horas Eq. Pesado
No aplica
Engrase/lubricacion
2000 Horas Eq. Pesado
No aplica
No aplica
No aplica
2000 Horas Eq. Pesado
No aplica
No aplica
2000 Horas Eq. Pesado
No aplica
200 Horas Semanal
200 Horas Semanal
No aplica
2000 Horas Eq. Pesado
2000 Horas Eq. Pesado
No aplica
No aplica
No aplica
2000 Horas Eq. Pesado
200 Horas Semanal

200 Horas Semanal

Fuera de
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
Cuchilla Frontal Sin Filo
Piston Del Motor HYD Partido.
OVERHAUL
Piston Del Motor HYD Partido.
Mantenimiento Semanal
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
OVERHAUL
OVERHAUL
OVERHAUL
Pistén Del Motor HYD Partido.
OVERHAUL
OVERHAUL
Pistén Del Motor HYD Partido.
Engrase Semanal
OVERHAUL
Pistén Del Motor HYD Partido.
Rodillos Banda M107 En Mal Estado.
Eje Central de la Mordaza Partido
OVERHAUL
Bujesy Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
Eje Central de la Mordaza Partido
OVERHAUL
Piston Del Motor HYD Partido.
Mantenimiento Semanal
Mantenimiento Semanal
Piston Del Motor HYD Partido.
OVERHAUL
OVERHAUL

Cilindro de Levante RH desplazado.

Chumacera Banda M129 del Tambor de Cola Partida

Cilindro de Levante RH desplazado.
OVERHAUL
Mantenimiento Semanal

Mantenimiento Semanal



Luis Correa /
Victor Guerra /
Jose Ramon/
John Solano /

Daiber Pefia /
Edwin Brieva
Delman Castro
Luis Correa /
Jaime Romero/

Delman Castro/

Jaime Romero
Eagar Garcia /

Edwin Brieva /
Jaider Cardona

Jose Ramon /
Eliecith Ortega
Jamer Vargas /

Victor Guerra

Delman Castro

Jaider Cardona
/ Jose Caballero

Luis Barreto
Delman Castro
Delman Castro
Jaider Cardona
Jose Caballero

Jhon Ortiz

Delman Castro

Edgar Garcia /
Jaime Romero
Victor Guerra /
Jaider Cardona
Jamer Vargas /
Danilo Vergara
Juan C Martinez
/ Jamer Vargas

Victor Guerra

Delman Castro/
Jaime Romero

Delman Castro

Delman Castro
Delman Castro/
Jose Caballero /

Delman Castro

Victor Guerra /

Carlos Uribe
Jaiger Cardona

/Juan C
Delman Castro/
Jose Caballero /

Danilo Vergara

Delman Castro/
Jose Caballero

Jesus Manjarrez

DP-1409

DP-1410

DP-1411

DP-1412

DP-1413

DP-1414

DP-1415

DP-1416

DP-1417

DP-1418

DP-1419

DP-1420

DP-1421

DP-1422

DP-1423

DP-1424

DP-1425

DP-1489

DP-1426

DP-1427

DP-1428

DP-1429

DP-1430

DP-1431

DP-1432

DP-1433

DP-1434

DP-1435

DP-1436

DP-1437

DP-1438

DP-1439

DP-1440

DP-1441

DP-1442

19-ene-23

19-ene-23

20-ene-23

20-ene-23

20-ene-23

21-ene-23

21-ene-23

21-ene-23

21-ene-23

22-ene-23

22-ene-23

22-ene-23

22-ene-23

22-ene-23

23-ene-23

23-ene-23

23-ene-23

23-ene-23

24-ene-23

24-ene-23

24-ene-23

25-ene-23

25-ene-23

25-ene-23

25-ene-23

25-ene-23

25-ene-23

26-ene-23

26-ene-23

26-ene-23

26-ene-23

27-ene-23

27-ene-23

27-ene-23

28-ene-23

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

07:30:00

07:30:00

13:00:00

07:30:00

07:30:00

06:30:00

13:00:00

07:00:00

09:30:00

07:00:00

07:00:00

07:00:00

14:40:00

13:10:00

07:00:00

07:00:00

10:00:00

10:00:00

09:30:00

23:00:00

07:00:00

11:30:00

14:30:00

06:30:00

19:00:00

26:10:00

18:30:00

07:00:00

07:00:00

06:30:00

13:00:00

10:00:00

10:30:00

19:30:00

06:30:00

17:40:00

18:30:00

18:30:00

17:30:00

17:30:00

12:00:00

18:00:00

15:15:00

11:36:00

18:20:00

15:30:00

17:50:00

15:00:00

17:00:00

18:30:00

17:10:.00

18:30:00

13:00:00

13:30:00

23:35.00

18:20:00

17:30:00

17:30:00

18:30:00

25:30:00

26:30:00

30:30:00

11:30:00

07:20:00

18:30:00

14:30:00

29:00:00

14:00:00

28:30:00

18:30:00

10:10:00

11:00:00

05:30:00

10:00:00

10:00:00

05:30:00

05:00:00

08:15:00

02:06:00

11:20:00

08:30:00

10:50:00

00:20:00

03:50:00

11:30:00

10:10:00

08:30:00

03:00:00

04:00:00

00:35:00

11:20:00

06:00:00

03:00:00

12:00:00

06:30:00

00:20:00

12:00:00

04:30:00

00:20:00

12:00:00

01:30:00

19:00:00

03:30:00

09:00:00

12:00:00

141517

6972

6972

141517

141517

141517

6972

6972

7180,2

141517

6972

6698,5

7288,9

6972

141517

6698,5

6972

2098,8

6972

6972

141517

2353

3235,6

141517

80318

6991,1

141517

6991,1

6972

141517

7246,2

3237

3237

3237

6972

CARGADOR CAT

SHEAR 02

SHEAR 02

CARGADOR CAT

CARGADOR CAT

CARGADOR CAT

SHEAR 02

SHEAR 01

SHEAR 02

CARGADOR CAT

SHEAR 01

RAZOR

SHEAR 02

SHEAR 01

CARGADOR CAT

RAZOR

SHEAR 01

CARGADOR LOVOL

SHEAR 01

SHEAR 01

CARGADOR CAT

GIANT

GRATER

CARGADOR CAT

CAMIONETA GHP722

SHEAR 02

CARGADOR CAT

SHEAR 02

SHEAR 01

CARGADOR CAT

RAZOR

GRATER

GRATER

GRATER

SHEAR 01

CAT938GK-4YS02675
Shear SN-2201-1020-10078
Shear SN-2201-1020-10078

CAT938GK-4YS02675

CAT938GK-4YS02675

CAT938GK-4YS02675
Shear SN-2201-1020-10078
Shear SN-2401-1020-10067
Shear SN-2201-1020-10078

CAT938GK-4YS02675
Shear SN-2401-1020-10067
Razor SN-2301-1020-10067
Shear SN-2201-1020-10078
Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675
Razor SN-2301-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067

CLWOO09LFKPY001123
Shear SN-2401-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675
Giant SN-2001-1020-10067
Grater SN-1401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Great Wall Wingle 7 (4x4)
Shear SN-2201-1020-10078

CAT938GK-4YS02675
Shear SN-2201-1020-10078
Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675
Razor SN-2301-1020-10067
Grater SN-1401-1020-10067
Grater SN-1401-1020-10067
Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

2000 Horas Eq. Pesado
No aplica
No aplica
2000 Horas Eq. Pesado
2000 Horas Eq. Pesado
2000 Horas Eq. Pesado
No aplica
No aplica
No aplica
2000 Horas Eq. Pesado
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
2000 Horas Eq. Pesado
No aplica
No aplica
2000 Horas Eq. Pesado
No aplica
No aplica
2000 Horas Eq. Pesado
200 Horas Semanal
200 Horas Semanal
2000 Horas Eq. Pesado
No aplica
No aplica
2000 Horas Eq. Pesado
No aplica
No aplica
2000 Horas Eq. Pesado
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica

No aplica

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Disponible
Disponible

Disponible

Fuerade
servicio

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

OVERHAUL
Cilindro de Levante RH desplazado.
Cilindro de Levante RH desplazado.
OVERHAUL
OVERHAUL
OVERHAUL
Cilindro de Levante RH desplazado.
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
Cambio Cuchilla Frontal Inf.
OVERHAUL
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
Piston Del Motor HYD Partido.
Joystick RH No Funciona
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
OVERHAUL
Piston Del Motor HYD Partido.
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
PM 2000 HORAS
Dafio en Bomba HYD De la HPU (SHEAR 01)
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
OVERHAUL
Mantenimiento Semanal
Mantenimiento Semanal
OVERHAUL
Aplicacién de Pintura Antivuelco y Defensa Trasera
Manometro Dafiado.
OVERHAUL
Cambio de Eje Sup. Cilindros de Levante
Bujesy Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
OVERHAUL
Espaciadores Partidos Del Conjunto Raspador.
Aspas Tornillo Sin Fin del Feedbin M120 Desgastadas.
Aspas Tornillo Sin Fin del Feedbin M120 Desgastadas.
Aspas Tornillo Sin Fin del Feedbin M120 Desgastadas.

Bujesy Ejes de la Mordaza en Mal Estado.



Wilmer Salcedo
/ Carlos Uribe

Eliecith Ortega
Eliecith Ortega
Jhon Ortiz
Juan C Martinez
Jaider Cardona
Jesus Manjarrez
Jesus Manjarrez
Juan C Martinez
Jesus Manjarrez

Jesus Manjarrez

Jose Ramon /

Eliecith Ortega

Edgar Garcia/
John Solano

Carlos Solano
Carlos Mercado
/Juan C

Eliecith Ortega

Jaime Romero

Danilo Vergara
Jesus Manjarrez
Jesus Manjarrez

Jaider Cardona

Danilo Vergara /
Carlos Mercado.

Danilo Vergara
Juan C Martinez
Carlos Mercado

Jhon Ortiz

Carlos Mercado

/ Jaider Cardona

Wilmer Salcedo
/ Jose Ramon

Jaime Romero

Carlos Uribe /
Jaime Romero

Eliecith Ortega

Jamer Vargas/
Carlos Uribe

Delman Castro

Jesus Manjarrez
/ Jamer Vargas

Jesus Manjarrez

DP-1443

DP-1444

DP-1445

DP-1446

DP-1447

DP-1448

DP-1449

DP-1450

DP-1451

DP-1452

DP-1453

DP-1454

DP-1455

DP-1456

DP-1457

DP-1458

DP-1459

DP-1460

DP-1461

DP-1462

DP-1463

DP-1464

DP-1465

DP-1466

DP-1467

DP-1468

DP-1469

DP-1470

DP-1471

DP-1472

DP-1473

DP-1474

DP-1475

DP-1476

DP-1477

28-ene-23

28-ene-23

28-ene-23

28-ene-23

28-ene-23

28-ene-23

29-ene-23

29-ene-23

29-ene-23

30-ene-23

30-ene-23

30-ene-23

30-ene-23

30-ene-23

30-ene-23

30-ene-23

30-ene-23

30-ene-23

31-ene-23

31-ene-23

31-ene-23

31-ene-23

31-ene-23

31-ene-23

31-ene-23

31-ene-23

31-ene-23

31-ene-23

31-ene-23

31-ene-23

31-ene-23

01-feb-23

01-feb-23

01-feb-23

01-feb-23

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

enero

febrero

febrero

febrero

febrero

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

06:30:00

12:00:00

07:00:00

19:05:.00

20:20:00

19:00:00

06:30:00

06:30:00

20:50:00

06:30:00

06:30:00

14:10:00

16:30:00

14:00:00

20:00:00

07:00:00

07:00:00

20:00:00

06:30:00

06:30:00

19:00:00

22:00:00

27:00:00

18:30:00

18:30:00

18:30:00

19:00:00

06:30:00

06:30:00

06:30:00

13:00:00

07:30:00

07:00:00

06:30:00

06:30:00

09:30:00

16:00:00

12:00:00

22:00:00

22:15:.00

28:50:00

18:30:00

18:30:00

26:15:00

18:30:00

18:30:00

15:03

18:30:00

16:00:00

23:00:00

14:00:00

18:00:00

22:20:00

18:30:00

18:30:00

29:40:00

25:00:00

28:30:00

30:30:00

30:30:00

30:30:00

28:00:00

12:00:00

18:30:00

18:30:00

16:00:00

10:30:00

18:30:00

18:30:00

18:30:00

03:00:00

04:00:00

05:00:00

02:55:00

01:55:00

09:50:00

HHHHHHHH

12:00:00

05:25:00

12:00:00

12:00:00

00:53:00

02:00:00

02:00:00

03:00:00

07:00:00

11:00:00

02:20:00

12:00:00

12:00:00

10:40:00

03:00:00

01:30:00

12:00:00

12:00:00

12:00:00

09:00:00

05:30:00

12:00:00

12:00:00

03:00:00

03:00:00

11:30:00

12:00:00

12:00:00

7269,8
73137
3237
21614
73137
73137
141517
6972
7320
6972
141517
7005,2
72929
2200,7
80996
3257

3257

6972
141517
7340

7340,9

6972
3257

141517

7096,4

3257

7332
2483,6
3257
141517

6972

EXTRACTOR

RAZOR

GRATER

CARGADOR LOVOL

RAZOR

RAZOR

CARGADOR CAT

SHEAR 01

RAZOR

SHEAR 01

CARGADOR CAT

SHEAR 02

RAZOR

CARGADOR LOVOL

CAMIONETA GHP722

GRATER

GRATER

MANLIFH

SHEAR 01

CARGADOR CAT

RAZOR

EXTRACTOR

MANLIFH

SHEAR 01

GRATER

CARGADOR CAT

PLANTA

SHEAR 02

GRATER

PLANTA

RAZOR

RAZOR

GRATER

CARGADOR CAT

SHEAR 01

Extractor SN-2101-1020-10067
Razor SN-2301-1020-10067
Grater SN-1401-1020-10067

CLWOO09LFKPY001123
Razor SN-2301-1020-10067
Razor SN-2301-1020-10067

CAT938GK-4YS02675
Shear SN-2401-1020-10067
Razor SN-2301-1020-10067
Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675
Shear SN-2201-1020-10078
Razor SN-2301-1020-10067

CLWOO09LFKPY001123

Great Wall Wingle 7 (4x4)
Grater SN-1401-1020-10067
Grater SN-1401-1020-10067
Haullote NO APLICA
Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675
Razor SN-2301-1020-10067

Extractor SN-2101-1020-10067

Haullote NO APLICA
Shear SN-2401-1020-10067
Grater SN-1401-1020-10067
CAT938GK-4YS02675
PLANTA
Shear SN-2201-1020-10078
Grater SN-1401-1020-10067
PLANTA
Razor SN-2301-1020-10067
Razor SN-2301-1020-10067
Grater SN-1401-1020-10067
CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2401-1020-10067

200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
2000 Horas Eq. Pesado
No aplica
No aplica
No aplica
2000 Horas Eq. Pesado
No aplica
No aplica
Engrase/lubricacién
5000 Kms
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
2000 Horas Eq. Pesado
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
2000 Horas Eq. Pesado
Mejoras Locativa
200 Horas Semanal
No aplica
Mejoras Locativa
No aplica
No aplica
No aplica
2000 Horas Eq. Pesado

No aplica

Fuerade
servicio

Disponible

Disponible
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Disponible

Disponible
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Disponible

Disponible
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Disponible
Fuerade
servicio
Sin tiempo Down
Fuerade
servicio

Disponible

Sin tiempo Down

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Disponible
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Mantenimiento Semanal
Reparacién Espaciadores Servicio Pesado
Aspas Tornillo Sin Fin del Feedbin M120 Desgastadas.
Manguera Del Cilindro Acople Rapido de Implementos Dafiada.
Cuchillas Desgastadas
Reparacion Espaciadores Servicio Pesado
OVERHAUL
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
Espaciadores Partidos Del Conjunto Raspador.
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
OVERHAUL
Tornillos Partidos Cuchilla Frontal.
Cuchillas Desgastadas
Engrase Semanal
PM 5000 HRS
Aspas Tornillo Sin Fin del Feedbin M120 Desgastadas.
Aspas Tornillo Sin Fin del Feedbin M120 Desgastadas.
No Acciona el Sistema de Mandos.
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
OVERHAUL
Espaciadores Partidos Del Conjunto Raspador.
Cambio Sensor de la Cizalla
No Acciona el Sistema de Mandos.

Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
Aspas Tornillo Sin Fin del Feedbin M120 Desgastadas.
OVERHAUL
Adecuacién Contenedor de Herramientas
Mantenimiento Semanal.

Aspas Tornillo Sin Fin del Feedbin M120 Desgastadas.
Adecuacion Contenedor de Herramientas
Reparacion Espaciadores Servicio Pesado
Cuchillas Desgastadas
Aspas Tornillo Sin Fin del Feedbin M120 Desgastadas.
OVERHAUL

Bujesy Ejes de la Mordaza en Mal Estado.



Jose Ramon

Martinez DP-1478 01-feb-23 febrero 2023 18:30:00 30:30:00 12:00:00 7101 SHEAR 02 Shear SN-2201-1020-10078 No aplica Sin tiempo Down Preventivo 1 Stand by Por Fundicién de Placa de Concreto.
J";"‘aﬁi‘:g’" DP-1479  Olfeb-23 febrero 2023 18:30:00  30:30:00  12:00:00 6972 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica F::r:,?c?f Correctivo 1 Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
CarlosSolano/ 5 1450 g1feh23 febrero 2023 18:30:00  30:30:00  12:00:00 14151,7 CARGADOR CAT CAT938GK-4YS02675 2000 Horas Eq. Pesado Fuera de Preventivo 1 OVERHAUL
Jaime Romero servicio
Ja::l?;a?%marecrig/ DP-1481 01-feb-23 febrero 2023 26:10:00 27:20:00 01:10:00 3257 GRATER Grater SN-1401-1020-10067 No aplica Disponible Preventivo 1 Aspas Tornillo Sin Fin del Feedbin M120 Desgastadas.
Eliecith Ortega DP-1482 01-feb-23 febrero 2023 20:10:00 27:40:00 07:30:00 76615 RAZOR Razor SN-2301-1020-10067 No aplica Disponible Correctivo 1 Reparacién Espaciadores Servicio Pesado
Jesus Manjarrez DP-1483 02-feb-23 febrero 2023 06:30:00 18:30:00 12:00:00 6972 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica F::r:/?c?: Correctivo 1 Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
Delman Castro DP-1484 02-feb-23 febrero 2023 07:00:00 18:30:00 11:30:00 3257 GRATER Grater SN-1401-1020-10067 No aplica Disponible Preventivo 1 Aspas Tornillo Sin Fin del Feedbin M120 Desgastadas.
Luis Barreto / a0 201 00 Fuerade . .
Jose Caballero DP-1485 02-feb-23 febrero 2023 07:30:00 17:30:00 10:00:00 7365,5 RAZOR Razor SN-2301-1020-10067 200 Horas Semanal senvicio Preventivo 1 Mantenimiento Semanal

Joiﬂeamre”;” DP-1486  02feb-23  febrero 2023 18:30:00  30:30:00  12:00:00 6972 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica F:eer:/?c?oe Correctivo 1 Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
Edgar Garcia DP-1487 02-feb-23 febrero 2023 28:00:00 29:40:00 01:40:00 73705 RAZOR Razor SN-2301-1020-10067 No aplica Disponible Preventivo 1 Cuchillas Desgastadas

JOEeai;r::” DP-1490  02-feb-23  febrero 2023 18:30:00  30:30:00  12:00:00 7101 SHEAR 02 Shear SN-2201-1020-10078 No aplica F:eer:/?c?: Correctivo 1 Stand by Por Fundicién de Placa de Concreto.
Eliecith Ortega DP-1491 02-feb-23 febrero 2023 18:30:00 30:30:00 12:00:00 3257 GRATER Grater SN-1401-1020-10067 No aplica Disponible Preventivo 1 Aspas Tornillo Sin Fin del Feedbin M120 Desgastadas.
Carlos Solano DP-1492 02-feb-23 febrero 2023 18:30:00 30:30:00 12:00:00 14151,7 CARGADOR CAT CAT938GK-4YS02675 2000 Horas Eq. Pesado Fsll:r:,?c?: Preventivo 1 OVERHAUL

Jesus Manjarrez  DP-1493  03-feb-23  febrero 2023 06:30:00  18:30:00  12:00:00 6972 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica Fé‘:r:,?c‘i’: Correctivo 1 Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.

Jesus Manjarrez DP-1494 03-feb-23 febrero 2023 06:30:00 18:30:00 12:00:00 141517 CARGADOR CAT CAT938GK-4YS02675 2000 Horas Eq. Pesado F;:;?c?: Preventivo 1 OVERHAUL
Delman Castro DP-1495 03-feb-23 febrero 2023 07:00:00 18:30:00 11:30:00 3257 GRATER Grater SN-1401-1020-10067 No aplica Disponible Preventivo 1 Aspas Tornillo Sin Fin del Feedbin M120 Desgastadas.

Jamer Vargas / .0 .20 a0 " Fuerade . . .

| uis Barreto DP-1496 03-feb-23 febrero 2023 13:00:00 14:30:00 01:30:00 7378,9 RAZOR Razor SN-2301-1020-10067 No aplica senvicio Correctivo 1 Cribadora No Gira
JOEeai;r::” DP-1497  03feb-23  febrero 2023 06:30:00  18:30:00  12:00:00 6972 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica F:eer:/?c?: Correctivo 1 Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.

Jaime Romero/ o 1408 03feb-23  febrero 2023 19:30:00  26:1500  06:45:00 6972 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica Fuera de Correctivo 1 Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
Eliecith Ortega servicio
Carlos Solano DP-1499 03-feb-23 febrero 2023 18:30:00 30:30:00 12:00:00 141517 CARGADOR CAT CAT938GK-4YS02675 2000 Horas Eq. Pesado F:;:[?C?: Preventivo 1 OVERHAUL
J“;;;:f” DP-1500  03-feb-23  febrero 2023 18:30:00  30:30:00  12:00:00 7101 SHEAR 02 Shear SN-2201-1020-10078 No aplica F::r:’?c?; Correctivo 1 Stand by Por Fundicién de Placa de Concreto.

Jesus Manjarrez DP-1501 04-feb-23 febrero 2023 06:30:00 18:30:00 12:00:00 6972 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica F::r:/?c?: Correctivo 1 Bujesy Ejes de la Mordaza en Mal Estado.

Jesus Manjarrez DP-1502 04-feb-23 febrero 2023 06:30:00 18:30:00 12:00:00 141517 CARGADOR CAT CAT938GK-4YS02675 2000 Horas Eq. Pesado F::r;?c?: Preventivo 1 OVERHAUL

Delman Castro /

Jesus Manjarrez DP-1503 04-feb-23 febrero 2023 07:00:00 18:30:00 11:30:00 3257 GRATER Grater SN-1401-1020-10067 No aplica Disponible Preventivo 1 Aspas Tornillo Sin Fin del Feedbin M120 Desgastadas.
Eliecith Ortega DP-1504 04-feb-23 febrero 2023 18:30:00 30:30:00 12:00:00 3257 GRATER Grater SN-1401-1020-10067 No aplica Disponible Preventivo 1 Aspas Tornillo Sin Fin del Feedbin M120 Desgastadas.
J°SMea§ﬁ‘1’:Z°” DP-1505  0O4feb-23  febrero 2023 27:40:00  29:00:00  01:20:00 74233 RAZOR Razor SN-2301-1020-10067 No aplica Disponible Preventivo 1 Cuchillas Desgastadas
J°fﬂea§§‘1’::” DP-1506  04-feb-23 febrero 2023 18:30:00  30:30:00  12:00:00 7101 SHEAR 02 Shear SN-2201-1020-10078 No aplica F::r:/?c?: Correctivo 1 Stand by Por Fundicién de Placa de Concreto.
J°fﬂea§§‘1’::” DP-1507  04feb-23 febrero 2023 18:30:00  30:30:00  12:00:00 6972 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica F::r:/?c?: Correctivo 1 Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
Carlos Solano ~ DP-1508  04-feb-23  febrero 2023 18:30:00  30:30:00  12:00:00 14151,7 CARGADOR CAT CAT938GK-4YS02675 2000 Horas Eq. Pesado F::r:’?cf'f Preventivo 1 OVERHAUL

Juan C Martinez Fuera de

/ Jaider DP-1509 05-feb-23 febrero 2023 15:00:00 16:30:00 01:30:00 74128 RAZOR Razor SN-2301-1020-10067 No aplica senvicio Correctivo 1 Espaciador Servicio Pesado Partido.
Carlos Mercado
/Juan C DP-1510 05-feb-23 febrero 2023 06:30:00 18:30:00 12:00:00 3257 GRATER Grater SN-1401-1020-10067 No aplica Disponible Preventivo 1 Aspas Tornillo Sin Fin del Feedbin M120 Desgastadas.
Jonathan Lopez Fuerade
/Juan C DP-1511 05-feb-23 febrero 2023 06:30:00 18:30:00 12:00:00 6972 SHEAR 01 Shear SN-2401-1020-10067 No aplica servicio Correctivo 1 Bujesy Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
Jose Caballero DP-1512 05-feb-23 febrero 2023 19:40:00 22:48:00 03:08:00 74211 EXTRACTOR Extractor SN-2101-1020-10067 200 Horas Semanal F::r:/?c?oe Preventivo 1 Mantenimiento Semanal
Jose Caballero DP-1513 05-feb-23 febrero 2023 18:30:00 30:30:00 12:00:00 3257 GRATER Grater SN-1401-1020-10067 No aplica Disponible Preventivo 1 Motor Electrico del Feedbin Quemado
Fuerade
Heiner Navarro DP-1514 05-feb-23 febrero 2023 18:30:00 30:30:00 12:00:00 141517 CARGADOR CAT CAT938GK-4YS02675 2000 Horas Eq. Pesado glervicio Preventivo 1 OVERHAUL



Luis Barreto
Jose Caballero
Luis Barreto

Jhon Ortiz

Juan C Martinez
| Carlos Mercado

Jhon Ortiz
Jonathan Lopez
Juan C Martinez
Jose Caballero
Delman Castro

Jhon Ortiz

Jonathan Lopez
/ Carlos Mercado

Jonathan Lopez
Juan C Martinez
Jose Caballero
Jesus Manjarrez
Heiner Navarro
Jhon Ortiz
Wilmer Salcedo
/Juan C
Wilmer Salcedo

/Juan C

Carlos Mercado

Danilo Vergara /
Jose Caballero

Jesus Manjarrez
Heiner Navarro

Eliecith Ortega

Jaime Romero/
Eliecith Ortega

Edgar Garcia
Edgar Garcia
Edgar Garcia

Carlos Mercado

Carlos Mercado
/ Danilo Vergara

Jaider Cardona
Jonathan Lopez
Edgar Garcia

Jaime Romero

DP-1515

DP-1516

DP-1517

DP-1519

DP-1518

DP-1520

DP-1521

DP-1522

DP-1523

DP-1524

DP-1525

DP-1526

DP-1527

DP-1528

DP-1529

DP-1530

DP-1531

DP-1532

DP-1533

DP-1534

DP-1535

DP-1536

DP-1537

DP-1538

DP-1539

DP-1540

DP-1541

DP-1542

DP-1543

DP-1544

DP-1545

DP-1546

DP-1547

DP-1548

DP-1549

05-feb-23

05-feb-23

05-feb-23

05-feb-23

06-feb-23

06-feb-23

06-feb-23

06-feb-23

06-feb-23

06-feb-23

07-feb-23

07-feb-23

07-feb-23

07-feb-23

07-feb-23

07-feb-23

07-feb-23

08-feb-23

08-feb-23

08-feb-23

08-feb-23

08-feb-23

08-feb-23

08-feb-23

09-feb-23

09-feb-23

09-feb-23

09-feb-23

09-feb-23

09-feb-23

09-feb-23

09-feb-23

09-feb-23

10-feb-23

10-feb-23

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

18:30:00

18:30:00

18:30:00

06:30:00

09:00:00

06:30:00

17:00:00

06:30:00

18:30:00

18:30:00

06:30:00

06:30:00

06:30:00

06:30:00

18:30:00

18:30:00

18:30:00

06:30:00

09:30:00

06:30:00

06:30:00

18:30:00

18:30:00

18:30:00

10:00:00

07:30:00

12:00:00

06:30:00

06:30:00

25:30:00

20:30:00

19:00:00

18:30:00

06:30:00

06:30:00

30:30:00

30:30:00

30:30:00

18:30:00

11:00:00

18:30:00

17:30:00

18:30:00

30:30:00

30:30:00

18:30:00

17:00:00

18:30:00

18:30:00

30:30:00

30:30:00

30:30:00

18:30:00

18:30:00

09:30:00

18:30:00

30:30:00

30:30:00

30:30:00

18:00:00

09:00:00

12:13:00

18:30:00

18:30:00

28:30:00

23:30:00

22:50:00

30:30:00

18:30:00

18:30:00

12:00:00

12:00:00

12:00:00

12:00:00

02:00:00

12:00:00

00:30:00

12:00:00

12:00:00

12:00:00

12:00:00

10:30:00

12:00:00

12:00:00

12:00:00

12:00:00

12:00:00

12:00:00

09:00:00

03:00:00

12:00:00

12:00:00

12:00:00

12:00:00

08:00:00

01:30:00

00:13:00

12:00:00

12:00:00

03:00:00

03:00:00

03:50:00

12:00:00

12:00:00

12:00:00

7101
3257
6972
141517
74357
141517
3257
6972
3257
141517
141517
71349
3257
6972
3257
6972
141517
141517
3237
7467,1
6972
3257
6972
141517
74983
3200,9
7180,9
141517
6972
14151,7
3246,1
74953
6972
6972

141517

SHEAR 02

GRATER

SHEAR 01

CARGADOR CAT

RAZOR

CARGADOR CAT

GRATER

SHEAR 01

GRATER

CARGADOR CAT

CARGADOR CAT

SHEAR 02

GRATER

SHEAR 01

GRATER

SHEAR 01

CARGADOR CAT

CARGADOR CAT

GRATER

EXTRACTOR

SHEAR 01

GRATER

SHEAR 01

CARGADOR CAT

RAZOR

GRATER

SHEAR 02

CARGADOR CAT

SHEAR 01

CARGADOR CAT

GRATER

RAZOR

SHEAR 01

SHEAR 01

CARGADOR CAT

Shear SN-2201-1020-10078

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Razor SN-2301-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2201-1020-10078

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

CAT938GK-4YS02675

Grater SN-1401-1020-10067

Extractor SN-2101-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2201-1020-10078

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Grater SN-1401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

No aplica
No aplica
No aplica
2000 Horas Eq. Pesado
No aplica
2000 Horas Eq. Pesado
No aplica
No aplica
No aplica
2000 Horas Eq. Pesado
2000 Horas Eq. Pesado
200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
2000 Horas Eq. Pesado
2000 Horas Eq. Pesado
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
2000 Horas Eq. Pesado
No aplica
No aplica
No aplica
2000 Horas Eq. Pesado
No aplica
2000 Horas Eq. Pesado
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica

2000 Horas Eq. Pesado

Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Stand by Por Fundicién de Placa de Concreto.
Motor Electrico del Feedbin Quemado
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
OVERHAUL
Cuchillas Desgastadas
OVERHAUL
Motor Electrico del Feedbin Quemado
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
Motor Electrico del Feedbin Quemado
OVERHAUL
OVERHAUL
Mantenimiento Semanal
Motor Electrico del Feedbin Quemado
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
Motor Electrico del Feedbin Quemado
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
OVERHAUL
OVERHAUL
Cambio Posicién Banda M136.
Cizalla Superior Partida
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
Motor Electrico del Feedbin Quemado
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
OVERHAUL
Espaciador Servicio Pesado Partido.
Cambio del Ducto Tornillo Sin Fin M131
Se dafi6 Manometro de la HPU
OVERHAUL
Bujesy Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
OVERHAUL
Parti6 Placa de Desgaste de las Cuchillas Fijas
Espaciador Servicio Pesado Partido.
Bujesy Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
Bujesy Ejes de la Mordaza en Mal Estado.

OVERHAUL



John Solano
Jonathan Lopez
Juan C Martinez

Jhon Ortiz

Edgar Garcia

Wilmer Solcedo

John Solano /
Wilmer Salcedo

Edgar Garcia
Carlos Solano
Jonathan Lopez
Jhon Ortiz
Carlos Solano

Eliecith Ortega

Jose Ramon
Martinez

Jonathan Lopez
Jhon Ortiz
Juan C Martinez
Jaider Cardona
Eliecith Ortega

Victor Guerra

Luis Barreto /
Jose Caballero
Heiner Navarro /

Luis Correa

Jesus Manjarrez

Jose Ramon
Martinez

Edgar Garcia

Jose Ramon
Martinez

Eliecith Ortega
Wilmer Salcedo

Jesus Manjarrez
Heiner Navarro /
Luis A.

Victor Guerra /
Luis Barreto

Heiner Navarro

Victor Guerra /
Delman Castro

Jaime Romero

Jaime Romero

DP-1550

DP-1551

DP-1552

DP-1553

DP-1554

DP-1555

DP-1556

DP-1557

DP-1558

DP-1559

DP-1560

DP-1561

DP-1562

DP-1563

DP-1564

DP-1565

DP-1566

DP-1567

DP-1579

DP-1568

DP-1569

DP-1570

DP-1571

DP-1572

DP-1573

DP-1574

DP-1575

DP-1576

DP-1577

DP-1578

DP-1580

DP-1581

DP-1582

DP-1583

DP-1584

10-feb-23

10-feb-23

10-feb-23

10-feb-23

11-feb-23

11-feb-23

11-feb-23

11-feb-23

11-feb-23

11-feb-23

11-feb-23

12-feb-23

12-feb-23

12-feb-23

12-feb-23

12-feb-23

12-feb-23

12-feb-23

12-feb-23

13-feb-23

13-feb-23

13-feb-23

13-feb-23

13-feb-23

13-feb-23

13-feb-23

13-feb-23

14-feb-23

14-feb-23

14-feb-23

14-feb-23

14-feb-23

14-feb-23

14-feb-23

14-feb-23

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

07:30:00

22:50:00

18:30:00

18:30:00

06:30:00

09:18:00

16:45:.00

07:00:00

06:30:00

18:30:00

18:30:00

06:30:00

06:30:00

14:30:00

18:30:00

18:30:00

28:30:00

24:05:.00

21:00:00

06:30:00

14:20:00

06:30:00

06:30:00

20:40:00

19:00:00

27:15:.00

26:00:00

14:00:00

06:30:00

06:30:00

10:25:00

08:00:00

10:30:00

18:30:00

18:30:00

09:15:00

24:32:00

30:30:00

30:30:00

18:30:00

11:36:00

17:50:00

18:00:00

18:30:00

30:30:00

30:30:00

18:30:00

18:30:00

15:15:00

30:30:00

30:30:00

30:30:00

25:05:00

24:00:00

17:30:00

17:12:00

17:30:00

18:30:00

21:45:.00

30:00:00

28:10:00

27:00:00

18:30:00

18:30:00

18:30:00

14:30:00

14:15:00

12:00:00

30:30:00

30:30:00

01:45:00

01:42:00

12:00:00

12:00:00

12:00:00

02:18:00

01:05:00

11:00:00

12:00:00

12:00:00

12:00:00

12:00:00

12:00:00

00:45:00

12:00:00

12:00:00

02:00:00

01:00:00

03:00:00

11:00:00

02:52:00

11:00:00

12:00:00

01:05:00

11:00:00

00:55:00

01:00:00

04:30:00

12:00:00

12:00:00

04:05:00

06:15:00

01:30:00

12:00:00

12:00:00

75119
72102
6972
141517
6972
7210,1
75313
7530
141517
6972
141517
141517
6972
7240,9
6972
141517
7545,6
7562,3
3261
7567,1
3298,6
141517
6972
72625
6972
71706
75814
6972
7276,6
141517
7581,7
24255
7591,6
141517

6972

RAZOR

SHEAR 02

SHEAR 01

CARGADOR CAT

SHEAR 01

SHEAR 02

RAZOR

EXTRACTOR

CARGADOR CAT

SHEAR 01

CARGADOR CAT

CARGADOR CAT

SHEAR 01

SHEAR 02

SHEAR 01

CARGADOR CAT

RAZOR

RAZOR

GRATER

RAZOR

GRATER

CARGADOR CAT

SHEAR 01

SHEAR 02

SHEAR 01

SHEAR 02

RAZOR

SHEAR 01

SHEAR 02

CARGADOR CAT

RAZOR

CARGADOR LOVOL

RAZOR

CARGADOR CAT

SHEAR 01

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2201-1020-10078

Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2201-1020-10078

Razor SN-2301-1020-10067

Extractor SN-2101-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2201-1020-10078

Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2201-1020-10078

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2201-1020-10078

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2201-1020-10078

CAT938GK-4YS02675

Razor SN-2301-1020-10067

CLWOO09LFKPY001123

Razor SN-2301-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2401-1020-10067

No aplica
No aplica
No aplica
2000 Horas Eq. Pesado
No aplica
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
2000 Horas Eq. Pesado
No aplica
2000 Horas Eq. Pesado
2000 Horas Eq. Pesado
No aplica
No aplica
No aplica
2000 Horas Eq. Pesado
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
2000 Horas Eq. Pesado
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
2000 Horas Eq. Pesado
No aplica
250 Horas Eq. Pesado
No aplica
2000 Horas Eq. Pesado

No aplica

Fuera de
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Disponible

Disponible

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Cuchillas Desgastadas
Parti6 Tornillos Cuchilla Frontal Inferior.
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
OVERHAUL
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
Fuga hyd por Manguera de la HPU que Conecta a la Maquina.
Cuchillas Desgastadas
Mantenimiento Semanal
OVERHAUL
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
OVERHAUL
OVERHAUL
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
Cuchilla Frontal Inferior Partida.
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
OVERHAUL
Cuchillas Desgastadas
Espaciador Servicio Pesado Partido.

Fabricacién Extension Banda M136

Cambio del Motor Hyd del Conjunto Raspador / Mantenimiento
Semanal

Pantalla RH Partida.

OVERHAUL

Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.

Cuchilla Frontal Sup. Partida
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
Cuchilla Lateral Sup. RH Partida
Espaciador Servicio Pesado Partido.
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
Mantenimiento Semanal
OVERHAUL
Cuchillas Desgastadas y Espaciadores Partidos.
PM 250 Horas.

Guardas Del Conjunto Raspador Dafiadas

OVERHAUL

Bujesy Ejes de la Mordaza en Mal Estado.



Carlos Solano /
John Solano
Luis Correa /

David Gonzalez

Wilmer Salcedo

[ Jamer Vargas

Wilmer Salcedo

/ Jamer Vargas

Delma Castro/

Jose Caballero

Carlos Solano

Carlos Solano

Edwin Brieva /
Jesus Manjarrez
Luis Correa /
David Gonzalez
Wilmer Salcedo
/ Jamer Vargas
Delma Castro/
Jose Caballero

Eliecith Ortega

Eliecith Ortega

Eliecith Ortega /
Jaime Romero

Carlos Solano

Carlos Mercado

Wilmer Salcedo
/ Jamer Vargas

Jhon Ortiz
Jonathan Lopez

Juan C Martinez

Delman Castro /
Luis Barreto

Luis Barreto

Delman Castro /
Jesus Manjarrez

Jhon Ortiz
Juan C Martinez
Carlos Mercado
Jonathan Lopez
Jonathan Lopez
Carlos Mercado

/ Jonathan
Jaider Cardona
Jesus Manjarrez

Heiner Navarro

Jhon Ortiz

Jamer Vargas /
Wilmer Salcedo
Jamer Vargas /
Wilmer Salcedo

DP-1585

DP-1586

DP-1587

DP-1588

DP-1589

DP-1590

DP-1591

DP-1592

DP-1593

DP-1594

DP-1595

DP-1596

DP-1597

DP-1598

DP-1599

DP-1600

DP-1601

DP-1630

DP-1602

DP-1603

DP-1604

DP-1605

DP-1610

DP-1631

DP-1606

DP-1607

DP-1608

DP-1609

DP-1611

DP-1612

DP-1613

DP-1614

DP-1632

DP-1615

DP-1616

14-feb-23

15-feb-23

15-feb-23

15-feb-23

15-feb-23

15-feb-23

15-feb-23

16-feb-23

16-feb-23

16-feb-23

16-feb-23

16-feb-23

16-feb-23

16-feb-23

16-feb-23

17-feb-23

17-feb-23

17-feb-23

18-feb-23

18-feb-23

18-feb-23

18-feb-23

18-feb-23

18-feb-23

19-feb-23

19-feb-23

19-feb-23

19-feb-23

19-feb-23

19-feb-23

19-feb-23

19-feb-23

19-feb-23

20-feb-23

20-feb-23

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

19:10:00

06:30:00

06:30:00

07:00:00

07:20:00

18:30:00

19:25:00

07:45:00

06:30:00

06:30:00

07:15:00

21:14.00

24:00:00

18:30:00

18:30:00

08:30:00

07:00:00

06:30:00

06:30:00

14:00:00

18:40:00

22:15:.00

24:00:00

06:30:00

09:00:00

07:00:00

06:30:00

10:20:00

06:30:00

07:00:00

18:30:00

18:30:00

06:30:00

15:00:00

07:00:00

22:05:.00

18:30:00

18:30:00

20:30:00

11:30:00

30:30:00

19:50:00

17:50:00

18:30:00

18:30:00

11:30:00

26:00:00

30:30:00

30:30:00

30:30:00

11:30:00

18:30:00

18:30:00

18:30:00

16:00:00

30:24:00

24:00:00

29:30:00

18:30:00

10:00:00

11:20:00

18:30:00

10:30:00

09:40:00

07:20:00

30:30:00

30:30:00

18:30:00

18:20:00

12:15:.00

02:55:00

12:00:00

12:00:00

13:30:00

04:10:00

12:00:00

00:25:00

10:05:00

12:00:00

12:00:00

04:15:00

04:46:00

06:30:00

12:00:00

12:00:00

03:00:00

11:30:00

12:00:00

12:00:00

02:00:00

11:44:00

01:45:00

05:30:00

12:00:00

01:00:00

04:20:00

12:00:00

00:10:00

03:10:00

00:20:00

12:00:00

12:00:00

12:00:00

03:20:00

05:15:00

7580,1

141517

6972

7607,6

2605,8

6972

7604,6

73213

141517

6972

3326

7627,5

3309

141517

6972

7638,3

6972

141517

6972

7656,2

6972

7658,5

73825

141517

7672,3

33515

6972

7385

73825

7697,3

6972

141517

141517

6972

0

RAZOR

CARGADOR CAT

SHEAR 01

EXTRACTOR

GIANT

SHEAR 01

RAZOR

SHEAR 02

CARGADOR CAT

SHEAR 01

GRATER

RAZOR

GRATER

CARGADOR CAT

SHEAR 01

RAZOR

SHEAR 01

CARGADOR CAT

SHEAR 01

RAZOR

SHEAR 01

RAZOR

SHEAR 02

CARGADOR CAT

RAZOR

GRATER

SHEAR 01

SHEAR 02

SHEAR 02

RAZOR

SHEAR 01

CARGADOR CAT

CARGADOR CAT

SHEAR 01

GRANULATOR

Razor SN-2301-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2401-1020-10067

Extractor SN-2101-1020-10067

Giant SN-2001-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2201-1020-10078

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2201-1020-10078

CAT938GK-4YS02675

Razor SN-2301-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Shear SN-2201-1020-10078

Shear SN-2201-1020-10078

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2401-1020-10067

GN-120-80-125-M-1

No aplica

2000 Horas Eq. Pesado
No aplica
No aplica

200 Horas Semanal

No aplica
No aplica
No aplica

2000 Horas Eq. Pesado
No aplica

200 Horas Semanal

No aplica
No aplica

2000 Horas Eq. Pesado
No aplica
No aplica
No aplica

2000 Horas Eq. Pesado
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica

2000 Horas Eq. Pesado
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica

2000 Horas Eq. Pesado

2000 Horas Eq. Pesado
No aplica

No aplica

Fuera de
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Disponible
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Disponible
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Disponible

Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Disponible

Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Sin tiempo Down

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Ensamble

Correa en Mal Estado
OVERHAUL
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
Acople Cilindro de Extension Partido.
Mantenimiento Semanal
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
Bajo Nivel de Aceite HPU
Fuga Hyd en Cilindro de Corte.
OVERHAUL
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
Mantenimiento Semanal
Cuchillas Desgastadas
Fabricacién Extensién Banda M136
OVERHAUL
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
Espaciador Servicio Pesado Partido.
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
OVERHAUL
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
Cuchillas Desgastadas.
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
Cuchillas Desgastadas.
Eje Central de la Mordaza Partido
OVERHAUL
Cuchillas Desgastadas.

Se Sali6 Correa de la Mesa Vibratoria.
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
Swich Control RH No Funciona
Eje Central de la Mordaza Partido
Bajo Nivel de Aceite HPU
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
OVERHAUL
OVERHAUL
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.

Ensamble



Juan C Martinez
Delman Castro
Delman Castro

Heiner Navarro
Carlos Mercado
/Juan C

Danilo Vergara

Jhon Ortiz

Carlos Solano /
Jesus Mercado
Wilmer Salcedo
| Jamer Vargas
Wilmer Salcedo
/ Jamer Vargas
John Solano /
Eliecith Ortega
Carlos Mercado
/ Danilo Vergara
Carlos Mercado
/ Danilo Vergara

Jhon Ortiz

Carlos Uribe
/David Gonzalez
Edwin Brieva /
Jaime Romero

Jamer Vargas
Edgar Garcia /
Jaime Romero /

Jamer Vargas /
Carlos Uribe

Carlos Solano

Jhon Ortiz

Carlos Mercado
/ Danilo Vergara
Carlos Mercado
/ Danilo Vergara
Edwin Brieva /
Jaime Romero
Edwin Brieva /
Jaime Romero
Edgar Garcia/
Carlos Uribe
David Gonzalez
/ Carlos Uribe
Carlos Mercado
/ Danilo Vergara

Carlos Mercado

Jhon Ortiz
Edgar Garcia /
Jaime Romero /
Edgar Garcia /
Jaime Romero /

Edwin Brieva /
Jaime Romero
Carlos Uribe /

Jamer Vargas
Carlos solaho /

Jaime Romero /

DP-1617

DP-1618

DP-1619

DP-1620

DP-1624

DP-1625

DP-1633

DP-1621

DP-1622

DP-1623

DP-1626

DP-1627

DP-1628

DP-1634

DP-1629

DP-1635

DP-1636

DP-1637

DP-1638

DP-1639

DP-1640

DP-1641

DP-1642

DP-1643

DP-1644

DP-1645

DP-1646

DP-1647

DP-1648

DP-1649

DP-1650

DP-1651

DP-1652

DP-1653

DP-1654

20-feb-23

20-feb-23

20-feb-23

20-feb-23

20-feb-23

20-feb-23

20-feb-23

21-feb-23

21-feb-23

21-feb-23

21-feb-23

21-feb-23

21-feb-23

21-feb-23

22-feb-23

22-feb-23

22-feb-23

22-feb-23

22-feb-23

22-feb-23

22-feb-23

22-feb-23

22-feb-23

23-feb-23

23-feb-23

23-feb-23

23-feb-23

23-feb-23

23-feb-23

23-feb-23

24-feb-23

24-feb-23

24-feb-23

24-feb-23

24-feb-23

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

febrero

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

2023

09:00:00

28:00:00

18:30:00

18:30:00

14:20:00

15:00

06:30:00

06:30:00

06:30:00

12:00:00

13:00:00

25:00:00

22:00:00

18:30:00

06:30:00

09:00:00

12:40:00

07:00:00

07:00:00

06:30:00

18:30:00

19:00:00

27:00:00

11:00:00

07:00:00

07:00:00

06:30:00

18:30:00

26:30:00

18:30:00

08:55:00

14:08:00

08:30:00

07:30:00

12:40:00

10:30:00

29:00:00

30:30:00

30:30:00

17:30:00

17:10:00

18:30:00

18:30:00

13:00:00

18:30:00

18:30:00

28:30:00

29:00:00

30:30:00

18:30:00

17:00:00

15:45:00

15:00:00

13:00:00

18:30:00

30:30:00

30:30:00

27:30:00

12:30:00

18:00:00

17:00:00

18:30:00

30:30:00

28:00:00

30:30:00

09:53:00

18:30:00

12:00:00

18:30:00

18:30:00

01:30:00

01:00:00

12:00:00

12:00:00

03:10:00

02:10:00

12:00:00

12:00:00

06:30:00

06:30:00

05:30:00

03:30:00

07:00:00

12:00:00

12:00:00

08:00:00

03:05:00

08:00:00

06:00:00

12:00:00

12:00:00

11:30:00

00:30:00

01:30:00

11:00:00

10:00:00

12:00:00

12:00:00

01:30:00

12:00:00

00:58:00

04:22:00

03:30:00

11:00:00

05:50:00

7697,1
7707,1
6972
141517
33703
1220
141517
141517
74264
6972
77256
77126
6972
141517
141517
6972
7738,6
7455
2655,3
141517
141517
3387,6
6972
7754,7
6972
3387,6
141517
3387,6
6972
141517
74895
7496,9
6972
3387,6

77785

RAZOR

RAZOR

SHEAR 01

CARGADOR CAT

GRATER

MANLIFH

CARGADOR CAT

CARGADOR CAT

SHEAR 02

SHEAR 01

RAZOR

RAZOR

SHEAR 01

CARGADOR CAT

CARGADOR CAT

SHEAR 01

RAZOR

SHEAR 02

GIANT

CARGADOR CAT

CARGADOR CAT

GRATER

SHEAR 01

RAZOR

SHEAR 01

GRATER

CARGADOR CAT

GRATER

SHEAR 01

CARGADOR CAT

SHEAR 02

SHEAR 02

SHEAR 01

GRATER

SHEAR 01

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Grater SN-1401-1020-10067

Haullote NO APLICA

CAT938GK-4YS02675

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2201-1020-10078

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2201-1020-10078

Giant SN-2001-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

CAT938GK-4YS02675

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Razor SN-2301-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

CAT938GK-4YS02675

Shear SN-2201-1020-10078

Shear SN-2201-1020-10078

Shear SN-2401-1020-10067

Grater SN-1401-1020-10067

Shear SN-2401-1020-10067

No aplica
No aplica
No aplica
2000 Horas Eq. Pesado
No aplica
Engrase/lubricacion
2000 Horas Eq. Pesado
2000 Horas Eq. Pesado
200 Horas Semanal
No aplica
200 Horas Semanal
No aplica
No aplica
2000 Horas Eq. Pesado
2000 Horas Eq. Pesado
No aplica
No aplica
No aplica
200 Horas Semanal
2000 Horas Eq. Pesado
2000 Horas Eq. Pesado
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica
2000 Horas Eq. Pesado
No aplica
No aplica
2000 Horas Eq. Pesado
No aplica
No aplica
No aplica
No aplica

No aplica

Fuera de
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio
Fuerade
servicio

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Cuchillas Desgastadas.
Espaciadores Partidos Del Conjunto Raspador.
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
OVERHAUL
Mesa Vibratoria Sin Anclajes
Mantenimiento Semanal
OVERHAUL
OVERHAUL
Mantenimiento Semanal
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
Mantenimiento Semanal
Espaciador Servicio Pesado Partido.
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
OVERHAUL
OVERHAUL
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.

Cuchillas Desgastadas.

Fuga hyd por Manguera del Cilindro de Corte / Cuchilla Lateral Sup

Partida

Mantenimiento Semanal
OVERHAUL
OVERHAUL
Mesa Vibratoria Sin Anclajes
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
Grieta en el Embudo de la Cribadora
Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
Giro de Cuchillas
OVERHAUL
Giro de Cuchillas
Bujesy Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
OVERHAUL

Cuchilla Lateral Sup. LH Partida

Cuchilla Lateral Sup. RH Partida / Eje Central de la Mordaza

Doblado.

Bujes y Ejes de la Mordaza en Mal Estado.
Giro de Cuchillas

Fuga por Cilindro del Stick






