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Resumen

El presente trabajo corresponde al proyecto de grado que se llevé a cabo en la empresa
Asfaltart en Reorganizacion S.A.S y que tiene como objetivo disefiar un plan de mantenimiento
preventivo para la planta de asfalto, en este plan de mantenimiento se trabajé formatos de fichas
técnicas, ordenes de trabajo, hojas de vida, reportes de mantenimiento debidamente
documentados con soportes fotograficos y ademas, anexos de los costos del mantenimiento,

también se programaron actividades preventivas conformando el plan maestro para la planta.

Este trabajo tuvo una duracion de 4 meses donde se asistio a la empresa en horario
laboral. En este tiempo, se disefié dicho plan de mantenimiento, el cual contribuye a disminuir
los detenimientos imprevistos de la planta debido a fallas técnicas y, ademas, permitir una

produccion continua sin contratiempos técnicos ni paradas de la planta.

Este proyecto se compone de tres objetivos que complementan al objetivo principal, los
tres objetivos son ldentificar la planta de asfalto y los equipos que la componen, registrar un
historial de mantenimientos ejecutados y elaborar finalmente el plan de mantenimiento que

requiere la planta para su funcionamiento optimo.
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Introduccion

El mantenimiento en una empresa productiva es una actividad clave para una produccion
optima, por esto el departamento de mantenimiento debe generar planes de mantenimiento
preventivo que generen menos detenimientos por fallas técnicas en los equipos y de igual forma

un bajo costo en las reparaciones de estos mismos.

La empresa Asfaltart en Reorganizacion S.A.S es una empresa de produccion de mezcla
asféltica y de aplicacion, esta posee una planta de asfalto que la conforman alrededor de 20
equipos divididos en secciones diferentes, estos equipos son tolvas, ductos, bandas
transportadoras, tambor secador, quemador, sinfin, filtro de mangas, elevador de cangilones,
tolva de agregados, tolva de pesaje, mezclador, caldera, unidad hidraulica y tanques donde se
almacena la emulsion asfaltica. Esta planta tiene alrededor de 15 afios de estar en
funcionamiento, todos los equipos son originales, la planta es marca ABL; en el transcurso de los

afios se han cambiado piezas, pero sigue teniendo el mismo disefio desde que se ensamblo.

Figura 1.

Diagrama de procesos de la planta de asfalto Elva 60



11

En base a lo anterior, se busca disefiar un plan de mantenimiento preventivo que
prevenga fallas en los equipos, garantizando una mayor eficiencia en la produccion. Se debe

tener en cuenta que la planta de asfalto ELVA 60 es una planta lineal por bachadas, es decir, una
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bachada es la cantidad de mezcla asfaltica contenida en un ciclo del mezclador. Por ende, se
puede decir que si un equipo falla toda la planta falla, por esto, el mantenimiento de esta planta
es extenso y con mayor complejidad. Esta planta trabaja a mas 40 toneladas maximo, produce
mas de dos mil metros cubicos al mes, por lo anterior se puede decir que, la planta de asfalto es

de gran volumen.
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Capitulo 1. Disefio de un plan de mantenimiento preventivo para la planta de

asfalto ELVA-60 en la empresa Asfaltart en reorganizacion S.A.S

1.1. Empresa Asfaltart en reorganizacion S.A.S

ASFALTART EN REORGANIZACION S.A.S fue fundada el 28 de mayo de 1992, es
una empresa lider dedicada a la produccién, suministro y aplicacion de mezclas asféalticas,
concretos pre-mezclados, morteros y concretos secos empapados, construccion de pavimentos
flexibles y rigidos, construccion de obras, esta ubicada en el kilémetro 5 anillo vial sentido

Girén-Floridablanca (Bucaramanga).

Esta empresa se caracteriza por estar comprometida con la implementacion de procesos
de calidad y el mantenimiento y mejora continua de cada uno de nuestros productos y servicios.
Para ello, cuenta actualmente con un equipo de 87 empleados altamente calificados, con recursos
financieros, tecnoldgicos y una infraestructura que respalda su amplia experiencia. (Asfaltart

SAS, s.f.)

1.1.1. Mision

El principal compromiso de la Empresa Asfaltart en reorganizacion S.A.S, esta orientado
en ser los mejores aliados para la ejecucion de proyectos de infraestructura en las regiones donde
hacen presencia, tanto a nivel urbano, rural y nacional con cobertura a las poblaciones periféricas

de la ciudad. (Asfaltart SAS, s.f)
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1.1.2. Vision

La Empresa Asfaltart en reorganizacion S.A.S, se proyecta como una de las empresas que
contribuyen al progreso de la infraestructura Nacional a través de productos y servicios
innovadores y sostenibles que generen bienestar y desarrollo a nuestras partes interesadas.

(Asfaltart SAS, s.f.)

1.1.3. Objetivos de la empresa

El objetivo de la empresa es poder consolidarse como una organizacion pensando
siempre en la satisfaccion de los clientes mediante procesos agiles y eficientes, garantizar en
todo momento la seguridad de los servicios prestados para tener una participacion importante en
el mercado; asi como la formacion continua de los operarios de la planta de asfalto; encargados

de la produccién y cuidado de esta; para obtener una mejora continua.

1.1.4. Descripcion de la estructura organizacional

La estructura de la Empresa Asfaltart en reorganizacion S.A.S es una estructura piramidal
conformada por una junta directiva en cabeza del gerente general y una supervision fiscal,
seguidos de asesores externos y un director de operaciones. La empresa se divide en dos partes,
la parte técnica y la parte administrativa, en donde la parte técnica estd acompariada de un grupo
de logistica y transporte, conformado por coordinadores y técnicos en el rea de mantenimiento,
esta parte se divide en dos subgrupos, el director de obras y el director de produccion y control
de calidad, con ellos un gran grupo de profesionales destacados en sus areas para un optimo
desempefio de la empresa; la parte administrativa cuenta con un acompafiamiento de un asesor
financiero y un coordinador de sistemas, esta se subdivide en un director comercial, director

contable, director de gestion humanay juridica y un director de SIG que de igual forma con ellos
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estd un grupo de profesionales destacados en sus areas para asi conseguir una empresa de calidad

(ver figura 1)



Figura 2.

Organigrama de la Empresa Asfaltart en reorganizacion S.A.S

Fuente. Obtenido de Asfaltart en reorganizacion S.A.S

16
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1.15. Descripcion de la dependencia al que fue asignado

La dependencia asignada es el area de mantenimiento, la cual se encarga de planear,
organizar, ejecutar, coordinar y controlar las labores de mantenimiento de la planta de asfalto y
deméas maquinaria con la que posee la empresa. El proyecto estd enfocado en el disefio de un
plan de mantenimiento preventivo para la planta de asfalto ELVVA-60, iniciando con la
identificacion del funcionamiento de toda la planta y las partes que la conforman, se realizaran
supervisiones de las actividades efectuadas por el equipo técnico de mantenimiento,
seguimientos diarios a las operaciones de la planta y el uso adecuado de la cabina de control, asi
pues, modelar un plan de mantenimiento preventivo mediante la implementacion de hojas de

vida, ordenes de trabajo, check list, entre otras, de cada componente de la planta de asfalto.

1.2.  Diagnostico inicial de la dependencia asignada

Tabla 1.

Estrategias FO-FA-DO-DA de la Empresa de Asfaltart en reorganizacion S.A.S

Oportunidades Amenazas
0O1: Debido a la calidad del Al: Menores precios en el
producto que ofrece la empresa, mercado de produccion de
podria ganar reconocimiento en el  asfalto.

Estrategias FO-FA-DO-DA mercado.

O2: Impacto positivo en distintas ~ A2: Pocos avances
regiones por el servicio y tecnoldgicos en la planta de
productos de calidad. asfalto.

Fortalezas FO FA
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F1: Disponibilidad de un equipo de
mantenimiento altamente
calificado.

F1-02: El éxito del producto
ofrecido en distintas regiones se
debe al trabajo en equipo con el
acompafiamiento técnico de
mantenimiento.

F1-Al: Organizar el equipo de
mantenimiento para la prevencion
de detenimientos por fallas
técnicas en la planta, generaria
menos costos en la produccién.

F2: Cuenta con zonas de
laboratorio equipadas para la
evaluacion de calidad del
producto ofertado en la empresa.

F3: La empresa Asfaltart en
reorganizacion S.A.S est4 altamente
equipada en cuanto a la maquinaria
necesaria para la produccion,
transporte y aplicacion de Asfalto y
demas productos ofertados.

F2-02: El riguroso control de calidad

de los productos por medio de los
laboratorios, permite ofrecer a los
clientes productos de excelente.

F3-0O1: Contar con los equipos
para producir, transportar y
aplicar la mezcla, consolida una
mejor posicién en el mercado.

F2-A2: La automatizacion de la
planta de asfalto brindaria una
mejor calidad en el producto.

Debilidades

DO

DA

D1: Presenta retrasos en la
produccion por fallas en la
estructura de la planta.

D2-01: Fomentar la organizacion
del area de mantenimiento en la
empresa podria generar un
Optimo desempefio.

D1-A2: EL retraso tecnolégico en
la planta de asfalto es una de las
causas por la que no logran
tiempos éptimos en la produccién.

D2: Desgaste en la estructura de la
planta de asfalto.

D3-02: Modelar un plan de

D3: No cuenta con un plan de

mantenimiento preventivo a la planta

de asfalto, implementan un
mantenimiento correctivo.

mantenimiento para la prevencion
de detenimientos por fallas
técnicas aportaria al desarrollo de
futuros proyectos en la empresa.

D3-A1l: Optimizar tiempos en la
produccion con mantenimientos
preventivos aportaria a ofrecer
mejores precios en el mercado.

Fuente: Autor del Proyecto.
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1.2.1. Planteamiento del problema

La planta de asfalto estd compuesta por tolvas de acero, un tambor secador, un quemador,
motores HP, conjunto de Loteo (batch), es decir, una agrupacion de registros de datos en un
ordenador, el cual completa lotes de trabajo dependiendo de la capacidad de la planta y el tipo de

mezcla, también la compone un mezclador, una caldera, entre otros componentes.

La implementacion de un plan de mantenimiento preventivo resulta muy importante para
un desempefio 6ptimo de la planta de asfalto. En la empresa Asfaltart en reorganizacion S.A.S
dicha planta no cuenta con un plan de mantenimiento preventivo, de igual forma tampoco
cuentan con hojas de vida y sus componentes como fichas técnicas, check list, entre otros, ellos
llevan a cabo un mantenimiento correctivo, es decir, cuando ocurre alguna falla en la planta, el
equipo técnico de mantenimiento la corrige, provocando asi paradas en la produccién de asfalto;
dichas paradas generan pérdidas econémicas para la empresa, ademas del desgaste provocado

por fallas en la planta.

La empresa ASFALTART EN REORGANIZACION S.A.S esta al tanto de la
importancia de un buen servicio con calidad y prontitud a sus clientes y para ellos el
mejoramiento del area de mantenimiento es pieza fundamental para su crecimiento como

organizacion.

Se pretende disefiar un plan de mantenimiento que se ajuste a las necesidades de la
empresa, reduciendo al maximo los inconvenientes presentados en la planta de asfalto de la
empresa Asfaltart en reorganizacion S.A.S y asi preservar cada uno de los componentes de la

planta como también alargar su vida dtil.



1.3.  Objetivos de la pasantia

13.1. Objetivo general

Disefar un plan de mantenimiento preventivo para la planta de asfalto ELVA-60 en la

empresa Asfaltart en reorganizacion S.A.S.

1.3.2. Objetivos especificos

Identificar los componentes de la planta de asfalto de la empresa Asfaltart en

reorganizacion S.A.S con mayor criticidad y su estado actual.

Registrar los mantenimientos realizados a la planta de asfalto durante un tiempo

determinado, organizando asi un historial de mantenimiento.

Elaborar un plan de mantenimiento preventivo para la planta de asfalto de la empresa

Asfaltart en reorganizacion S.A.S.

1.4.  Descripcion de las actividades a desarrollar en la misma

Tabla 2.

Actividades a desarrollar en la Empresa Asfaltart en reorganizacion S.A.S

20

Objetivo general Objetivos especificos Actividades

Inventariar cada componente de la planta
de asfalto para su clasificacion y
Identificar los componentes de la determinacion de actividades en la empresa
planta de asfalto de la empresa Asfaltart en reorganizacion S.A.S
Asfaltart en reorganizacion S.A.S

con mayor criticidad y su estado

Recopilar la informacion sobre el historial
actual.

de mantenimiento realizado en la planta de
asfalto.

Determinar el periodo de tiempo para
empezar a llevar un historial de
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Registrar los mantenimientos realizados
a la planta de asfalto durante un tiempo

:?riselgfr:e?]tar de un determinado, organizando asi un
P historial de mantenimiento.
plan de

mantenimiento
preventivo para la
planta de asfalto
ELVA-60en la
empresa Asfaltart en

mantenimiento de la planta de asfalto.

Crear un documento Excel donde se pueda
evidenciar el tipo de mantenimiento
realizado a la planta, el diagndstico inicial,
entre otros factores importantes.

Registrar los mantenimientos realizados a la
planta de asfalto durante el tiempo
determinado anteriormente.

reorganizacion S.A.S

Elaborar un plan de mantenimiento
preventivo para la planta de asfalto

de la empresa
reorganizacion S.A.S.

Asfaltart

en

Organizar y clasificar cada componente de
la planta de asfalto, segln su seccién,
descripcion, criticidad y actividad.

Estructurar las fichas técnicas, hojas de vida 'y
registros para la planta de asfalto.

Diligencias las fichas técnicas, hojas de vida 'y
registros con la informacion recopilada de cada
componente de la planta de

asfalto.

Fuente: Autor del proyecto.
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Capitulo 2. Enfoque referencial

2.1. Enfoque conceptual

2.1.1. Mantenimiento

El mantenimiento tiene como finalidad lograr una alta efectividad de funcionamiento en
el sistema productivo y de servicio, teniendo en cuenta la menor contaminacion al medio
ambiente y seguridad al personal al menor costo posible, el mantenimiento en una empresa juega
un papel fundamental para aumentar la efectividad de los trabajos sin generar perdidas en la
produccion, reduciendo la frecuencia y gravedad de las fallas en los equipos, como también las
normas de higiene, seguridad en el trabajo, evitar el desgaste de la maquinaria producido por las
fallas inesperadas, entre otras actividades importantes que desarrolla el mantenimiento en una

organizacion. (Torres, 2004)

2.1.2. Mantenimiento Correctivo

El mantenimiento correctivo se presenta cuando la maquina u equipo tiene un pare por
fallas o averias, el mantenimiento entra en funcionamiento con el fin de poner en marcha el
equipo o maquina en el menor tiempo posible y con un menor costo en su reparacion, afectando
lo menos posible la productividad de la organizacion. EI mantenimiento correctivo se divide en
dos ramas, el mantenimiento correctivo programado y el mantenimiento correctivo no
programado, el primero consiste cuando se detecta algun componente del equipo 0 maquina esta
préximo a fallar, por ende, se planifica la reparacion para evitar la falla; el mantenimiento
correctivo no programado es cuando ocurre la falla provocando la parada del equipo. (Rondén,

2021)
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2.1.3. Mantenimiento preventivo

El mantenimiento preventivo consiste en una serie de actividades previamente
planificadas que son ejecutadas en un tiempo determinado, esto con el fin de garantizar que los
equipos 0 maquinas cumplan con sus funciones sin ningn contratiempo que se pueda ocasionar
debido a alguna falla que se presente en los componentes del equipo o0 maquina, y asi, optimizar
los costos de mantenimiento y las horas de produccién dentro de la organizacion. El
mantenimiento preventivo tiene como objetivo tres pardmetros a cumplir como son la
disponibilidad del equipo, la confiabilidad e incrementar al maximo la disponibilidad y la

confiabilidad del equipo en la organizacién. (Rondén, 2021)

2.1.4. Mantenimiento predictivo

En el mantenimiento predictivo se tienen varios parametros en cuenta como lo son la
medicidn, el seguimiento, el monitoreo y las circunstancias de operacion del equipo. Para la
produccion en una organizacion los valores de prealarma y activacion se establecen y gestionan
para todas las variables que se consideran importantes para medir y controlar. Este
mantenimiento es una técnica para predecir el punto de futuro de falla o averia de algun
componente de falla, disminuyendo asi el tiempo muerto del equipo como también prolongando

el ciclo de vida de este mismo. (Ronddn, 2021)

2.1.5. Indicadores de mantenimiento

Se define como la medida cuantitativa del grado de satisfaccion de un requerimiento; la
disponibilidad, la confiabilidad y la mantenibilidad son unos de los pardmetros que se miden en
los indicadores de mantenimiento industrial en las organizaciones. Estos indicadores, tienen el

objetivo de controlar el rendimiento de la organizacion respecto a la maquinaria, sus enfoques
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principales son la reduccion del tiempo de inactividad o la reduccién de costos en el

mantenimiento de los equipos. (Valuekeep, 2022)

2.1.6. Disponibilidad

Se define como la probabilidad de que el equipo funcione correctamente durante el
tiempo requerido después de su uso en condiciones estables, teniendo en cuenta el tiempo total,
incluido el tiempo de actividad, tiempo de actividad de mantenimiento, tiempo de inactividad,
tiempo administrativo, tiempo de ejecucion de produccion y tiempo de logistica. Es una
caracteristica que resume cuantitativamente el perfil de funcionalidad de un equipo, esto con el
fin de calcular los tiempos de mantenimiento que puedan retrasar los tiempos de produccion.

(Mora, 2012)

2.1.7. Confiabilidad

La confiabilidad puede entenderse como una caracteristica de disefio de maquinas que
permite estudiar principios cientificos y matematicos, fallas de partes de equipos, analisis del
proceso de disefio, determinacidn de costos, ciclo de vida del producto y seguridad. También se
utiliza en el analisis de datos operativos para mantenimiento, lo que le permite comprender el
comportamiento operativo de su equipo para aislar problematicas en las piezas del mismo,
desarrollar politicas de mantenimiento, calcular el tiempo de actividad 6ptimo para reemplazar

equipos y determinar la frecuencia del mantenimiento preventivo. (Mora, 2012)

2.1.8. Mantenibilidad

Se refiere a la probabilidad de que un componente, maquina o equipo pueda volver a su

condicion normal de trabajo después de un mal funcionamiento o interrupcion de la produccion
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con tereas de reparacion para eliminar la causa inmediata de la interrupcion. La mantenibilidad
se relaciona con la facilidad con la que un componente o equipo puede restaurarse a su estado
funcional previsto, lo que significa que se deben considerar todas las caracteristicas y eventos
pasados que ocurrieron antes de que alcanzara su estado normal, como el disefio, ensamblaje,
operacion, operador, habilidad, modificaciones realizadas, reparaciones previas, rendimiento,
confiabilidad, mantenimiento realizado durante la operacion del equipo, medio ambiente,
regulaciones relevantes, calidad de repuestos, limpieza, impacto ambiental que afectan

directamente a la maquina u equipo. (Mora, 2012)

2.1.9. Gestién del mantenimiento

Se puede definir como la direccién y organizacién de recursos para controlar la
disponibilidad y la operacion de una planta industrial hasta un punto determinado, la gestion del
mantenimiento industrial es un componente interrelacionado con la vida Gtil de los equipos que

posee una organizacion. (Harrys, 1997)

2.1.10. Planta de Asfalto

Una planta de asfalto se compone de un conjunto de equipos mecanicos, electronicos,
donde los materiales son combinados, calentados, secados y mezclados con asfalto, y asi
producir una mezcla asfaltica a gran temperatura con ciertas caracteristicas especificas; algunas
plantas son fijas 0 moviles, también existen dos tipos de plantas de asfalto, planta dosificadora y

planta mezcladora de tambor. (Chinchilla, 2008)
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2.2. Enfoque legal

2.2.1. Norma Técnica Colombiana NTC I1SO 9001

Sistema de Gestion de la Calidad y sus Procesos

La organizacion debe establecer, implementar, mantener y mejorar continuamente un
sistema de gestion de la calidad, incluidos los procesos necesarios y sus interacciones, de

acuerdo con los requisitos de esta Norma Internacional.

La organizacion debe determinar los procesos necesarios para el sistema de gestion de la

calidad y su aplicacion a traves de la organizacion, y debe:

a. Determinar las entradas requeridas y las salidas esperadas de estos procesos.

b. Determinar la secuencia e interaccion de estos procesos.

c. Determinar y aplicar los criterios y los métodos (incluyendo el seguimiento,
las mediciones y los indicadores del desempefio relacionados) necesarios para
asegurarse de la operacion eficaz y el control de estos procesos.

d. Determinar los recursos necesarios para estos procesos y asegurarse de su
disponibilidad.

e. Asignar las responsabilidades y autoridades para estos procesos.

f.  Abordar los riesgos y oportunidades determinados.

g. Evaluar estos procesos e implementar cualquier cambio necesario para
asegurarse de que estos procesos logran los resultados previstos.

h. Mejorar los procesos y el sistema de gestion de la calidad.

Infraestructura
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La organizacion debe determinar, proporcionar y mantener la infraestructura necesaria

para la operacion de sus procesos y lograr la conformidad de los productos y servicios.

a. Edificios y servicios asociados.

b. Equipos, incluyendo hardware y software.

c. Recursos de transporte.

d. Tecnologias de la informacion y la comunicacion.

(ISO 9001 , 2015)

2.2.2 Norma Técnica Colombiana NTC I1SO 9001. 6.3 Infraestructura

La organizacion debe determinar, proporcionar y mantener la infraestructura necesaria
para lograr la conformidad con los requisitos del producto. La infraestructura incluye, cuando sea

aplicable:

a. Edificios, espacio de trabajo y servicios asociados.
b. Equipo para los procesos, (tanto hardware como software).
c. Servicios de apoyo tales (como transporte o comunicacion).

(1ISO 9001 , 2015)

2.2.3.1S0O 14224

Esta Norma internacional brinda una base para la recoleccion de datos de Confiabilidad y
Mantenimiento en un formato estandar para las areas de perforacion, produccion, refinacién
transporte de petrdleo y gas natural, con criterios que pueden extenderse a otras actividades e

industrias. Sus definiciones son tomadas del RCM. Presenta los lineamientos para la
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especificacion, recoleccion y aseguramiento de la calidad de los datos que permita Cuantificar la

Confiabilidad de Equipos y compararla con la de otros de caracteristicas similares.

Los parametros sobre Confiabilidad pueden determinarse para su uso en las fases de
DISENO MONTAJE, OPERACION Y MANTENIMIENTO. Los principales objetivos de esta

norma internacional son:

a. Especificar los datos que seran recolectados para el analisis de:

- Disefio y configuracion del Sistema.

- Seguridad, Confiabilidad y Disponibilidad de los Sistemas y plantas; Costo del
Ciclo de Vida, Planeamiento, optimizacion y ejecucion del Mantenimiento.

b. Especificar datos en un formato normalizado, a fin de:

- Permitir el intercambio de datos entre Plantas.

- Asegurar que los datos sean de calidad suficiente, para el analisis que se
pretende realizar.

(ISO 14224, 2016)
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Capitulo 3. Informe de cumplimiento del trabajo

3.1. Presentacion de Resultados

Las revisiones de desempefio en el cumplimiento de este trabajo se enfocaron en los
objetivos especificos, acciones que se disefiaron para lograr las actividades que se describen en
las propuestas del presente trabajo de grado. El plan de mantenimiento propuesto debe comenzar
con algunos objetivos que se deben alcanzar en el transcurso de la pasantia, teniendo en cuenta la
gestion de mantenimiento actual de la empresa como también los indicadores que se pueden

medir, entre otros elementos que componen un mantenimiento preventivo.

3.1.1. Identificacién de los componentes de la planta de asfalto la empresa Asfaltart en

reorganizacion S.A.S con mayor criticidad y estado actual

La empresa Asfaltart en reorganizacion S.A.S posee una planta de asfalto ELVA 60
modelo ABL de tipo dosificadora, la planta se divide en 9 secciones, las cuales son: seccién de
tolvas o tamizaje, seccion alimentadora, seccion de secado, seccién de refinado, seccion de
pesaje, seccion de calentamiento, seccion de filtrado, seccion de tanques y, por ultimo, la seccién
de mezclado. Cada seccion estd compuesta por equipos de alta criticidad, pues son equipos
industriales pero que en algunos casos la empresa cuenta con personal para desvarar o reparar la

planta.

3.1.1.1. Primera actividad: Inventariar cada componente de la planta de asfalto para su
clasificacion y determinacion de actividades en la empresa Asfaltart en reorganizacion S.A.S

Al iniciar la pasantia se identificaron las partes de la planta y los equipos que la
conforman, fu funcionamiento y su nivel de criticidad, este Gltimo se midio a través de una

encuesta a los funcionarios y operarios dentro de la empresa, se escogieron empleados con mas
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de 5 afios de experiencia y que conocen la trayectoria de la planta y sus producciones. Cabe
resaltar, que antes de llevar a cabo el estudio de criticidad se disefiaron y se diligenciaron fichas

técnicas de cada componente que conforma la planta de asfalto.

A continuacion, se muestra un listado de los componentes que se identificaron en la
planta de asfalto de la empresa Asfaltart en Reorganizacion S.A.S junto con su respectiva
descripcion de funcionamiento y la seccidn a la que pertenece; es importante aclarar que la
planta funciona en forma de ciclo, es decir; un proceso depende del anterior y si uno falla, falla

toda la planta.

Tabla 3.

Listado de componentes de la planta de asfalto

NOMBRE DEL EQUIPO FUNCION SECCION
Tolvas 1,2,3

Almacenar  del material
necesario para el tipo de asfalto
a producir.

Existen 3 tolvas.

Seccién de tolvas o tamizaje

Arrastra el material Seccion de alimentacion
almacenado en las tolvas para
transportarlo al tambor secador

Tambor secador




Filtro de mangas
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Agita y seca el material
suministrado

Produce la llama hacia el
tambor secador para secar el
material

Paso del material fino hacia el
elevador de cangilones

Procesa el fino para la mezcla
asfaltica.

Con disparos de aire hacia las
mangas del filtro, se hace un
filtrado de particulas para la
mezcla asfaltica.

Seccién de secado

Seccion de secado

Seccion de filtrado

Seccion de refinado

Seccién de filtrado




32

£

/ -
Elevador de cangilones

Caldera

Unidad Hidraulicas

A través de cangilones lleva el
material suministrado por los
sinfines hacia la parte superior
donde esta la tolva de acopio o
agregados.

La caldera produce calor
guemando el combustible con el
que trabaje, esta calienta los 3
tanques de asfalto que posee la
planta.

Existen 3  tanques  que
almacenan tres tipos de asfalto
diferentes.

Seccién de secado

Seccion de calentamiento

Seccién de tanques




33

Fuente: Autor del proyecto.

La unidad hidraulica tiene 5
conexiones, alimenta a 110 v a
través de bobinas, estas
conexiones son: pesaje de
asfalto, compuertas de
agregados, compuertas
mezclador, pesaje de agregados,
descargue de asfalto.

Se almacena todo el triturado y
el material fino ya procesado.

Se pesa el material necesario
para cada bachada.

En el cae el material, el finoy la
emulsién asfaltica para ser
mezclado 'y tener como
resultado la mezcla asféltica y
desembocar en las volquetas.

Seccion hidraulica

Seccion de mezclado

Seccién de mezclado.

Seccion de mezclado.
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3.1.1.2. Segunda actividad: Recopilar la informacion sobre el historial de mantenimiento

realizado en la planta de asfalto.

Después de trabajar en la identificacion de los componentes de la planta y las fichas
técnicas con sus especificaciones, se hizo un analisis de criticidad a los equipos para determinar
su estado actual, este se realiza por medio de una encuesta, la cual va dirigida al operario de la
planta y a los trabajadores del equipo de mantenimiento con més de 5 afios de experiencia en la

empresa, con conocimientos en el proceso de la planta y su trayectoria.

En el andlisis de criticidad se manejé una matriz con 7 pardmetros, los cuales fueron:
numero de fallas por semana, impacto operacional, flexibilidad operacional y costo del equipo,
entre otros; dentro de esos 7 parametros se encuentra una puntuacion de 1 a 4, donde al 4 se le
asigno el color rojo que hace referencia al estado critico, al nimero 3 el naranja que es un estado
moderado, al 2 el gris claro que es un estado considerable y por Gltimo al niamero 1 el verde

donde es un estado no critico.

En la figura 3, se mostrara la tabla de parametros que se elaboré para determinar la matriz

de criticidad de los equipos de la planta de asfalto.

Figura 3.

Matriz de criticidad implementada en la encuesta.



PARAMETROS PARA LA MATRIZ DE CRITICIDAD
NIVEL DE CRITICIDADA PUNTUACION No. DE FALLAS POR MES

CRITICO 10-8 FALLAS POR MES
MODERADO 7-5 FALLAS POR MES
CONSIDERABLE 4-2 FALLAS POR MES
NO CRITICO 1-0 FALLAS POR MES
NIVEL DE CRITICIDAD PUNTUACION IMPACTO OPERACIONAL
CRITICO TODA LA PLANTA ES AFECTADA
MODERADO AFECTA MAS DE UN AREA
CONSIDERABLE SOLO UN AREA ES AFECTADA
SOLO UNA LINEA DE PRODUCCION
NO. CRITICO
AFECTADA
NIVEL DE CRITICIDAD PUNTUACION FLEXIBILIDAD OPERACIONAL |
CRITICO NO HAY REEMPLAZO PARA EQUIPO
SOLO HAY SOPORTE TECNICO EN EL
MODERADO
EXTRANJERO
SOLO HAY SOPORTE TECNICO CON
CONSIDERABLE
CONTRATISTA
HAY SOPORTE TECNICO EN LA MISMA
NO CRITICO
EMPRESA
NIVEL DE CRITICIDAD PUNTUACION COSTO DEL EQUIPO
CRITICO MAS DE 80 MILLONES
MODERADO MENOS DE 80 MILLONES
CONSIDERABLE MENOS DE 50 MILLONES
NO CRITICO MENOS DE 30 MILLONES

NIVEL DE CRITICIDAD PUNTUACION SEGURIDAD DEL TRABAJADOR

CRITICO MUERTE O INCAPACIDAD
MODERADO DANOS O ENFERMEDADES SEVERAS
CONSIDERABLE DANOS LEVES
NO CRITICO SIN IMPACTO EN LA SEGURIDAD
NIVEL DE CRITICIDAD PUNTUACION IMPACTO MEDIO AMBIENTAL
CRITICO DANOS IRREVERSIBLES AL AMBIENTE
MODERADO DANOS SEVEROS AL AMBIENTE

DANOS MINIMOS O MEDIOS AL
CONSIDERABLE

AMBIENTE
NO CRITICO SIN DANO AMBIENTAL
NIVEL DE CRITICIDAD PUNTUACION COSTO DE MANTENIMIENTO
CRITICO MAS DE 10 MILLONES
MODERADO ENTRES5Y 10 MILLONES
CONSIDERABLE MENOS DE 3 MILLONES
NO CRITICO MENOS DE 1 MILLON

Fuente: Autor del proyecto.

A continuacion, en la figura 4, se ilustra una tabla estandar para establecer la criticidad

dependiendo del codigo de colores y el resultado numérico relacionado en la figura 4.
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Figura 4.

Criticidad = Consecuencia x Frecuencia

CRITICIDAD

FRECUENCIA (FF)

CONSECUENCIAS (CO)

Fuente: (Alvarez, 2021)

Adicional a lo anterior, la figura 5 presenta la tabla con la lista de los equipos y su
respectiva puntuacion asignada de acuerdo a cada parametro establecido, segun las
caracteristicas de cada equipo y siguiendo los criterios establecidos como se muestra a

continuacion:



Figura 5.

Tabla de puntuacion del nivel de criticidad a los equipos de la planta de asfalto.

37

PLANTA DE ASFALTO ELVA 60
NIVELES DE CRITICIDAD
SECCIONES DE LA PLANTA SEGURIDAD IMPACTO MEDIO COSTO DE COSTODEL  NIVELDE  TIPO DE CATEGORIA SEGUN
No. DE FALLAS POR MES IMPACTO OPERACIONAL  FLEXIBILIDAD OPERACIONAL DEL
AMBIENTAL  MANTENIMIENTO  EQUIPO CRITICIDAD SU CRITICIDAD
TRAJABADOR
CABINA DE CONTROL 1 4 1 2 1 3 4 15,000 BAIO
BANDAS TRANSPORTADORAS 1 4 1 2 1 3 3 14,000 BAIO
MEZCLADOR 2 4 1 3 1 4 4 34,000 MEDIO
UNIDAD HIDRAULICA 3 4 1 2 1 3 4 45,000 MEDIO
TOLVAS 1 4 1 2 1 2 2 12,000 BAIO
TANQUES 1,2,3 1 4 1 2 3 3 4 17,000 BAIO
TAMBOR SECADOR 4 4 1 4 1 3 4 68,000
ELEVADOR DE CANGILONES 4 4 1 2 3 3 4 68,000
SISTEMAS ELECTRICOS 2 4 1 3 1 2 4 30,000 MEDIO
COMPRESOR 2 4 1 2 1 3 3 28,000 BAIO
EXHAUSTOR 2 4 1 3 1 3 3 30,000 MEDIO
CALDERA 2 4 1 3 3 3 4 36,000 MEDIO
INFRAESTRUCTURA 1 3 1 2 1 2 2 11,000 BAIO
QUEMADOR 1 4 1 2 1 3 4 15,000 BAIO
TURBO VENTILADOR 1 4 1 2 1 3 4 15,000 BAIO
SISTEMA DE GAS 1 4 1 2 1 2 4 14,000 BAIO
FILTRO DE MANGAS 1 4 1 2 1 3 4 15,000 BAIO
BOMBA DE ASFALTO 1 4 1 1 1 2 3 12,000 BAIO
SEPARADOR ESTATICO 1 4 1 2 1 2 3 13,000 BAIO
SINFIN 1 4 1 2 1 3 4 15,000 BAJO

Fuente: Autor del proyecto
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En la siguiente grafica se mostraran los resultados obtenidos de la encuesta realizada a los
trabajadores de la planta obteniendo el grado de criticidad de los equipos. Los resultados
arrojaron que el elevador de cangilones y el tambor secador son los equipos mas criticos con una
puntuacion de 68 con un nivel de criticidad alto; el mezclador, unidad hidraulica, sistemas
eléctricos, exhaustor y caldera arrojaron un puntaje de 30 a 45 con un nivel de criticidad medio y
los demas equipos como las tolvas, las bandas transportadoras, compresor, quemador,
turboventilador, filtro de mangas, bomba de asfalto, sinfines, cabina de control y los tanques son

los equipos menos criticos con un rango menor a 30 con un nivel de criticidad bajo.

Figura 6.

Grafica de Pareto con los niveles de criticidad de los equipos de la planta de asfalto.
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Para finalizar el estudio de criticidad en los equipos de la planta de asfalto, se recopilo la

ELEVADOR DE...
FILTRO DE MANGAS
BOMBA DE ASFALTO
INFRAESTRUCTURA

informacidn obtenida en los niveles de criticidad para formar un diagrama de Pareto y asi
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determinar cuéles de los equipos que conforman la planta son la causa de las fallas en la planta
de Asfalto. En la figura 6, se puede evidenciar el diagrama de Pareto realizado con los datos
relacionados en el estudio antes mencionado, en base a lo anterior, se puede concluir que el 80%
de las causas de las fallas en la planta de Asfalto ocurren por el tambor secador y el elevador de

cangilones, siendo estos dos los mas criticos en el conjunto de equipos que componen la planta.

3.1.2. Registrar los mantenimientos realizados a la planta de asfalto durante un tiempo

determinado, organizando asi un historial de mantenimiento

Después de identificar los componentes y realizar un listado con sus funciones y seccién
a la que pertenecen, realizar el analisis de criticidad; se empieza a recopilar toda la informacion
sobre mantenimientos preventivos, correctivos y mejoras que se le haya hecho a la planta, se
calcula el tiempo de trascendencia para llevar un historial y asi poder programar actividades para

prevenir fallas inesperadas.

3.1.2.1. Primera actividad: Determinar el periodo de tiempo para empezar a llevar un historial

de mantenimiento de la planta de asfalto

La empresa maneja reportes de mantenimiento hechos por los trabajadores para poder
llevar un control de horas extras, se toma ese reporte y se modifica para un mejor

aprovechamiento del plan de mantenimiento que se quiere disefar.

Este reporte debe llevar la informacion de la empresa, el nombre y ubicacién del equipo,
fecha de asignacion, de inicio y terminacion para llevar un control en la programacion de
actividades, el tipo de mantenimiento ya sea correctivo, preventivo, mejora o informe, también
debe contener el diagnostico del equipo junto con registros fotograficos, una descripcion del

proceso del trabajo realizado con soportes fotograficos y finalmente el estado final del equipo y
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de igual manera con soportes fotograficos, se especifica el tipo de trabajo, los insumos o
repuestos que se implementaron en el mantenimiento y dentro de este las referencia de los
materiales, el costo y algunas otras cosas mas que se especifican en el formato, los trabajadores
internos que estuvieron involucrados en el mantenimiento y el cargo dentro de la empresa;
adicionalmente, debe llevar soportes de las ordenes de trabajo, ordenes de compras, proveedores
y facturas para llevar un consolidado del costo de mantenimiento. Por altimo, la firma del

responsable y del que reviso el trabajo realizado.

Se modifico el formato, pues los proveedores externos varian segun el mantenimiento, de
igual forma en el formato es requisito anexar las facturas expedidas por los proveedores, 6rdenes
de compra y el modelo de ordenes de trabajo que se disefiara méas adelante para llevar a cabo los
mantenimientos preventivos programados, se actualizo el formato de reporte de mantenimiento
pues su Ultima actualizacion se realizé en el 2016, este formato se presenta a través de una
propuesta al departamento del SIG y ellos a través de la norma de calidad ISO 9001 le asignaran

un codigo, una fecha de implementacion y la version.

A continuacion, se presenta el formato modificado propuesto para la implementacion en

la empresa.

Figura 7.

Formato modificado del reporte de mantenimiento.
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Una vez conocido el formato de reporte de mantenimiento que se maneja en la empresa,
se modifico dicho formato y se determind el periodo de tiempo que se requiere para crear un
historial de mantenimientos realizados, se calcula que en un periodo de 10 a 12 meses de
antiguedad pues se toma como base la definicion del afio fiscal en una organizacion, donde se
pueden conocer los diferentes factores por los que se vara la planta, los equipos que presentan
mas fallas, los mantenimientos correctivos y predictivos que se ejecutan a cada equipo o seccion

de la planta.

Teniendo en cuenta lo anterior, se llevo a cabo una recopilacion de 10 meses; es decir, los
mantenimientos realizados del mes de enero al mes de septiembre, se diligencia toda la
informacidn y se organiza en carpetas por meses, 10s reportes se enumeran segun la fecha, la
pasantia comienza en agosto por lo que solo desde la fecha los reportes de mantenimiento

contienen soportes fotograficos, 6rdenes de compra y de mas.

3.1.2.2. Segunda actividad: Crear un documento Excel donde se pueda evidenciar el tipo de

mantenimiento realizado a la planta, el diagnostico inicial, entre otros factores importantes

En esta actividad se trabaja un formato en Excel donde se evidencia un programa de
mantenimiento mes a mes, en este se manejan hipervinculos de los reportes de mantenimiento,
estos reportes se trabajan por semana; es decir, en el formato aparecen 5 columnas por mes, estas
representan las semanas de cada mes y en cada casilla se hace un hipervinculo del reporte de

mantenimiento realizado a cada equipo.

Para poder diferenciar el tipo de mantenimiento realizado, se maneja un codigo de
colores, donde el rojo es un mantenimiento correctivo, el verde un mantenimiento preventivo, el

azul una mejora y el amarillo un informe, de igual forma se codifica con la primera letra del tipo
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de mantenimiento; es decir, correctivo con la letra C, preventivo con la letra P, mejora con la

letra M e informe con la letra I.

Figura 8.

Cadigo de colores para la identificacion del tipo de mantenimiento.

TIPO DE MANTENIMIENTO

INFORMES (1)

El documento se estructura por afio, de esta manera se crea un formato para el afio 2022
con una columna donde se desglosa cada componente de la planta de asfalto y el cddigo de cada
componente, en la siguiente casilla se hace un hipervinculo de la hoja de vida de cada
componente y seguidamente se encuentran los meses del afio, desde enero hasta diciembre.
También se le agrega un comentario a cada casilla, especificando el mantenimiento realizado y
segun el plan maestro se introduce una etiqueta como recordatorio para su proximo

mantenimiento ya programado en el tiempo adecuado.

3.1.2.3. Tercera actividad: Suministrar los mantenimientos realizados a la planta de asfalto

durante el tiempo determinado anteriormente

Después de crear el documento en Excel con cddigo de colores y organizarlo por equipos,
seguido por los meses del afio, se procede a montar todos los reportes diligenciados en la

actividad anterior.

Los reportes se enumeran segun la fecha, para poder codificar los reportes primero va el

numero de reporte seguido del codigo de la planta de asfalto junto con el nmero del mes y por
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altimo el nombre del equipo (001 PASFTO01 XXX), teniendo esta informacion, se sube mes por
mes los reportes al programa de mantenimiento; se le asigna el nombre segun el tipo de
mantenimiento ya sea preventivo (P), correctivo ( C ), Mejora (M) o informe (I) y el nmero del
reporte. Luego se le asigna el color respecto al cddigo de colores y, por dltimo, se agrega un

comentario con una breve descripcion del mantenimiento.

Figura 9.

Programa de mantenimiento de la planta de asfalto con sus equipos de enero a marzo.

PLANTA DE ASFALTO ENERO FEBRERDO MARZD
GENERAL

CABINA DE CONTROL

BANDAS TRANSPORTADORAS

MEZCLADDR -
UNIDAD HIDRAULICA

TOLYAS

TANQUES 1-2-3

TAMEBOR SECADDR
ELE¥ADOR DE CANGILONES Con PO0S |
SISTEMAS ELECTRICOS

COMFPRESOR

EXHAUSTOR

CALDERA

INFRAESTRUCTURA

QUEMADOR. TURED ¥YENTILADOR Y SISTEMA DE GAS
FILTRDS DE MANGAS

BOMEA DE ASFALTD

SEPARADOR ESTATICO
SINFiN

Figura 10.

Programa de mantenimiento de la planta de asfalto con sus equipos de abril a junio.
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PLANTA DE ASFALTO
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GENERAL

CABINA DE CONTROL

BANDAS TRANSPFORTADORAS

MEZCLADOR

UNIDAD HIDRAULICA

TOLYAS

TANGQUES 1-2-3

TAMEBOR SECADOR

ELEYADOR DE CANGILONES

SISTEMAS ELECTRICDS

COMPRESOR

EXHAUSTOR

CALDERA

INFRAESTRUCTURA

QUEMADOR, TURBO YENTILADOR Y SISTEMA DE GAS

FILTROS DE MANGAS

BOMEBA DE ASFALTO

SEFARADOR ESTATICO

SINFiN

4 E

Figura 11.

Programa de mantenimiento de la planta de asfalto con sus equipos de julio a noviembre.

PLANTA DE ASFALTO

uLIO AGOSTO

SEPTIEMBRE

CTUBRE

HOVIEMBRE

GENERAL

CABINA DE CONTROL

BANDAS TRANSPORTADDORAS

MEZCLADOR

UNIDAD HIDRAULICA

TOLYAS

TANQUES 1-2-3

TAMBOR SECADOR

ELE¥ADOR DE CANGILONES

SISTEMAS ELECTRICOS
COMPRESOR

EXHAUSTOR

CALDERA

INFRAESTRUCTURA

QUEMADOR, TURBD ¥ENTILADOR Y SISTEMA DE GAS

FILTROS DE MANGAS

BOMBA DE ASFALTO

SEPARADOR ESTATICO

SINFiN

L0 CO0S

POOT| Cotd

3.1.3. Elaborar un plan de mantenimiento preventivo para la planta de asfalto de la empresa

Asfaltart en reorganizacion S.A.S.

Por ultimo, al tener toda la informacion recopilada en los objetivos anteriores, se procede

a organizar la planta de asfalto por secciones y por niveles de criticidad, se plantea formatos de

fichas técnicas para cada componente, hojas de vida con una trayectoria de un afio, ordenes de
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trabajo y demas, esto se hace para llevar un control de mantenimientos realizados, suministrar

referencias de insumos o repuestos necesarios en caso de urgencia.

3.1.3.1. Primera actividad: Organizar y clasificar cada componente de la planta de asfalto,
segun su seccion, descripcion, criticidad y actividad

Para organizar la informacion recopilada, se crea un documento o formato donde se
encuentre toda esta informacion por partes y detallada, también se organiza por secciones de la
planta, primero la seccion de la cabina central, seccidn de alimentacion, seccion de la chimenea,
seccion de secado, seccion del elevador de cangilones, seccion de almacenamiento, seccién de
pesaje, seccion de mezclado, seccion hidraulica, seccion eléctrica, seccion de calentamiento,

seccion de filtrado y por altimo, la seccion general de la infraestructura.

Ademas, a este documento se agrega el cddigo de cada equipo, las fichas técnicas por
hipervinculos, hojas de vida y columna por meses para ir actualizando cada hoja de vida por

equipo de la planta.

A continuacion, se mostrara el documento que se utilizé para suministrar toda

informacidn antes mencionada.

Figura 12.

Formato base para suministrar codigos, fichas técnicas y hojas de vida de los componentes de la

planta de asfalto.
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PLANTA DE ASFALTO ELVA 60

EQUIFDS SECCION CODIGO | FICHA TECKICA | HDJA DE ¥IDA| EMNERO | FEERERO| MARZD ABRIL MAYD JUNID JULID AGOSTO | SEPTIEMERE| OCTUEBRE | NOVIEMERE] CICIEMERE
CABINA DE CONTROL CABINA CENTRAL PACCT
Ya1 PATAT
JTOLvAZ SECCION DE ALIMENTACION | PATAZ
JOLYAS PATASZ
EANDAS TRANSPORTADORAS | SECCION DE ALIMENTACION | PAETI
DUCTOS CHIMENEA PADCT
JAMBOR SECADOR SECCION DE SECADOD PAT3
ELEVADOR DE CANJILONES ELEVADDR DE CANGILONES | PAECT
LUMIDAD HDRAULICS HIDRAULICA PALHT
SINFIN REFINADD PASRT
SISTEMAS ELECTRICOS ELECTRICA PASET
JOLYA DE AGREGADOS ALMACENAMIENTO PATGT
JOLYA DEPESAJE PESAJE PATM
MEZCLADOR MEZCLADOD PAMET
COMPRESOR COMPRESOR PACOT
EXHAUSTOR CHIMENEA PAEX1
JAMOUEY PATE
JAMGUE 2 CALENTAMIENTO PATEZ
JANGUE 3 PATE3S
CALDERA CALENTAMIENTO PACAT
INFRAESTRUCTURA GENERAL PAIG1
ELTRODE MANGAS FILTRADO PAFMT

Fuente: Autor del proyecto.
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3.1.3.2. Segunda actividad: Estructurar las fichas técnicas, hojas de vida y registros para la
planta de asfalto

Para llevar a cabo un historial de los equipos, se debe realizar unas fichas técnicas donde
se puedan identificar caracteristicas y especificaciones relevantes para cada equipo en su manejo

continuo por parte de los operarios.

Para el caso de las fichas técnicas, se procedio a disefiarlas de acuerdo al equipo o seccion
en especifico, en la parte superior se encuentra el logo de la empresa acompariado de la
descripcion del equipo y la seccidn a la que pertenece; también, se indica por peticion de la
empresa la version del documento, la fecha de implementacién, el codigo que debe ser asignado
por el departamento del SIG, el tipo de documento y finalmente el nimero de paginas. La ficha
técnica contiene generalidades del equipo, una imagen del equipo, especificaciones técnicas y

demés componentes que lo conformen (Ver apéndice A)

A continuacion, se mostrara un ejemplo de las fichas técnicas que se disefiaron, en este

caso serd la ficha técnica realizada a la tolva 1 de la seccién de tamizaje.

Figura 13.

Formato de ficha técnica para las tolvas de la seccién de tamizaje
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A

ASFALTART S.AS.

Ef Espiritu de las Grandes Obras

Version:1
SECCION DE TAMIZAJE Codico
TOLVA1 g
PLANTA DE ASFALTO ELVA 60 Tipo de documento: Formato
Pagina 1 de 1

DATOS DEL EQUIPO

GENERALIDADES IMAGEN DEL EQUIPO
TIPO Cuadrada
DESCRIPCION 6,8m3
ALTURA 220cm
CAPACIDAD 67978 litros
Uso 15afios
AREA GENERAL 38.50 m2
AREA DE DESEMBOQUE 1089 cm2
ANGULO 60°
TIPO DE ACERO A36
DATOS DE FABRICACION
MARCA No Aplica
MODELO 2007
ANO DE FABRICACION 2007
MOTOR
MARCA SEW
MODELO 295
TIPO Motorreductor
POTENCIA 3HP
REVOLUCIONES DEL MOTOR 49 rpm
RELACION 35:1
SERIE 586812455.11

Fuente: Autor del proyecto.

En el mantenimiento preventivo es muy importante tener al dia las hojas de vida de cada

equipo, pues en ella hay informacion importante para realizar mantenimientos futuros y de igual

manera registrar referencias que se puedan extraer de manera rapida.
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Para las hojas de vida se estructuro un formato en Excel donde podemos en el encabezado

tenga la informacion de la empresa, seguido contenga las generalidades del equipo y luego, se

desglosen mes a mes todos los mantenimientos realizados, una breve descripcion con algunas

referencias relevantes, el tipo de mantenimiento, el nimero de reporte segun el mes, las horas del

trabajo realizado, los costos del mantenimiento y por ultimo algunas observaciones importantes

que deba contener. Se realiza en Excel con el fin de calcular un indicador con la informacion de

las horas de trabajo preventivo y correctivo.

Figura 14.

Formato base para diligenciar la informacidn recopilada en los objetivos anteriores.

Version:
A‘ HOJA DE VIDA DE LOS EQUIPOS I(r:r::;rcr:.entacion:
ASFALTART Sh. Tipo de documento:
EQUIPO: PLACA: CODIGO: PASFT1 UBICACION: PLANTA DE ASFALTO ELVA 60
FECHA DESCRIPCION N° REPORTE TIPOMTO TIEMPO COSTOS OBSERVACIONES

MES
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3.1.3.3. Tercera actividad: Diligencias las fichas técnicas, hojas de vida y registros con la

informacion recopilada de cada componente de la planta de asfalto

Una vez recopilada toda la informacion necesaria, haber disefiado los formatos de las
fichas técnicas, hojas de vida, haber modificado los reportes de mantenimiento de la planta de
asfalto, el formato para montar toda la informacion del programa de mantenimiento y una
herramienta Excel donde se pueda evidenciar mejor todos estos archivos, se procede a diligenciar

cada formato.

Para el caso de las fichas técnicas, se llevo a cabo un acompafiamiento por el personal de
la empresa, donde se pudo recorrer e inspeccionar cada seccién se la planta extrayendo asi cada
referencia relevante, dimensiones, las partes de cada equipo, generalidades del equipo,
referencias de rodamientos, marcas de los componentes, capacidades maximas y minimas. Se

extrajo de cada equipo informacién relevante que los caracteriza.

En anexos se encontrara las fichas técnicas de cada seccion de la planta con su respectivo

formato, donde se evidenciara las caracteristicas de los equipos.

Como anteriormente se menciono, las hojas de vida se crearon en formato Excel, en ella
se evidencia el cadigo del equipo, la ubicacion del equipo y se suministra cada mantenimiento
realizado en el afio que se ha establecido para recopilar la informacion de la planta de asfalto,
también se especifican las horas que duré el mantenimiento realizado, esto con el fin de poder

crear un indicador con las horas de mantenimiento correctivo y preventivo. (Ver anexo B)

Teniendo estos formatos se procede a subir toda esta informacion a la herramienta Excel

planteada en el objetivo anterior, donde se encuentra el codigo del equipo, el hipervinculo de la



ficha técnica y la hoja de vida. Esta herramienta se crea con la necesidad de organizar la

informacion recopilada en el presente trabajo de grado.
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Figura 15.

Herramienta Excel terminada.

PLANTA DE ASFALTO ELVA 60

54

EQUIPOS SECCION CODIGO | FICHA TECNICA | HOJA DE ¥IDA| ENMERD | FEERERO| MARZO BERIL MAYD JURID JULID AGOSTO | SEPTEMERE|] OCTUBRE | MOVIEMERE] DICIEMERE
LCABINA DE CONTROL CABINA CENTRAL PACCH EICC] Juirinin] Ok LI K (04 [u]4 Ok Ok Ok Ok Ok LI
Inlval PATAI 111 HYT Ok Ok 0K 0K 0K 0K 0K 0K 0K 0K Ok
JOLYAZ SECCION DE ALIMENTACION | PATAZ ETTZ HUTZ2 Ok, I K (04 [u]4 Ok Ok Ok Ok Ok I
I0LYAS PATAZ ETT3 HVT3 0K Ok 0K 0K 0K 0K 0K 0K 0K 0K Ok
BANDAS TRANSPORTADORAS | SECCION DE ALIMENTACION | PABTI ETET HWET] Ok Ik Ok Ok Ok Ok Ok Ok Ok [uS Ik
DUCTOS CHIMENEA PADCT F1M Jaltin] 0K Ok K (0]4 04 Ok Ok Ok Ok 0K (04
JTAMEOR SECADDE SECCION DE SECADD PATS EITS] HWTS] a4 K CIK Ok Ok CK Ok Ok Ok [uS K
ELEYADOR OE CANJLOMES ELEVADOR DE CANGILONES | PAECT FTECY HVER] O Ok LK O CK CK K K K CIK LK
URIDAD HIDEAULICA HIDRAULICA PALHI ETLH] BWUIHT 0K Ok QI (0.4 0.4 0.9 04 04 04 QK (09
SIMFIN REFINADD PASR1 ET3] HYS1 Ok LI K (04 [u]4 Ok Ok Ok Ok Ok LI
SISTEMAS ELECTRICOS ELECTRICA PASET HVSEY 0K (09 (04 0K 0K 0K OK OK OK QK (09
TOLYADE AGREGADD: ALMACENAMIENTOD PATGH ETT4] HuTa] Ok LI K (04 [u]4 Ok Ok Ok Ok Ok LI
JOLYADEPESAJE PESAJE PATF1 ETTR HWTH 0K Ok 0K 0K 0K 0K 0K 0K 0K 0K Ok
MEZCLADOR MEZCLADD PAMET ETH] HuMi Ok I K (04 [u]4 Ok Ok Ok Ok Ok I
LOMPRESOR COMPRESOR PACOH FTIEY Jaltiny] 0K Ok 0K 0K 0K 0K 0K 0K 0K 0K Ok
EXHAUSTOR CHIMENEA PAEX1 ETE] HYE] Ok Ik Ok Ok Ok Ok Ok Ok Ok [uS Ik
TAMGUE § PATE1 Ok (04 K (0]4 04 Ok Ok Ok Ok 0K (04
TAMGUE 2 CALENTAMIENTD PATE2 ETT13 HTES a4 K CIK Ok Ok CK Ok Ok Ok [uS K
TAMGUE 3 PATES CK LK LK O CK CK K K K CIK LK
CALDERA CALENTAMIENTO PACAT FICA] HvCad 0K Ok QI (0.4 0.4 0.9 04 04 04 QK (09
INFRAESTRUCTURA GENMERAL PAIGH HviE Ok LI K (04 [u]4 Ok Ok Ok Ok Ok LI
EILTRO DE MANGAS FILTRADO PAFMI ETFI] HVER] 0K Ok 0K 0K 0K 0K 0K 0K 0K 0K 0K
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Conociendo los componentes de la planta de asfalto, su funcionamiento, las referencias
de los equipos y demas, se plantea un cronograma por semanas teniendo en cuenta una
inspeccion general que se propone hacer cada viernes. Dicha inspeccidn se planea hacer en 2
horas programadas los viernes en horas de la tarde y asi, establecer las actividades con mayor
relevancia entre las prioridades por equipo, haciendo una lista de materiales, asignando la
actividad y midiendo el porcentaje de cumplimiento en la actividad; esto tiene la finalidad de
llevarse a cabo de manera simultanea junto con el disefio de un plan maestro en el transcurso de

la pasantia.

Al iniciar la semana se hace una reunién con el equipo de mantenimiento para informar
las actividades programadas y notificar las responsabilidades que se asignaron, también se lleva
un control de las actividades con un acompafiamiento de tipo fiscal, donde se toman registros
fotograficos y se revisa que las actividades se cumplan satisfactoriamente. Toda esta informacién
se registrd en formato Excel donde se crea una herramienta para programar dichas actividades
por semanay paralelo a ello, se crea un indicador el cual mide el cumplimiento de las actividades
en las fechas planificadas, ademas de llevar un control de las actividades adicionales, las cuales

impiden el cumplimiento total de la programacion.

La herramienta en Excel que se disefio tiene un formato macro, el cual permite registrar
todas las actividades pendientes por ejecutar y asignarle un puntaje de prioridad, donde (1) es
alta, (2) es media y (3) es baja. Al asignarle una puntuacién la herramienta las ordena por nivel

de importancia evidenciando las actividades que se pueden aplazar.

Figura 16.
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Herramienta para registrar las actividades semanales.

PRIORIDAD NIVEL
1
MEDIA 2
| BAIA | 3

Arreglar fisura filtro de mangas
Arreglar empagque de bomba caldera
Empaques para las mesas del elevador Lona

Revisar valvulinas de cajas reductoras (Tamboer secador)
Tornillos lubricador de casquetes y graseras

Partida aleta de Catalina (Mezclador)

Limpiar parte superior planta

Reconstruir tolva de agregados

Reconstruir elevador de cangilones

RRRIIRFRRREB

Lamina 3/16
Soldadura 6011
MEDIA
MEDIA
MEDIA
MEDIA
MEDIA
BAIA
BAIA

Templar relacion - Banda lanzadora (Elongada)

Ajustar relacién tolva 1 (Elongada)

Se requiere voltear paletas de mezclador

Limpiar unidad hidraulica

Limpiar y revisar mangueras de la electrovalvula (Hidraulica)
Correr o alinear banda transportadora

Fabricar pisader del raspador (Bajar raspadores)

1
1
1
1
1
1
1
1
1
MEDIA 2 |Reconstruir ductos
2
2
2
2
2
3
3

RRIIRRRR

A partir de esta herramienta, se comienza a hacer un cronograma de actividades
semanales en donde se asigna un responsable y se mide el nivel de cumplimiento, ademas se crea
una base para medir el indicador “indice de cumplimiento en la planificacion”. Este indicador
nos mide el porcentaje de cumplimiento en el mes de las actividades programadas, también se
grafica las actividades adicionales, actividades aplazadas y finalmente las actividades
programadas realizadas, la meta de este indicador es sobre cumplir el 70% de las actividades
programadas, esta meta solo se ha cumplido un mes de la pasantia pues las actividades

adicionales superan el 40% de las actividades programadas.

También se hace un cuadro con el conteo de las actividades programadas, actividades
aplazadas, actividades adicionales, actividades programadas realizadas y el total de las

actividades entre cada semana, semana por semana.

Seguidamente se evidenciara el indicador presentado a la empresa mes a mes durante la

pasantia:
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No.ORDENES ACABADAS EN LA PLANIIFICADA

INDICE DE CUMPLIMIENTO DE LA PLANIFICACION =

INDICADOROT —» 71%

No.ORDENES TOTALES

Este indicador se mide a partir de las actividades programadas al iniciar la semana entre

las actividades totales realizadas en la semana.

Figura 17.

Tabla del contero de las actividades clasificadas en el mes de septiembre.

PLANTA DE ASFALTO ELVA 60

SEMANAS 1|2
ACTIVIDADES PROGRAMADAS REALIZADAS | 0 | 4
ACTIVIDADES APLAZADAS 0| 3
ACTIVIDADES ADICIONALES 0| 2
ACTIVIDADES TOTALES REALIZADAS 0| 6
ACTIVIDADES PROGRAMADAS 0| 8
ACTIVIDADES TOTALES 0|11

Figura 18.

Grafica que representa las actividades en el mes de septiembre.
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ACTIVIDADES POR SEMANA-SEPTIEMBRE

16
14
12
10

8

6

4

2

0
ACTIVIDADES ACTIVIDADES ACTIVIDADES ACTIVIDADES ACTIVIDADES

PROGRAMADAS APLAZADAS ADICIONALES TOTALES PROGRAMADAS

REALIZADAS REALIZADAS

M Seriesl M Series2 Series3 M Series4

A partir de las figuras 17 y 18 podemos evidenciar que, en el mes de septiembre, se
ejecutaron mas de la mitad de las actividades programadas por semana, un 71% cumplido
satisfactoriamente. Las actividades restantes quedan aplazadas por recursos y por actividades
adicionales que se efectuaron de carécter urgente y que ocupa el 46% de las actividades

programadas en el mes.

No.ORDENES ACABADAS EN LA PLANIIFICADA
No.ORDENES TOTALES

INDICE DE CUMPLIMIENTO DE LA PLANIFICACION =

INDICADOROT —» 50%

En el mes de octubre vemos que el porcentaje del indicador bajo un 21%, cumpliendo un
50% de las actividades, en la siguiente figura veremos el conteo de las actividades de este mes y

la representacion grafica.
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Figura 19.

Tabla del contero de las actividades clasificadas en el mes de octubre.

PLANTA DE ASFALTO ELVA 60

SEMANAS 1 |2 |3 |4 | TOTALES
ACTIVIDADES PROGRAMADAS REALIZADAS | 3 | 3 | 2 | 6 14
ACTIVIDADES APLAZADAS 2 | 1] 3|3 9
ACTIVIDADES ADICIONALES 1 |0]| 6|5 12
ACTIVIDADES TOTALES REALIZADAS 4 |a| 7|11 26
ACTIVIDADES PROGRAMADAS 6 | 6 | 6 |10 28
ACTIVIDADES TOTALES 7 | 6|12 |15 40

Figura 20.

Grafica que representa las actividades en el mes de octubre.

ACTIVIDADES POR SEMANA-OCTUBRE

ACTIVIDADES ACTIVIDADES ACTIVIDADES ACTIVIDADES ACTIVIDADES
PROGRAMADAS APLAZADAS ADICIONALES TOTALES PROGRAMADAS
REALIZADAS REALIZADAS
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En el indicador del mes de octubre y el las figuras 19, 20 se puede evidenciar que, en este

mes, se ejecuta la mitad de las actividades programadas por semana, las actividades restantes
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quedan aplazadas por recursos y por actividades adicionales que se efectuaron de caracter

urgente y que ocupa el 42% de las actividades programadas en el mes.

INDICE DE CUMPLIMIENTO DE LA PLANIFICACION =

No.ORDENES ACABADAS EN LA PLANIIFICADA

INDICADOROT ———

No.ORDENES TOTALES

55%

En el mes de noviembre vemos que el porcentaje del indicador subi6 un 4%, cumpliendo

un 55% de las actividades, en la siguiente figura veremos el conteo de las actividades de este mes

y la representacion grafica.

Figura 21.

Tabla del contero de las actividades clasificadas en el mes de noviembre.

PLANTA DE ASFALTO ELVA 60

SEMANAS
ACTIVIDADES PROGRAMADAS REALIZADAS
ACTIVIDADES APLAZADAS
ACTIVIDADES ADICIONALES
ACTIVIDADES TOTALES REALIZADAS
ACTIVIDADES PROGRAMADAS
ACTIVIDADES TOTALES

Figura 22.

Grafica que representa las actividades en el mes de noviembre.
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ACTIVIDADES POR SEMANA-NOVIEMBRE

ACTIVIDADES ACTIVIDADES ACTIVIDADES ACTIVIDADES ACTIVIDADES
PROGRAMADAS APLAZADAS ADICIONALES TOTALES PROGRAMADAS
REALIZADAS REALIZADAS

12

10

o N B~ O o

M Seriesl M Series2 Series3 M Series4

En el indicador del mes de noviembre y el las figuras 21, 22 se puede evidenciar que, en
este mes, se ejecutaron mas de la mitad de las actividades programadas por semana, las
actividades restantes quedan aplazadas por recursos y por las actividades adicionales que se

efectuaron de caracter urgente y que ocupan el 16% de las actividades programadas en el mes.

Después de trabajar en el indicador y en el cronograma de actividades semanales, se
comienza a establecer las actividades preventivas por cada equipo, cada actividad se establecio
con respecto su estado actual o criticidad, también se tuvo en cuenta las referencias de los

equipos, las caracteristicas mas relevantes.

Una vez establecidas todas las actividades para cada equipo, se disefia el formato para
llevar el plan maestro de la planta de asfalto, donde aparece el nivel de criticidad, el equipo, la
actividad, la frecuencia de la actividad, la duracién de la actividad y los dias de cada mes. Para
poder programar estas actividades se hace un listado del personal con el que cuenta la empresa 'y

asi generar un responsable por actividad, ademas se asigna un color por la especialidad del
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trabajador, es decir, los soldadores se le asigno el color azul y la inicial de la profesion, en este

caso seria la S.

A continuacion, se mostrara el listado de los trabajadores, la nomenclatura y los colores

asignados para programar las actividades en el plan maestro.

Figura 23.

Nomenclatura de los trabajadores utilizada para programar las actividades.

NOMENCLATURA

(e NOMBRE ESPECIALIDAD COLOR/ ABREVIATURA
1 ANGELMORENO AUX. DE MANTENIMIENTO ML
2 JORGE KEINER JAIMES SOLDADOR St
3 DUSBAN MARTINEZ SOLDADOR S2
4 OMAR PLAZAS CONTRATISTA (1
5 DIEGO JAMES MORENO AUX. DE PLANTA P1
6 ALEXANDER MORENO OPERADOR 01
7 LABORATORIO PERSONAL
8 DIAS NO LABORALES
9 DESCANSO DEL MEDIO DIA

Teniendo esta informacion se establece la duracion de cada actividad y se programan de
acuerdo al horario laboral de cada trabajador, este plan maestro se programé desde octubre,
noviembre y diciembre, ademas se mide con porcentajes el cumplimiento de la actividad, es
decir, si la actividad se cumplié satisfactoriamente se califica con un 100%, pero si al realizar la
actividad programada el operador reporta falta de materiales se baja el puntaje del cumplimiento
de la actividad, pues al ser una actividad programada se espera que el trabajador reporte los
materiales necesarios para la ejecucion de la actividad, esa es una de los objetivos esperados a la

hora de programar la actividad y asignar un responsable.

En los anexos se podra visualizar el plan maestro con sus actividades ya programadas con

los horarios establecidos. (Ver anexo C)
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En la empresa Asfaltart en Reorganizacion S.A.S no se genera ordenes de trabajo antes
de realizar una actividad, por lo que se generé un modelo de orden de trabajo, teniendo las
actividades previamente programadas se debe emitir una orden de trabajo para que el trabajador
tome responsabilidad con la actividad asignada, ademas de tener soportes de la actividad; de
igual forma, también deben realizar actividades en alturas y actividades confinadas, estas
actividades por lo general tienen alto riesgo, por esto en la orden de trabajo se debe especificar el
personal de ayuda, teniendo presente que el personal de acompafiamiento debe estar capacitado

para cualquier incidente que se presente.

Figura 24.

Formato para las ordenes de trabajo de las actividades programadas.



/ \Ersion:
,l ORDEN DE TRABAM MTTO I plemeizckin:

Ciddiigo:
ASFALTART Tipa:

SOLICTTUD DE MANTENIMIENTO I CONSECUTIVO: 001
FECHA: HORA: prIORIDAD: ALTA [ Meota [ saaa ]
REPORTADO POR:
NOTAS:

ORDEN DE TRABAID I CONSECUTIVO: 001
FECHA INICIO: PRICRIDAD:
CODIGO MAQUINA/EQUIRO:
TIPO DE MAMTENIMIENTO: CORRECTIVO_ PREVENTIVO_ MEMOIRA FECHA TERMINACION:
TECHICO/PROVEEDOR:
ACTIVIDAD A REALIZAR:
RECEPCION DE MANTENIMIENTO
FECHA: HORA: ESTADO DEL EQUIPO:  Bueno |:| Regular [] Baje []
NOMBRE DE QUIEN EJECUTA:
ACTIVIDADES PROGRAMADAS PERSOMNAL DE AYLUDA REPUESTOS UM CANT
FIRMA

FIRMA DE MANTENIMIENTO FIRMA DE MANTEMIMIENTO
NOMBRE: MNOMBRE:

FIRMA JEFE MANTENIMIENTO
NOMBRE:
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Capitulo 4. Diagnostico final

En las actividades desarrolladas, las cuales estan dentro del conjunto de objetivos
propuestos en el presente proyecto en la empresa Asfaltart en Reorganizacion S.A.S, se lograron
varios aportes y conocimientos como profesional en el area de mantenimiento como ingeniera

mecanica.

En el primer objetivo, se evidencid que varios equipos de la planta de asfalto tienen un
nivel de criticidad alto por el desgaste producido entre los afios de uso, otros equipos a pesar de
su antigtiedad no generan alto riesgo de falla, pero esto sucede porque algunos equipos como los
tanques o tolvas no sufren desgaste por la friccion o por el movimiento continuo, generado por

los rodamientos 0 motores que actdan en la planta.

En el segundo objetivo, se recopilo y se cred un historial de trabajos realizados en la
planta durante un afio, donde se observé que la grasa que se utiliza para lubricar los rodamientos
en la planta tiene una resistencia a la temperatura hasta los 200 °C, por esto la lubricacion debe
ser frecuente, las temperaturas que se manejan en la planta son hasta los 300 °C, esto genera
desgaste en los rodamientos. También podemos evidenciar que los mantenimientos correctivos
mas repetitivos son al desgaste de las estructuras, desgaste en los rodamientos y sistemas
eléctricos. El sistema eléctrico de la planta recibe muy poco mantenimiento, lo cual deberia ser
lo opuesto; el sistema eléctrico que esta tan expuesto al polvo deberia tener mantenimientos
periddicos con personal especializado. Ademas, se evidenciaron varios puntos que se expondran

en las recomendaciones.

Por ultimo, se disefiaron varios formatos como las hojas de vida y fichas técnicas, las

cuales contienen informacion importante de la planta, sus principales caracteristicas, referencias
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a tener en cuenta en los mantenimientos, la trayectoria de la planta, los manejos que se le han
dado en los mantenimientos, las horas que se necesitan para realizar un trabajo preventivo en la

planta y demas.
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Capitulo 5. Conclusiones

Durante el desarrollo de este proyecto bajo la modalidad de pasantia realizada en la
empresa Asfaltart en Reorganizacion S.A.S en la ciudad de Bucaramanga, se realiz6 un conjunto
de actividades, disefio de formatos y programacion de actividades, para el disefio de un plan de

mantenimiento preventivo.

En el periodo de la pasantia se llevo a cabo un cronograma de actividades preventivas
para el mejoramiento de la planta de asfalto, se cred un indicador que mide la eficiencia de este
cronograma, con el que se pudo evidenciar que la planta de asfalto tuvo una mejoria,
disminuyendo el indice de mantenimientos correctivos. Es importante resaltar, que después de un
mes parada por terminacion de contratos, la planta funciona con algunos altibajos, los cuales han

sido controlados por el equipo de mantenimiento con el que cuenta la empresa.

Las fichas técnicas y las hojas de vida que se disefiaron han contribuido en la busqueda
de referencias especificas en los repuestos de los equipos, ha disminuido el tiempo de reparacion,

pues es menor el tiempo teniendo las referencias y los repuestos ya disponibles.

De igual forma con el plan maestro y las actividades ya programadas mes a mes, se

lograria una mejor organizacion al momento de realizar los trabajos en la planta de asfalto.
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Capitulo 6. Recomendaciones

Teniendo conocimientos previos del funcionamiento de la planta de asfalto, identificacion
de sus componentes, caracteristicas de los equipos y demas; se realiza un disefio de un plan de
mantenimiento preventivo expuesto en el presente trabajo de grado realizado en la empresa
Asfaltart en Reorganizacion S.A.S. Se hace énfasis en poder ejecutar este plan de mantenimiento

para mitigar las fallas inesperadas en la planta de asfalto Elva 60.

De igual forma también se recomienda mantener la informacidn suministrada en las
fichas técnicas de los equipos, pues el cambio de los repuestos para los equipos que presentan

fallas provocaria modificar el formato constantemente.

Para mantener los registros de los mantenimientos al dia con la informacion necesaria, se
propone manejar las ordenes de trabajo por semana, es decir; junto con el plan maestro y el
cronograma de actividades por semanas, listar las actividades con el debido responsable y emitir
las ordenes de trabajo, donde se pueda medir con porcentajes el cumplimiento de la actividad y
ademas la fecha del trabajo realizado para programar los siguientes mantenimientos en el plan
maestro. Cabe resaltar que junto a esta orden del trabajo debe ir el reporte de mantenimiento por
parte del equipo de mantenimiento, generando asi un historial de mantenimiento y poder medir
los tiempos en la realizacién de las actividades. La medicidn de estos tiempos se puede comparar
con los tiempos de cada actividad contenidos en el plan maestro, teniendo esta comparacion y a

través de un indicador se calcularia la eficiencia en la realizacién de las actividades programadas.

Se hace énfasis en los materiales necesarios para cada actividad a realizar, se recomienda

tener los materiales disponibles a la hora de realizar las actividades de mantenimiento, puesto
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que al no tener estos materiales disponibles retrasaria la actividad programada y las posibles
horas de produccion en la planta de asfalto. Por lo anterior, es recomendable tener materiales de
repuesto, estos se pueden cotizar con mejores precios si se tiene tiempo, de lo contrario si se esta

contra el tiempo no se podran tener opciones de compra a un mejor precio.
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Apéndices

Apéndice A. Fichas técnicas de los componentes de la planta de Asfalto.

- Ficha técnica de la tolva 1.

Version:1
/ FICHA TECNICA DE EQUIPOS implementacion
A SeccloRiR (o Cadgo
ASPALIARL S PLANDYDE AFAR BV Lo o som s Tome
Pagina 1 de 1
GENERALIDADES
TIPO Cuadrada
DESCRIPCION 6,8 m3
ALTURA 220cm
CAPACIDAD 67978 litros
uso 15 afos
AREA GENERAL 38.50 m2
AREA DE DESEMBOQUE 1089 cm2
ANGULO 60°
TIPO DE ACERO A36
MARCA No Aplica
MODELO 2007
ANO DE FABRICACION 2007
MOTOR
MARCA SEW
MODELO 295
TIPO Motorreductor
POTENCIA 3HP
REVOLUCIONES DEL MOTOR 49 rpm
RELACION 35:1
SERIE 586812455.11
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- Ficha técnica de la tolva 2.
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Version:1
. FICHA TECNICA DE EQUIPOS implementacion
SECCION DE TAMIZAJE
TOLVA 2 Codigo
ﬂISFAI[—TﬁR:raP:} . PLANTA DE ASFALTO ELVA 60 Thiarths dopimentc Eormats
Pagina 1 de 1
GENERALIDADES
TIPO Cuadrada
DESCRIPCION 6,8m3
ALTURA 220cm
CAPACIDAD 67978 litros
uso 15 afos
DIAMETRO GENERAL 38.50m2
DIAMETRO TAPA 1089 cm2
ANGULO 60°
TIPO DE ACERO A3b
MARCA No Aplica
MODELO 2007
ANO DE FABRICACION 2007
MOTOR
MARCA SEW
MODELO 295
TIPO Motorreductor
POTENCIA IHP
REVOLUCIONES DEL MOTOR 49rpm
RELACION 35:1
SERIE 586812455.11




- Ficha técnica de la tolva 3.

Version:1
FICHA TECNICA DE EQUIPOS |!mplementacion
‘ SECCION DE TAMIZAJE Codigo
TOLVA 3
,xll ,S fA LTA R]‘ SJ. P?MS < PLANTA DE ASFALTO ELVA 60 Tipo de documento: Formato
. sapiriin de los Grandes rwr
Pagina 1 de 1
GENERALIDADES
TIPO Cuadrada
DESCRIPCION 6,8m3
ALTURA 220cm
CAPACIDAD 67978 litros
uso 15 aflos
DIAMETRO 38.50 m2
TAPA 1089 cm2
ANGULO 60°
TIPO DE ACERO A36
MARCA No Aplica
MODELO 2007
ANO DE FABRICACION 2007
MOTOR
MARCA SEW
MODELO 295
TIPO Motorreductor
POTENCIA 3HP
REVOLUCIONES DEL MOTOR 49 rpm
RELACION 35:1
SERIE 586812455.11




Ficha técnica de la banda transportadora.

Version:1
FICHA TECNICA DE EQUIPOS Implementacion
SECCION DE ALIMENTACION
BANDA TRANSPORTADORA Ladga
ASFALTART S.AS. PLANTA DE ASEALTO ELVA €0 Tipo de documento: Formato
B Bepirion de lar Crandes Chray
Pagina1da1
DATOS DE FABRICACION
MODELO 2007
MARCA No Aplica
ARNO DE FABRICACION 2007
MATERIAL Acero A6
TIPO DE MOTOR Motarreductor
ALTURA DE TRABAJO REGULABLE 2 metros
ANGULO DE INCUNACION 45"
ANCHO DE BANDA 93,2 centimetras
LARGO DE BANDA 0m
ESPESOR 3/8"
ESPECIFICACIONES TECNICAS
PESO 350 Kg
VELOCIDAD DE LA CINTA 3rpm
CARGA ELECTRICA S5A
CONSUMO ELECTRICO 2,2 %w
TIPO DE CORRIENTE A
CARACTERISTICAS
SENTIDO DE GIRO Contrario a las manecillas del reloj
GIROS 23 Vueltas por minuto
MOTOR
PO Motorreductor
POTENCIA 3HpP
VOLTAJE 440 Voltios
REVOLUCIONES DEL MOTOR 1725 rpm
REVOLUCIONES DEL REDUCTOR 86 rpm
RELACION 2:1
RODILLOS
DIAMETRO DEL ROOILLO DE CABEZA 1 g
DIAMETRO DEL RODILLO DE CABEZA 2 14"
DIAMETRO DEL RODILLO DE COLA 1L 85"
DIAMETRO DE RODILLO DE COLA 2 by
No. RODILLOS DE DESPLAZAMIENTOS 9
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- Ficha técnica del tambor secador.
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Version: 1
FICHA TECNICA DE EQUIPOS |mplementacidn
SECCION DE SECADO z
TAMBOR SECADOR (Codigo
gL AR S s Tipo de documento: Formato
Pagina 1de 1
DATOS DE FABRICACION
MARCA Elva 60
MODELO 2007
Interior: Fora
MATERIAL
Exterior: A36
PESO TOTAL 8ton
TIPO ABL
ARO DE FABRICACION 2007
CAPACIDAD 48 ton/h
TEMPERATURA MAX. 300°C
VELOCIDAD DE ROTACION 11 rmp
MODO DE SUMINISTRO DE CALOR Quemador
CONSUMO ELECTRICO 26,8A
TEMPERATURA DE COCCION 170°C
DIAMETRO INTERIOR DEL SECADOR 140 em
LONGITUD DEL SECADOR 6,20 metros
Tamaios inferiores 6.3mm
ESPESORES Intermedios 7.8 mm
Superiores 10 mm
MOTOR
No. DE MOTORES 4
TIPO Motorreductor
MARCA SEW
REVOLUCIONES DEL MOTOR 1700 rpm
POTENCIA 5HP
RELACION CAJA DE VELOCIDADES 20:1




- Ficha técnica del quemador.

\Version:1
FICHA TECNICA DE EQUIPOS implementacién
‘ SECCION DE SECADO _
QUEMADOR Cadigo
,A.SFALTARTSJA,P gt e e e Tipo de documento: Formato
Pagna 1de 1
DATOS DE FABRICACION
MARCA No aplica
MODELO 2007
MATERIAL Hierro
MATERIAL DE TRABAJO Gas-Aire
ANO DE FABRICACION 2007
Combustdleo
TIPO DUAL
Fuel Oil
CAPACIDAD 3 MMBTU
DAMPER DE INGRESO Aire
DAMPER DEL EXAUSTOR Cierre
Valvulade paso
TREN DE VALVULAS Vilvula de retroceso
Véalvulas de paso
SISTEMA ELECTRONICO DE CONTROL Semiautomdético
ENCENDIDO Electrodo cerdmico
REGULADOR 5" de agua
VOLUMEN DE GAS EN 1 MIN 20F13
VOLUMEN DE AIRE ALQUEMADOR 200 Ft3
GRADUADOR Belimo
—
PO Motor acople directo
MOTOR POTENCIA 20HP
REVOLUCIONES 3530 rpm
VOLTAJE 440 Voltios
CONSUMO RESPECTO AL VOLTAJE BA
REVOLUCIONES 3530 rpm
DAMPER APERTURA - -
Aire 28%




- Ficha técnica de los sinfines.

Version:
FICHA TECNICA DE EQUIPOS Implementacién
SECCION DE REFINADO
SINFINES Codigo
ASFALTART 5.5,
ES Eipieitn de s Grandes Dbz PLANTA DE ASFALTO ELVA &0 Tipo de documento: Formato
Pagina 1 de 1
DATOS DE FABRICACION
MODELD Helicoidal
TIFD De paso medio
LOMNGITUD 8.30m
DIAMETRO 13"
MATERIAL Lamina HR
TIFO DE HELICE Continua
ALTO DEL ASPA 11em
DIAMETRO DEL TORMILLO ko
MATERIAL DEL TORNILLD Lamina HR
PASO DEL TORNILLO 19cm
VELOCIDAD DE DESPLAZAMIENTO 20RPM
MOTOR
RENDIMIENTO it
MARCA WEG
POTEMCIA SHP
CONSUMO ELECTRICOD 440V
REVOLUCIONES 1725 rpmi
SERIE 10454137-79

7



- Ficha técnica del elevador de cangilones.

A

ASFALTART S.AS.

EJ Espirira de e Grawder Obros

FICHA TECNICA DE EQUIPOS
SECCION ELEVADOR DE CANGILONES
ELEVADOR DE CANGILONES
PLANTA DE ASFALTO ELVA 60

Implementacion

Tipo de documento: Formato

Pagina 1 de 1

GENERALIDADES
MODELO 2007
MARCA ABL
CAPACIDAD 48ton
ANCHO 49 cm
PROFUNDIDAD 1200m
LONGITUD TOTAL 2am
MATERIAL Lamina HR
AROS DE USO 15 afios
No. DE CANGILONES 80
MATERIAL DE CONSTRUCCION Laminas HR
FRENO DE RETROCESO Trinquete
CADENA DE DESPLAZAMIENTO Longitud 12m
Material Fora
TIPO DE CANGILON Profundos
TIPO DE CARGA Por dragado
TIPO DE DESCARGA Gravedad
DISTANCIA ENTRE CANGILONES a0cm
Superficie HR
MATERIAL CANGILON
Punta Platina anti desgaste
TIPO DE CADENA DE DESPLAZAMIENTO Tipo No. 4
MOTOR
MARCA WEG
SERIE 1045699643
PO Motorreductor
REVOLUCIONES DEL MOTOR 1700 rpm
POTENCIA 15 HP
CONSUMO ELECTRICO 1BA
RELACION 20.1
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- Ficha técnica del exhaustor.
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j

ASFALTART S.AS.

Ef Espiritu de fas Grandes Qbras

Version:

FICHA TECNICA DE EQUIPOS

Implementacién
SECCION DE SECADO

EXHAUSTOR Cddigo

PLANTA DE ASFALTO ELVA 60 Tipo de documento: Formato

Paginaldel

DATOS DEL EQUIPO

DATOS DE FABRICACION IMAGEN DEL EQUIPO
MODELO Elva 60
MARCA ABL
MATERIAL Lamina anti desgaste
DIAMETRO 70cm
NUMERO DE ASPAS 12

— .

ESPECIFICACIONES TECNICAS

VELOCIDAD DE GIRO

360 rpm
CONSUMO DE ENERGIA 48 A
PASO ENTRE LAS ASPAS 5,83 cm
ANCHO 23cm
RODAMIENTOS 22217 con EJEde 75 mm
MOTOR
MARCA Vogues
TIPO Motorreductor
SERIE 250610-745
POTENCIA 40 HP
VOLTAJE 440V
REVOLUCIONES 3530 rpm
CHIMENEA
LONGITUD 19m
MATERIAL Lamina HR
DIAMETRO 84,7 cm
ESPESOR

1/4"




- Ficha técnica de la tolva de agregador y la tolva de pesaje.
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A

ASFALTART S.AS.

E! Espiritu de las G randes Qbras

FICHA TECNICA DE EQUIPOS
SECCION DE MEZCLADO
TOLVA DE PESAJEY DE ACOPIO
PLANTA DE ASFALTO ELVA 60

Version:

Implementacion

Cadigo

Tipo de documento: Formato

Pagina 1 de 1

DATOS DE FABRICACION IMAGEN DEL EQUIPO
MODELO Elva 60
MATERIAL HR
TIPO Paleta
ALTURA 1,55m
MARCA ABL
CAPACIDAD 2ton s
ESPECIFICACIONES TECNICAS
INDICADOR DE PESO Lexus
RANGOS DE PESAJE Agregados 880Kg
Asfalto 50Kg
CAPACIDAD DE LA CELDA 500 Kilos
CELDA DE TENSION Tipo S
NILVEL DE TENSION EN LA CELDA Bajo
UNIDAD DE MEDIDA Kilos
TEMPERATURA OPERATIVA 160°C

DIMENSIONES IMAGEN DEL EQUIPO
CAPACIDAD 2ton <L '
ALTURA 1,55m
MATERIAL Lamina HR
USO OPERATIVO | Tolva de retencidén
SISTEMA DE Hidraulico
APERTURA




- Ficha técnica de la unidad hidraulica.
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ASFALTART S.AS.

ES Espiritu de las Grandes Obras

\ersion:
A FICHA TECNICA DE EQUIPOS Implementacion
SECCION DE UNIDAD HIDRAULICA Cédigo

PLANTA DE ASFALTO ELVA 60

Tipo de documento: Formato

Pagina 1de 1

DATOS DEL EQUIPO

TANQUE

GENERALIDADES

IMAGEN DEL EQUIPO

TIPO Cuadrado
DIMENSIONES 64 X 81X 47 cm
MATERIAL Lamina HR
MATERIAL DE TRABAJO Aceite hidraulico-
ISO 68
GENERALIDADES
MARCA YUKEN
3 Normalmente
TIPO abiertas
2 Normalmente
cerradas
El Ivul
MODELO ectrova VfJ as
cerradas y abiertas
DIAMETRO 65 mm
ESPECIFICACIONES
CONSUMO DE ENERGIA 110voltios
No. DE BOBINAS 17
BOBINA A 110 Voltios
PRESION EN LA BOBINA 1500 psi
FILTRO
GENERALIDADES IMAGEN DEL EQUIPO
TIPO Retorno \
MARCA No aplica
DIAMETRO 51/2"
CAPACIDAD 600 mm
ESPECIFICACIONES
ALTURA CILINDRICA 17cm
PRESION OPERATIVA 0
TAMARNO DEL PORO 0,5cm
PRODUCTO FILTRADO Aceite hidraulico
MOTOR
POTENCIA 15 HP REVOLUCIONES 1760 rpm
VOLTAIJE 440V MODELO TE1BFOXO
BOMBA
TIPO De pifiones MARCA Biker 100
PRESION 900 psi ROTACION 1173 rpm
VARIADOR 40 HZ CAUDAL




- Ficha técnica del filtro de mangas.

82

j N

FICHA TECNICA DE EQUIPOS
SECCION DE FILTRO DE MAGAS

Version:

Implementacion

Cédigo
?‘;‘ ;SE)?,,ITTALRI,E,;#LE, PLANTA DE ASFALTO ELVA 60 Tipo de documento: Formato
Paginaldel
DATOS DE FABRICACION IMAGEN DEL EQUIPO
MODELO 2007
CANTIDAD DE MAGAS 360
DIAMETRO DE LAS MANGAS 30cm
LARGO DE LAS MANGAS 2m
TEMPERATURA MAX 200°C
MATERIAL DE LAS MANGAS

ESPECIFICACIONES TECNICAS

TIEMPO DE FILTRACION

10 segundos

PRESION DE PULSO

1 Disparo de aire por 13 mangas

VALVULAS DE DISPARO 21 Vlvulas de disparo
MATERIAL DEL CANASTILLO Acero
VALVULA MARIPOSA
CAUDAL (m3/h) Indeterminado

DATOS DEL EQUIPO

IMAGEN DEL EQUIPO

ANCHO 60cm
LARGO 10m
ALTO 3,80m
MATERIAL DE Lamina bR
CONSTRUCCION
DATOS DEL EQUIPO
ALTO 1,60m
ANCHO 1,20m
MATERIAL DE CONSTRUCCION Externo Lamina HR
Interno Fora
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FICHA TECNICA DE EQUIPOS
SECCION DE MEZCLADO
MEZCLADOR
PLANTA DE ASFALTO ELVA 60

\ersion:

Implementacion

Cadigo

Tipo de

documento: Formato

Pagina1lde 1

DATOS DEL EQUIPO

DATOS DE FABRICACION IMAGEN DEL EQUIPO
MODELO Elva 60 F
MARCA ABL
MATERIAL Lamina HR
TIPO Paletas
CAPACIDAD 1ton
ALTURA TOTAL 1,55m

ESPECIFICACIONES TECNICAS

No. DE PALETAS 24 Paletas
No. DE BRAZOS 24 Brazos
TIPO DE AGITACION Por paletas
MATERIAL DE LAS PALETAS Manganeso
MATERIAL BRAZO DE LAS PALETAS Aleaciones
MATERIAL DE LA TOLVA Lamina HR
VOLUMEN MAX DE LA TOLVA 1Ton
DIAMETROS DEL EJE Cuadrante 4"
No. DE EJES 2 Ejes - 2 Catalinas

RODAMIENTOS

VELOCIDAD OPERATIVA

3 minutos/metro

MOTOR
No. DE MOTORES 2
MARCA WEG
VALOCIDAD DE ROTACION 1755 rpm

POTENCIA 15HP

VOLTAJE 440V
PINONES

DIAMETRO DIAMETRO DEL DIENTE 4. cm de centro a centro
No. DIENTES 45 dientes No. DE VUELTAS 45 vueltas/min
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FICHA TECNICA DE EQUIPOS
SECCION DE MEZCLA ASFALTICA
CALDERA
PLANTA DE ASFALTO ELVA 60

Version:

Implementacién

Cédigo

Tipo de documento: Formato

Paginalde 1

DATOS DEL EQUIPO

DATOS DE FABRICACION IMAGEN DEL EQUIPO
TIPO Pirotubular o W
MODELO 2007
MARCA No aplica
ANOS DE USO 15 Afios
COMBUSTIBLE Gas
DATOS TECNICOS
TUBERIA 11/4"
CAPACIDAD 1,2 MMBTU
TEMPERATURA MAXIMA 220°C
PRESION AGUA 3Bar
ACEITE 3 Bar
FOTOCELDA 50V
M3 DE GAS/M3 DE MEZCLA PROMEDIO 23,86 M3
PESO NETO DE LA CALDERA 2ton
QUEMADOR DE COMBUSTION Tipo Gas
CAPACIDAD TERMICA 1,2 MMBTU
CONSUMO kWh PROMEDIO 396,66 kWh
PODER CALORIFICO DEL GAS 11,98 kWh/m3
DIMENCIONES DEL EQUIPO
LONGITUD TOTAL 2,46 m
ALTURA TOTAL 1,30 m
DIAMETRO INTERIOR 1,21m
MOTOR
MARCA SIEMENS
POTENCIA 7,5 HP
CONSUMO ELECTRICO 11A
REVOLUCIONES DEL MOTOR 1740 rpm
RELACION 2,5:1
BOMBA
MARCA ROPER
SERIE 904846
MODELO COMERCE GA
TIPO

Tipo 3
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FICHA TECNICA DE EQUIPOS

Version:

Implementacion

SECCION DE COMPRESOR Cédigo
,’_‘,' (S'fA,LTA}RIMS‘&':JF : PLANTA DE ASFALTO ELVA 60 Tipo de documento: Formato
Paginaldel
DATOS DEL EQUIPO
DATOS DE FABRICACION IMAGEN DEL EQUIPO
MARCA Atlas Copco — g
MODELO 2014
TIPO Trifasico
LONGITUD 1,70m
Sintético-Atl
TIPO DE ACEITE intetico-Atias
Copco
TANQUE 4 galones
POTENCIA DEL MOTOR 10 HP
VELOCIDAD DEL MOTOR
TIPO DE MOTOR Motor electrico
MARCA DEL MOTOR Simens
FASES Trifasico
PESO 299 Kg
VOLTAIJE 440V
ESPECIFICACIONES TECNICAS
REGULADOR Elektronikol |
HUMEDAD RELATIVA 0%
TIPO DE COMPRESOR De tornillo
PRESION MAX. 125 psi
VERSION Estandar
PRESION DE TRABAJO Arranque 115 psi
Apagado 120 psi
CORRIENTE 15A
DIAMETRO DEL TANQUE 50 cm
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Version:

FICHA TECNICA DE EQUIPOS

Implementacion

SECCION DE TANQUES DE ASFALTO 1, 2, 3

Cédigo

PLANTA DE ASFALTO ELVA 60

Tipo de documento: Formato

Paginaldel
DATOS DEL EQUIPO
TANQUE 1
GENERALIDADES IMAGEN DEL EQUIPO
TIPO Cilindrico
MATERIAL DE CONTRUCCION Rec”b'ert:;m lamina
DIAMETRO 2,57m
LARGO 6,56 m
8989.7749 galones
CAPACIDAD
34,11 m3
MATERIAL DE TRABAJO Asfalto promotor
Aderencial
TEMPERATURA MAX. 180°C
GENERALIDADES
TIPO Cilindrico
Recubierto con lamina
MATERIAL DE CONTRUCCION HR
DIAMETRO 2,57m
LARGO 6,56 m
8989.7749 galones
CAPACIDAD
34,11 m3
MATERIAL DE TRABAJO Asfalto Convencional
TEMPERATURA MAX. 180°C
GENERALIDADES
TIPO Cilindrico
Recubierto con lamina
MATERIAL DE CONTRUCCION HR
DIAMETRO 2,52m
LARGO 8,66 m
11404.30 galones
CAPACIDAD
43,17 m3
MATERIAL DE TRABAJO Asfalto Modificado
TEMPERATURA MAX. 180°C
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FICHA TECNICA DE EQUIPOS

SECCION DE CABINA DE

CONTROL

PLANTA DE ASFALTO ELVA 60

Version:

Implementacion

Cadigo

Tipo de documento: Formato

Paginaldel

DATOS DEL EQUIPO

GENERALIDADES

IMAGEN DEL EQUIPO

MODELO 2007

CONTROL DE
De hongo

EMERGENCIA

LARGO 2m

ANCHO 2m

ALTO 2m

CONTROL DE VELOCIDAD

Manual
SITEMA DE VOLTAIJE 440 voltios
CONTROLES DE LOS MOTORES Compresor de aire Manual
Ventilador del extractor Manual
CONTROLES DE TEMPERATURA Damper
RANGO DE TEMPERATURA 160°Ca 170°C
CONTROL DEL QUEMADOR Honeywell
PARAMETROS
MARCA SIEMENS
TIPO Modular
PLC No. DE MODULOS 6
No. DE ENTRADAS DIGITALES 64
No. DE SALIDAS DIGITALES 47
POTENCIOMETRO ANALOGICO Si
PUERTO DE PROGRAMACION USB
ESPECIFICACIONES SECCION CAJA ELECTRICA
ALTO 1m
DIMENCIONES DE LA CAJA ANCHO 1m
PROFUNDIDAD 0,5m
GRADO DE PROTECCION
CONEXION Trifasica
NORMAS DE ELABORACION
No. DE CONEXIONES 14 Conexiones directas
TRANSFORMADOR DE MANDO MARCA CHNT
In=200 A
PANEL DE INTERRUPTORES 30 Interruptores en uso
TOTALIZADOR
TIPO Trifasico FRECUENCIA DE TRABAJO 60 Hz
CORRIENTE 315A ENTRADAS 3
VOLTAJE 440 voltios MODELO 3VvL47
VARIADOR
ESPECIFICACIONES DATOS MECANICOS
MARCA Siemens MANEJO Analogo
POTENCIA ASIGNADA 0,15a 12 kW TEMPERATURA DE SERVICIO Hasta 60°C
CORRIENTE CA PANEL DE MANDO Parameter Loader con V20 BOP
FRECUENCIA DE RED MAX 60 HZ TIPOS DE REGULACION Y conTroL | /f (lineal, Egg‘:rét'co’ Fec,
No. DE ENTRADAS DIGITALES 1 1AC200a 240V
No. DE SALIDAS DIGITALES 1 TENSION DE RED 3AC380a480V
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ASFALTART S.A.

/A HOJA DE VIDA DE LOS EQUIPOS

Version:

Implementacion:

Codigo:

Tipo de documento:

EQUIPO:

PASFT1 UNIDAD PLACA: UNIDAD
HIDRAULICA ) HIDRAULICA

CODIGO:

PASFT1

UBICACION:

PLANTA DE ASFALTO ELVA 60

FECHA

DESCRIPCION

N° REPORTE

TIPOMTO

TIEMPO

COSTOS OBSERVACIONES

MARZO

4/03/2022

14/03/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la
seccion de la unidad hidraulica.

Mantenimiento correctivo a la unidad hidraulica:

Durante la produccién se presenta falla en el variador de la
unidad hidraulica, se procede a revisar el circuito de potencia
revisando la proteccién térmica que esta en perfecto estado,
se identifica el contactor no esta dando el cierre de contacto,
se desconecta y se limpia el contactor, luego se revisa el
madulo el cual tiene exceso de polvo en el contacto, razon por
la cual se des energizé el variador.

Mantenimiento de mejora a la unidad hidraulica:

Se revisa e ventilador de la unidad hidraulica el cual funciona
como agente refrigerante del aceite hidraulico, se identifica el
circuito de potencia del dispositivo no tiene circuito de control
ya que encendia a través de una conexién clavija/toma
corriente, se figura y se adiciona cableado de tal forma que
ingrese al tablero de control de la planta, se identifica el
contactor de la unidad hidraulica y se utiliza uno de sus
contactos Normalmente abierto, ya que al energizar la unidad
hidraulica se energice el radiador.

002

009

Correctivo

Mejora

2 horas

3 horas

ABRIL

11/04/2022

13/04/2022

13/04/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la
seccién de la unidad hidraulica.
Mantenimiento correctivo a la unidad hidraulica:
Se requiere corregir fugas, se desmonta vaso del filtro, el cual
presenta fuga por valwula de alivio, re realiza mantenimiento.
Se realiza limpieza general a la unidad hidraulica.

Mantenimiento correctivo a la unidad hidréaulica:

Se realiza cambio de arafia por mal estado, se ajustan los
tornillos de la bomba yademas se ajusta el motor, quedando
operativa la unidad hidraulica. Se aplican 5 galones de
hidraulico ISO 68.

Mantenimiento correctivo a la unidad hidraulica:

Se realiza correccion de fugas, se procede a limpiar el bloque
de electrovalwlas, se detecta valvula No. 3 con fuga. Se
desmonta y se realiza cambio de orin biton, ademas se
corrige fuga por racor en valwla reguladora.

004

006

007

Correctivo

Correctivo

Correctivo

3 horas

3 horas

3 horas

MAYO

5/05/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la
seccién de la unidad hidraulica.
Mantenimiento correctivo a la unidad hidraulica:
Se realiza cambio de malla del piso de la zona de la unidad
hidraulica, se procede a cambiar malla deteriorada por una
nueva haciendo la debida instalacion.

004

Correctivo

2 horas




JULIO

8/07/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la
seccion de la unidad hidraulica.
Mantenimiento correctivo a la unidad hidraulica.
No cierra compuertas, la bascula de asfalto se queda vierta y
no cierra, se revisa la unidad hidraulica y esta bien, se le da
impulso directo de la valwula para hacer pruebas, se destapa
el bloqueo y se limpia.

Correctivo

2 horas

AGOSTO

16/08/2022

19/08/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la
seccién de la unidad hidraulica.

Mantenimiento preventivo a la unidad hidraulica:

Se realiza limpieza a la unidad hidraulica por exceso de arena
encima, de igual forma se hace cambio de la arafia pues ya
estaba para cambio.

Mantenimiento correctivo a la unidad hidraulica:

Se revisa el ventilador y sus conexiones pues no funcionaba
correctamente, se hace inspeccién del contactor,
seguidamente se destapa el ventilador y se ve que el aspa
estaba pegando, se retira, se le hace mantenimiento
quedando funcionando el ventilador correctamente.

Preventivo

Correctivo

5 horas

5 horas

SEPTIEMBRE

27/09/2022

29/09/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la
seccién de la unidad hidraulica.

Mantenimiento preventivo a la unidad hidraulica:
Se baja la bomba de la unidad hidraulica por fuga, se
desmonta la bomba hidraulica, se baja el filtro, se atezan los
niples ylos codos, se lava el filtro, se aplica teflén a los niples,
se hace limpieza a la unidad hidraulica y se lleva la bomba al
Mantenimiento preventivo a la bomba de la unidad hidraulica:
Se cambia bomba de la unidad hidraulica, se le adecuan dos
huecos de 3/16 a 90° para mandarla al torno y asi instalar
prisioneros y quedar en buenas condiciones.

Preventivo

Preventivo

4 horas

6 horas

OCTUBRE

10/10/2022

10/10/2022

11/10/2022

13/10/2022

14/10/2022

15/10/2022

24/10/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la
seccion de la unidad hidraulica.

Mantenimiento correctivo a la unidad hidraulica:
Se requiere cambiar bomba hidraulica, se observa que la
bomba de la unidad hidraulica se encuentra trabajando mal
por lo que se procede a cambiarla por otra que este en buen
estado, al momento de hacer pruebas se observa que el
estriado no cuadra, por lo que se procede a volver a instalar la
antigua bomba para que funcione la unidad hidraulica.

Mantenimiento correctivo a la unidad hidraulica:

Se requiere cambiar de nuevo la bomba de la unidad
hidraulica, se hacen pruebas en la unidad hidraulicay se
observa que no tiene presién. se procede a retirar la bomba y
se instala la otra bomba a la unidad, se hacen pruebas y
queda con 1000 psi de presion.

Mantenimiento correctivo a la unidad hidraulica:

Se requiere revision del motor de la unidad hidraulica, se
procede a arreglar la arafia del motor de la unidad hidraulica,
se deja operativa la unidad hidraulica.

Mantenimiento preventivo a la unidad hidraulica:

Se requiere completar nivel de aceite hidraulico en el tanque
de la unidad hidraulica, se observa que el nivel en la unidad
hidraulica se encuentra bajo, se procede a suministrar aceite
hidraulico al tanque para que alcance el nivel que debe estar,
se le suministra aceite hidraulico al tanque de la unidad.

Mantenimiento correctivo a la unidad hidraulica:

Se requiere cambiar bomba de la unidad hidraulica, se retira
bomba de la unidad porque no esta subiendo la presién, se
lleva al taller y se parte el acople, se encontraba soldado. la
bomba nueva llega a las 13:00 y se procede a instalar
inmediatamente, se hacen pruebas yla presiéon sube a 1500
psi. Se recoge herramienta y se lleva al taller.

Mantenimiento correctivo a la unidad hidréaulica:

Se requiere revision y cambio de bobinas en la unidad, se
revisa la unidad hidraulica, se revisan las bobinas, se
cambian bobinas.

Mantenimiento correctivo a la unidad hidraulica:

Se requiere revisar unidad hidraulica, se procede a bajar la
bomba de la unidad pues no subia presién, se observa que el
acople se dafié, se le hace aseo al bloque de la unidad, se
detecta fuga por el tercer bloque y se corrige con orning
nuevos, se instala de nuevo la bomba y se da presién de 1200
psi.

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

3 horas

3 horas

3 horas

1 hora

5 horas

5 horas

2 horas

NOVIEMBRE

1/11/2022

9/11/2022

15/11/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la
seccion de la unidad hidraulica.

Mantenimiento preventivo a la unidad hidraulica:
Se requiere revision de la unidad hidraulica, se procede a
limpiar y asear la unidad hidraulica, en especial el bloque de
las electrovalwulas, luego se toman medidas y se fabrica
protector para el bloque de la unidad hidraulica y evitar que le
caiga polvo.

Se requiere cambiar arafia a la unidad hidraulica por
desgaste, se procede a desmontar y a instalar arafia nueva a
la bomba de la unidad hidraulica

Mantenimiento correctivo a la unidad hidraulica:

Se requiere cambiar bomba de la unidad hidraulica, se
procede a bajar la bomba de la unidad hidraulica pues no da
la presion necesaria, se corta acople de la bomba, se
encuentra soldado, se instala bomba nueva, arafia nueva, se
hace prueba yla presién sube a 1500 psi.

Mantenimiento preventivo a la unidad hidraulica:

Se evidencia mal funcionamiento de la arafia por deterioro y
desalineado el eje del motor, se desarma bomba de la bomba
de la unidad hidraulica se cambia los acoples de la bombay
del motor, se instala arafia 100 nueva. se fabrica laminas para
darle altura a la base de la bomba yasi se alinea.

Preventivo

Correctivo

Preventivo

8 horas

4 horas

5 horas

Queda pendiente
alinear bomba - motor
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Version:

Implementacion:

Codigo:

Tipo de documento:

EQUIPO:

PASFT1 TOLVAS PLACA: TOLVAS

CODIGO:

PASFT1

UBICACION:

PLANTA DE ASFALTO ELVA 60

FECHA

DESCRIPCION

N° REPORTE

TIPOMTO

TIEMPO

COSTOS OBSERVACIONES

MARZO

25/03/2022

31/03/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en
la seccién de tolvas.
Mantenimiento correctivo a la tolva de agregados:
Se recibe observacion por parte del operador de la
planta sobre un desgaste de guardilla de la tolva 2
planta de asfalto, se corta banda y se fabrica el
raspador.

Mantenimiento correctivo a la tolva 2:

Se retiran laminas pisadoras de la guardilla de la
tolva, se instala guardilla nueva, se instalan pisadores
yse atezan.

016

023

Correctivo

Correctivo

2 horas

2 horas

JUNIO

13/06/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en
la seccion de tolvas.
Mantenimiento correctivo a la tolva de pesaje:
Se desvara la planta por no pesar asfalto, se calienta
la tuberia con el dragén, se le hace comprension la
bomba, se revisa los gatos yla unidad hasta que
funciono y pesaba el asfalto.

006

Correctivo

2 horas

OCTUBRE

6/10/2022

6/10/2022

24/10/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en
la secci6n de tolvas.
Mantenimiento correctivo a la tolva:
Se requiere parchar tolva 2, presenta poro en su
estructura, se procede a llevar equipos y herramientas
a la planta de asfalto, se corrige fuga (poro) en la tolva
2 con lamina Ya.

Mantenimiento correctivo a la tolva:

Se requiere corregir relacion de la cadenatolva 1, se
procede a retirar cadena tolva 1 y se lleva al taller,
luego se quita un paso a la cadenayse welve a
instalar en los pifiones, ademas con ayuda del
oxicorte se hace corredera a la base del motor para
darle ajuste a la cadena, se utiliza acpm para limpiar
tornillos ylubricar cadena.

Mantenimiento preventivo a la tolva de agregados:

Se hace revision al ducto que conecta con el elevador y
se observa que la compuerta de la tolva de agregados
esta atascada, se procede a destapar ducto del
elevador de cangilones para que no se ahogue en la
produccion, se destapa la compuerta superior y lateral,
con ayuda de una barra se logra destapar la
compuerta.

003

004

032

Correctivo

Correctivo

Preventivo

4 horas

3 horas

3 horas

NOVIEMBRE
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Version:

Implementacion:

Codigo:

Tipo de documento:

EQUIPO:

PASFT1

PLACA: TAN E
TANQUES QUES

CODIGO:

PASFT1

UBICACION:

PLANTA DE ASFALTO ELVA 60

FECHA

DESCRIPCION

N° REPORTE

TIPOMTO

TIEMPO

COSTOS OBSERVACIONES

JUNIO

20/06/2022

21/06/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en
la seccion de tanques.

Mantenimiento correctivo al tanque 1:

Se procede a instalar manguera térmica, por érdenes
de gerencia se solicita que el tanque 1 de asfalto
empiece a funcionar por la que se procede a instalar
manguera del aceite térmico en la tuberia y asi pueda
recircular el aceite sin problema yademas sin fuga.

Mantenimiento correctivo al tanque 4:

Se retira tuberia desde las brias de la bomba de
descargue de asfalto hasta la entrada del tanque, se
fabrica bria para sello yse instala en la salida de la
bria ligada a la tuberia del tanque 4.

012

013

Correctivo

Correctivo

4 horas

3 horas

OCTUBRE

4/10/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en
la seccién de tanques.

Mantenimiento correctivo a la tuberia de los
tanques:

Se presenta fuga de asfalto en la tuberia, se observa
una fuga de asfalto por la termocupla de la tuberia, se
procede a revisar y ajustar la tuberia, se observa que
la fuga se debia a la tuberia que se encontraba
desajustada, se deja sin fuga la planta de asfalto.

002

Correctivo

3 horas
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Version:

Implementacion:

Codigo:

Tipo de documento

PASFT1 TAMBOR
SECADOR

TAMBOR

UIPO:
ko SECADOR

PLACA:

CODIGO:

PASFT1

UBICACION:

PLANTA DE ASFALTO ELVA 60

FECHA DESCRIPCION

N° REPORTE

TIPOMTO

TIEMPO

COSTOS

OBSERVACIONES

ABRIL

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en
la seccion del tambor secador.

Mantenimiento correctivo al tambor secador:
Se realiza movimiento en planta con el montacarga, se
saca estructura de la banda y se lleva cargada con
ayuda de cadenas para llevarla suspendida, se
procede a colocarla en posicién del tambor secador y
se anda la estructura.

29/04/2022

014

Correctivo

1 hora

JUNIO

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en
la seccion del tambor secador.

Mantenimiento correctivo al tambor secador:
Se revisa el tambor secador por dentro, se ve que
tiene alto grado de deterioro, faltan espadas ylas
goéndolas estan para cambio, se cambia correas B 42
a2 cajas.
Mantenimiento correctivo al tambor secador:
Se observa que las correas de los motores 1 esta en
mal estado, por lo que se procede a soltar los
tensores de los motores para poder cambiar las
correas yluego volver apretar los tensores, se hacen
pruebas para saber que quedaron en buen estado.

6/06/2022

8/06/2022

002

003

Correctivo

Correctivo

2 horas

1 hora

JULIO

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en
la seccion del tambor secador.

Mantenimiento correctivo al tambor secador:
Se recibe solicitud para revisién de tambor por
porosidades, se detecta un total de 6 poros grandes
para perchero, se escucha ruido dentro del tambor y
se procede a revisar por dentro antes de la
produccioén, se identifica espada suelta y se procede a
cortarla con oxicorte, se alinea la banda
transportadora.

6/07/2022

Mantenimiento correctivo al tambor secador:

Se revisa el tambor secador, se realizé inspeccion del
tambor secador, hay laminas con mucho desgaste,
entonces se cortan con oxicorte para evitar futuras
atascadas del mismo.

10/07/2022

Mantenimiento correctivo al tambor secador:

Falla en el tambor secador, presenta corto circuito el
sistema de arranque, se encuentra motor a tierra el
cual se desconecta y queda operativa con 3 motores.

15/07/2022

Mantenimiento preventivo al tambor secador:
Cambio de motor al tambor, instalamos, perneamos,
alineamos y ajustamos el motor, se desmonta motor
de 5 HP el cual se quem§, se corrige corto circuito en
la acometida, se cambia contactor 5HP.

18/07/2022

Mantenimiento correctivo al tambor secador.
Tambor secador se frena y se monta en el patin por lo
que se procede a buscar una diferencial para poder
halar el tambor secador a su respectivo lugar y con la
mano girarlo para que al momento del arranque frene
un poco el impulso yeso también ayudo a evacuar
material del tambor.

27/07/2022

002

006

013

014

019

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

2 horas

2 horas

6 horas

2 horas

4 horas

Pendiente el parcheo

del tambor secador, la

lamina del cuerpo del

tambor secador esta
muy débil.

Pendiente cambio de

motor y verificacion de

acometida, cambio de
contactor




AGOSTO

16/08/2022

17/08/2022

24/08/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en
la seccién del tambor secador.

Mantenimiento correctivo al tambor secador:
Se realiza mantenimiento al tambor secador, se
procede a alzar y centrar el tambor pues esta muy
caido, al momento de alzar el tambor los cauchos
inferiores se adherian quedando huecos en ellos,
donde puede presentarse fuga de material, por ende,
se cambian los cauchos inferiores para tapar las
funas aue se nuedan nresentar
Mantenimiento preventivo al tambor secador:
Se realiza cambio de correas por deterioro, se evita
que se revienten y provoque paro de produccion.

Mantenimiento preventivo al tambor secador:
Se procede a cambiar los cauchos del tambor
secador, se perforan los cauchos nuevos yse
instalan.

006

009

012

Correctivo

Preventivo

Preventivo

5 horas

2 horas

1 hora

SEPTIEMBRE

12/09/2022

13/09/2022

22/09/2022

21/09/2022

23/09/2022

27/09/2022

29/09/2022

29/09/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en
la seccién del tambor secador.
Mantenimiento correctivo al tambor secador:
Se procede a cambiar 9 espadas al tambor secador,
se bajan las espadas desgastadas yse saca el
molde para cortar espadas nuevas e instalarlas.

Mantenimiento correctivo al tambor secador:

Se requiere encamisar el tambor secador, por lo que
se procede a soldar el primer anillo del encamisado,
quedando soldado totalmente.

Mantenimiento correctivo al tambor secador:

Se evidencia géndolas del tambor secador ancladas a
lamina desgastada, por lo que se procede a cambiar
las géndolas al nuevo encamisado.

Mantenimiento correctivo al tambor secador:

Se procede a instalar el otro anillo del encamisado al
tambor secador, se suelda el anillo por todo el
alrededor quedando instalado.

Mantenimiento preventivo al tambor secador:

Se evidencia desgaste en el trunio 1 del tambor
secador, por lo que se desmonta, se reconstruye con
soldadura y se manda a maquinar en el torno para
montar de nuevo el trunio en su posicion.

Mantenimiento correctivo al tambor secador:

Se corrige y ajusta los trunions 2, 3 y 4, también se
alinean respecto a la cinta de ajuste de manguito del
trunion 3.

Mantenimiento correctivo al tambor secador:

Se cambia motor en la posicién 4 del tambor secador,
se encontraba trabajando mal, por lo que se
reemplaza por otro, el motor que se desmonta se
revisa en el taller de mantenimiento para reparalo, se
le cambian rodamientos vse auarda en el almacén.
Mantenimiento correctivo al tambor secador:

Se aplica soldadura al anillo 2 del tambor secador, se
sueldan 12 bases de soporte por agrietamiento, se
instalan 2 cauchos que se encuentran en mal estado.

004

009

019

020

023

028

031

032

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

20 horas

10 horas

14 horas

12 horas

17 horas

14 horas

8 horas

4 horas

OCTUBRE

20/10/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en
la seccién del tambor secador.

Mantenimiento correctivo al tambor secador:
Se observan huecos en la iglesia del tambor secador,
esto genera fugas de material, se procede a cortar
laminas para parcheo de laiglesia, se pulen, se
gratea la zona a intervenir, se sueldan las laminas a la
iglesia del tambor, dejandola sin fuga.

026

Correctivo

5 horas

NOVIEMBRE

5/11/2022

12/11/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en
la seccion del tambor secador.

Mantenimiento preventivo al tambor secador:
Se requiere cambiar cauchos del tambor secador y
cambiar borreas b-42 al motorreductor #1, se inicia
trabajo llevando herramienta al tambor secador, se
gatea el tambor yse sube, se retiran los cauchos
dafiados, se procede a perforar cauchos nuevos yse
instalaron uno a uno, se retira el gato hidraulico y se
hacen pruebas al tambor. Se procede a cambiar
correas b-42 al motorreductor #1.
Mantenimiento preventivo al tambor secador:
Se requiere revision del interior del tambor secador,
se procede a realizar revisién preventiva del tambor
secador debido al desgaste del anillo interior.

006

011

Preventivo

Preventivo

6 horas

6 horas
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Codigo:

Tipo de documento:

EQUIPO:

PASFTL SISTEMAS PLACA: SISTEMAS
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CODIGO:
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UBICACION:

PLANTA DE ASFALTO ELVA 60

FECHA

DESCRIPCION

N° REPORTE

TIPOMTO

TIEMPO

COSTOS OBSERVACIONES

MARZO

4/03/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la
seccion de sistemas eléctricos.

Mantenimiento de mejora al cableado de la planta:
El cableado de la planta se encuentra desordenado y exceso
de polvo, el cual dificulta posible accién rapida en un dafio, se
procede a limpiar la zona donde se hara el mantenimiento, la
cual es la parte inferior de la cabina de la planta, se retiran
cosas innecesarias y se selecciona donde se debe disponer,
luego se realiza limpieza con aire comprimido liberando
algunos cables cubiertos por el polvo, se agrupan yse
identifica cuales sobran para retirarlos.

003

Mejora

2 horas

OCTUBRE

13/10/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la
seccion de sistemas eléctricos.

Mantenimiento preventivo al tablero eléctrico de la planta
de asfalto.
Se observa que la compuerta del tablero electrico esta caida,
se observa que la compuerta del tablero eléctrico se habia
caido, por lo que se procede a buscar dos goznes para
instalarlos en la misma ya que los que tenian se encontraban
dafiados.

015

Preventivo

2 horas
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- Hoja de vida de los sinfines.

Version:

/A HOJA DE VIDA DE LOS EQUIPOS 'mp'_ememac'on:
- Codigo:

ASFALTART S.A. Tipo de documento:

EQUIPO: PASFT1 SINFIN PLACA: SINFIN CODIGO: PASFT1 UBICACION: PLANTA DE ASFALTO ELVA 60
FECHA DESCRIPCION N° REPORTE TIPOMTO TIEMPO COSTOS OBSERVACIONES
MARZO

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la seccion
de sinfin.

Mantenimiento preventivo al sinfin inclinado:

Se da ajuste a centradores por roce de material, el espigo y

casquete parte superior esta desgastado, se tensionan con

29/03/2022 X o 022 Preventivo 2 horas
tornillos centradores, pero queda un pequefio roce por el
desgaste de los casquetes yespigo, se lubrica casquete y se
sella nuevamente.
JUNIO

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la seccion
de sinfin.

Mantenimiento correctivo al sinfin horizontal:

Se revisa el sinfin y se observa que el sinfin no estaba

funcionando adecuadamente por lo tanto se procede a
8/06/2022 destapar el sinfin, se encuentra con una manga del filtro, 004 Correctivo 3 horas

también se detecta que la chumacera estaba dafiada pero solo

se saca la maga, se hace solicitud de compra de la

chumacera.

Mantenimiento correctivo al sinfin horizontal:

Se procede a cambiar las chumaceras del sinfin horizontal, se
10/06/2022 quitan los tornillos y con el oxicorte se tubo que cortar la pista 005

interna de los rodamientos que no salia, se retira e instalan el

nuevo, se perna, fijan y hacen pruebas.

Correctivo 2 horas

AGOSTO

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la secciéon
de sinfin.
Mantenimiento correctivo al sinfin horizontal:
Se realiza mantenimiento por atascamiento del sinfin por
15/08/2022 material htmedo, se procede a calentar el tubo y el sinfin para 004 Correctivo 4 horas
secar el material y poder retirarlo, se invierte el giro y se saca el
material por las tapas.

SEPTIEMBRE

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la secciéon
de sinfin.
Mantenimiento preventivo al tornillo sinfin inclinado:
Se procede a realizar mantenimiento al tornillo sinfin inclinado,
2/09/2022 se desmonta el sinfin para limpieza y lubricacién del mismo, se 001 Preventivo 9 horas
cambian centradores, se cambian bases, casquetes, tornillos y
por ultimo se lubrica para volverlo a instalar.

Mantenimiento preventivo al tornillo sinfin inclinado:

Se procede a instalar el tornillo sinfin se retiran toenillos del
7/09/2022 flende inferior, se introduce sinfin al rodamiento inferior, se 002 Preventivo 5 horas

instala cadena al motor, se corrigen huecos de los centradores

quedando instalado.

OCTUBRE

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la secciéon
de sinfin.

Mantenimiento correctivo al sinfin horizontal:

Se bara la planta, se revisa y el motor del sinfin horizontal se

evidencia que se quemo, se procede a revisar y se evidencia

que se quemd, se qued6 en dos fases, se sueltan las

conexiones yse retira el motor, se manda a bobinar y se instala

de nuevo quedando en buen estado.

27/10/22 035 Correctivo 3 horas

NOVIEMBRE

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la seccion
de sinfin.
Mantenimiento preventivo al sinfin.
Se requiere limpieza de la zona del trabajo y de los motores del
2/11/2022 sinfin, se procede a sopletear y a limpiar motores de los 002 Preventivo 1 hora
sinfines y del tambor secador.
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Version:

Implementacion:

Codigo:

Tipo de documento:

EQUIPO: PASFT1 QUEMADOR PLACA: QUEMADOR CODIGO: PASFT1 UBICACION: PLANTA DE ASFALTO ELVA 60
FECHA DESCRIPCION N° REPORTE TIPOMTO TIEMPO COSTOS OBSERVACIONES
OCTUBRE
Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la seccion
del quemador.
Mantenimiento preventivo al quemador:
Se requiere hacer revision preventiva al quemador, se procede a
28/10/2022 bajar la lanza para destaparla, se lubrica la cortina de aspersion, 038 Preventivo 3 horas

se sopletea el quemador y el bloque de valwlas, se limpia el
damper yla fotocelda.
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Version:

Implementacion:

Codigo:

Tipo de documento:

EQUIPO: PASFT1 MEZCLADOR PLACA: MEZCLADOR CODIGO: PASFT1L

UBICACION:

PLANTA DE ASFALTO ELVA 60

FECHA DESCRIPCION N° REPORTE TIPOMTO

TIEMPO

COSTOS OBSERVACIONES

MARZO

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la
seccion del mezclador.
Mantenimiento correctivo al mezclador:
Se observa goteo de térmico en el mezclador, se procede a
lavar y limpiar el mezclador, se cortan tornillos de los blindajes,
11/03/2022 se retira &ngulo sello de la compuerta, se levantan blindajes y 006 Correctivo
se evidencia el poro yfuga de térmico, se grata bien la zona
afectada, se instala llave de evacuacion, blindajes, tornillos
nuevos yangulo sello de compuerta.

Mantenimiento correctivo al mezclador:

Se observa poro en compuerta del mezclador, también se
observa desperdicio de material por el eje del mezclador por
desgaste del mismo, se cambia bocin del eje yse instala
plumaginado, bocin y se ajusta con 4 tornillos.

24/03/2022 015 Correctivo

10 horas

3 horas

ABRIL

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la
seccion del mezclador.

Mantenimiento correctivo al mezclador:
Se realiza mantenimiento a las boquillas de las flautas del
mezclador, se procede a calentar con el dragén y destapar la
salida del asfalto, también se observan paletas por cambiary
paletas por woltear, por lo que se procede a cambiar 6 paletas y
voltear 14 paletas, se descarcha el piso del mezclador con
ayuda de una manguera con agua a presion con taladro
percutor.

27/04/2022 011 Correctivo

Mantenimiento correctivo al mezclador:

Se revisa tensor del mezclador (caja reductora) y se observa

rasgada la base donde se asegura el tensor, se cortan
27/04/2022 torn?llos, se corta base (viga U), se pule y se gratea, se corta 012

lamina ¥ y se suelda a la estructura, se hacen huecos para

asegurar con tornillos 5/8 a la base del tensor. También se

ajusta un brazo caido.

Correctivo

Mantenimiento correctivo al mezclador:

Se realiza arreglo a base del tensor para iniciar su
28/04/2022 reconstruccion, se instala brazo caido, se atezan, se ajustan 013 Correctivo

tornillos nuevos de %.

10 horas

2 horas

2 horas

MAYO

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la
seccion del mezclador.

Mantenimiento correctivo al mezclador:
Se realiza cambio de motor, se procede a desarmar el motor
para cambiar la polea de un motor a otro, se cambian los
tornillos por lo que eran largos y no ajustaban, se calienta la
polea que se encuentra encarnada, se retira con prensa, se
instala, se fija y se conecta al motor.

9/05/2022 007 Correctivo

Mantenimiento predictivo al mezclador:

Se realiza inspeccién y verificacién del estado general del
mezclador, se observa que las paletas estan en buen estado, 016
se sugiere que lo urgente son las catalinas y el movimiento de
la caja reductora.

22/05/2022 Preventivo

Mantenimiento correctivo al mezclador:

Se realiza mantenimiento al mezclador, se procede a soltar

seguro del bocin del mezclador, con dificultad se retiran los
30/05/2022 plumaginados dafiados, se limpia el bocin con acpm yse 019 Correctivo

instalan 3 plumaginados, por (ltimo, se asegura la tapa con

sus 4 tornillos.

5 horas

2 horas

3 horas

JUNIO

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la
seccion del mezclador.
Mantenimiento correctivo al mezclador:
Se le realiza mantenimiento y limpieza al mezclador ylas
flautas, se voltean dos paletas y se cambia una, se destapa
las flautas con el dragén.

16/06/2022 009 Correctivo

2 horas
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JULIO

19/07/2022

29/07/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la
seccién del mezclador.
Mantenimiento correctivo al mezclador:
Se observa que las correas de la caja reductora del mezclador
se encuentran en mal estado, por lo que se procede a ir al
almacén a buscar las correas que corresponden y colocarlas
para dejarlas operativas.

Mantenimiento correctivo al mezclador:

Se revisa el estado de los brazos ylas paletas del mezcladory
se observa que ya se tienen que cambiar la mayoria de las
paletas yun brazo, por los que se procede a cortar las paletas
que estan en mal estado mirando cuales se pueden volver a
utilizar, ya después de cortar las paletas se cortan el brazo en
mal estado para también cambiarlo, durante el proceso se
observa que hay dos brazos sueltos y se quitan para
colocarles tornillos nuevos y poder ajustar como se debe,
luego de haber colocado todos los brazos y paletas se procede
a descharchar el mezclador usando acpm y gasolina para que
aflojara un poco, dandole giro al mezclador manualmente para
saber en que lado pegaba, una vez el mezclador diera una
welta manualmente se procede ya a prenderlo para que el gire
yse observe que trabaja de la manera adecuada.

015

024

Correctivo

Correctivo

2 horas

18 horas

SEPTIEMBRE

22/09/2022

23/09/2022

25/09/2022

26/09/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la
seccion del mezclador.
Mantenimiento preventivo a la catalina del mezclador:
Se baja la catalina que presenta grietas, se pule, se
reconstruye con niguel 100 todas las averias presentes, se
aplica soldadura a rojo vivo para luego dejar enfriar.

Mantenimiento correctivo al mezclador:

Se presenta fuga de térmico, se procede a lavar y descarchar
el mezclador, se desmontan los cilindros hidraulicos, se limpia
con grata y se identifica la fuga la cual se sella con soldadura,
se instala de nuevo y se deja operativo el mezclador.

Mantenimiento preventivo al mezclador:

Después de reparar la catalina se procede a instalarla de
nuevo al eje, se lubrican catalinas del mezclador, se hacen
empaques a las compuertas del mezclador, se cambian yse
atezan tornillos de la base de la bomba de la unidad hidraulica,
se deja instalada la catalina.

Mantenimiento correctivo al mezclador:

Se observa perforaciones o huecos en el tambor secador, por
lo que se procede a parchar con soldadura.

018

022

025

026

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

20 horas

7 horas

6 horas

4 horas

OCTUBRE

3/10/2022

12/10/2022

24/10/2022

28/10/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la
seccion del mezclador.

Mantenimiento correctivo al mezclador.
Se observa fuga en cilindro hidraulico, se hace revisién yse
detecta que el cilindro hidraulico de la compuerta del
mezclador presenta fuga, por lo que se procede a bajarlo y
hacerle revision para tratar de eliminar la fuga, se instala el
cilindro hidraulico y se deja funcionando la compuerta del

Mantenimiento correctivo al mezclador:

Se requiere cambiar brazos al mezclador, se detiene la
produccion, fallan los tornillos de los brazos, se procede a
iniciar trabajo lavando mezclador para evitar caida de polvo y
material, se cortan 2 brazos y 2 paletas, se pulen tapa de los
brazos (bases) yse instalan al mezclador, se instalan paletas
alos brazos, se hacen pruebas manuales ytoda gira sin
problemas.

Mantenimiento correctivo al mezclador:

Se requiere revisar brazos y paletas, se procede a cambiar 1
paleta del mezclador por deterioro. Queda operativo el
mezclador, queda pendiente revisar brazos y paletas para
cambio.

Mantenimiento correctivo al mezclador:

Se presenta vibracion en una caja reductora del mezclador, por
la vibracion se procede a retirar la caja reductora nimero 1 del
mezclador, se deja con una sola caja reductora el mezclador,
presenta problemas en el descargue de bachadas, por lo que
se decide cancelar produccion.

001

013

030

036

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

3 horas

5 horas

6 horas

5 horas

NOVIEMBRE

12/11/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la
seccion del mezclador.
Mantenimiento preventivo al mezclador:
Se requiere hacer revision del mezclador, inspeccionar paletas
ybrazos del eje, se procede a inspeccionar el mezclador, se
observa un brazo caido y 2 paletas desgastadas. se hace la
instalacién del brazo y el cambio de dos paletas.

012

Preventivo

4 horas
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Implementacion:

Codigo:

Tipo de documento:

EQUIPO:

PASFT1 FILTRO DE
MANGAS

FILTRO DE
MANGAS

PLACA:

CODIGO:

PASFTL

UBICACION:

PLANTA DE ASFALTO ELVA 60

FECHA

DESCRIPCION

N° REPORTE

TIPOMTO

TIEMPO

COSTOS OBSERVACIONES

ABRIL

4/04/2022

11/04/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la seccién
de filtro de mangas.

Mantenimiento correctivo al filtro de mangas:

Se requiere corregir fuga neumatica en el filtro de mangas, la
valwla presentaba fuga de aire por lo que se procede a
corregirla.

Mantenimiento correctivo al filtro de mangas:
Se observa fuga por vélwla del filtro de mangas, se cambian 3
empagques yse welve a armar la valvula corrigiendo las fugas.

002

003

Correctivo

Correctivo

1 hora

1 hora

JUNIO

15/06/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la seccion
de filtro de mangas.

Mantenimiento correctivo al filtro de mangas:

Se retiran los pisones de las tapas, se limpian los espejos

porque tenian polvo de igual forma estaban rotos. Dias atrés se

habfa caido una manga en el sinfin, se procede a retirar la flauta

yse instala, ademas se retiro una manga que estaba totalmente

tapada de material.

008

Correctivo

2 horas

AGOSTO

15/08/2022

16/08/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la seccion
de filtro de mangas.

Mantenimiento correctivo al separador estatico:

Se realiza limpieza al separador estatico por la ventana de

inspeccion, se retira el material con pala por abundante material

encontrado en el separador, al estar tan tapado se procede a

calentar el separador yla tuberia para secar el material y poder

retirar todo el material para destaparlo completamente.

Mantenimiento preventivo al filtro de mangas:

Se realiza limpieza al filtro de mangas por exceso de material,
se destapa el sinfin del filtro de mangas y se invierte el giro para
retirar todo el material.

005

008

Correctivo

Preventivo

5 horas

4 horas

SEPTIEMBRE

12/09/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la seccién
de filtro de mangas.

Mantenimiento preventivo al filtro de mangas.

Se hace mantenimiento al filtro de mangas, se desarma, se

retiran las tapas, las flautas, se sopletea las mangas puestas y

se limpian los espejos, se saca el material por el exhaustor y

por el sinfin.

005

Preventivo

5 horas

OCTUBRE

21/10/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la secci6n
de filtro de mangas.

Mantenimiento correctivo al filtro de mangas:

Se requiere revisar valwlas del filtro de mangas por escape de

aire, se revisan las valwlas del filtro de mangas y se les hace

mantenimiento corrigiendo el escape de aire.

027

Correctivo

4 horas
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HOJA DE VIDA DE LOS EQUIPOS

Version:

Implementacion:

Codigo:

Tipo de documento:

EQUIPO:

PASFT1 EXHAUSTOR PLACA: EXHAUSTOR

CODIGO:

PASFT1

UBICACION:

PLANTA DE ASFALTO ELVA 60

FECHA

DESCRIPCION

N° REPORTE

TIPOMTO

TIEMPO

COSTOS OBSERVACIONES

MARZO

6/03/2022

28/03/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la seccién de
exhaustor.

Mantenimiento Correctivo al exhaustor:
Presenta ruido el exhaustor, se procede a destapar chumaceras del
exhaustor y se observa que esta en buen estado, se gira exhaustor
con las correas, con la mano y no se evidencia ruido, se tapa
rodamientos.
Mantenimiento correctivo a la chimenea:
Se realiza ajuste al templete de la chimenea, se instala guaya al
poste que esta a mitad del patio, se tensiona y se ateza bien la guaya.

004

020

Preventivo

Preventivo

7 horas

3 horas

MAYO

4/05/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la seccién de
exhaustor.
Mantenimiento correctivo al exhaustor:
Se observa que al momento de encender el exhaustor presenta una
vibracién que es fuera de lo normal dentro de los pardmetros, por
ende, se procede a cortar dos ejes para poder soldarlas de la base a
la pared del exhaustor para mitigar la vibracion.

001

Correctivo

2 horas

JULIO

15/07/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la seccién de
exhaustor.
Mantenimiento correctivo al exhaustor.
Se verifica el exhaustor, el arrancador presenta falla de corto circuito,
se verifican condiciones y se detecta corto circuito en acometida, se
realiza correccion y se instalan terminales para la conexion del motor.

012

Correctivo

2 horas

SEPTIEMBRE

17/09/2022

19/09/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la seccién de
exhaustor.
Mantenimiento correctivo al exhaustor.
Se procede a cambiar yalinear correas al motor del exhaustor.

Mantenimiento correctivo al exhaustor.
Se hace revision del exhaustor y adecuacion de ventana en el
cubiculo, se observa desgaste en las aspas.

007

014

Preventivo

Correctivo

2 horas

7 hoeas

NOVIEMBRE

8/11/2022

12/11/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la seccién de
exhaustor.

Mantenimiento preventivo al exhaustor:
Se requiere fabricar el ventilador del exhaustor, se tiene los planos de
fabricacion y materiales, se procede a organizar los materiales para
fabricar el ventilador, se tiene una arandela base, platina redonda de
700 mm x 2" grueso en anti desgaste. La arandela se refuerza en anti
desgaste de 300 mm x5/16 grueso perforaciones centrales de 130,5
mm una manzana de 150 x 100 con perforacién de 67 mm x 100 mm.
Todo va soldado a la platina base, arandela de 700 mm de diametro
por 340 mm diametro interior y exterior. Se crearon 12 aspas de 11,5 x
17,5 cm con curvatura izquierda ylargo de 18 cm, se sueldan a la
base ya la arandela. Eje de 100 cm con mecanizado para poleay
manzana del exhaustor sujeta con cufias ytornillos prisioneros. La
polea es de 4 canales en v, el diametro exterior es de 22 cm x9 cm
con perforacién de 67 mm, 6 aletas soldadas al plato principal, 12
fusibles o refuerzos soldados a las paletas.
Mantenimiento preventivo al exhaustor:
Se requiere instalar exhaustor, se procede a instalar rodamientos
nuevos, se sella exhaustor, se instalan tornillos, se suelda tapa del
exhaustor, se sueldan poros internos de la base del exhaustor.

Se vara la planta, se revienta la soldadura de la base del ventilador,
se procede a desmontar el exhaustor, se cambia por el ventilador
viejo, se termina mantenimiento a las 11:30 pm.

008

013

Preventivo

Preventivo

24 horas

24 horas
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ASFALTART S

HOJA DE VIDA DE LOS EQUIPOS

Version

Codigo

Tipo de

EQuIPO:

PLACA
NGILONE CANGILONE

PASFT1 ELEVADOR ELEVADOR DE
=

copico:

PASFTL

UBICACION:

PLANTA DE ASFALTO ELVA 60

FECHA

[ GEsCRIPCION

N REPORTE

TIPOMTO

TiIEMPO

costos [ oceservaciones

MARZO

6/03/2022

7/03/2022

12/03/2022

12/03/2022

14/03/2022

15/03/2022

21/03/2022

3/03/20:

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en 1a
seccion del elevador de cangilone:
Mantenimiento Correctivo al elevador de cangilones

Se presentan poros en el elevador por lo que se procede a
cortar laminas para parchar elevador, se sueldan laminas al
elevador, se sueldan un total de 11 laminas y se mitiga
salida de polvo.

También se observa que los tornillos de la caja reductora y
la base del motor estan sueltos. Se procede a enderezar
esproker, se asegura con tornillos nuevos la chumacera o
rodamiento.

Mantenimiento correctivo al elevador de cangilones

Se procede a parchar huecos presentes en el elevador de
cangilones, se cortan un total de 25 platinas de diferentes.
diametros para soldarlas en el elevador.

Mantenimiento preventivo al elevador de cangilones:
Se procede a lubricar rodamientos del exhaustor, se atezan
manguitos de ajuste, se aseguran 1os tornillos,

Mantenimiento correctivo al elevador de cangilones
Se inicia proceso de parcheo en Ios huecos presentes en el
elevador, se tapan poros hasta el segundo piso del
mezclador.

Mantenimiento correctivo al elevador de cangilones

Se continua con el parcheo del elevador, se llega hasta el
pendltimo piso.

Mantenimiento preventivo al elevador de cangilones
Se fabrica estructura para encofrado de material particulado,
se da nivel a los tubos, se apuntan, se alinean yse fijan en
el piso.

Mantenimiento preventivo al elevador de cangilones:
Se procede un brinco en la cadena del elevador, por 10 que
se procede a revisar y se detecta falta de 2 tornillos en la

24/03/2022

27/03/2022

20/03/2022

caja red: se la cadena suelta, se procede a
instalar tornillos con tuercas 3/4, se ajusta la cadena y se
colocan tornillos 3/8 en la tapa superior del elevador.
Mantenimiento correctivo al elevador de cangilones

Se continua el rabajo del parcheo del elevador, se termina
de parchar todos los huecos que presenta el levador de
cangilones

Mantenimiento preventivo al elevador de cangilones:
Se realiza encarrila miento para mitigar material particulado
durante pruebas, se inicia trabajo empalmando tubos para
armar encofrado para pruebas isocinéticas, con platinas y.
se inicia la del geotextl del

elevador
Mantenimiento preventivo al levador de cangilones

Se fabrica con banda, cauchos para proteger el eje del
esproker, se instalan cauchos al esproker, se aseguran con
tornillos de 1/2.

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Correctivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

Correctivo

Preventivo

Preventivo

7 horas

2 horas

2 horas

1 hora

2 horas

4 horas

4 horas

2 horas

3 horas

10 horas

2 horas

ABRIL

12/04/2022

13/04/2022

18/04/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la
seccion del elevador de cangilones

Mantenimiento correctivo al elevador de cangilones
Se revienta cadena de atraccion mecanica en el elevador por
1o que provoca que el tambor secador se atasque, se
procede a soltar tornillos de la base del motorreductor, se
Sueltan tensores para instalacion de la cadena con la union
paso 100
Mantenimiento correctivo al elevador de cangilones
Se realiza mantenimiento al elevador, se procede a bajar

as. rodamientos, se quitan topes, tensores, se corta
lamina del elevador, se saca la volanta y se lleva al torno.
Mantenimiento correctivo al elevador de cangilones
Se realiza mantenimiento, se cortan laminas “centro” del
elevador por donde pasa la volanta y se reemplaza por
laminas nuevas. Se cortan cauchos para sellos de la
volanta, se manda a reparar la volanta para instalarla de
nuevo, dejando el elevador en buen estado.

Correctivo

Correctivo

Correctivo

2 horas

4 horas

12 horas

MAYO

s/05/2022

7/05/2022

10/05/2022

11/05/2022

12/05/2022

23/05/2022

24/05/2022

30/05/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la
s del elevador de cangilon:

se inicia el proceso de soldeo, se termina el parcheo al otro
dia por la manana.

Mantenimiento correctivo al elevador de cangilones
Se instala cortina frente al elevador de cangilones (Geotextil)
Se perfora Geotexiil y se asegura con amarres plasticos.

Mantenimiento correctivo al elevador de cangilones
Se realiza cambio de chumacera, se proceden a soltar los
tornillos de la chumacera dafada, luego con pulidora se
corta varilla tope del eje, luego se corta la pista del
rodamiento dafado con oxicorte pues queda encarnado de
la pista, se instala rodamiento nuevo, se atezan tornillos 5/8,
se engrasa chumacera, se suelda nuevamente tope al eje

Mantenimiento correctivo al elevador de cangilones
Se procede a arreglar tensor partido y se suelda por dentro y
por fuera, se lubrica la cadena, se observa poro grande y se.
Suelda lamina al elevador.

Mantenimiento correctivo al elevador de cangilones
Se revienta la cadena del elevador, se procede a destapar la
ventana superior y la parte inferior para inspeccionar y

s o el se empieza a subir la
punta, se hacen varios huecos para ir bloqueando la cadena
con pines, se engancha la otra punta y se empieza a subir
lado a lado, se encarrila y se mete el pasador para unir las
dos puntas de la cadena.
Mantenimiento correctivo al elevador de cangilones
Se observa que el elevador de cangilones presenta fuga de
fino ya que por el rose de los cangilones y material se le
hacen unos huecos, por ende, se procede a cortar una tolva
en el sector de chatarra para sacar laminas y asi corregir la
fuga, luego se mide los huecos para cortar la lamina en las
medidas adecuadas
Mantenimiento correctivo al elevador de cangilones
Se realiza cambio de chumacera P-213, se procede a soltar
chumacera y se extrae, se retira caucho, bocin,
plumaginado, se cambia wbo de bocin, se instala wbo
nuevo, ya alineado todo se procede a instalar la chumacera.

Mantenimiento correctivo al elevador de cangilones
Se observan varios huecos en el elevador, en la zona del
mezclador y la unidad hidraulica, por lo que se procede a
medir los huecos para cortar los huecos, por altimo,
proceder a soldar las platinas al elevador.

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

Correctivo

2 horas

20 minutos

3 horas

2 horas

10 horas

2 horas

4 horas

2 horas

JUNIO

2/06/2022

13/06/2022

18/06/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en 1a
seccion del elevador de cangilone:
Mantenimiento correctivo al elevador de cangilones
Se realiza cambio chumacera P-213 de la mesa derecha del

elevador. Se procede a cortar chumacera dafada pues no
sale con facilidad, se pule con disco flag el eje de la volanta,
se corta tope del eje, se instala chumacera nueva (mesa),
se atezan prisioneros de la chumacera, se suelda tope del
cje. se engrasa chumacera, se instala cortadora en tornillos
del'resorte de la mesa.

Mantenimiento correctivo al elevador de cangilones

Se revisa cadena del elevador, muy cuidadosamente,
pasador por pasador, donde hubiera desgaste se le aplica
soldadura para reconstruir, también se revisaron las mesas
del elevador porque estaban fijas por acumulacion de
material, soltamos el motor y tensionamos la cadena del
elevador, se lubrica y se corrige el golpe que tenfa.
Mantenimiento correctivo al elevador de cangilones

Se procede a tapar huecos en el elevador, se sueldan 3
laminas a 3 huecos que tenia en elevador y asi tapar las
fugas

Correctivo

Correctivo

Correctivo

3 horas

2 horas

1 hora
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Corrective

Corrective

Correctve

Corrective

Corrective

Corrective

Correctve

Corrective

2 horas

2 horas

5 horas

2 horas

24 horas

4 horas

4 horas

1 hora

10 horas
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HOJA DE VIDA DE LOS EQUIPOS

Version:

Implementacion:

Codigo:

Tipo de documento:

EQUIPO: PASFT1 COMPRESOR PLACA: COMPRESOR CODIGO: PASFTL UBICACION: PLANTA DE ASFALTO ELVA 60
FECHA DESCRIPCION N° REPORTE TIPOMTO TIEMPO COSTOS OBSERVACIONES
JULIO
Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la secciéon
del compresor.
Mantenimiento correctivo al compresor:
Se revisa el compresor, se encuentra equipo sin aceite en el . .
9/07/2022 depésito, se verifica y se encuentra sin filtro de aire a la entrada 004 Correctivo 1dia
de la unidad, pero se detecta fuga de aceite.
Mantenimiento correctivo al compresor.
Se revisa en compaiiia de contratista, el cual le realiza
11/07/2022 mantenimiento y verificacion a estado de componentes internos 004 Correctivo 1dia
de valwla de admision, valwula de presién minima y valwla de
despresurizado.
Mantenimiento correctivo al compresor:
14/07/2022 Se a_pl?ca galéq ymedig de a.ceite ANS 4.160 KAESER ISO 46, 004 Correctivo 1 dia
suministro de filtro de aire yfiltro de aceite.
Mantenimiento correctivo al compresor: Es de caracter urgente
Después de 16 horas de funcionamiento se hace verificacién realizar
15/07/2022 del estado y se detecta fuga de aceite en la unién del motor 004 Correctivo 1 hora mantenimiento
eléctrico con la unidad compresora. correctivo en el acople
del equipo
Mantenimiento Preventivo al compresor:
Se \erifica el estado del compresor, se retiran las tapas
26/07/2022  |aterales del equipo yse registra fuga de aceite, la cual se 018 Preventivo 1hora
presenta en el acople entre la unidad compresora y el motor
alértricn
Mantenimiento preventivo al compresor:
Se \erifica compresor con personal de Fluid Servicio, se
29/07/2022 destapa compresor y se encuentra bajo el nivel de aceite por 022 Preventivo 1 hora
fuga en el acople Motor-Unidad C, se aplica aceite sintético yse
pone a nivel.
SEPTIEMBRE
Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la seccién
del compresor.
Mantenimiento preventivo al compresor:
19/09/2022 Se observa que el compresor esta pasando aceite, se procede 016 Preventivo 1 hora

a suministrar aceite para dejarlo al nivel adecuado.
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ASFALTART S.A.

Version:

Implementacion:

Codigo:

Tipo de documento:

EQUIPO:

PASFT1 CALDERA PLACA: CALDERA CODIGO: PASFTL

UBICACION:

PLANTA DE ASFALTO ELVA 60

FECHA

DESCRIPCION N° REPORTE TIPOMTO

TIEMPO

COSTOS OBSERVACIONES

MARZO

28/03/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la seccién de la
caldera.
Mantenimiento de mejora a la chimenea de la caldera:
Se instala niples 3” para pruebas isocinéticas, con ayuda de un manlift
se sube a la chimenea de la caldera a 3,5 metros de altura 019 Mejora
aproximadamente, se sueldan 2 niples de 3" x 10 cm en la chimenea.

4 horas

JUNIO

25/06/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la seccién de la
caldera.
Mantenimiento correctivo a la caldera:
Se observa que el tubo que marca la presién de la bomba estaba roto, el
racor tenia fuga, habia una pequefia fuga en la brida. Se cambia el tubo y
los racores, se instala y se asegura la tuberia y se aprieta el niple de la
brida quedando asi corregido.

014 Correctivo

2 horas

JULIO

1/07/2022

10/07/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la seccion de la
caldera.

Mantenimiento correctivo a la caldera:
Se realiza mantenimiento a la caldera por varada, esta no enciende, se
revisa la ignicién y se baja la termocupla para ver la lectura de
temperatura, se quita la foto celda, se limpia el lente y se instala de
nuevo. Posteriormente se quita la tapa y el electrodo para darle posicion,
se le hace prueba y queda en buen estado.

001 Correctivo

Mantenimiento correctivo a la caldera:

La caldera no enciende, se revisa los electrodos, termocupla y fotocelda,
sigue sin encender, se procede a abrir paso de la valwla de presién y
estaba pegada, cuando se le da paso se enciende con relevos yla
valwula se desbloquea y enciende.

005 Correctivo

2 horas

2 horas

SEPTIEMBRE

16/09/2022

19/09/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la seccién de la
caldera.
Mantenimiento correctivo a la bomba de la caldera:
Se hace cambio de empaque y plamaginados a la bomba de la caldera,
se estaba presentando fuga de aceite térmico, también se hace cambio 010 Correctivo
de papel himedo (asbesto), también se le aplica silicona roja a un
tornillo por fuga de térmico.

Mantenimiento correctivo a la caldera:

Se hace mantenimiento a la caldera por falla, se hace limpieza a la
fotocelda, se posiciona electrodo, se gradia presién de gas, se hace 015 Correctivo
limpieza a el cascaron de el turbo y se pone en marcha.

7 horas

4 horas

OCTUBRE

7/10/2022

18/10/2022

22/10/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la seccién de la
caldera.

Mantenimiento correctivo a la caldera:
Se bara la caldera, se detecta que el controlador de la caldera no da
sefial de arranque, se genera un corto que dispara el tablero y el braker
principal de la planta, se revisa el tablero yno le llega el wltaje que
energiza el controlador, se conecta y enciende. Se hace la revision y se 006 Correctivo
encuentran 2 cables que por vibracién chocaban, se encintan y queda
arreglado. Se revisa y se encuentra honeywell dafiado, se le da arranque
directo para seguir la produccion, al terminar se revisa el controlador y se
arregla, se encontraba la tarjeta dafiada.
Mantenimiento correctivo a la caldera:
Se quema motor de el turbo, se requiere revision inmediata, se informa
que la caldera no enciende, se revisa y se evidencia que el motor del
turbo no enciende, se retira y se verifica que esta quemado. se consigue 019 Correctivo
uno de repuesto para empezar produccion, se instala se ensaya y este
motor funciona a 220v, el que se retiro era de 440v. Se cablea de nuevo
nara sacar el wnltaie indicardn vse enciende la caldera
Mantenimiento correctivo a la caldera:
Se presenta fuga en la bomba de la caldera, se observa fuga en el tornillo
superior de la tapa de la bomba, se retira tornillo y se le aplica silicona, 029
queda corregida la fuga. luego se observa fuga en el plumaginado, se
procede a atesar tornillos y queda sin fuga de térmico.

Correctivo

5 horas

10 horas

1 hora

NOVIEMBRE

2/11/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la seccién de la
caldera.
Mantenimiento correctivo a la caldera:
Se informa que no sube temperatura el tanque #3, se procede a revisar la
caldera pues no sube la temperatura al tanque 3, se limpia y empieza a 004 Correctivo
subir temperatura.

3 horas
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Version:

Implementacion:

Codigo:

Tipo de documento:

EQUIPO:

PASFT1 CABINA PLACA: CABINA DE CODIGO:

DE CONTROL CONTROL

PASFT1

UBICACION:

PLANTA DE ASFALTO ELVA 60

FECHA

DESCRIPCION N° REPORTE

TIPOMTO

TIEMPO

COSTOS OBSERVACIONES

MAYO

4/05/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la
seccion de cabina de control.
Mantenimiento correctivo a sistema de mando:
El sistema saca el programa por desbordamiento, se
procede a entrar al programa y se parametriza, se corrigen 003
unos valores que se encontraban mal.

Correctivo

1 hora

SEPTIEMBRE

20/09/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la
seccion de cabina de control.
Mantenimiento preventivo a la cabina de control:
Se observa que el tablero tiene abundante polvo por lo que
se procede a sopletear todo el tablero y los variadores.

017

Preventivo

1 hora

Hoja de vida de la bomba de asfalto.

S

ASFALTART S.A.

HOJA DE VIDA DE LOS EQUIPOS

Version:

Implementacion:

Codigo:

Tipo de documento:

EQUIPO:

PASFT1 BOMBA PLACA: BOMBA DE CODIGO:
DE ASFALTO ASFALTO

PASFT1

UBICACION:

PLANTA DE ASFALTO ELVA 60

FECHA

DESCRIPCION N° REPORTE

TIPOMTO

TIEMPO

COSTOS OBSERVACIONES

ABRIL

4/04/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la seccion de
tolvas.
Mantenimiento correctivo a la bomba de asfalto:
Se realiza cambio de correa por mal estado a la bomba de asfalto, se
sueltan los tensores para desmontar la correa e instalar correa en 001
buen estado.

Correctivo

1hora

MAYO

17/05/2022

17/05/2022

17/05/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la seccién de
tolvas.
Mantenimiento de mejora a la bomba de asfalto:
Se realiza limpieza a la bomba, se utiliza dragén para calentar la
bomba, ya calentada se despega todo el asfalto con espatulayse 012
limpia alrededor del motor.

Mantenimiento correctivo a la bomba de asfalto:

Se requiere corregir fuga de la bomba de asfalto, se calienta la
bomba para limpiar y verificar donde estaba la fuga, por ultimo se 013
aprietan los tornillos y se corrige la fuga.

Mantenimiento correctivo a la bomba de asfalto:

Se observa que la correa de la bomba se encuentra en mal estado y
alto grado de desgaste, se procede a soltar los tensores de la 014
bomba para retirar la dafiada e instalar una nueva, por ultimo se
tensiona la correa.

Mejora

Correctivo

Correctivo

2 horas

2 horas

1 hora
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Version:

Implementacion:

Codigo:

Tipo de documento:

EQUIPO:

PASFT1 BANDA PLAGA: BANDA
TRANSPORTADORA ' TRANSPORTADORA

CODIGO:

PASFT1

UBICACION:

PLANTA DE ASFALTO ELVA 60

FECHA

DESCRIPCION

N° REPORTE

TIPOMTO

TIEMPO

COSTOS OBSERVACIONES

ABRIL

18/06/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la seccion de
bandas transportadoras.
Mantenimiento correctivo a la banda transportadora:
Se procede a soltar los motores de la banda lanzadora, la banda
recolectora y el sinfin inclinado para tensionar las cadenas que
estaban muy sueltas, también se limpia los motores yse lubrica la
cadena.

010

Correctivo

10 horas

JULIO

12/07/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la seccion de
bandas transportadoras.
Mantenimiento correctivo a la banda transportadora:
Se observa que las bandas estan desalineadas y eso hace que haya
desperdicio por los lados, por lo que se procede alinear las bandas
para que no se vote el material por los lados.

009

Correctivo

2 horas

SEPTIEMBRE

29/09/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la seccion de
bandas transportadoras.
Mantenimiento correctivo a la banda transportadora:
Se reforma el raspador de la banda alimentadora.

033

Correctivo

2 horas

OCTUBRE

6/10/2022

10/10/2022

18/10/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la seccion de
tolvas.
Mantenimiento preventivo a la banda transportadora:
Se observa falta de tornillos de sugecion en el transportador de
banda lanzadora, se instalan 8 tornillos de %2 x 1 ¥» ademas se alinea
la banda alimentadora, queda transportador atornillado.

Mantenimiento preventivo a la banda transportadora:

Se necesita fabricar rodillos para la banda transportadora, se
procede a cortar tubo y se alistan materiales para arreglar y fabricar
rodillos para la planta de asfalto. queda pendiente armado de los
rodillos por falta de chavetas.

Mantenimiento de mejora a la banda transportadora:

Se requiere fabricar rodillos para la banda transportadora, se
procede a cortar tubo 4”, se cambia rodamientos, se fabrican
chavetas, se fabrican cauchos, se arma rodillo y se engrasa
rodamientos. Queda pendiente fabricar y armar 3 rodillos mas.

005

010

021

Preventivo

Preventivo

Mejora

3 horas

10 horas

3 horas

NOVIEMBRE

9/11/2022

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la seccion de
tolvas.
Mantenimiento preventivo a la banda transportadora:
Se observa banda lanzadora desalineada, se requiere alinear
cuando la banda este trabajando, apenas empieza produccién, se
procede a alinear la banda transportadora.

009

Preventivo

1 hora




- Hoja de vida de la infraestructura de la planta.

107

S

ASFALTART SA.

HOJA DE VIDA DE LOS EQUIPOS

Version:

Implementacion:

Codigo:

Tipo de documento:

EQUIPO:

INFRAESTRUCTURA

PASFT1

PLACA: | INFRAESTRUCTURA CODIGO: PASFT1

UBICACION:

PLANTA DE ASFALTO ELVA 60

FECHA

DESCRIPCION N° REPORTE TIPO MTO

TIEMPO

COSTOS

OBSERVACIONES

MARZO

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la seccién de
infraestructura.
Mantenimiento a la zona de acceso a la chimenea:
Se encuentra el piso de pasarela de acceso a la chimenea en mal
estado, por lo que se procede a cortar malla para reemplazar piso
4/03/2022 de pasarela, se cortan tubos en 2" para reemplazar barandal, se 001 Preventivo
suben herramientas y equipos al lugar de trabajo, se procede a
cortar mallas partidas y tubos podridos, se instala, se suelda mallas
ytuberia.
Instalacién punto de anclaje.
27/03/2022 Se detecta falta de puntos de anclaje para linea de vida en la 018 Mejora
escalera de la chimenea, por lo que se procede a instalar anclaje.

10 horas

2 horas

ABRIL

Procesos varios realizados a la planta de asfaltos en la seccién de
infraestructura.
Mantenimiento a la zona del mezclador:
Se realiza cambio de barandal, se encuentra oxidado y caido, se
20/04/2022 procede a buscar el material necesario para cambiar el barandal 010 Correctivo
oxidado, se cortan tubos a la medida acordada, se sueldanyse
instalan.

3 horas

Apéndice C. Plan maestro de la planta de asfalto.

- Actividades preventivas de las tolvas de almacenamiento.

FECHA DEL FECHA DEL
TEM EQUIPO NIVEL DE CRITICIDAD ACTIVIDAD DURACION FRECUENCIA | HORA DE INICIO || HORA FINAL || ESPECIALIDAD ULTIMO FROZIMO
MANTENIMIENTO | MANTENIMIENTO
BAJD RE¥ISAR RASFADORES
30 MM MEMSUAL TO0FM. FI0PM =1}
BAJD REVISARFISADORES
BAJD FABFRICAR Y RENOWAR RRSPADORES &H TRIMESTRAL 100 P8, EO0PM =1}
1 TOLYAS 123 BAJDO MANTEMIMIENTO A LOS VARIADORES 1004 QUINCENAL o0 AN, S00P.M i}
BAJD LUBRICAR CADENA DELOS MOTORES 30 MM SEMANAL To0 AN, TI0AM c1
BAJD MAGUEAR MOTORES &H MEMSUAL 100 P8, EO0PM (i}
REWISAR f AJUSTAR CADEMA DELAS
BAJD RS FEDUCTORAS §H MEMSUAL 100 P8, EO0PM 52

- Actividades preventivas de las bandas transportadoras.




FECHA DEL FECHA DEL
TEM EQUIPD NIVEL DE CRITICIDAD ACTIVIDAD DURACION | FRECUENCIA | HORA DE INICIO | HORA FINAL | ESPECIALIDAD ULTIMO PROZIMO
MANTENIMIENTO | MANTENIMIENTO
EAJD FREVISAR ESTADD DE LA LOKA 301K SEMANAL 700 8.0, TA0AM, sl
REVISAR Y CAMBIARYALYULINAS CAJAS
EAJD FEDUCTORAS 4H TRIMESTRAL HOPM 0P, 2
REYISAR Y AJUSTAR CADENA DELOS
EAJD MOTORES FEDUCTORES 5H MENSLIAL 0P M E00FI ol
EAJD REVISARLOS RODAMENTOS DELOS H SEMANAL 00 8.1, 20041, 0]
2 || EANDAS TRANSPORTADORAS RODILLOS
EAID FABRICAR Y CAMEIAR RODILLOS 20185 MEMSLAL 00 80, B00PM. st
EAJD MAGUEAR MOTORES 1HORA MENSLAL Z00FM, 0P, M
CADAT2ZHDE
EAJD EMGRASAR RODILLO DE COLA ¥ CABEZA H FRODUCLION £:00 A.M, 700 M, ol
EAJD LIMPIAF 20N DE TRASAJO ZH DIARIO 700 8.1, 300 AM Fl

- Actividades preventivas para el tambor secador.

ECUIFD

MIYEL DE CRITICIDAD

TAMEOR SECADOR

FECHA DEL FECHA DEL
ACTIVIDAD DURACION FRECUENCIA || HORA DE IMICID HORAFINAL (| ESPECIALIDAD uLTING FROZINO
REVISAR ¥ CAMBIAR WALVULING DE CAJAS
HEDUCTORES 4H TRIMESTRAL LO0FH, EXTTN ol
REVIZAR ESTRUCTURA DEL TAMEOR 20 MIN DI&RID TEOAM, 20 A, o
VERIFICARESTADO DELAS ESFADAS 15HIN SEMANAL 2008, 2B &M, o
VERIFICARESTADD DELAS GOHDOLAS 15HIN SEMANAL #ABAM, 30 AM, o
FAERICAR ¥ CAMEIAR GOLDOLAS 5H CUATRIMESTRAL LO0FHM, [RULIN o |
FAERICAR { CAMEIARESFADAS zOlAz SEMESTRAL T A, S F M, o
MANTEMIMIENTO TRUNIONE 1,2,2,4 1o GUATRIMESTRAL T, S F M, £
CADATZHDE
LUBRICAR RODAMIENTOS DELOS TRUNIONES 1H FRODUGHON [ITR TA0AM, ol
FAERICAR { CAMEIAR CALCHOE 1o CADAZODIAS T A, 5P, sz
REVISION ¥ MAHTENIMIENTO DEL GUEMADOR =H BUINCENAL Z00FM, 5P, M
1ZEMANAFOR
ENGAMIZARESTRUCTURA AHILLO CADAEAADS T A M, LXTLN =

FECHA DEL FECHA DEL
TEH EQUIFD HIYEL DE CRITICIDAD ACTIVIDAD DURACION FRECUENCIA || HORA DE INICIO HORAFINAL ([ ESPECIALIDAD ULTIHD FROZIND
EAJ0 REVIZARESTRUCTURA H DI&RID 00 A, EXTECN sz
q oucTos
EAJ0 LIMFIEZAEXTERMA ¥ FINTURA 1ZEMANA SEMESTRAL 200A.M, 2:00F.M, sz

- Actividades preventivas para el guemador.



FECHA DEL FECHA DEL
TEM EQUIFD NIVEL DE CRITICIDAD ACTI¥IDAD DURACION FRECUENCIA |[HORA DE INICIO | HORA FINAL | ESPECIALIDAD ULTIMO PROXIMD
MANTENIMIENTO || MANTENIMIENTO

BAJO MANTEMIMIENTO & LOS DAMPER 5H SEMESTRAL 100 FM. E:Q0FM. i) |
BAJO REWVISION Y LIMPIEZA TRER DE VALYULAS 30 MR DIaRID 0040, 23080, i

MANTERIMIENTO AL SISTERMA
BEAJD ELECTRONICD DE COMTROL 30MIN DlARID E30AM. F00AM. ]

3 QUEMADOR

BAJO MANTEMIMIENTO AL GRADUADOR 1H BIMEMSUAL 00FM. E:Q0FM. )

REVISION DE LAS ASFAS DEL
BAJO TUREOVEMTILADOR 2H MESUAL H00PM. E00P.M. 52

REVISAR FUGAS EN MANGUERAS

BAJO CONEXIONES ELECTRICAS 1H DIARID 20041, 10:00 A8, i)

- Actividades preventivas a los sinfines.

FECHA DEL FECHA DEL
TEM EQUIPO NIYEL DE CRITICIDAD ACTI¥IDAD DURACION FRECUENCIA | HORA DEINICIO || HORA FINAL | ESPECIALIDAD ULTIMO FROXIMO
MANTENIMIENTO | MANTENIMIENTO

BAJD MANTEMIMENTO AL TORKILLO SINFiR 20Ias BIMEMSUAL T00 A M S00FM. il

BAJD YOLTEAR CASOUETES 1014 MENSUAL 00 AM S00FM. [}

CAMBIAR CENTRADORES, BASES,

BAIO CASQUETES, TORKILLOS 1018 BIMEMSUAL 700 4 R B00 P R 1)
& SINFINES REVISAR Y CAMEIAR VALVULINA DE CAJAS
BAJD RECLCTORAS 4H TRIMESTRAL 100 P, S00FM. ]
CADA 12ZHORAS
BAJD LUERICAR RODAMIENTOS 1H DF TRAEAID B0 AN T00 A M (]}
BAJD AUSTAR Y REVISAR CADENA DE LOS GH MENSLAL 100 P, EOOFM. il

MOTORES REQUCTORES

- Actividades preventivas al elevador de cangilones.

FECHA DEL FECHA DEL
TEH EQUIFD HITEL DE GRITIGIDAD ACTITIDAD DURAGION FREGUEHGIA HORA DE IHIGIO HORAFINAL || ESPEGIALIDAD ULTIHD FROZIHD

REVISARESTRUGTURA 30MIN DIARID 200 F.M, 230FM, 51
REVISARESTADO DELOS GANGILONES 5H RUINGENAL 2:00F.M, BA0FM, ol
GAMEIAR CANGILONES 1015 SEMESTRAL T00AM, S00F M, 51
REVISAR ESTADO DELOS PASADORES DELA . FUINGEHAL I F— &
CADEHA

REVISAR ¥ CAMEIAR YALYULING DE CAJAS

REDUCTORAS 4H TRIMESTRAL L00FM, S0P M, =1
T ELEYADOR DE CANGILOHES
REVIZAR Y AJUSTAR CADENA DEL MOTOR 5H MENZUAL Teind &M, Az F M, £
CADA 12 HORAS DE

REVIZAR CHUMACERAS iH FRODUGGION Goind M, Teind .M, o
MANTENIMIENTO AL EMF&RUE DE LAS MESAS 1008 MENSUAL o000 8 M, S0 P.M. ol
FARCHAR FUGAS ENLAESTRUGTURA 1018 RUINCENAL ol M, S:00F M. =1
CAMBIAR CHUMAGERA S =H SEMESTRAL ol M, 0:00 AH, o

- Actividades preventivas para las tolvas de agregados.
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FECHA DEL FECHA DEL
TEM EQUIFD HIYEL DE CRITICIDAD ACTIVIDAD DURACION FRECUENCIA HORA DE INICID HORA FINAL ESPECIALIDAD ULTIMD FROZING
HAHTEHIHIENTO || HAHTEHIHIENTO

EAJO REWSARESTRUCTURA 20MIN DIARID 220FM. LO0FM, =
3 TOLYADE
EAJO LIMPIAR Y REVISAR ESTADD DELAS COMPUERTAS o HIN SEMANAL 20 FH, ZHOPHM, 52
FECHA DEL FECHA DEL
TEH ECUIFD HITEL DE CRITICIDAD 0AD DURACION FRECUENCIA || HORADEIMICIO | HORAFIMAL | ESPECIALIDAD ULTIHG FROZIHG
nro || HAnT
B0 REVISAR CELDAS DEFESAJE zH MEHSUAL 20, 200 H,
EfJO CALIER AR CELDAS DEFESAJE zH AHUAL A, 10:00 1.1,
9 TOLUA DEFESAJE
BAJO LIMFIAF ¥ L 20 MIN SEMANAL 2:30P.M. HA0F.M, s2
BAJO REVSARESTRUCTURS 20 MIN DIARID 200F.M. Z20P.M. =1
FECHA DEL FECHA DEL
TEH EQUIFD HITEL DE CRITICIDAD ACTIVIDAD DURACION FRECUENCIA || HORADEmMICIO || HoraFmaL (| EspeciaLipan uLTIHO FROZIMG
HAHT
MEDID REVISAR PALETAS DEL MEZCLADOR H DIARID 30 AM. 930 AM, o
MEDID REWSARLOZ BRAZOS DEL MEZCLADOR H DIARID 430 A, 1030 M. o
RENISAR ¥ CAMEIAR VALIULINAS EHLAS CAJAS
MEDID FEDUCTOREAS aH TRIMESTRAL 100 FM, S:00F.M. sz
MEDID CAMEIAR BRAZOS DEL MEZCLADOR 30IAS TRIMESTRAL T:00 A, S00F.H, ol
MEDID ovL B0MIN DIARID E00FH. E20FH. sz
1 MEZCLADOR: MEDIO GAMEID DEELINDAJES 3H TRIMESTRAL 2200 FM. S0 M. =1
REVISAR: ¥ AJUSTAR GADEHS DE LOS MOTORES
MEDID FEDUGTORES 5H MEMSUAL T:00 A, E00FH. =1
MEDID LIMFIAF: TADO DELA: TAZ 1H QUINCENAL 2:00 F.M, 400F.H, =
MEDID LASFLAL H SEMANAL 2:00F.M. S00F.H, M1
INZFECCION ¥ MANTENIMIENTO & LA CUENTA
MEDID EACHADS 20MIN zAf0s 4F0P.M. 4EOF.M. ]

- Actividades preventivas para la unidad hidraulicas.



FECHA DEL FECHA DEL
TEH EQUIFD MITEL DE CRITICIDAD ACTIFIDAD DURACION FRECUENCIA HORA DE IHIGID HORA FINAL ESFECIALIDAD ULTIHD FROZINO
HANTEMIMIENTO || HANTEMIMIENTO
MEDID LIMFIEZA EH LA ZONA H SEMANAL T:00F. M, 400 F.H, =1
LIMPIAR: ¥ REVISAR: MANGUERAS DELA
MEDID ELECTROVALILLA 0MIN SEMANAL Z:00F. M. ZE0F.M, (4]
MEDID LIMFIAR VARIADORES 1o MENZUAL T &M, S0 F.H, (4]

MAHTEHIMIENTD & LA BOMES HIDRAULICA
MEDID (CAMEIAR AFAAR) zH MENZUAL a:00 &M, [ERTLNYN =1

MEDID CAMEID DE ACEITE HIDRAULIGD 1o AHUAL T &M, S0 F.H, =1
" ' MEDID MAHTEHIMIENTO AL FILTRO DE LA UHIDAD 5H SEMESTRAL A00FM, (4]
MEDID MANTEHIMIENTO AL ELOGUE DELA UNIDAD 1o SEMESTRAL T &M, 5:00F.H. M1
MEDID REVISZAR ACTUADDRES HIDR AULICOS 0MIN SEMANAL T:00F. M, 3:30F.M. =]
MEDID MANTEHIMIENTO & LOS SOLENDIDES =H SEMESTRAL T &M, 0:00 .M. M1
MEDID REVISAR Y REFARARFUGAT H SEMANAL T:00F. M, 400 F.H, =z

- Actividades preventivas para los tanques de asfalto 1,2,3.

FECHA DEL FECHA DEL
TEH EQUIFD MITEL DE CRITICIDAD DURACION FRECUENCIA HORA DE IHICIO HORAFIMAL || ESPECIALIDAD ULTIHD FROZIHO
HTO
EaJD INSPECCION DELOE TERMOMETROS =H MENZUAL 200 F.M, S0P, _|
EaJD AFLIGAFR: PRIMER: ELI0e AHUAL LXITAC S0P, F1
iH
EaJD IMZFECCION DE LA TUEER 1A 1H DIARID 200 F.M, 00 F.M, £
EaJD REVIZAR SERFENTIN DELOS TANRUES 1018 TRIMES TRAL LXITAC S0P, M1

- Actividades preventivas para el exhaustor.

FECHA DEL FECHA DEL
TEH EGUIFO HIYEL DE CRITICIDAD ACTIVIDAD DURACION FRECUEHCIA || HORA DE IHICID HORA FIHAL ESFECIALIDAD ULTIHD FROZIHG

MEDID MEGUEARMOTOR zH MEHSUAL EXITA 000 8. M, M1
13 EXHAUSTOR HEDID CAMEIAF GORREAS ALERHAUSTOR 3H MEHSUAL 00 M, 200 FM, (=]
MEDID ENGRASEDELOS RODAMIENTOS 20 MIN DIARID 0:30 .M, o0 &M, o

- Actividades preventivas para el compresor.

FECHA DEL FECHA DEL
TEH EQUIFQ HITEL DE CRITICIDAD ACTITIDAD DURAGION FRECUEHCIA HORA DE IHICIO HORA FIHAL (| ESPECIALIDAD ULTIHO FROZIHO

EaJD COMPROEAR LOS REFRIGERADORES 20 MIN SEMANAL EXTTAN 4F0F.M, (1]
EaJD REVIZARESTADO DEL TAHRUE 20 MIN MENZUAL EXTTAN 4F0F.M, =z
EaJD REVISAR FILTRO DE AIRE

20HIN SEMANAL 0z AH, 020 AH, 1]
EaJD COMPROEAR LAS INDICACIONES ENEL DISFLAY

1l COMPRESOR
EaJD REVISAR HIVEL DE ACEITE W0 HIN DIARID 230 FM. 20 FM, =1
CADA SN HORAS DE

EaJD CAMEIAR ACEITE Y FILTRO 5H TRAEaD el &M, 1200 F.M. sz
EaJD LIMFIAFR 20HA DE TRABAJD H SEMANAL 200 P M, 400 M, Fi
EaJD LIMFIEZA ¥ FEVISIOH DE LA WALYULA DE DRENAJE 20HIN SEMANAL 20 FLM, 200 F.M, =1




- Actividades preventivas para la caldera.

112

FECHA DEL FECHA DEL

W ECUIFD HITEL DE CRITICIDAD DURACION FRECUENCIA (| HomapEmicio || worarFmaL || esPEcicLIDAD ULTIHO OTIHO

HEDID INSPECOION DEL HIVEL DE ACEITE TERMICD 10 HIH DIARID 300F.M, BFH, =1

MEDID INSPECOION DEPOSIBLES FUGAS ENLABOMER 20MIN SEMANAL 40P, AZOFH. =

HEDID GAMEIAR EMP AGUE DE LA BOMER 5H SEMESTRAL 00 A, 1200 FH, =1

HEDID INSPEGOION ¥ MANTENIMIENTO DEL MOTOR H MENSLIAL 00 A, 1000 M. (ol
15 CALDERA

HEDID MANTENIMIENTE ¥ LIMPIEZA A LA FOTOGELDA H RUINGENAL Z00F.M, B00FH. 1

HEDID INSPECOIONAR Y REFARAR FUGAS 30 MIN DIARID 10520 AM. 10050 AH. (ol

MANTERIMIENTO AL GUEMADOR,
HEDID ELECTROVALYLILA, CULLER, DAMPER zH BUINGENAL 300F.M, S0P, (ol
HEDID INSPECOIONARESTADO DE VALYULAS H DIARID (ol
FECHA DEL FECHA DEL
W ECUIFD HITEL DE CRITICIDAD ACTIFIDAD DURACION FRECUEHCIA || HORADEIMICIO | HORAFIMAL | ESPECIALIDAD ULTIHO PROZIHO
HANTE
BT INSPEGGIONAR T REFARARFUGASENLA INDETERMINADD SEMESTRAL INDETERMINADG || INDETERMINADG sz
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