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Capitulo 1: Titulo

Gestion de la informacion en el mantenimiento preventivo y correctivo de
Ilantas OTR (OFF TIRE ROAD) ejecutado por la coordinacion administrativa de

KAL-TIRE mina la jagua para los camiones mineros de la empresa PRODECO.

1.1 Descripcion de la empresa

Kaltire fue fundada en Canada por Tom Foord en 1953, basado en su creencia
fundamental de que el suministro de neumaticos de alta calidad a un precio justo,
respaldados por un servicio superior, produce la satisfaccion en el cliente. Es lo que ha
llegado a ser conocido como "True Service". La empresa KalTire es una multinacional
Canadiense que se dedica al suministro de llantas para equipo liviano y equipo pesado,
mantenimiento preventivo y correctivo de las mismas.

Hoy dia en Kaltire Colombia cuenta con 7 centros de costo distribuidos en los
departamentos del Cesar, Guajira, Atlantico, Valle, Antioquia, Tolima y Panama donde
realiza el mantenimiento y reparacién de llantas OTR de los equipos mineros y
agricolas, asi mismo la distribucién y mantenimiento de llantas para equipo mediano y
liviano.

En el departamento del Cesar, en el municipio de La Jagua de Ibirico; se encuentra
ubicado el proyecto Calenturitas, este proyecto es el mas grande de la zona Cesar y
posee alrededor de cinco afos de antigiiedad en la mina Calenturitas. El proyecto cuenta
con un grupo de trabajo integro, capacitado y responsable, que a diario se esfuerza
resaltar y engrandecer el nombre de la organizacion; el proyecto en la actualidad esta

acreditado con la certificacion internacional BUREAU BERITAS.



Kaltire S.A., tiene el firme compromiso de exceder las expectativas de sus
clientes, a través de la entrega de un producto y servicio satisfactorio, garantizando una
atencion eficiente y de calidad, estableciendo acciones para la prevencion de la
contaminacion, la proteccion de la seguridad y salud ocupacional de sus colaboradores y
el cumplimiento de la legislacion y otros compromisos suscritos con las partes
interesadas.

El mejoramiento continuo en su Gestion de Calidad, Medio Ambiente, Seguridad
y Salud Ocupacional, basado en:

La capacitacion y sensibilizacion de sus colaboradores.

El Desarrollo de buenas practicas operacionales, para disminuir los impactos
ambientales, que afecten el entorno de trabajo y las personas.

El Liderazgo de sus directivos y supervisores.

La Optimizacion de las condiciones de trabajo y los beneficios de sus
colaboradores,

El cumplimiento de esta politica permite asegurar los estandares de calidad, medio
ambiente, seguridad y salud ocupacional, y contribuye a la obtencion de una rentabilidad
justa en todas nuestras operaciones.

1.1.1 Misidn. Kaltire S.A., es una empresa comercializadora de neumaticos y
servicios relacionados, orientada a la Mineria, Industria y Transportes de carga y
pasajeros en Ameérica del Sur, cumpliendo sus objetivos, mediante la aplicacion de su
Politica de Gestion Integrada.

1.1.2 Vision. Kaltire S.A., sera la empresa lider en el rubro, que definira los

parametros de trabajo en el mercado, reconocida por: El cuidado de la salud y seguridad



de sus colaboradores, la proteccion del medio ambiente, los altos estandares en sus
procedimientos de trabajo y la calidad de sus equipos.

1.1.3 Objetivos de la empresa. Exceder las expectativas de nuestros clientes,
entregando productos y servicios con un alto nivel de calidad y valor, marcando
diferencias con respecto a la competencia.

Mejorar continuamente cada aspecto de nuestra compafiia, reconociendo nuestra
responsabilidad ante los clientes y la responsabilidad mutua ante nuestras comunidades
y el medio ambiente.

Entregar a cada miembro del equipo un Liderazgo de Calidad, Capacitacion y
Competencias requeridas para que puedan proveer calidad y un valor agregado a los
clientes. Nuestro personal trabajara con seguridad, y tendran la ambicion, entusiasmo y
energia para ser productivos y eficientes, contribuyendo a un ambiente de trabajo
optimista.

Mejorar infraestructura y expansion actual de nuestra compafia que impacte
positivamente el bienestar de los trabajadores, y consolide nuestra capacidad de servir al
cliente. Sin embargo, nuestra velocidad de expansion no ird mas alla de nuestra
habilidad financiera o de administracion con el fin de obtener un estandar consistente de
calidad.

Conducirnos con honestidad e integridad, estando conscientes de nuestra imagen y
con respeto modesto de nuestros éxitos. Nuestra imagen se define por medio de la
conducta de cada uno de nosotros.

Construir relaciones a largo plazo con nuestros Proveedores, basados en

competitividad, valor y el respeto mutuo de los objetivos.
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Lograr una utilidad justa en todas las operaciones.

1.1.4 Estructura organizacional

La empresa Kaltire esta organizada por proyectos, en cada uno de ellos hay un
rango de autoridad y responsabilidad definido. Los integrantes del proyecto tiene
asignados deberes y responsabilidades para sus labores, a continuacion se presenta el

orden jerarquico del proyecto Calenturitas.

Gerente de
Proyecro

Coordinador Supervisor Supervisor de
Administrativo Sl g S&SO campo
I vy
aux. Reparadores Mecanicos Inspecior de
Administrativo P OTR campo
Aprendiz
SENA

Figura 1. Organigrama proyecto Mina la Jagua.
Fuente: Empresa Kaltire
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Capitulo 2: Diagnoéstico inicial de la dependencia en la cual fue

asignado

El cargo de coordinador administrativo surge como solucion a los problemas de
ambigledades de la informacion y a la desconfianza de los datos consignados en el
software de administracion de mantenimiento TTC, anteriormente todos los
administrativos manipulaban los datos como les conviniese y segun su parecer,
escenario que provocaba errores, inexactitudes y falencias de los inventarios de los
activos adquiridos por la Mina La Jagua; una vez inicia a funcionar ésta dependencia, se
eliminan las dificultades subyacentes de la multiple manipulacién de los datos.

La coordinacion administrativa en la actualidad, est4 a cargo de dos personas, su
funcion es recibir toda la informacion de las actividades efectuadas en el proyecto. El
coordinador administrativo del proyecto, es el responsable de mantener alimentada y
actualizada la base de datos del CMMS Total Tyre Control, realizar las actas de
desechos de los activos desmontados, elaborar y enviar los informes de llantas
inspeccionadas, consignar todos los datos derivados del proceso de verificacion de
presiones, crear el estatus diario donde se incluyen todas las operaciones efectuadas por
la empresa (inspecciones, distribucion, reparacion, montaje y desmontaje de llantas) y
enviar los informes de los movimientos hechos en la empresa a la alta gerencia de la
mina Prodeco, al supervisor del proyecto por parte del contratista, al gerente de
proyecto, a los supervisores operativos y a los jefes de taller.

Las principales deficiencias de esta dependencia se hacen evidentes en las

demoras, los retrasos y la acumulacion de trabajo, esta situacion se presenta por los



grandes volumenes de datos manejados y por la escasez de personal capacitado para
laborar en este cargo, toda ésta serie de inconvenientes presenta trastornos, no
conformidades y llamados de atencion internos.

Sin embargo este puesto es un aliado fundamental de la alta gerencia del proyecto,
porque provee datos confiables de las operaciones ejecutadas en la compafiia, del
desempefio del recurso humano y ademas permite apreciar por medio de indicadores el
buen ejercicio de las labores desarrolladas por la empresa.

El administrador de contrato por parte de la mina La jagua mantiene
comunicacion fluida con el coordinador administrativo, porque mancomunadamente
reciben las nuevas llantas importadas y efectdan inventario mensual de los activos
fisicos que se encuentran en las zonas de almacenamiento, tanto los usados (reparados y
disponibles) y los que se encuentran en stock (nuevos).

A continuacion se presenta un analisis basado en la matriz DOFA del cargo,
donde se plantean cada uno de los aspectos positivos, negativos, las opciones de mejora
y lo que podria suceder si no se toman medidas correctivas para superar las falencias

actuales.
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Tabla 1.

Matriz Dofa de la coordinacién administrativa.

> T1 OO

Desempefio bajo presion.

Acumulacién de trabajo.
Alto nivel de estrés.
Afecto sobre la motivacion el compromiso del recurso humano.

Analiza si los procesos se efectiian bajo parametros estipulados.
Compara los indicadores de cumplimiento de las metas trazadas.
Permite evaluar el desempefio del recurso humano.

Planeacion estratégica del trabajo.

Innovacidn y aplicacidn de herramientas tecnoldgicas.

Control y direccion total de la documentacion.

Evita errores en los informes por multiple manipulacion de los datos.

Provee informacion altamente confiable.

La gerencia esta comprometida y fiada de las labores efectuadas.
Personal profesional con alto conocimiento en informatica.
Mejoras continuas en los servicios siniestrados al cliente.

Riesgo de pérdida de informacion por back log.

Vulnerabilidad al caracter de la persona encargada de esta area.
La continuidad de todos los procesos depende de este puesto.
Retrasos en la entrega de informes al cliente.

Perdida de personal clave y capacitado.

Fuente: Autor del proyecto
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2.1 Descripcién del plan de trabajo

A partir del cronograma de actividades establecido en comun acuerdo por el
gerente, el jefe inmediato y el pasante actual, se estipularon los siguientes objetivos y
actividades:

Tabla 2.

Descripcion plan de trabajo

OBJETIVO OBJETIVOS ACCIONES A REALIZAR ACTIVIDADES PARA HACER

GENERAL ESPECIFICOS DENTRO DE LA CUMPLIR LOS OBJETIVOS
EMPRESA ESPECIFICOS

Realizar un Verificar los datos Elaborar un instructivo Realizar un andlisis de la

procedimiento existentes en las para la digitacion de  forma en que se tabula la
de confiabilidad ordenes de trabajo.datos que permitan informacion, para

de la medir los tiempos comprender la manera de

informacion en Down de los equipos  procesar los datos.

el por fallas en sus

mantenimiento Ilantas, introduciendo

preventivoy los informes de

correctivo de mantenimiento Crear un instructivo para

llantas OTR reportados por los jefesla alimentacion de la base

(Off tire road) de taller y supervisores de datos de la empresa.

ejecutado por de campo.

kal-tire para los Establecer una

camiones organizacion

mineros de la  optima de los Recopilar toda la

empresa formatos usados informacion e interpretar

Prodeco. enel el conjunto de datos

mantenimiento de obtenidos del equipo, para
las llanta. de esta manera mirar

cuanto se demoro el
equipo en las
intervenciones y cual es el
indice de RTD.

Ingresar los datos Alimentar la base de  La actividad realizada es
al software de TTC con los formatos la digitacion de los datos
Gestion del de montaje y en el TTC obtenidos de los
manteamiento de desmontaje de llantas, formatos preestablecidos

15



Ilantas TTC (Total toma de presiones en  por la empresa.

Tyre Control).

la herramienta
informativa periodo
end.
Elaborar las actas Realizar las actas de
de desecho de los activos desmotados

activos
desmontados

que incluyan los
codigos de falla de

isla, inspeccion de
Ilantas desmontadas y

Demarcacion, toma de
registros fotograficos y
generacion de informes
para ser enviados a la alta
cada una de las llantas gerencia.
OTR y el estado del
activo (inspeccion,
garantia o desecho).

Fuente: Autor del proyecto

2.2 Cronograma de actividades

Tabla 3.

Cronograma de actividades

CRONOGRAMA DE ACTIVIDADES

ACTIVIDADES

MES 2

S1

S4

S4

Establecer un analisis de 1a forma en que se tabula la informacion
para comprender la manera de interpretar v procesar los datos

Conocer el interfaz, el funcionamiento, la plataforma operativa y
las operaciones realizadas en el software TTC.

Digitar cada uno de los datos en TTC obtenidos en los formatos
preestablecidos por la empresa

Crear un instructivo para la inspeccion de activos desmontados

Recopilar toda la informacién e interpretar los datos obtenidos del
mantentmiento de los equipos, para observar las demoras en las
intervenciones v cual es el indice de desgaste de las llanta (RTD)

Presentar un informe de todas las actividades realizadas.

Fuente: Autor del proyecto.
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2.3 Objetivos

2.3.1 Objetivo general. Gestionar informacion de confiabilidad para el
mantenimiento preventivo y correctivo de llantas (off tire road) ejecutado por kal Tire
para los camiones mineros de la empresa Prodeco.

2.3.2 Objetivos especificos

Examinar la veracidad de los datos plasmados en las 6rdenes de trabajo se
hayan efectuado.

Organizar y ordenar cada uno de los formatos de mantenimiento de la empresa
para posteriormente ingresar su informacion a la base unica de datos.

Validar a través del CMMS TTC cada uno de los movimientos de los
activos efectuados en el taller.

Elaborar las actas de desecho de los activos desmontados.

2.4 Diagnéstico departamento administrativo

KAL TIRE fue fundada en Canada por Tom Foord en 1953, basado en su creencia
fundamental de que el suministro de neumaticos de alta calidad a un precio justo,
respaldados por un servicio superior, produce la satisfaccion en el cliente. Es lo que ha
llegado a ser conocido como "True Service". La empresa Kal-Tire es una multinacional

Canadiense que se dedica al suministro de llantas para equipo liviano y equipo
pesado, mantenimiento preventivo y correctivo de las mismas.

La compaiiia tiene influencia en diversas ciudades y municipios de la geografia
Colombiana, uno de esos municipios es La Jagua de Ibirico; alli se encuentra ubicado el
proyecto Mina la jagua, este proyecto es el més grande de la zona Cesar y posee

alrededor de cinco afios de antigiiedad en la mina MLJ.



El proyecto Mina la jagua cuenta con un grupo de trabajo integro, capacitado y
responsable, que a diario se esfuerza resaltar y engrandecer el nombre de la
organizacion; el proyecto en la actualidad esta acreditado con la certificacion
internacional BUREAU BERITAS.

En la actualidad estoy laborando como coordinador administrativo del proyecto
calenturitas, el coordinador es el responsable de mantener alimentada y actualizada la
base de datos del CMMS Total Tyre Control, realizar las actas de desechos de los
activos desmontados, elaborar y enviar los informes de llantas inspeccionadas, crear el
estatus diario donde se incluyen todas las operaciones efectuadas por la empresa
(inspecciones, distribucion, reparacion, montaje y desmontaje de llantas) y enviar los
informes de los movimientos hechos en la empresa a la alta gerencia de la mina
Prodeco, al supervisor del proyecto por parte del contratista, al gerente técnico, al
gerente de proyecto, a los supervisores de campo, a los supervisores de placay a los

jefes de taller.
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Capitulo 3: Informe de cumplimiento de trabajo

3.1 Descripcion de las acciones realizadas

Antes de emprender cualquier actividad dentro de la empresa, Kaltire capacita a
las personas que empiezan su vida laboral en el proyecto; se recibe en cuatro tipos de
formacion:

Entrenamiento sobre seguridad industrial y salud ocupacional dentro del complejo
minero, las diez reglas de oro de la empresa Prodeco y la politica de cero tolerancia a los
infractores, por parte de la Mina La Jagua.

Entrenamiento sobre las politicas de la empresa Kaltire, las normas de seguridad
dentro de cada una de las areas de la compafiia, los planes de emergencia, los sistemas
de gestion del riesgo, los elementos de proteccion personal, el analisis seguro de tareas,
la salud en el trabajo, entre otros; por parte del supervisor de seguridad industrial y
salud ocupacional.

Entrenamiento técnico en llantas (Definicion, clasificacion, especificaciones
técnicas, inspeccion de neumaticos en los vehiculos, importancia de la presion,
variacion de presion con respecto a la temperatura, carga y agentes externos, modos de
falla, montaje y desmontaje en vertical y horizontal, reparacion de llantas, pautas para
enviar a desecho o garantia un activo, fabricantes y presiones recomendadas por ellos,
entre otros); por parte del gerente técnico o el gerente del proyecto.

Entrenamiento en el puesto de trabajo, se da un breve recuento de cada una de las
responsabilidades que involucran la vinculacién a la dependencia de la coordinacion
administrativa y se explica paso a paso cada una de las funciones diarias (Estatus,

movimientos de Ilantas en TTC, actualizacion de inventario de almacén y patio de



Ilantas, inspeccion de activos desmontados y actas de desecho), semanales (Envio de
informe de verificacion de presiones y remanentes a Goodyear, Michelin y
Bridgestone), mensuales (Period end y corte de mes) y eventuales (Recepcion de llantas
nuevas), esta explicacion incluye el instructivo verbal del modo de ejecutar estas tareas,
el encargado de realizar esta labor es el coordinador administrativo.

Durante la estancia en la empresa se han cumplido con las siguientes actividades:

Efectuar un andlisis de la forma en que se tabula la informacion, para comprender
la manera de interpretar y procesar los datos; en ésta actividad corresponde estar muy
concentrado observando cada uno de los movimientos del coordinador administrativo
del proyecto, tomar nota atenta de sus recomendaciones y de los métodos de captacion
de la informacidn. El método de tabulacion es sencillo, se toman cada uno los formatos
preestablecidos por la empresa y previamente diligenciados por los jefes de taller,
reparadores, inspectores de campo, supervisores operativos 0 mecanicos Otr y se realiza
el siguiente proceso para la generacion del informe diario:

Estatus Diario:

Recopilar el formato de movimiento de llantas.

Abrir la plantilla de Excel denominada Status Cal y anexarle la fecha actual.

Incluir el tipo de vehiculo con su fabricante y la referencia caracteristica del
equipo (Cat 789C, Cat 777F, Cat 793D, Hitachi EH4000, Volvo A-40E, Bob Cat,
Hitachi EH3500, entre otros).

Digitar la dimension de la llanta y la posicion de la que fue retirada y/o montada.

Para llantas desmontadas, tabular la serie, el tipo de Ilanta, el remanente, las horas de
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trabajo hasta la fecha, el motivo por el cual fue retirada, la disposicion actual del activo
(Disponible, reparar, desecho, resanar o garantia).

Para llantas montadas, tabular la serie, el tipo de llanta, el remanente, las horas de
trabajo hasta la fecha, la dimension, el estatus actual de la llanta (Usada, nueva o
reparada).

Tomar del formato la informacién del tiempo Down del equipo y anexar si es
programado o imprevisto y el tiempo de duracion de las labores.

Escribir el turno que labora en la
compafiia. Actualizar el recuadro de inventario
actual.

Enviar el informe al administrador del contrato, al gerente técnico, al gerente de
proyecto, al supervisor operativo y a los jefes de taller.

Conocer el interfaz, el funcionamiento, la plataforma operativa y las operaciones
realizadas en el Software Total Tyre Control (TTC); El software que Kaltire utiliza para
la planeacion, administracion y ejecucion de los mantenimientos se denomina Total
Tyre Control (Control total de neumaticos o llantas) esta licenciado bajo el grupo
empresarial Klinge&Co y es una herramienta multifacética que permite al usuario
administrar y proteger la informacién valiosa de los procedimientos efectuados a las
Ilantas en cada una de sus dependencias. El interfaz y la plataforma operativa del TTC
es muy versatil, porque permite de forma dinamica y sencilla actualizar los neumaticos
de los equipos mineros e incluir sus condiciones actuales.

Este software ofrece informacidn sobre el desgaste, uso de los neumaticos,

manufactura de las llantas y permite identificar rapidamente el mejor neumatico para el
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trabajo, ademas supervisa el mantenimiento diario de los neumaticos y proporciona
opciones para la elaboracion de informes sobre rendimiento de los activos, el estado, los
Tkph logrados (Toneladas kilometro por hora), los costos de su operacion, entre otros.

En TTC la empresa realiza las siguientes acciones:

Creacion de equipos nuevos (Si la mina adquiere equipos mineros)

Creacion de llantas nuevas (Cada vez que lleguen activos importados)

Auditoria de presiones (Period end)

Movimiento de llantas de los equipos.

Verificacion de presiones (Se incluyen a cada equipo las presiones tomadas por los
inspectores de campo en las bahias de combustible).

Historicos de los activos (Desde su creacién hasta su retiro
definitivo). Consultas por vehiculo o por numero de serie.

Registro de reparos (Dispatched and
returned) Transferencia de llantas a otras minas.

Modificacion de presiones, de vehiculos y de reparaciones.

Para el conocimiento del interfaz se presenta una corta capacitacion por parte del
coordinador administrativo del proyecto, se indica paso a paso cada una de las tareas que
pueden ejecutarse dentro del software TTC; ésta completa herramienta de

administracion del mantenimiento presenta la siguiente apariencia.

22



Archivos Ingreso de Datos Consultas Informes Herramientas Ventana Ayuda

Figura 2. Interfaz del Software TTC
Fuente: software de Kaltire

J[(Achivos] ingreso de Datos  Consultas
Aplicaciones

Lotes

Lotes Definidos por el Usuario
Tiempo de Inactividad
Reparaciones

Ubicaciones del Sitio

Fabricantes

Presiones

Tamafios Equivalentes

Proveedores

Neumaticos y Aros

Especificaciones de Neumdticos y Aros
Vehiculos

Especificaciones de Vehiculos

Definir Impresora Defoult TTC F4
Mandar Grafico para Word F5
Imprimir Gréfico F6
Imprimir Ventana Activa F
Imprimir Pantalla B8

9

Exportar Datos para Excel

Cambiar Contrasefia
Salir

Figura 3. Interfaz del Software TTC
Fuente: software de Kaltire

Digitar cada uno de los datos obtenidos de los formatos preestablecidos por la

empresa en el software TTC; los formatos son documentos estandarizados por la
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empresa para consignar cada una de las tareas realizadas en las instalaciones, son una
herramienta de soporte frente a eventualidades y permiten mostrar detalladamente que
trabajo se efectud en la llanta.

En ésta actividad se recopilan los diferentes formatos utilizados por la
organizacion para la captacién de datos importantes, se ordenan dependiendo de la hora
de ejecucion y se comienza el proceso de transcripcion de la informacion, la
concentracion es el factor trascendental para el ingreso de la informacion al sistema.

La finalidad de mantener actualizado el software radica en el conocimiento y
control del comportamiento de los neumaticos durante su tiempo de operacién. Los
principales formatos empleados son:

S&S0O-F69 Movimiento de llantas.

S&SO-11-F28 Inspeccion de llantas en islas y terrenos.

S&SOA-F90 Control de llantas nuevas recibidas.

S&SO-REP-F74 Seguimiento de reparaciones por llantas.

Los supervisores son las personas responsables de revisar la veracidad de los datos
consignados, el jefe de taller es el encargado de los formatos S&SO-F69 y S&SO-REP-

F74, el supervisor operativo del S&SO-11-F28 y el coordinador administrativo del
S&SOA-F90; una vez finalizada la actividad que concierne la aplicacion un formato, se
firma en constancia de la idoneidad del trabajo realizado.

La informacion se transcribe bajo estrictos controles, con el proposito de
suministrarle al cliente un conjunto de datos altamente confiables, hay varios filtros que
permiten detectar las falencias del sistema. El proceso de validacion de datos es el

siguiente: (Ver figura 4)
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Figura 4. Orden de filtracion de la informacién
Fuente: manual de procedimiento de Kaltire

Cada una de las personas del flujo grama esta encargada de detectar los posibles
errores de la informacion y tomar las acciones pertinentes para darle solucién al
problema que presenta el informe, el reporte, el acta o el documento que se envia.

2.2. Enfogue conceptual

2.2.1 Definicién de neumatico o llanta. La llanta o neumatico es el Gnico punto
de contacto que existe entre el terreno y el equipo en movimiento, al adherirse y
friccionarse permite realizar desplazamientos de inicio, frenado y direccion de los
automotores. Una llanta principalmente estd compuesta de caucho 6 material sintético y
esta en algunos casos reforzada con elementos textiles, mas una estructura interior hecha
de fierro o cuerdas de acero entretejidas de maltiples formas.Los neumaticos
generalmente tienen hilos que los refuerzan. Dependiendo de la orientacion de estos
hilos, se clasifican en diagonales (convencionales) o radiales. Los de tipo radial son el
estandar para casi todos los automoviles modernos. (Wikipedia, 2017)

2.2.2 Historia del neumético. El veterinario escocés, John Boyd Dunlop, inventd
los primeros neumaticos inflados en el 1888. Fijé tubos de goma a ruedas de madera y

cubri6 los puntos de contacto con lona gruesa. Montd estos primeros neumaticos en un



triciclo e hizo un viaje de prueba, donde no se presentaron problemas. A continuacion,
Dunlop sujetd piezas de goma en la lona para evitar el patinaje y probd estos neumaticos
en una bicicleta. El resultado fue exitoso y se convirtié en el inicio de los neumaticos.

C.K. Welch invent6 en 1891 el neumaético con taldn, lo que fue un gran adelanto
en la historia de los neumaticos. En el mismo afio, los hermanos Michelin patentaron
neumaticos que pudieron ser montados o desmontados a mano. En 1904, Firestone y
Goodyear Tire Company desarrollaron neumaticos con talon con costados rectos. A
continuacion, en el afio 1908 casi todos los fabricantes de neumaticos en los EE.UU.
usaron este método de produccion.

Mientras tanto, en 1913, Britain desarroll6 el neumatico con estructura radial, que
vari6 de la estructura diagonal anterior y en la que se usaron capas de tejido. Sin
embargo, este metodo no se empez0 a usar ampliamente hasta unos 35 afios después, en
1948, cuando fue adoptado por Michelin. Las capas de tejido se hicieron de un grueso
hilo de algoddn. Debido a su alto precio, el ventajoso y resistente hilo de seda no pudo
usarse en la fabricacion de telas de cuerda para neumaticos. No obstante, en 1928, la
empresa americana Dupont desarrollo la teoria basica de las reacciones sintéticas que se
siguio perfeccionando rapidamente en los afios 30. Antes de 1948, el tejido de raydn que
ofrecid ventajas en comparacion con el tejido de algoddn termosensible, tuvo una
participacion en el mercado de un 75%.

En 1948 se invento el nylon que compitid con el rayon hasta 1959. A partir de
1960, el nylon empez6 a dominar el mercado. En 1962 aparecio un nuevo tejido de
algodon, el poliéster. En los afios 70, el tejido de acero tomo el liderazgo y se extendio

por los mercados europeos y americano en los 80. En 1972, Dupont invent6 una fibra de



poliamida con la denominacién Kevlar, la cual era cinco veces mas fuerte que el acero y
gozaba de una buena estabilidad de forma, pero resultaba tan caro que su uso quedo
limitado a neumaéticos para vehiculos de turismo selectos.

De esta manera, el desarrollo de materiales y procesos de produccion, junto con la
aceleracion de los rendimientos de los vehiculos fueron el punto de salida para un
enfoque sobre las capacidades dinamicas de los neumaticos. En particular, a fin de ser
paralelo al desarrollo de carreteras y coches, los neumaticos para vehiculos han sido
disefiados para proporcionar una velocidad, control y seguridad mejorados. Los nuevos
neumaticos econdmicos y de alto rendimiento contindan siendo desarrollados. Igual que
en los Automoviles mismos, los neumaticos han demostrado un desarrollo excelente en
relacion a las velocidades méximas de conduccion.

2.2.3 Tipos de neumaticos seguin su construccion:

2.2.3.1 Neuméticos convencionales: Este tipo de neumatico se caracteriza por tener
una construccion diagonal que consiste en colocar las capas de manera tal, que las cuerdas
de cada capa queden inclinadas con respecto a linea del centro orientadas de ceja a ceja.
Este tipo de estructura brinda al neumatico dureza y estabilidad que le permiten soportar la
carga del vehiculo. La desventaja de este disefio es que proporciona al neumatico una dureza
que no le permite ajustarse adecuadamente a la superficie de rodamiento ocasionando un
menor agarre, menor estabilidad en curvas y mayor consumo decombustible. (Conae)

(Ver figura 5)
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Figura 5. Neumaticos Convencionales

2.2.3.2 Neumaticos radiales: En la construccion radial, las cuerdas de las capas del
cuerpo van de ceja a ceja formando semidvalos. Son ellas las que ejercen la funcion de
soportar la carga. Sobre las capas del cuerpo, en el area de la banda de rodamiento, son
montadas las capas estabilizadoras. Este tipo de construccion permite que el neumatico
sea mas suave que el convencional lo que le permite tener mayor confort, manejabilidad,
adherencia a la superficie de rodamiento, traccion, agarre, y lo mas importante

contribuye a la reduccién del consumo de combustible. (Conae) (Ver figura 6)

3

Figura 6. Neumatico Radial.

2.2.4 Partes del neumatico

Los neumaticos estan constituidos por diversas partes, el presente estudio se
enfocara solo en las llantas fuera de carretera empleadas en los complejos mineros.

Las llantas OTR (Off the road) son de construccion radial en su gran mayoria, la
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profundidad de su huella es su caracteristica distintiva, los neumaticos fuera de
carretera son una linea especial, altamente

Recomendada para aplicaciones mineras por su resistencia al corte de agentes
externos e internos y por su capacidad para soportar grandes cargas, estan disefiados

para trabajar en ambientes y condiciones extremas. (Ver figura 7)

Tread Belt package Sidewall

Tubeless

~——— Bead Bundle

Figura 7. Partes del neumatico
Fuente: software Kaltire

Banda de rodamiento (Tread): Se encuentra en contacto directo con el suelo y
proporciona agarre y traccion, protege la carcasa que se encuentra ubicada debajo de
ella; como es el punto de contacto con el terreno sufre desgaste continuo de su
estructura.

Cinturones estabilizadores de acero y nylon (Belt package): Son capas de telas de
acero que proporcionan resistencia a la llanta, estabilidad a la banda de rodamiento y
previenen penetraciones al canal interior.

Flanco o costado (Sidewall): Ofrece proteccion a las capas por dafios ocasionados

por los bordes del camino, es altamente flexible y resistente al clima, su funcion



primordial es soportar las constantes flexiones mecanicas derivadas de las agresiones del
terreno.

Capas o cuerdas de carcasa (Ply): La capas radiales transmiten toda la carga, las
fuerzas de frenado y la direccidn entre la rueda y la carretera, también resisten las cargas
de rotura del neumatico ocasionadas por la presion de operacion.

Butilo forro interior (Innerliner): Es una capa de goma, que posee una cdmara cuya
funcion radica en evitar la pérdida de aire interior.

Punta de talon (Bead bundle): Permite brindar el ajuste y la posicién correcta de
los sellos de la llanta sobre el Rim.

Chafer: Es una capa de caucho duro que es altamente resistente a la erosion de la
zona de taldn, se encuentra ubicado por la pestafia de la llanta.

Relleno de talon (Apex): Relleno de caucho en la zona del talon y la pared lateral
mas baja, proporciona una transicion progresiva de la zona del talon rigido a la pared
lateral flexible (Costado).

Taldn: Estd compuesto por aceros de alta tenacidad conformados en un aro
inextensible, sus funciones principales son anclar las telas del cuerpo y retener el
ensamble del neumatico con el Rim. La forma del contorno se adapta al borde de la
rueda para prevenir que el neumatico deslice y se desasiente del Rim.

Hombro: Es el borde externo de la pisada del neumatico que envuelve el area del
costado.

Tacos: Son canales moldeados en los ribetes de la banda de rodamiento que

provee de un escape adicional de agua, ayudando a minimizar el hidroplaneo.



Sipes: Son ranuras pequerias, estrechas moldeadas en los elementos del disefio de
la pisada que cumplen la funcién de disipar los esfuerzos de los tacos.
Surcos: Son canales circunferenciales entre las costillas del neumatico que

permiten el escape facil y rapido del agua (Portugal, 2008).

2.2.5 Partes del conjunto llanta — rin:

El acople perfecto del conjunto llanta — rin es el que me permite realizar el
movimiento del equipo, el correcto ajuste de cada uno de sus elementos propicia un
ambiente hermético que evita el escape del aire o nitrogeno alojado en el interior del
neumatico. A continuacién se detallaran cada una de las partes que lo conforman, es
necesario resaltar que ademas el aire o el nitrogeno forman parte esencial de este

conjunto. (Ver figura 8)

% FLANGE O PESTANA

LLANTA OFF THE ROAD

Figura 8. Partes del conjunto llanta — rin.
Fuente: software Kaltire
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2.2.6 Informacion impresa en el costado neumatico:

Los diferentes fabricantes de llantas a nivel internacional imprimen en el costado
del neumatico diferentes datos que definen el tipo de llanta, su modo de uso, los
compuestos empleados, la clasificacion de velocidad, la carga maxima soportada, las
dimensiones, las advertencias de seguridad y otra informacion importante acerca de la
llanta que ha sido adquirida.

La informacion consignada en el flanco es denominada marcaje, el marcaje provee
a profundidad las caracteristicas de la llanta. Una de las partes importantes del marcaje
es el nimero de serie, este es un codigo alfanumérico Unico que identifica el neumatico
y lo distingue de cualquier otro, haciendo una analogia, el nimero de serie en el
contexto actual seria igual al nimero de cedula de ciudadania; por lo tanto queda claro
que es irrepetible.

En la imagen ilustrativa de marcajes no aparece visible esta informacion, pero es
indispensable conocer que las llantas presentan este detalle. A continuacion se presenta

un ejemplo del marcaje de llantas de la compafiia Michelin Transite. (Ver figura 9)

35 Anchura de la seccion (en pulgadas)
65 Serie del neumatico (H/S = 65)

R Estructura radial

7 @S @ y
3% TVieE ;35

Simbolo de capacidad
de carga

e Referencia
=~ L5 Internacional

Figura 9. Marcaje de la llanta.
Fuente: Grupo empresarial Michelin



Anchura de seccion: Este criterio hace referencia al valor en pulgadas del ancho
del neumatico, es el primer nimero que se indica en la dimension de la llanta.

Serie del neumaético (H/S): Es el resultado del cociente numérico de la altura del
costado y el ancho de la seccién del neumatico.

Estructura radial (R): Define el tipo de construccion del neumatico, en este caso
radial.

Tipo y profundidad de escultura: Estos pardmetros indica el tipo de labrado de la
banda de rodamiento, su profundidad y en algunas ocasiones permite distinguir el
fabricante del activo.

Tipo de goma: Precisa caracteristicas del comportamiento de la llanta y de su
aplicabilidad. Los diferentes fabricantes de neumaticos han normalizado c6digos para
identificacion de las particularidades de sus productos. A continuacion se detallan los
codigos normalizados de las principales empresas fabricantes de neumaticos. (Ver tablas
2,3y4)

Tubeless TL.: Indica que el neumatico no tiene cdmara también Ilamado
sellomatic, en caso contrario se denomina Tubetype TT (Con camara).

Simbolo de capacidad de carga (*): Una estrella, indica que el neumatico se
utilizara en maquinas de trabajo (cargadoras de superficies, niveladoras, etc.). Dos
estrellas, indican que el neumatico se utilizara en maquinas de transporte (Dumpers
rigidos, motor scrapers, etc.). Tres estrellas, indican que estos neumaticos van

destinados a usos especificos como por ejemplo en minas subterraneas.
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Tabla 4.

Tipos de goma, empresa Michelin.8

FABRICANTE: MICHELIN®

TIPO A4  Resistente a los cortes, arrancamientos y abrasion.

TIPO A Resistente a los cortes, arrancamientos, abrasion y a velocidades medias
mas elevadas que el tipo A4.

TIPO B4 Resistencia a la abrasion y al calentamiento sobre suelos de poca
agresividad (A partir de 49”)

TIPO B Resistencia al calentamiento sobre suelos poco agresivos.

TIPO C4 Adaptado a los rodajes rapidos en ciclos largos y por pistas
acondicionadas.

TIPO C Resistente al calentamiento durante trayectos largos y rodaje intensivo.



Tabla 5.

Tipos de goma, empresa Bridgestone.

FABRICANTE: BRIDGESTONE®
MOVIMIENTO DE 1A Estandar
TIERRAS 2A Resistencia al corte
3A Resistencia al calor
GRADER 1A Estandar
(MOTONIVELADORAS) 2A Resistencia al corte
2A Resistencia al corte
2V* Resistencia al corte especial
CARGADORES Y Tipo “V”
DOZER 27* Resistencia al corte especial
Tipo “Z”
INDUSTRIAL Estandar

Fuente: Michelin 2004. Guia de mantenimiento de los neumaticos obras publicas y mineria. Francia,

ISBN: 2-06-710182-X, p. 35.

Cesar H. Paredes Sanchez 2008. Eficiencia en tiempo de vida de neumaticos con relacién a rotacion de
posiciones uno y dos en volquetes Komatsu 930 E-3. Proyecto para optar por el titulo de Ingeniero de

Minas. Lima — Perd, p. 28.

Tabla 6.

Tipos de goma, empresa Goodyear.

HR 2 Resistente al calor
3 Estandar
CR 4 Resistente a los cortes estandar

UCR 6 Ultra resistente a los cortes
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S Estandar

H Trabajo Pesado

HW Trabajo extra pesado

U Trabajo pesado en la banda
SL Cinturones de angulo bajo

Fuente: Goodyear Europe Tires [en linea]: OTR tyres, tyre technology. Luxembourg [Fecha de consulta:
16 Mayo 2012]. Disponible en: http://www.goodyear.eu/home_en/images/OTR-Engineering-data-

book2010_tcm1128-84777.pdf

2.2.7 Funcionamiento del neumatico

A un neumatico se le exigen muchas cualidades, entre las que figuran:
Resistencia al desgaste, a los choques y a los cortes.
Confort, adherencia, flotacion, traccion, estabilidad y baja resistencia a la rodadura.
Que se pueda recauchutar y reparar.
Resistencia al calentamiento, a la carga y resistencia a la velocidad.
Por otra parte, la compra de los neumaticos siempre supone un presupuesto
significativo. Ahora bien, la aplicacion de normas sencillas permite utilizar los
neumaticos a su mejor potencial e incrementar, de este modo, la productividad del

centro de explotacion.

Figura 10. Funcionamiento de la llanta. 1!
Fuente: Grupo empresarial Michelin
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El neumético se encuentra en reposo (posicion 1), a medida que el neumatico gira
(posicion 2), los flancos se aplastan, lo que provoca un calentamiento de los
constituyentes internos del neumatico. La intensidad de dicho calentamiento se
incrementa hasta el contacto con el suelo (posicién 3); a continuacién, disminuye hasta

retomar la posicion inicial (posicion 1).

La goma acumula Una parte de la energia
la energia se restituye en forme
de calor

FA 2 3 4
Jo
Bo
L
=
[T 5]
1 x

Tiempo»

Figura 11. Funcionamiento de la llanta.
Fuente: Grupo empresarial Michelin

Si la accion descrita mas arriba es demasiado rapida, se puede superar la
temperatura 6ptima de funcionamiento del neumatico, lo que provoca una degradacion
del neumatico. EI neumatico, inflado con aire (o con nitrégeno), es el érgano de contacto
entre el suelo y la maquina. Esta sometido a numerosas tensiones: Como la presion, la
carga, la velocidad, la temperatura, la naturaleza de los suelos y el estado de las pistas.El
tipo de neumatico mas adecuado sera el que permita reducir el conjunto de dichas

tensiones sin favorecer a ninguna. Se trata, por tanto, de encontrar el mejor compromiso

posible.13

2.2.8 Factores que afectan las llantas. Se han identificado dos tipos de factores

que influyen adversamente en la vida Gtil de los neumaticos, los factores internos (Todos



aquellos que podemos controlar) y los factores externos (Todos aquellos que salen de
nuestro control). (Ver figura 15 y tablas 7, 8)
Tabla 7.

Factores internos que afectan la vida util de la llanta

FACTORES INTERNOS

Labores de mantenimiento (Montaje, alineacion, balanceo, frenos, suspension y

presion de aire).

Estilos de conduccion (Altas velocidades, arrancones, abusos del freno, velocidades en
curva y maniobras inadecuadas).
Tabla 8.

Factores externos que afectan la vida util de la llanta.

- ]

Agentes atmosféricos (Temperatura, ambiente, humedad, luz, rayos ultravioleta, ozono

y oXxigeno).

La carretera (Revestimiento, estado de la carretera, perfil transversal, perfil

longitudinal, curvas o rectas).
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Diagrama de los factores de causas y efectos que afectan
A la duracion de vida de los neumaticos

Aplicacion Proceso

Curvas ) .
Métodos operatorios

Tipo y tamafio Longitud de los ciclos

de los vehiculos Velocidad en curva Velocidad
maxima Habilidad del
Pendientes y " ’ operario
naturaleza de las pistas Velocidad media
Posicién de las ruedas Sobrecarga . "
Distribucién de la carga N Conduccion Vida del
Tamaio de los baches de la maquina PN
Condiciones climaticas material neumatico
Conservacién de las pistas
Eltecr?:: y t Estructura del neumatico
Trazado de las pistas manten '?r! o
de los neumaticos .
Tipo de dibujo

Presién de inflado /.
Areas de descarga
Profundidad de dibujo

Areas de carga . )
Mantenimiento del material

Mantenimiento Neumaticos

Figura 12. Diagrama causa — efecto de los factores que influyen en la vida util del
neumatico.
Fuente: autor del proyecto

2.2.9 Presion de inflado:

La presion de inflado es un factor muy importante en el rendimiento y la vida util
del neumatico, tanto asi que el aire es considerado como uno de los elementos
constitutivos del conjunto neumatico — rin.

La presion de inflado adecuada de una importancia vital para:

El buen comportamiento del conjunto maquina / neumatico.

El buen rendimiento de los neumaticos.

El aire a presion, en cantidad suficiente, permite al neumatico soportar la carga en
buenas condiciones. La justa presion da la cantidad de aire necesaria para un
funcionamiento 6ptimo del neumatico. La grafica adjunta muestra, en general, las

tendencias adonde se puede llegar pero no puede utilizarse tal cual para todas las



dimensiones de Obras Publicas y Mineria. Muestra claramente las consecuencias de una

presion inadecuada sobre el rendimiento de los neumaticos. (Ver figura 14)

Pérdidas de rendimiento debidas al
Inflado insuficiente o al sobreinflado (en %)
Inflado insuficiente Sobreinflado
-40 -30 -20 -10 o 10 20 30 40 50

Pérdida de rendimiento

—e@—inflado

Figura 13. Consecuencia de la presion inadecuada en el rendimiento de la llanta. 15
Fuente: autor del proyecto
La presion depende de:
La carga soportada por cada llanta.
La velocidad.
La temperatura ambiente.

Las condiciones particulares de utilizacion.

Funcion de la presion de inflado:

Permitir que la carcasa soporte la carga.

Proporcionar una perfecta ubicacion de los talones en la llanta, para ello siempre
se inflara a 120 psi previamente al inflado a su presion definitiva.

Participar en el confort tanto del maquinista como de la maquina. Hay que tener en
cuenta que en algunas maquinas como la pala cargadora la Unica suspension que tiene es

la llanta.

Contribuye el buen rendimiento y desgaste regular de la cubierta.
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Que provoca un sobre inflado:

Riesgos de cortes en banda de rodamiento.

Menor adherencia.

Menor rendimiento kilométrico.

Menor confort.

Mayor consumo de combustible.

Que provoca un bajo inflado:

Descenso del rendimiento.

Fatiga de carcasa.

Riesgo de cortes en el flanco.

Roce entre gemelas.

Aumento del consumo de carburante.

Mayor resistencia a la rodadura.

2.2.10 Principales dafios de los neumaticos:

Los dafios son deterioros de la estructura general de las llantas, se presentan a lo
largo y ancho del neumatico y disminuyen la vida util de los activos, a continuacion se
presentan los dafios mas comunes. (Ver tabla 8 y 9)

2.2.11 Rotacién de los neumaticos:

En todos los equipos se producen desgastes desiguales entre las llantas de las
diferentes posiciones, producto de factores como traccion, agresiones, geometria etc.

Este efecto debe ser contrarrestado realizando traslados de las llantas entre las
diversas posiciones. Movimientos que deben cumplir ciertas exigencias para que ellos

tengan el resultado esperado “aumento del rendimiento”. A continuacion se presenta la
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manera de realizar las rotaciones a los Dumpers rigidos o camiones mineros. (Ver figura

14)

Figura 14. Rotaciones de dumper rigido.
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Tabla 9.

Principales dafos en las llantas.

TIPO DE DANO DEFINICION ILUSTRACION
Es una perforacion que se
presenta en 1a zona del
CORTE EN flanco, es causada
COSTADO principalmente por las
condiciones agrestes del
terreno.
Es una herida en Ia zona
CORTEENBANDA | 2007 0 e or
REROD 2 objeto contundente que
perfora el caucho.
Es una perforacion que se
presenta en los limites de la
commmm, | ooy d
HOMBRO e aLn
sobrecargas, giros bruscos a
alta velocidad, baja presion
de aire o derrapes.
Se presenta por agresiones
ARRANCAMIENTO | repetidas y numerosos
DE LA BANDADE | cortes al rodar, causan el
RODAMIENTO desprendimiento de la
escultura del neumatico.
Se presenta por el alto
DESGASTE DE LA | numero de horas rodando,
BANDA DE evidencia el cumplimiento
RODAMIENTO del ciclo de vida del
neumatico.
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Tabla 10.

Continuacién de los principales dafios en las llantas.

SEPARACION POR
CORTE

Se presenta por que las
rocas abren espacios para
que circule agua. polvo y

aire contaminado al interior
del neumatico.

SEPARACION POR
CALOR

Se presenta por el exceso de| |

velocidad, por que los
neumaticos OTR son
disefiados para soportar
grandes cargas y no para
altas velocidades.

SEPARACION
MECANICA

Es una tipo de dafio que se
presenta por sobrecarga,
cargas descentradas,
maniobras inadecuadas en

curvas cerradas o el ingreso| |

a altas velocidades a los
sitios de botadero de
matenal.

DANO EN EL
FORRO INTERIOR O
BUTILO

Generalmente es

consecuencia de la
perforacion de la llanta
hasta su nivel intenior.

ESTALLIDO POR
IMPACTO

Se presenta principalmente
por que objetos extraiios
perforan la llanta.

FALLA DE
REPARACION

Es un dafio que se presenta
por que la reparacion no
logra soportar las cargas

aplicadas a la llanta.
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Capitulo 4: Presentacion de resultados

4.1 Funciones

Actividad 1: Efectuar un analisis de la forma en que se tabula la informacion,
para comprender la manera de interpretar y procesar los datos.

Como resultado de la actividad anteriormente suscitada se logra conocer a
profundidad la manera de transcribir la informacién, analizarla y filtrarla para
entregarle al cliente datos transparentes altamente confiable.

El proceso diario de los datos es el siguiente:

Recopilacion de los formatos.

Separacion de los formatos, estos se distribuyen entre coordinacion
administrativa (Formato movimiento de llantas, seguimiento de labores de
reparacion, inspeccion de presiones en isla y terreno), gerencia (Formato control de
suministros taller y control de suministros reparacion), seguridad y sistema de
gestion de calidad (Formato de anélisis seguro de trabajo AST, preoperacional
montacargas, preoperacional manipulador o montallantas, reporte de actos y
condiciones inseguras).

Clasificacion de los formatos por el tipo de actividad.

Organizacién de los formatos de montaje y desmontaje por hora de ejecucion
del trabajo.

Organizacion de los formatos de seguimiento de labores de reparacion e

inspeccion de presiones en isla y terreno por fecha.
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Elaboracién y envio del informe Status Diario al gerente de proyecto, basado
en todos los datos registrados en los formatos.

Actualizacion del archivo de llantas nuevas, disponibles, garantias, desechos y
reparaciones, tomando como referencia el Status diario.

Alimentacion del informe semanal de presiones.

Actividad 2: Conocer el interfaz, el funcionamiento, la plataforma operativa y
las operaciones realizadas en el Software Total Tyre Control (TTC).

El resultado de ésta actividad se hace evidente en el conocimiento del entorno
del programa y en el manejo de las operaciones fundamentales del software, se ha
logrado adquirir pericia en el ingreso de la informacion consignada en los distintos
formatos. Actualmente se esté trabajando en la elaboracion de instructivos para el
entrenamiento y la capacitacion de personas en éste CMMS.

Total Tyre Control se actualiza diariamente con la informacion registrada en
los formatos preestablecidos por Kaltire, para hacerlo necesario estar concentrado y
verificar las series de las llantas, en caso de alguna inconsistencia, el conducto
regular es dirigirse al jefe de taller y consultarle acerca de la situacion para encontrar
la solucion al error.

Por ejemplo:

TTC presenta el siguiente pantallazo cuando esta iniciado a cargar la base de

datos. (Ver figura 15)
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s - Expires: 01-Sep-12

Total Tyre Control™

Versién 35,050
Copyright 1372 - 2005 Klinge & Co Pty Ltd. Todos los derechos
reservados.

Este producto ests licenciado &
Klinge & Co

Ne Licencia: 080106747000

y

» autorizacién, puede resultar en serio penalt
Ly

Este software utilza
Para mas informacion haga
“Imagengratuita’

@ 1nicto| | & RCNMUNDO Radoen ... | o Total Tyre Control™ - Ca... | (L) Ms o]

Figura 15. Interfaz del Software TTC.

Fuente: software del sistema
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TTC presenta la siguiente apariencia cuando se efectla un cambio de llanta. (Ver

figura 16)

Archivos Ingreso de Datos  Consultas Informes Herramientss Ventans Ayuda

Stock Dispanible: 268 Neumaticos

Figura 16. Interfaz del Software TTC al realizar movimientos de neumaticos.

Fuente: software del sistema



Se puede notar que es un programa que presenta un ambiente grafico sencillo y

versatil, las diferentes figuras en la parte central hacen referencia al estado donde la
llanta se va a enviar. En el proyecto calenturitas se utilizan las opciones: Reparar,
Desecho / No reparable y Disponible. La llantas que aparecen ilustradas en la parte
izquierda presentan la disposicion Operando; cuando un neumatico es desmontado
y/o montado debe ser arrastrado con clic sostenido a una de las figuras centrales,
para que el software cambie el estado del activo.

Actividad 3: Digitar cada uno de los datos obtenidos de los formatos
preestablecidos por la empresa en el software TTC.

Digitar o transcribir la informacion correspondiente a las actividades
efectuadas en el proyecto aunque parece una labor sencilla, no lo es; es un
responsabilidad que implica conocer los procesos efectuados, los indicadores en los
cuales la empresa se debe mantener para evitar sanciones y ademas las
recomendaciones de los fabricantes con respecto a sus neumaticos, para lograr
integrar de manera eficaz todos éstos criterios con la finalidad de presentar un
resumen informativo que demuestre y denote con exactitud la importancia de la
organizacion dentro de las operaciones mineras.

Los formatos mas utilizados ubicados de izquierda a derecha son: Formato
movimiento de llantas, formato de inspeccion de llantas en islas, formato
seguimiento de reparaciones por llanta. Es necesario aclarar que no se presentan los
archivos en su tamafo original por la politica de confidencialidad de la empresa,

queda totalmente prohibido tomar de este documento los formatos presentados.
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T ————— B —s

Figura 17. Principales formatos utilizados por el coordinador administrativo

para actualizar TTC.18
Fuente: software de la empresa

Estos archivos previamente diligenciados por el personal operativo contienen
datos de las caracteristicas actuales de los neumaticos que se encuentran operando,
la informacién es tomada de las diversas ubicaciones de la mina (Sector A, casa
azul, sector B, patio rojo y casa Blanca) se digita en TTC y en hojas de Excel que
permiten llevar control de la cantidad de activos disponibles por fabricante o marca,
dimension, por tipo de escultura y de las llantas que necesitan entrar a

mantenimiento preventivo o correctivo por los dafios que presenta en su estructura.
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4.1.1 Procedimiento para ingreso de llantas nuevas recibidas en el CMMS Total

Tyre Control (Creacion de llantas).

El siguiente documento ilustra la manera de introducir al software Total Tyre
Control 3.5.0.50 la informacion correspondiente a los activos nuevos recibidos, esta
labor le compete al coordinador administrativo.

Procedimiento:

1) Almacén Prodeco informa a la empresa la llegada de un nuevo pedido
de llantas, los neumaticos vienen en tracto camiones; el coordinador administrativo
se dirige a tomar registros fotograficos de cada una de las series de las llantas que

acaban de llegar a la Mina.

2) Se toman registros fotograficos de las series, con crayén se consigna en la
parte superior la dimension de la llanta (27.00R49, 37.00R57, 46/90R57, 45/65R45,
29.5R25, entre otros), el disefio del labrado de la banda de rodamiento (RM-4A+,

RL-4H, RL-4M+, XDRB, XDR2 B, XDR B4, VMTPAZ, VRLS, VMT, X MINE
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D2, entre otros) y en la parte inferior se consigna la fecha de llegada de los

neumaticos.

2Z3.00%4Y

&M G4 A+

3 i .\'ﬂ«-fii_"
— v»r*ﬁmﬁﬁ

3) Consigne todos los datos obtenidos en el formato S&SOA — F90, solicitele al
empleado del almacén una copia de la orden de importacion, para tener soporte de la

actividad realizada y para tomar el nimero de orden de compra.

%E%— FORMATO DE CONTROL DE LLANTAS NUEVAS RECIBIDAS :
Aprobado: 10/05/2011 SISTEMA S&SOA Pagina 1 de 1
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4) Presione doble clic en el icono Earthmover ¢ Ttcpro.

5) Una vez abierto el software, busque la opcion ingreso de datos en el

interfaz del TTC.

Ardiivos Ingreso de Da Consultas Informes Herramientas Ventana Ayuda
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6) Una vez seleccionada la opcién ingreso de datos, se le desplegaré un
menu de opciones, seleccione recibimientos de Stock; inmediatamente se

desplegara una pestafia de la siguiente manera:

Lzt s

Cambio de Neumatico/Aro
Auditoria Periédica de Vehiculos

Asistente de Recibimientos de Stock
Auditoria de Recibimientos de Stock
Eliminar Archivo de Recibimientos de Stock
Recibir Neumético y Etiqueta

Cambio de Disposicién
Otras Inspecciones

Detalles de Inspecciones de Garan®
Eliminacién de Neumaticos/Aros
T i Vehiculoy |
Venta de Neumaticos/Aros
Ordenes de Stock

Registro de Reparos
Grabando Reencauchado/Reconstruido

Modificar Datos de Trabajos
Modificar Auditorias Periédicas
Modificar ID de Neumaticos
Modificar ID de Vehiculos
Modificar Status de Vehiculos

Afadir Imagenes o Documentos relacionados
Ingreso del Nimero de Requerimiento
Detalles de Costos de Trabajos

Ingreso de Datos de Produccién
Manutenciones Programadas

Reaprieto de Ruedas de Vehiculos

Deshacer Cambio de Neumatico/Aro
Deshacer Auditoria Periédica

Gestionar Etiquetas de neumaticos

7) Seleccione la opcion Asistente de recibimientos de Stock.

Cambio de Neumatico/Aro

Auditoria Periédica de Vehiculos

Verificacién de Presién 1

Recibimientos de Stock @5 Asistente de Recibimientos de St
Auditoria de Recibimient <

Eliminar Archivo de Reci

Recibir Neumitico y Etiqueta

Asistente de Vehiculos Nuevos
Cambio de Disposicién

Otras Inspecciones

Detalles de Inspecciones de Garantia
Eliminacién de Neumaticos/Aros

i Vehiculoy |
Venta de Neuméticos/Aros
Ordenes de Stock

Registro de Reparos
Grabando Reencauchado/Reconstruido

Modificar Datos de Trabajos
Modificar Auditorias Periédicas
Modificar ID de Neuméticos
Modificar ID de Vehiculos
Modificar Status de Vehiculos

Afiadir Imagenes o Documentos relacionados
Ingreso del Nimero de Requerimiento
Detalles de Costos de Trabajos

Ingreso de Datos de Produccién
Manutenciones Programadas

Reaprieto de Ruedas de Vehiculos

Deshacer Cambio de Neumatico/Aro
Deshacer Auditoria Periédica

Gestionar Etiquetas de neumaticos




8) Se desplegara un submend de la siguiente manera, seleccione préoximo.

r Bienvenido

Utilice este asistente para crear Neumaticos y Aros en la Base de Datos.

r~Informacidn
Este asistente lo guiara en este proceso.

Presione en el boton 'Proximo’ para iniciar el Asistente.

< Esconder Detalles

LCancelar << Atras

Terminar |

9) EIl submen( tomara otra forma para que seleccione el fabricante de la

llanta a ingresar, como ejemplo se tomara la marca Goodyear. Seleccione

proximo.

—Actualmente Seleccionado

Fabricante

Tipo de Neumético Escultura Lona

Anchura de Neumético Tamafio de Aro Descripcién Extra Descripcién Completa

Paso 1: Seleccione un fabricante de la lista [un clic).

Nombre del Fabricante
BELSHINAS
BELSHNA
BRIDGESTONE
EUROTIRE
EXTREME FORCE
FIRESTONE

MICHELIN
MICHELIN
PIRELLI
XTREME FORCE

<< Esconder Detalies i}

LCancelar << Atrds ( Elé@ I

Terminar I
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10) Indique el tamafio correcto de la Ilanta, como ejemplo se tomara la

dimension 37.00R57. Seleccione proximo.

@ Asistente de Recibimientos de Stock @
Actualmente Seleccionado
Fabricante Tipo de Neumético Escultura Lona
GY [37.00  |Radial [57 [RL-4M+ 3SL = [37.00R57
Anchura de Neumatico Tamafio de Aro Descripcion Extra Descripcién Completa
=] Paso 3: Sel los
. Q
///__ wIABD Tamafio Escultura Descripcién Extra Lona |Recauchut.| Bug':gﬁfﬂ?nﬁ.ml;
a 37.00R57 AL-aH 450 = No 85
37.00R57 RL-4H 3H X No. 85
- (3
» 37.00R57 |RL-4M+ |4sL = No| 97
3 3 | 37.00R57 [RM-45+ 1351 |= No| 98|
e
Informacion
Si necesita agregar una nueva especificacion de Neumético/Aro, haga Agregar
clic en ‘Agregar’.
<< Esconder Detalles | LCancelar << Atras Prézimo >>

11) A continuacion el software le solicitard una informacién acerca de los

neumaticos. Complételos teniendo en cuenta lo siguiente:

En la opcion Fecha [@]: Ingrese la fecha en la que se recibieron y se descargaron

los neumaticos.

En la opcion N° de Orden [@): Digite el nimero de la orden de compra. (Este

dato se encuentra en la declaracion de importacion). En la opcion Autorizado por

[®): Tonsigne el nombre del gerente de Mantenimiento de la Mina.

12) Una vez consignados los datos el formulario debe tomar el siguiente aspecto.

Seleccione proximo
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Focha de s Orden houmu
N* Osderx m

Acorcado Per |

Paso 4 Ingroze la informacidn de 1o ordon.

Fechs do ks Orden IT

l Lancely l R

] Padoarmeo >> ] [ ey

Asistente de recibimiento de stock
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13) Inmediatamente el software tomaré la siguiente forma:

&il Asistente de Recibimientos de Stock @
Actualmente Seleccionado
Fabricante Tipo de Neumético Escultura Lona
GY 37.00 |Radial 57 RL-4M+ 3sL B [37.00R57
Anchura de Neumatico Tamafio de &ro Descripcidn Extra Descripcién Completa
O
// = Paso 5: Ingrese los siguientes datos.
e = 253, Provesdor: [N - Actualizar
> Costo Unitario: 0,00€ Disposicion
.
" Flete por Unidad: 0.00€ & Niero
& . . " Recauchutado/4ro Regresado
Cantidad Recibida: o " Segunda Mano
\ " Consignacién
Fecha Recibido: |77
™ - — 7 Instalacién
; -~ 3 Lo
3 Ubicacién: Equipo Original
DEFAULT LOCATION _v_l r
<< Esconder Detalles I LCancelar I << Atras Préximo >>

14) A continuacion el programa le solicitara ingresar una serie de datos, llene los

espacios seleccionando las opciones correctas y teniendo en cuenta lo siguiente:

En la opcién proveedor [§l): Seleccione la empresa que suministrd los neumaticos (Esta

informacion la puede obtener de la declaracion de importacion).

En la opcion cantidad recibida [@): Indique el nimero de llantas recibidas.

En la opcion fecha recibido [§)): Tabula el dia de llegada de los neuméticos.

En la opcién Gasto [@): Presione clic en la casilla nuevo.

Las casillas que no se citan en el presente documento, no las modifique.
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fusherte Seleccanads

Fabocante Tpo de Neunitico Cocutturs

Lona
BY T P00 Wada 70 WOCAMSTT @SL T BT preeRsy

ko (eaccestone K3 taskzn
~ — Fxoieadoc B eomen |

-~ :
Fechaoctss [ 77— i
© Instakaciin
» e " Equpo Ongnal
[OEFALLT LoCATION - =
<< Evconce Detales l LCancolu I << Abds I Préoseno >> I . |

15) Una vez consignados los datos el formulario debe tomar el siguiente aspecto.

Seleccione proximo.

—&ctualmente Seleccionado

Lona

Fabricante Tipo de Neumético

Anchura de Neumético Tamafio de Aro Descripcidn Extra Completa

_— .
/'—\ Paso 5 Ingrese los siguientes datos.

A8 Proveedor: |[ElE[EIs =0 &'
E_ ,.nm% ! 5
‘ =3 < Costo Unitario: | 0.00€ — Disposicién

v
7

Gasto

' Nuevo

Flete por Unidad: I 0o0€

A 2 " Recauchutado/&ro Regresado
Cantidad Recibida: | B ¢ Segunda Mano

" Consignacién

Fecha Recibido: | 30/04/2016 No Gasto
7 Instalacién
-~ 2 2
UiBicacion: Equipo Original
|DEFAULT LOCATION ~1 ™ :Calcular Valor Actual?

<< Esconder Detalles I LCancelar I << Atrds (_ Préximo >> 2

16) Total Tyre Control (TTC) nuevamente modificard su entorno, a continuacion digite
cada una de las series recibidas. Verifique que los datos ingresados sean correctos para

garantizar la confiabilidad de la operacidn. Presione clic en Terminar.



Nota: Los numeros de serie que aparecen en el pantallazo son ficticios, son un ejemplo

para instruir la manera de realizar el proceso de ingreso de llantas nuevas.

Anchura de Neumético Tamafio de Aro Descripcién Extra Descripcién Completa

Paso 6: Para inar el asi: i los
‘Terminar'.

de identifi i6n y haga clic en

Haaga clic en 'Ayuda’ si necesita mas instrucciones:

Numero de Serie de |Ndamero de Marca (Si
Fabricante Necesario]

0312MJP555
0415MJP256
0111MJP333
0218MJP536
0985MJP475
»  |4785MIP492

Comentarios

I Incluir Otro Servicio Desconocido =
Comentarios para
| todos los nimeros de Ayuda

eriale:

<< Esconder Detalles | Cancelar << Atrds Proximo >

17) Después de presionar clic en terminar le aparecera un cuadro de dialogo, presione

clic en el boton Aceptar para concluir el ingreso de neumaticos nuevos.

@ Asistente de Recibimientos de Stock

- Actualmente Seleccionado

Fabricante Tipo de Neumético Escultura
- B — H i

Anchura de Neumético Tamafio de Aro Descripcién Extra Descripcién Completa

Paso 6: Para i el asi i los

de identificacién y haga clic en

@ Su Neumatico(s) fueron agregados a la base de datos.
b

™ Incluir Otro Servicio Desconocido .

Comentarios para

I todos los nimeros de
eriales

Ayuda I

<< Esconder Detalles | LCancelar << Alras Prosimo | Terminar l




60

4.1.2 Procedimiento para deshacer cambio de neumatico / aro en el CMMS Total

Tyre Control.

El siguiente documento ilustra la manera de deshacer los movimientos de llantas
realizados en el software Total Tyre Control 3.5.0.50, este procedimiento debe utilizarse
solamente cuando se compruebe que se presento un error en los movimientos
efectuados.

Procedimiento:

18) Después de realizados los movimientos en TTC, notamos que se generd un
error en la inclusion de algunos de los datos, por favor busque el formato S&SO-F69

gue se necesita eliminar y tenga presente el nimero de orden de trabajo.

= FORMATO MOVIMIENTO DE LLANTAS
Version: 03

Aprobado: 02/03/2011

SISTEMA S&SO

no. (50 —5 P- N i —

ORDEf) DE TRABAIO

1 2

R 3 4 A iex —

ol e P ) A Nl IET [ oS | 2006

camiON MOTONIVELADORA CAROADOR S ——
No. EQUIPO }\4“— 294 l MARCA ](‘/\. 2 ¥ [ -u(»Mln ) RO A2 e

I posicion = : E ki - gy = o
7
AAR « —

Codigo: S&SO-F69 ]
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19) Una vez tomado el niumero de orden de trabajo, presione doble clic en el icono

Earthmover ¢ Ttcpro.

. 0ut2pm
03/04/2012

20) Una vez abierto el software, busque la opcién ingreso de datos en el interfaz del

TTC.

civos IngresodeDato: Consultas Informes Herramientas Ventana Ayuda
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21) Seleccione en la parte inferior Deshacer cambio neumatico/aro.

o Datos | Consultas  Informes
Cambio de Neumatico/Aro
Auditoria Periédica de Vehiculos
Verificacién de Presion
Recibimientos de Stock

Asistente de Vehiculos Nuevos
Cambio de Disposicién

Otras Inspecciones

Detalles de Inspecciones de Garantia

Eliminacién de Neumaticos/Aros
Vehiculoy

Venta de Neumiticos/Aros

Ordenes de Stock

Registro de Reparos

Modificar Datos de Trabajos
Modificar Auditorias Periédicas
Modificar ID de Neuméticos
Modificar ID de Vehiculos
Modificar Status de Vehiculos

Adadir Ima o

Ingreso del Ndmero de Requerimiento
Detalles de Costos de Trabajos
Ingreso de Datos de Produccién
Manutenciones Programadas
Reaprieto de Ruedas de Vehiculos,

Deshacer Cambio de Neumatico/Aro

Deshacer Auditoria Periédica

Gestionar Etiquetas de neumaticos

22) Se desplegara un submenu de la siguiente manera:

— Bienvenido
Con esta opcion usted puede deshacer un Cambio de Neumatico/Aro.

124
0
5

— Detalles de Trabajo
MNuamero de Trabajo || Obtener detalles I

Fecha/Tiempo Inicial de r
Trabajo

— Detalle:

— Status

Proceder I Salir I

23) En la casilla nimero de trabajo, escriba el mismo nimero tomado del espacio orden

de trabajo del formato S&SO-F69 y presione Enter.
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o= Deshacer cambio de Neumatico el = ===
— Bienvenido— =
93 Con esta opcién usted puede deshacer un Cambio de Neumatico/Aro.

— Detalles de Trabajo
Namero de Trabajo |591 2

Fecha/Tiempo Inicial de I
Trabajo

Obtener detalles I

Detalles

Cod. Wehiculo N2 Serie Posicion Disposicién De Disposicién

Status

Salir

24) A continuacion le aparecera toda la informacién correspondiente al trabajo realizado
bajo ese codigo, analice si la informacién es la misma del formato movimiento de

llantas, de ser correcto; presione proceder.

o% Deshacer cambio de Neumitico

4

Bienvenido

[EP= Wl >

‘08 Con esta opcién usted puede deshacer un Cambio de Neumatico/Aro.
T
Detalles de Trabajo
MNuamero de Trabajo |591 2 Obtener detalles
Fecha/Tiempo Inicial de | 15/05/2016 10:00:00
Trabajo
Detalles

N OIS, L Operando Operando
/L33 _FVZOO14E7B |2 _ Disponible | Operando
WwWiL394 W C2098U64 2 Operando Reparar
w394 AWY0073U5A 3 Operando Operando |
WwWL394 ANVY00E3U1A 4 Operando Operando
taty
Proceder | I Salir j

25) El software muestra un cuadro de dialogo de seguridad, seleccione la opcion si.



.&, Deshacer cambio de Neumatico E| = jl = l

— Bienvenido ——
On Con esta opcié ted p de deshacer un Cambio de Ne: e Are

L

— Detalles de Trabajo

Ndmero de Trabajo 5912 Obtener detalles |

Fecha/Tiempo Inicial de |
Trabajo

— Detalles

Status

[ Proceder I Salir l

26) El programa procesa la orden para eliminar el trabajo efectuado y después de
procesarla cierra automaticamente la ventana. Esto indica que la operacion se realizd

satisfactoriamente

)eshacer cambio de Neumatico

— Bierwenido

b 3 Con esta opcion usted puede deshacer un Cambio de Neumatico/Aro.
.
- Detalles de Trabajo
Ndmero de Trabajo [5312 Obtener detalles |
Fecha/Tiempo Inicial de I 1570572016 10:00:00
Trabajo

— Detalles

WL394 FVZ0014E 78

wNvEl T

Disponible Operando
W_L394 Z2VC2098U6S Operando Reparar
WL394 AWVY00739U58, 3 Operando Operando
WwWL394 AWVYO0E3U14 4 Operando Operando
— Status — -

jalejslsisisislsis fnfsajejulslaislslsisisissislapalsieluapalajalase ]|

I Proceder I Salir I
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4.1.3. Procedimiento para captacion de presiones en el CMMS Total Tyre

Control.

El siguiente documento ilustra la manera de captar e introducir al software Total
Tyre Control 3.5.0.50 las presiones tomadas en isla por los inspectores de campo.
Procedimiento:

27) Presione doble clic en el icono Earthmover 6 Ttcpro.

28) Una vez abierto el software, busque la opcion ingreso de datos en el interfaz

del TTC.

onsultas Informes Herramientas Ventana Ayuda




29) Una vez seleccionada la opcion ingreso de datos, se le desplegara un menu de

opciones, seleccione verificacion de presion.

s | Co
Cambio de Neumatico/Aro

de Presién

Asistente de Vehiculos Nuevos
Cambio de Disposicién

Otras Inspecciones

Detalles de Inspecciones de Garantia
Eliminacién de Neumaticos/Aros

R i iculo y
Venta de Neuméticos/Aros

Ordenes de Stock

Registro de Reparos

Modificar Datos de Trabajos
Modificar Auditorias Periédicas
Modificar ID de Neumaticos
Modificar ID de Vehiculos
Modificar Status de Vehiculos

Adadir © Dox

Ingreso del Niimero de Requerimiento
Detalles de Costos de Trabajos
Ingreso de Datos de Produccién
Manutenciones Programadas
Reaprieto de Ruedas de Vehiculos

Desh; Cambio de
Deshacer Auditoria Periédica

de

30) Se desplegara un submenu de la siguiente manera:

Archivos Ingreso de Datos Consultas Informes Herramientas Ventana Ayuda

nC
CAMION CAT 777 Carnion Cat 789C
MOTONIVELADORAS CAT 16H amion Cal 789C
TOPADORES FRONTALES 824C Camion Cat 789C
| TOPADORES FRONTALES 834H Camion Cat 769C
[MONTALLANTAS WAB0D Camion Cat 789C
PIPAS DE AGUA Carnion Cat 789C
CARGADOR CAT 386H amion Cal 789
FRONTAL 993K Camion Cat ll

TOPADOR FONTAL 854K
CAMION CAT 793

I—Pelmﬂa' i6n a los montajes a la fecha /
hora del chequeo de la presion de los neumaticos

Fecha/Hora de la Revision de Presién de Neumético 11 @ 00:00

Tipo de Lectua  Fio @ Calente | Pgine |
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31) En la casilla ID del vehiculo digite la identificacion del vehiculo, las dos letras
y los nimeros caracteristicos de cada equipo (DT, AT, FT, LT, MG, WD, WL, WT)

DT = (Drive Truck) Camiones Cat 789 C, Cat 789 D, Cat 793 C, Cat 793 D, Cat
777 Dy Cat 777 F, HITACHI EH 3500, HITACHI EH 4000.

AT = (Articulate Truck) Dumper articulado Volvo A40E.

FT = (Fuel Truck) Volvo A30E.

LT = (Lubrication Truck) Volvo A30E.

MG = (Grader) Motoniveladoras Cat 16H, Volvo, Cat 16M y Cat 24M.

WD = (Wheel Dozer) Topador de ruedas Cat 854K y Cat 834H.

WL = (Wheel Loader) Cargador frontal de ruedas Cat 993K y Cat 988H.

32) En la casilla fecha/Hora de la reunidon de presion de neumatico, digite la fecha
(Dia/Mes/Afo) y la hora (Formato militar), tenga en cuenta que la hora de trabajo inicia

a las 6:30 y finaliza 17:00.

VEHICULOS ACTIVOS

CAT 16H
ALES 824C
ONTALES 834H
600

r Permita la actualizacicn a los montajes a la fecha /
hora del chequeo de la presion de los neumaticos
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33) En la opciodn tipo de lectura, seleccione: Frio (Cuando la toma de presion se le
realizé a un equipo que tiene cuatro o0 mas horas sin operar) y Caliente (Cuando la toma

de presidn se le realizd a un equipo que esta en operacion).

VEHICULOS ACTIVOS

Seleccione una Aplicacidn

1)
CAMION CAT 777 Camion Cat 789C 3
MOTONIVELADORAS CAT 16H DT313 Camion Cat 789C 3
TOPADORES FRONTALES 824C DT314 Camion Cat 789C 3
TOPADORES FRONTALES 834H DT315 Camion Cat 789C 3
MONTALLANTAS WABD DT316 Carion Cat 789C 3
PIPAS DE AGLUA DT317 Camion Cat 789C 3
CARGADOR CAT 988H DT318 Camion Cat 789C 3
CARGADOR FRONTAL 933K DT319 Camion Cat 784C 3 |
TOPADOR FONTAL 854K AT i o 7005 €
CAMION CAT 793 =l [ iSolamente Vehiculos Activos?

Permita la actualizacién a los montajes a la fecha /
hora del chequeo de la presién de los neuméticos

@ | 00:00

1D del Vehiculo:

Fecha/Hora de la Revisién de Presion de Neumético

& Caliente Préximo Salir

34) Luego de completar cada una de las casillas anteriores y verificar que sus datos sean

correctos, presione un clic sobre la opcion Proximo.

Archivos Ingreso de Datos Consultas Informes Herramientas Ventana Ayuda

Seleccione una Aplicacién VEHICULOS ACTIVOS

ION CAT 777 T Camion Cat 783C
TONIVELADORAS CAT 16H Camion Cat 783C
OPADORES FRONTALES 824C Camion Cat 783C
PADORES FRONTALES 834H Camion Cat 789C
MONTALLANTAS WAB0D Camion Cat 783C
- AGUA Camion Cat 783C
OR CAT 988H Camion Cat 783C
OR FRONTAL 933K

TAL 854K
3 | ® iSolamente Vehicuos Actives?

S ﬁ Permita la actugfeacion a los montajes a la fecha /
D delVehiculo: L el el e o presién de los neuméticos

Fecha/Hora de la Revisién de Presién de Neumatico Y

Tipo de Lectura " Frio & Caliente
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35) Saldra un nuevo recuadro, que denota las series de las llantas instaladas en los
equipos, las presiones recomendadas para estas llantas y una columna para digitar las
presiones reales tomadas en las islas y en la placa, incluya los valores numéricos de

presiones obtenidas.

Archivos Ingreso deDatos Consultas Informes  Herramientas Ventana  Ayuda

| EnterPSI 0
-

Agregar Lecturas Nuevas de Presiones

36) Terminado el proceso de tabulacién, seleccione la opcién Agregar Lecturas Nuevas

de Presiones.

Archivos Ingreso de Datos Consultas Informes Herramientas Ventana Ayuda

Lecturas de Presién

515003877

515004451
0710JCS46
0710JCR45
0710JCS48
0710JC547
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4.1.4 Instructivo para la elaboracion de actas de desecho para llantas
desmontadas.

El siguiente documento ilustra la manera de elaborar las actas de desecho para los
activos desmontados que no tienen reparacion o que se envian a garantia.

Elementos y materiales:

E.P.P. (Gafas, Mascara de Vapores, Escafandra, Guantes y Casco)

Pintura en aerosol.

Cray6n o tiza blanca.

Martillo de goma con punzon.

Camara fotografica.

Formato de inspeccidn de llantas desmontadas.

Procedimiento:

37)  Busque el archivo de Excel LLANTAS NEW,DISP,ABRIL 2016.XLSX, seleccione

desechos.

< Inicio | Inserta Maum Formulss  Datos  Revisar  Vista ® -0 x

ol : : - £ asonuns
YA e ) ] G oo R =
Pegtr , (N & §-|E-|&- A [ FEE Hcomvinaycentar- [$ - % w0l 'l« L e N a5 e s
Portapapeles Fuente - Abneacén - Ndmero 0 Estilos. Celdas

cs3 - fe | 0910NJ1313
AL B c | o E [N W R —n [} 4 K L M N o P Q R

KAL TIRE MLJ

Mining Tire Group




38) Una vez abierta la pestafia desechos, busque toda la informacion

correspondiente del activo al que se le va a elaborar el acta.

(TS CENE

Inio | Insertsr  DiseModepigina  Fémulas  Datos  Revisar  Vista

J‘-‘ o
P!ﬂ'j(l

oK [ ] EAartess]

X6 -[E-|[ oA

General

(Portapapeles '+ Fuente 5| Allneacion o Nimero ]| Estilos Ceidas Modificar
[ ees -Q Jfe| 0610MIP307 ¥
A Bl Cinilei Divelec Bl Bl | | AR Y N EES O Mool Ol Pl Qoo R ] §
1 LLANTAS DESECHADAS ENERO 2016
KAl TIRKRE

; Mining Tire Group M LJ
3
A W-Serie [ Tamatio| Fabiicante [ S9! | oras |emenent Oricsiads DASO oisposicionfgf ',‘.‘:A": EQuIPO
& /
5 -

Ruae | ses | om0 18% ESTALLIDO X FATIGA DESECHO | 04-ene | 07-abr | DT378(5

IBLES |, REPARAR

39) Consigne todos los datos de la llanta desmontada en el formato de

inspeccion de llantas desmontadas.

(o]

Fecha Inspeccidn

FORMATO DE INSPECCION DE LLANTAS DESMONTADAS

®-=x

b o83 raEsy A

|"’“** 2 Combinary centrac =[S+ % 000/ %8 ] sm Darformato Estlos de | Insertar Eliminar Formato

Ordenar  Buscary |
~ como tabla - celda y filtrar - seleccionar ~

mm Nimero de Serie Mlll(f | [,l;lm Hores RTD Fecha Ret c‘“‘,‘lf“,‘ Destino N COMENTARIOS *ﬁ
15‘:*;: GIOMIN “; by ::‘21; +839 :;%4 2%'7’\ 2 ,15 L [ Deve NG yord (Dedecho)
g powIn2 T Y BY | () 598 ALY C | 2 | (arke conds  (fogens,
& l:,s*”\m\wsx.\(;?\ by ;éﬁ«“‘w Fz/h x|l C |2 ks ot (Rcponn)
/o™ Jp ) sV Y4 5200 [F < IR W PR T 3 e
T ofantS ru(-\OM}\:’;’)O: LY ?%:‘q% E163[5%0 " Voual R | 1 laber cioass %
WA oL 2T [ ma 731 M306 36 12] | 2 [eote Qand. ( feppo).
— - ﬂ.; — —_—— S SE— — S—
== A EE—

.....




40)  Dirijase al sector “patio de llantas de reparar”, ubicado en la parte
posterior del parqueadero, para tomar los registros fotograficos para anexarlos a

las actas.

41) Tenga en cuenta lo siguiente:
Para llantas de gran tamafio, tome seis fotografias y para llantas de medio
tamafio o pequefias, tome cuatro fotografias:
Fotografia al nimero de serie: En la parte superior de la serie escriba el equipo

y en la parte inferior de la serie digite la posicion de la cual se desmont6 la
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Fotografia en el costado: Escriba en el costado con el aerosol el nimero
de serie, el equipo, la posicion de la cual se desmonto la llanta y el codigo de
fallo del activo, tenga en cuenta que a las llantas Michelin esta codificacion no se

les escribe. Para asignar los codigos observe la siguiente tabla.

Corte de costado C Utilizable (Repuesto) I} Separacion del fin de retorno XM Desechar 1
Recorrida desinflada D Dafio de taion N Separacion fabrica banda SFB Reparar 2
Estallido por impacte G Accidente P Separacion fabrica costado SWS Resanar 3
Separacion mecanica SM | Falla de reparacion R Separacion fabrica hombro SFH Ajuste 5

Corte en banda de rodamiento T Rotura por fatiga RF Corte costado fabrica CF | Rep eje Trasero 6

Estallido por corte X Separacion por calor S Arrancamiente banda de rodamiento K | Repeje Delantero| 7

Falla por forro interior (Butilo - Liner) B Separacion por corte Y
Desgaste total Z
Separacion del Chafer| XS

Fotografia en la banda de rodamiento: Escriba en la banda con el
aerosol el nimero de serie, el equipo, la posicion de la cual se desmont6 la llanta

y el cddigo de fallo del activo.
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Fotografia al dafio: Sefiale con el aerosol el sitio donde se encuentra
ubicado el dafio y tome tres registros fotograficos desde distintos angulos, con la

finalidad de presentar con exactitud cudl es el dafio al que se hace referencia.

42) Una vez realizados cada uno de los registros fotogréaficos, busque
un archivo antiguo de alguna acta realizada y modifique los datos exteriores
del archivo, escriba la serie de la llanta, el equipo y la posicion de la que se

desmontd y la fecha en la que se va a enviar el informe

Imprimir

Analizar con ESET NOD32 Antivirus
Opciones avanzadas

Abrir con...

Compartir con
J  TuneUp Shredder
Anadir al archivo...
Afadir a "S8)002479 WT398 (4) 29 MARZO 2012.rar"
Aadir y enviar por email...
Afadir a "S8)002479 WT398 (4) 29 MARZ0 2012.rar" y enviar por email
Restaurar versiones anteriores

Enviar a

Cortar

Copiar

Crear acceso directo
Eliminar

Cambiar nombre

Propiedades




43) Seleccione doble clic al archivo que le modificé el nombre; se desplegara

el interfaz de Excel de la siguiente forma.

Inido | Insetar  DiseAodepagina  Formulas  Datos  Redsar  Vista v -

_J“ Calibri |20 1AH---I&| I Ajustar texto General ‘; ﬁ @ _] 9‘ ;E_] z““"’f‘gr m

3] Retienar

-
[l 272 §-i-o-A EmE xR gm_‘_‘,'w‘_—.,,‘] $ - % % o::‘mno Darformato Estilos de | Insertar Eliminar Formato Ordenar  Busaary

| icional > como tabla *  celda ~ LBome = yfitrar~ seleccionar *
| Portapapetes = Fuente ' Alinescién Nomero Estilos Ceidas Moditicar
| K26 ~-Q £l 5 5
'AB C| D E|FIHINKLMINI O [PC R ST y v w X Y z AA AB AC

1

2

o KAL TIRE MLJ

a4 Mining Tire Group

6 [ REPORTE DE CAUCHOS

7 GRUPO: FECHA: 07/04/2016

8 TURNO: RESPONSABLE NOMBRE DEL OPERADOR

9

10

14 FRENTE DEL CAMION V" CAMION orszs

15 PosICION. 5

18 o coues 4ed Ml camrmooeseon | |omenoon 46/90RS7

L :1: : 2: soue: 0610MIP307

2 i 8 ——

21 wvaon . ey TIPO DE BANDA: RMLA+ 35U

2 pror. omGimAL: 58/58

23 | PROF. RESTANTE:

24 wor. o€ Remeo: FALLA OF REPARACION

25

26 maemo [T Ty 1A TASA DE UTIZAGION: To%
| w*isial i: 6 losnnarce  —

28 o W 13.563

30 ULTIMA ACTIVIDAD: 07/04/2012

31

2

22
M4 > M SERIE HISTORICO , PRESIONES ¥ A i =

Listo. i () o v (+)

44) En la hoja de Excel se le presentaran tres pestafias (Serie, historico y

presiones de la llanta), las cuales se deben diligenciar.

Inicio | lInsetsr  DiseRodepigins  Formulas  Datos  Revisar  Vista ®-0°x

= zmom
Calibri Sl - (AN || 0| SR Austarteto General - g % "- ﬁr ﬁ
;lgjﬁ o ot Oy rﬁ(.w,.. ‘ % ';'Eéo Dar formato !mome Inuﬂlr U?w lomulo Ordenar car
s M) & A | [ 0 0 pommtaea |18 5700 O Tl M) e~ o tabha ,zvonu S Rt~
| Portapapeles = Fuente Abneacdn Numeto Estilos Celgas Modificar
| K26 - £ I
A c| o [E[FinIuiKUMIN] o [rk R ST u v w X ¥ z AA AB AC B
1
2
3 KAL TIRE
a Mining Tire Group
6 | REPORTE DE CAUCHOS
7 GRUPO: __ FECHA: __07/04/2016
8 TURNO: RESPONSABLE NOMBRE DEL OPERADOR
9
10
1n | _DATOS DELA UANTA_ |
14 N* CAMION. o378
15 5
18
13
20
21
2
2
2
2
%
27
28
30
£l
32
2
W4 b W SERIE < H PRESIONES < #J =




45) En la pestafia serie, presione clic derecho y seleccione la opcidén cambiar

nombre; digite el nombre correcto de la serie.

T ) s i 0 s s o ™ 5
A

Inicio Insertar Disefio de pagina Formulas Datos Revisar Vista ® -5 X
e C - = e Al - A
B : Calibrl S0 - AN |9 B General - f:ﬁ ﬂ B _”-J- 3 A!_j ;:::‘"" éf lﬁ
Py |[pekise ][O e mERB e [ ombines cona 187 o (S8 | Fommete,Duetomato Esies e | Mustar Skl Formitn | 5 oo, ST Son
Portapapeles '+ Fuente ~ Alneacon i Nameso - Estilos Celdas Modificar |
K26 v fe| 5 E]
AB[c| b | E|FinipiKLMIN] o [pd R ST u v w X Y z AA AB AC

Mining Tire Group

1
2 KAL TIRE
; MLJ

6 I REPORTE DE CAUCHOS
7 GRUPO: FECHA: __07/04/2016
s

TURNO: RESPONSABLE NOMBRE DEL OPERADOR

14 FRENTE DEL CAMION v camion onzs
15 POSICION S
= ]
18 o couess del ! :"’IQ caanteroocaeow: | | omeension 26/90857
19 : - 2: sove: 0610MIPIOT
20 Ehat ¥ &t 'GOOOYEAR
21 o Insertar. TIPO DE BANDA: RM-2A+ 35U
2 Eliminar PROF. ORIGINAL 58/58
23 PROF. RESTANTE: 30/30
2% wecj e SAMDIs pOMCE, werecm sconts | |mor. oe remo: "FALLA DE REPARACION
25 Mover o copiar...
26 b | TRASERD |TAsAve uniizacion 18%
{ er codigo
27 o *J i "5::? [HORAS NEUMATICO:
28 &y Proteger hoja... ey
30 Salr S BuE L uta ACTVIOAD: o7/04/2016
31 Quuttar
32
22
W vibi] sgry | Seleccionar todas fas hojas 2 0

46) Modificada la pestafia de serie, proceda a llenar cada uno de los recuadros

con la informacion precisa.

MLJ

Mining Tire Group

| REPORTE DE CAUCHOS |

GRUPO: ___ FecHAa: _Bo7/0a/2016
TURNO: RESPONSABLE NOMBRE DEL OPERADOR

[ DIAGRAMA ESQUEMATICO DE POSICION 11 DATOS DE LA LANTA |

FRENTE DEL CAMION N* CAMION or37s
POSICION s .
[———] E—‘
CTANTERO ZOUNEROO ﬁ' e -l r -': =) ocoanrerootseewo | |omeension 46/90RS7
11120 -
1=2) l el FABRICANTE
OPELRADOR > " TIPO DE BANDA. RM-4A« 3L
PROF. ORIGINAL 98/98
PROF. RESTANTE. 80/80 15
TRALERO ZOULROO wtmnol TRASERO DERECHO ADENTRO MOT. DE RETIRO. FALLA DE REPARACION g
TRASERO i~ T i g TRASTRO TASA DF UTILIZACION. 18%
Esp— - cerecmo
0 ATUERA : : : : : APUTRA HORAS NEUMATICO.
-+ HigH HOROMETRO: 13.563
ULTIMA ACTIVIDAD. m°7/°‘/)°}:
M 0610MIP307 - HISTORICO . PRESIONES ~ ¥J « I ‘
L

Fecha (1), Incluya la fecha de elaboracion del informe.



N° Camion (2), Digite la identificacion de cada equipo. (Ej: DT023,
WT401, entre otros).

Posicion (3), Escriba la posicion de la cual se desmontd la llanta.

Dimension (4), En esta casilla escriba el tamafio de la llanta (Ej: 37.00R57,
46/65R45, entre otros).

Serie (5), En esta casilla digite el nimero de serie de la llanta.

Fabricante (6), Consigne en este espacio el nombre de la empresa que cred
la llanta (Michelin, Bridgestone, Goodyear, Pirelli, Yokohama, entre otras).

Tipo de banda (7), Busque en el Software TTC la opcion Consultas,

Neumaticos y Aros, Numero de Serie.
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Aplicaciones
Vehiculos
Lotes

Lotes Definidos por el Usuario

Eventos de Neumaticos de Vehiculos
Costos Operacionales de Vehiculos
Neumiticos y Aros, Busca
Neumaticos y Aros, Ndmero de Serie
Busqueda de neumaticos y etig

M
Tiempo de

Inspecciones

Cadigos de Disposiciones
Cédigos de Motivos de Retiro

Después de seleccionar esta opcidn, se desplegara un submenu de la siguiente manera:

Ne Serie | Fabricante |

OtraID | Tamafio I
Escultura/Descripeién Extra | Lona I—
1D Vehiculo ,— Banda Rodante Original de Fabricantes [~
Tipo de Eje/Posicién l— ’ I_ Banda Rodante Original en el sitio I_ :l_ :l_
PS5l Frio Recomendado: [— Fecha de Orden ]—

Profundidad Actual de Banda I i 3 Fecha de Recibimiento l
Fecha de la Ultima Actividad Ne Orden |
Disposicién Actual l— Fecha de Primer Montaje ]—

Ubicacién |

Detalles de Lote |

Ultima Motivo de Retiro |

General | _Financiera | Uso | Histérico | Presiones | TasadeDe
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Escriba la referencia de la serie y presione Enter, inmediatamente se

autocompletaran las casillas vacias con informacion de la llanta, observe la casilla

Escultura/Descripcion Extra

- Neumético Consulta para 0610MJP307, GOOD YEAR, 46/30RS7, RM-4A+, BSL—

=

NeSerie |0610MJP307 ~|

Oka D IOGI 0MJP307

Escultura/Descripcion Extra [RM-4A+ l3_SL

Detalles de Montaje Actual

Fabricante [GO0D YEAR

Tamafio [46480R57

/‘—_\ Detalles Driginales

1D Vehiculo |
TipodeEjePosicien | /[
PSl Frio Recomendado: l—
Profundidad Actual de Banda IW : I_ ZIW
Fecha de la Ultima Actividad /0770472012 15:00:00

Disposicién Actual |Desecho/ No Reparable

nte Original de Fabricantes IT
Banda Rodante Original en el sitio IW :l— z IW
Fechade Orden [12qul-2010
Fecha de Recibimiento IW
NeOwden [
Fecha de Primer Montaie [04-ene-2011

Ubicacién [DEFAULT LOCATION

Detalles de Lote EY, 46/90R57, RM-4A+ 3SL == NU MONTADO 2011

Ultimo Motivo de Retio [SEPARACION POR CALOR

Financiera | Uso ]

Histérico

l Presiones ] Tasa de Desgaste | Resumen

General |

Imprimir Histérico de S ali
Neumtico 28l

Profundidad original (8), Realice el proceso mencionado

anteriormente y observe la casilla Banda Rodante Original en el sitio.

. Neumtico Consulta para 0610MJP307, GOOD YEAR, 46/90RS7, RM-4A-+, SSL_ ¢

Ne Seiie [0610MJP307 1|

OtralD |0610MJP307

E scultura/Descripcién Extra PM-M* |3SL

Detalles de Montaje Actual

Fabricante [G00D YEAR

Tamafio |46/90R57

IDVehicuo [
Tipo de Eje/Posicien [ #[
PSI Frio Recomendado: [—
Profundidad Actual de Banda W : l— ZW
Fecha de la Ultima Actividad 0770472012 15:00:00

Disposicién Actual [Desecho/ No Reparable

Lona ™
Banda Rodante Original de Fabricantes

Detalles Originales
Banda Rodante Original en el sitio [ 98 :' :[ 98
Fecha de Orden [12-jul-2010
Fecha de Recibimiento [12-jul-2010
NE Orden

Fecha de Primer Montaje "..:l_.

Ubicacién [DEFAULT LOCATION

Detalles de Lote |EY, 46/90R57, RM-4A+ 3SL = NU MONTADO 2011

Ultimo Motivo de Retio [SEPARACION POR CALOR

General Financiera | Uso |

Histérico

| Presiones l Tasa de Desgaste I Resumen

Imprimir Histérico de Sali
Neumatico 2alr



Profundidad restante (9), Realice el proceso mencionado anteriormente y observe la
[ ]

casilla Profundidad Actual de Banda.

,i‘ Neumético Consulta_ para 0610MJP307, GOOD YEAR, 46/90R57, RM-4A+, 3SL

% NeSeiie [0610MJP307 ~| Fabiicante [GOOD YEAR

OkalD |0610MJP307 Tamafio |46/90R57
Escultura/Descripcion Extra [ﬁM-M+ [3sL Lona |

Detalles de Montaje Actual Detalles Originales

D Vehiculo Banda Rodante U’igi"aldfantes [ 98

Tipo de Eje/Posicién / Banda Rodante Ogginal en el sitio | 98 :[98
PSI Frio Recomendado: Fecha de Orden [12-jul-2010

Profundidad Actual de Banda | 80 : :| 80 Fecha de Redibimisnto 12-jul-2010
Fecha de la Ultima Actividad |07/04/2012 15:00:00 N2 Orden

Dispasicién Actual [Desecho/ No Reparable Fecha de Primer Montaje [04-ene-2011

Ubicacién [DEFAULT LOCATION

Detalles de Lote IGY, 46/90R57, RM-4A+ 3SL =~ NU MONTADO 2011

Ultimo Mativo de Retio [SEPARACION POR CALOR

General Financiera l Uso ] Histérico | Presiones ] Tasa de Desgaste ] Resumen

Imprimir Histérico de Saii
Neumético =28

Motivo de retiro (10), En esta casilla anote la razon principal por la que se desmontd
la llanta.
Tasa de utilizacion (11), En esta casilla anote el resultado de la division del

promedio porcentual de la profundidad restante y la profundidad original.

.. 80+80 98+98
E . —

=80, 22 =98> % =0.816 > 1-0.816 = 0.183 > 18%

Horas del neumatico (12), Observe la pantalla de consulta de Neumatico y Aro, y

seleccione la opcién Uso.
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N2 Serie |0610MJP307

Ota ID l[IB1 OMJP307

Escultura/Descripcion Extra [ﬁM-M«» [3_5L

Detalles de Montaje Actual

Fabricante [GOOD YEAR

Tamafio |46790R57
Lona |~

Detalles Originales

IDVehicuo |
TipodeEje/Posicien |+
PSI Frio Recomendado: l_'
Profundidad Actual de Banda W 80
Fecha de la Ultima Actividad |07/0472012 15:00:00

Disposicién Actual IDe:echol No Reparable

Banda Rodante Original de Fabricantes I 98

Banda Rodante Original en el sitio [98 :[ :[98~
Fecha de Orden m—‘ﬁﬁﬁ—

Fecha de Recibimiento [12-ul-2010

NeOden [

Fecha de Primer Montaie [04-ene-2011

Ubicacisn [DEFAULT LOCATION
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Detalles de Lote |GY. 46/90R57. RM-4A+ 35L = NU MDNTADDzﬂ

(ltimo Motivo de Retio [SEPARACION POR CALOR »x

| —
General inanci | Uso | Histéien | Presiones’ | TasadeDesgaste | Resumen

Imprimir Histérico de Sali
Neumético 24l

Presionando clic, surge el submenu que se muestra a continuacion, observe la
columna Total y tome el nimero de horas para introducirlo en el archivo de Excel

donde esta elaborando el acta de desecho:

- Neumético Consulta para 0610MIP307,

N2 Serie [0610MJP307

Fabricante |GOOD YEAR

Escultura/Descripcién Extra PM-M* ]EL

Disposicién Actual IDesechnl No Reparable

Tamafio [46790R57
Lona [**

Direccional Traccién Carga No Asignado TOTAL

Banda Utiizada 5.50 | 1250
Horas 2057 4906

I 18.00

N

Distancia |

Costo Dperacional/Hora | $ 0.0000 I $ 0.0000

Costo Proyectado/Hora | $ 0.0000 $ 0.0000

Costo Proyectado/Distancia |

[ 00000

Horas Proyectadas 36883 38361

Distancia Proyectada |

I
[
[
[
Costo Operacional/Distancia | [ &
[
[
|
[

Financiera  |! Histérico | | TasadeDesgaste | Resumen

Imprimir Histérico de :
Neumético | Salt |




Hordémetro (13), Observe la pantalla de consulta de Neumatico y Aro, y seleccione la

opcion Historico.

g NeSerie [0610MIP307 |
ovalp [06T0MJP3O7

Escultura/Descripcién Extra [ﬁM~M+ I3SL

Detalles de Montaje Actual

Fabricante IEOUD YEAR

Tamafio [46790R57
Lona I“

Detalles Originales

IDVehicuo [
Tipo de EjePosicion [ /[
PS5l Frio Recomendado: l—
Profundidad Actual de Banda IW : ’_ iW
Fecha de la Ultima Actividad [07/0472012 15:00:00

Disposicién Actual [Desecho/ No Reparable

Banda Rodante Original de Fabricantes 98

Banda Rodante Original en el sitio [W :[_ 2 [W
Fecha de Orden [W

Fecha de Recibimiento [12-ul-2010

Ne Orden [—

Fecha de Primer Montaje W

Ubicacién |DEFAULT LOCATION

Detalles de Lote |GY. 46/90R57, RM-4A+ 3SL ** NU MONTADO 2011 /

Ulimo Motivo de Retio [SEPARACION POR CALOR

[ 4

General | Financiera | Uso | Histérico

_ —
Presiones | | TasadeDesgaste I Resumen

Imprimir Histarico de 2
Neumético g

Presionando clic, surge el submenu que se muestra a continuacion, observe la

columna Horometro y tome el nimero de horas subrayado en negrilla para

introducirlo en el archivo de Excel donde esta elaborando el acta de desecho:

) Neumtico Consulta para 0610MJP307, GOOD YEAR, 46/90R57, RM-4A+, 35L

0: | 546
5443

REGISTROS DE ACTIVIDADES DE NEUMATICOS/AR0S

28/02/2012  |RETURNED

Disponible

26/02/2012 02:16: | DISPATCHED

Reparar

26/02/2012 02:15: | 5268

31/01/2012 08:00: | PERIOD END

\
Reparar DARNDS EN EL COSTA 12.79q
Operando 12.253

22/01/2012 08:30: | 5123

Operando 12115

28/12/2011 08:00: |PERIOD END

Operando 11.627

2241272011 04:00: | 4393

Operando 11.516

22/12/2011 01:00: | 4993

Disponible EMPAREJAMIENTO 11.516

29/11/2011 08:00: |PERIOD END

Operando 11.090

02/11/2011 09:00: | 4805

Operando 10.843

28/10/2011 08:00: |PERIOD END

Operando 10,777

29/09/2011 08:00: | PERIOD END

Operando 10.312

22/03/2011 04:30: | 4607

Operando 10178

21/09/2011 03:00: | 4604

Disponible MANTENIMIENTO MEIl  10.178

30/08/2011 08:00: | PERIOD END

Operando 9.765

20/08/2011 11:40: | 4468

Operando 9.625

20/08/2011 08:42: | 4468

Disponible EMPAREJAMIENTO 9.625

13024201 N1-RR- 14439

Nrerandn qRN9

General ] Financiera | Histérico | Presiones ] Tasa de Desgaste | Resumen

Imprimir Histérico de 5
Neumético Salir
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Anexe las fotografias al documento y al final de este, digite el motivo de retiro junto

con su codigo de falla

FCAL TIRKE

Mining Tire Growus

MLJ

I REPORTE DE CAUCHOS

GRUPO:

TURNO: RESPONSABILF

FECHA:  07/04/2016

NOPABRE DFL OPFRADOR

I DIAGRAMA ESQUEMMATICO DE POSICION

DATOS DE LA LLANITA I

TALNTT OCL CALMIT N

[ ————— ]
LANTDNO Touon: dem 1 |
(8 B 1
1 Illzl
e s
creeC<e

RU——
Tnamro 5
SHE2*i3i4l

_r_a

' .I- DOLANTING DONC O

N CAnION
SO

DINTNION
s
FARECAN &
TR0 OC BANDA
EROF Ol 2 wNAL

ASUJ. D% mE TR0

B RS TANTS

HOROMITRO:

TASA DF LTI APACON 14
FOWAS NF LS OO

UL TINEA ACTIVIDAD:

FALLA DE REPARACION. DESECHO R1.

TECNICO DE LLANT KAL TIRE
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Terminada la parte del informe correspondiente a la pestafia serie, se procede a

generar el informe del histérico de la llanta.

KAL TIRE

Mining Tire Group

MLJ

| REPORTE DE CAUCHOS

GRUPO: __

TURNO: RESPONSABLE

NOMBRE DEL OPERADOR

FECHA: 07/04/2016

| DIAGRAMA ESQUEMATICO DE POSICION | DATOS DE LA LLANTA |
FRENTE DEL CAMION N°CAMION 1378
POSICION 5
[~—————]
LANTERO 12GUIERI “l - -: :' 3 'I m) ceLanTeERoDERECHC | | DIMENSION 46/90RS57
| 1 1ol 2 1 SERIE: 0610MJP307
171 I [ FABRICANTE: GOODYEAR
ortnsoon iy TIPO DE BANDA: RM-4A+35L
PROF. ORIGINAL: 98/98
PROF. RESTANTE: 30/30
ASERO IZQUIERDO ADEN 1 r RASERO DERECHO ADENTR MOT. DE RETIRO: FALLA DE REPARACION
TRASERO [T TRASERO TASA DE UTILIZACION: 18%
12QUIERD 4 : H : : 1 =) oerecho
osrvers | 3] 4 : ! 6 I anges HORAS NEUMATICO:
- o HOROMETRO: 13.563
ULTIMA ACTIVIDAD: 07/08/2015

pm—

SIONES / *J0d

¥ | SERIE  HISTORICO  FRE

Busque en el Software TTC la opcion Consultas, Neumaticos y Aros, Nimero de

Serie, seleccione la pestafia Historico.

-/ Neumético Consulta para 0610MJP307, GOOD YEAR, 46/90R57, RM-4A+, 3SL

% N2 Seiie |0610MJP307 ~|

OtalD [0610MJP307

Escultura/Descripcién Extra IRM-M* I3SL

Detalles de Montaje Actual

Fabricante IEUUD YEAR

Tamafio |46790R57
Lona |~

Detalles Originales

1|

IDVehicuo [
Tipo de Eje/Posicién [—- / [—
PSI Frio Recomendado: l—
Profundidad Actual de Banda IW : ’__ :W
Fecha de la Ultima Actividad [07/0472012 15:00:00

Disposicién Actual [Desecho/ No Reparable

Banda Rodante Original de Fabricantes 98

Banda Rodante Original en el sitio [ﬁ— :[— : [W
Fechade Orden [12ul-2010

Fecha de Recibimiento [12-ul-2010

NE Orden l—

Fecha de Primer Montaje [W

Ubicacién [DEFAULT LOCATION

Detalles de Lote [GY. 46790R57. RM-4A+ 3SL = NU MONTADO 2011

Ultimo Motivo de Retio [SEPARACION POR CALOR

General I Financiera | Usa ] Histérico | Presiones | Tasade Desgaste | Resumen

Imprimir Histérico de Sali
Neumdtico =2alt
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Le aparecera un submend, seleccione la opcidn Imprimir Histérico de Neumatico.

03/04/2012 11:30: | 5443 : Operando
28/02/2M2  |RETURMED : Dizponible
26/02/2012 0216: | DISPATCHED : Fieparar
26/02/2012 0215: | 5268 : Feparar DAHOS EW EL COSTA
3/01/2012 08:00: | PERIOD END : Operando
22/01/2012 08:30: | 5123 : Operando
28/12/2011 08:00: | PERIOD END 2 Operando
221272011 04:00: | 4999 : Operando
22/12/2011 01:00: [ 4993 : Digponible EMPAREJAMIENTO
23/11/2011 03:00; | PERIOD END : Operando
02/11/2011 09:00: | 4805 : Operando
281072011 03:00; | PERIOD END : Operando
29/09/2017 08:00: | PERIOD END : Operando V.
22/098/2011 04:30: 4607 : Operando M
21/09/2011 0300 | 4604 s Dizponible MANTEMNIMIEN El
30/08/2011 08:00: | PERIOD END : Operando
20/08/2017 11:40: | 4468 : Operanda _—

—
20/08/2011 05:42: | 4468 : Disponible MPAREJAMIENTOL
13087011 N1-RR: 144739 3 Mreramdn

General | Financiera 3 Histarico Piesiones

Le aparecera un pantallazo de la siguiente manera:

Archivos Ingreso de Datos  Consultas informes  Hemarmientas Ventana  Ayuda

TOTALTYRE CONTROL™ abril 10, 2012 W

. Pigina
Calenturitas 1
Histérico de Neumatico/Aro
W' Sere oD Disposicion Maontaje A ctsl Posicion
0610MIP307 0610MIP307 Desechol NoReparable
J— 5000 YEAR can seton 5704630030110 oo ongeat s000
Tamato: 45190RST Proveecor ‘GOOD YEAR Costo ce Fete: $0,00
ssotn RM-2A+ Fenz e i Omen 12072010 ot e Resame. $0.00
Descpens Exve 35U Fecha Recoioe: 120072010 Crecme $0,00
o - weomes costo it 5000
#anta Orgmal 38,00 Tus 8% Degosizen Orgiat Nueva
sanca acal 000 com omoanor2 Fecna ge Famerone o120t vanrAcuat so00
Fechz WTatkp Hoas Distanca Disposicidn Wotivo de Retiro Comentarios VehiculoPoscion Profndidad e l2 Costos. Valor
Banda Rodarte.
12072010 STOCK REC Noeia HARLEY VERGEL 910U BE N 1)
04012011 3441 Operands DTaTe 1 8538 Yes 5000
1801201 3821 28 Operanto oTne 1 BB N 00
280172011 PERIOD END B Operands omne ' w8 e )
240272011 3075 581 Operando DTITE 1 9798 No 000
280272011 3878 ° Operando DTaTs 1 7% No 0.0
25022011 PERIOD END 7 Operanto omme 1 5% Yes e
27032011 3758 L8 Operando DTITE 1 9590 No 000
28032011 PERIOD END n Operando onne 1 s s 500
03042011 3821 22 Operando DTITe 1 343 No 090
4420 3827 n Operano onme 1 LT 500
08042011 3340 ar Operando DTITe : | 454 No 000
2 Disposible ROTACION DTs7E 1 382 Yes 090
Operando D137 L 8392 Yes 5000
30852011 PERIOD END 157 Operanto onne e 29 Yes 500
300872011 PERIOD END 88 Operando DT3TE L 09 Yes s000
772011 4289 12 Operanto a7 s 0H N 0% |
08072011 4278 Operando DT378 8 9090 No $0.00 id i




Presione clic en la opcion exportar informe y seleccione MS Excel 97-2000.

Archivos _Ingreso de Datos _ Consultas _Informes  Herramientas Ventana  Ayuda

R

TOTALTYRE CONTROL ™ abril 10, 2012
3 Pagina
Calenturitas :

Histérico de Neumatico/Aro

N Serie Otra D Disposicién
0610MJP307 0610MJP307 Desechol No Reparable

Fabrcante Coalgo ceiton Costo Ongrat
Tamato Provesdor: Costo ce Fite
Escutura Fecna e a Owen Costo ce Sepans
Sescrponn Exwa — crecnos

toma Export - Costo o
£3nca ongnal Tus
8anaa Actual consuin: Fomat: Vanr Actust

Fecha W Trbajo Distancia Disposicion & Acrobat Fomat (PDF) Profundidad de I2
S Acrbat Fomt (°DF) s s
12/07/2010 STOCK REC Nuews & Coystal Reports (RPT) E 8:98
04012011 3441 Operando = HTML32 = a5
1810172011 3521 Operando S HT! 98:98
281012011 PERIOD END. Operando =SS Bxcel 57:2001 - 87136
24022011 3875 Operando & MSExeel 97.2000 Dataonky) 78
281022011 PERIOD END Operando 5130
2710312011 3798 Operando 530
281032011 PERIOD END. Operando s4:34
0210412011 3821 Operando s4:34
040412011 3827 Operando s454
0810412011 3840 Operando s4:34
2510412011 3830 Disponitie ROTACION s332
1810512011 4010 Operando sam2
3000812011 PERIOD END Operando 251
3010872011 PERIOD END Operando 20:20
o7T/0712011 4269 Operando s0:20
08/072011 4278 Operando 5050

Archivos Ingreso de Datos Consultas Informes Hemamientas Ventana Ayuda

R

TOTALTYRE CONTROL ™ abril 10,2012
g Pagina
Calenturitas 1

Histérico de Neumatico/Aro

N* Serie Excel Format Options:
0610MJIP307

:::T" & Column wickh based on objectsin the - o i

i | | Constent colamn it  pois) : cors o Repaae
4 Creams:

s ¥ Export Page Header and Page Foater P Coa wat

sanea Ognat Elir e A

sancs Actaal
I Convert ir

vaior Actuat

Fecha  N'Trbajp L Profundidad de la
Banda Rodante:

1210712010 STOCK REC] 98:98
040172011 3441 2898
1810172011 3521 Operan 2898
28/01/2011 PERIOD END. Operando e798
240212011 3675 Operando 9798
2610212011 3678 Operando o788
28/02/2011 PERIOD END. Operando 95:96
270312011 3796 Operando 95:98
28/03/2011 PERIOD END. Operando 5494
0310472011 3821 Operando 3494
040412011 3827 Operando 2434
08/04/2011 3840 Operando 2494
2510412011 3830 Disponible ROTACION 2192
16/0512011 4010 Operando 8192
20/05/2011 PERIOD END. Operando

20/08/2011 PERIOD END. Operande

070712011 4268 Operando

08/07/2011 4276 Operando DTIT8

o ooo0 o

9090 No $0.00




Después le aparecerd un submenu del reporte, seleccione guardar.

Archivos Ingresode Datos Consultas Informes Herramientas Ventana Ayuda

[, Select Export File

@vb B Escritorio » it
— ~ abril 10, 2012

Organizar v Nueva carpeta

Pagina
1

3 Favoritos
8 Descargas
B Escritorio B i
= Sitios recientes KALTIRE

Carpeta de sistema
5703465003010 Costo Origmat

4 Bibliotecas i GOOD YEAR Costo g Fete

Equipo 1210772010 Costo e Reparos

Carpeta de sistema 19075040 Creoms:

=] Imagenes Costo Pt

& Msica

B videos

[ Documentos

Hueva
0410172011 Vaior Actual

de sistema

Intarios. VehiculoPos cion Profundidad de I3
Ba

™ Equipo |£Y VERGEL 0810M se:88
Nombre: THist orae 3628
oTats
Tipo: [MS Excel 97-2000 Workbook(*xs) ofaze
1378
oTate

=+ Ocultar carpetas

DT378

ToSIZOTTSTIY opeTamS pTaTE
28/02/2011 PERIOD END. Operando oT378
03/042011 3821 1 Operando DTa7T8

04/04/2011 3827 Operando DT3TE
08/04/2011 3840 Operando DTaTe
25/04/2011 3330 Dispanitie ROTACION DT378
16/05/2011 4010 Operando DT37e
30/05/2011 PERIOD END Operands DT378
20/08/2011 PERIOD END. Operande oTaTE
07/07/2011 4269 1 Operande DTaT8

08/07/2011 4271 Operando DT378

Busque en el sitio donde guardo el archivo y abralo.
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Una vez abierto el Documento de Excel, dirijase a la pestafia inferior (Shettl) y

presione clic derecho, mover o copiar.

J— -

(%) %
P inido | Insetar  Discfodepigina  Formulas  Datos  Rewsar  Vita

© - @ x
=n — e ' = %
b aa -l - A ] [B= =] | Siaustarteto General - f’ z - T = Autosuma m
= Gy 5 & & (8] Rellenar -
Pegar [N s~ B | 5 Combinary centrar ~ || [1Sh= 0/ %9 %8| | Formato Darformato Estilosde | Insertar Eliminar Formato Ordenar  Buscary
Py || = e \‘—s—z’r—"fw“lslﬁj condicional ~ como tabla~ celda~ - - ~ | «ZBomarr  yfitrar~ seleccionar
Portapapeles = Fuente 5 Alineacion & Namero 5 Estilos Ceidas Modificar
AL -G %]
" IAECDIE[F[G[HIUK L MNCPCR S Tul V WXY ZAA AD AEAAGAFAAJAALAMAT AO AAAFA AT AUAVAAXAAEEBCBBE BF [E BH B BJ BK BL BMigd
TOTAL TYRE CONTROL™
abril 10, 2012
3
B Pagina
Calenturitas
1
Histérico de Neumatico/Aro
N Serie owap Disposicién Montaje Actual Posicién
0610MJP307 061@0JP307 Desechol No Reparable
Fabricante: GOOD YEAR Cédigo del Lote: 5703469003010 Costo Original: 50,00
Tamafio: 46/190R57 Proveedar: GOOD YEAR Costo deFlete: 50,00
Fechadela Crden: 1210712010 Costo de Reparos: 50,00
Deserip| Insertar... Fecha Recibido: 1210712010 Créditos: $0,00
Lona: Eliminar N Oirders Costo Total: 50,00
Banda 2 nambr LB 138 Disposicién Original: Nueva
Band< ot 0710412012 Fecha de Primer Montaje: 04/01/2011 Valor Actual: $0,00
Mover o copiar... 1D
Fech |G Vercodigo sposicién Motivo de Retiro Comentari i icié 2 la  Costos Valor
v Banda Rodante
&)y Proteger hoja...
12007201 eva HARLEY VERGEL 9898 % 50,00
041017201 Color de etiqueta > n 9898 # 50,00
181017201 Qeultar ki 9898 # 50,00
280017201 fostra " 9796 ¥ 50,00
L ’-7:”’;"‘" Seleccionar todas las hojas " 8708 # = s0.00

Listo |

Le aparecera un pequefio submenu, busque el nombre del archivo donde esta

realizando el acta de desecho y seleccidnelo.

T inico | Insetar  Disefodepigina  Formulas  Datos  Revisar  Vista © - = x
[ e . i B o 3 Autosuma ~
D= o e 5 R Sl
Pegar N X S - = i=| > ~ % 000/|%8 ,%8| Formato Darformato Estilos de Insertar Eliminar Formato Ordenar  Buscary
- 7 =R | guj‘ Ee R | ‘EJHL&I | condicional ~ como tabla~ celda~ - v v || ZBomar~  yiittrar~ seleccionar~
|Portapapeles & Fuente & Alineacion o Nimero iz Estilos Celdas Modificar
AL ~@ £ v
DIEIF|G/HIJK L MNGPGR S MUl vV WX Y|ZAA AD AEAAGAFAAJAALAMAT AO |ARARA AT AUAVIAAYAAEEBCEBBE BF E BH | Bl | BJ | BK | BL | BMgd

TOTAL TYRE CONTROL™
abril 10, 2012
4 {
== . Pagina
{ Calenturitas
1
|
Histérico de Neumatico/Aro
0
1T
2. M= Seris Disposicién Montaje Actual Posicién
Mover o copiar Desechol No Reparable
Mover hojas selecdonadas Cédigo delLote: 5703469003010 Costo Original: 50,00
Allibro: Proveedor: GOOD YEAR Costo deFlete: 50,00
[thistoxs FechadelaOrden: 12/07/2010 Costode Reparos: 50,00
Tuevobr) = Fecha Recibido: 120712010 Créditos: $0,00
| |583002479 WT398 (4) 29 MARZD 2012. N Orden: Costo Total $0,00
| 5 @ Disposicién Oiiginal: Nueva
'k 07042012 FechadePrimer Montaie:  04/01/2011 Walor Actuak: 0,00
| osicion Motivo de Retiro [= idaddela  Costos Valor
Banda Rodante
Ml 3 HARLEY VERGEL 9898 # 50,00
[ Crear una copia l|fando DT378 A 98:98 ¥ 50,00
i it 9898 ¥ 50,00
(Cacpter ] [ concelr ] . e g L
- 7 ra ! Q7:08 # <0 00




Le aparecera dentro del pequefio submenu unas opciones, subraye Histérico y

presione Aceptar.

\
- thist [Modo de compatibilidad] = Microsoft Excel MU i = sz

Pegar %
-

Datos Revisar  Vista ©® - = X
(3] | Siajustortexto General - jg‘ () | S Bk [ ([ 2 Avesueas @
| I £ ! g o
; | 000][ %3 %8| Formato Darformato Estilos de | Insertar Eliminar Formato | Sl Buscary
iE £5|| 5 Combinary centrar - || $ ~ % 000||% 5% P
L EeE| = i \‘ %o o8 *"IM condicional * como tabla~ celda~ | - ~ | (2Bomar~  yfitrar~ seleccionar~

|Portapapeles & ||

Alineacién (e Ndmero £ Estilos J Celdas | Modificar

Al - Q ] ,&]

k&

DEIFIGIH[IUK L MNCPCR S TMu| V WXY[ZAAN AD AEAAGAHAAJAALAMAL AO AAARA AT AUAVAAYAAEEBCBBE BF E BH | BI | BJ [ BK | BL | BMgd

TOTAL TYRE CONTROL™
abril 10, 2012
! 3 Pagina
= Calenturitas
| 1
9]
Histérico de Neumatico/Aro
10
i)
2 = Serid Disposicién Montaje Actual Posicién
Mover o copiar | @ 07 Desechol No Reparable
Mover hojas selecdonadas Cédigo delLote: 5703469003010 Costo Criginal 0,00
Alibr Proveedor: GOOD YEAR Costode Flete: 0,00
"sgm 2475 WT398 (4) 29 MARZ0 2012.xlsx E Fechade la Orden: 1210712010 Costo de Reparos: 50,00
|| Antes de s hoja: FechaRecibido: 1200712010 Crédios: 50,00
N roszorps07 = N Orden: Costo Total 0,00
HISTORICO | 8 : Disposicién Ciiginat Nueva
;’RESIONIE;\H’ Ik 070412012 Fechade Primer Montaie: 0410112011 WValor Actuak 50,00
mover al
| posicién Motivo de Retiro Comentari i ioid idad dela  Costos Valor
Banda Rodante
Ml HARLEY VERGEL %898 ¥ 50,00
[7] crear una copia || Fando DT378 Kl 9898 # 50,00
”
( %898 ¥ 50,00
" — s00
= il o70n &

m

Inmediatamente se transfiere el archivo Shettl al documento de Excel, elimine el

archivo Historico.

T 5502479 WIS ()29 AR 2012 [Reprado]  Wicroor xS T . 5

| Inido | Insetar  Disefiodepigina  Férmulas  Datos  Revisar  Vista ©® - o x
e ou - (== b FEEEH =

4w clo -[A N [B== S Ajustar texto General - cm T Zilie
G | : == = 8] Relienar - |
[ | 2 7 |
Pegar Tk == =|| 5 Combinary centrar - ||| $ ~ % 000|(%3 %| | Formato  Darformato Estilos de | Insertar Eliminar Formato || Ordenar  Buscary |
- 7 1\' s ] || & : “ “ o "H condicional ~ comotabla~ celda~ ||+ - v | 2Bomar~  yfitrar~ seleccionar~ |
Portapapeles = | Fuente Alineacion | Nimero o | “Estilos. |  Celdas l _ Modificar |

81102 ~ @

[7alBd o [e[FlG[ MK L [MNdPIdR] s MUl
61| 13082011 439 268

Operando # 50,00
20082011 "4468 116 Disponible EMPAREJAMENTO DT378 % s9:89  # 50,00
20/082011 4468 Operando DT378 % 89:89 ¥ 50,00
30082011 PERIOD END 140 Operando DT378 % 8788 # 50,00
21092011 "4604 413 Disponible MANTENMENTO DT378 % 8788 # 50,00
221092011 "4807 Operando D378 % 87:88  # 50,00
29/09/2011  PERIOD END 134 Operando DT378 % 8687 # 50,00
281102011 PERIOD END 465  Operando DT378 % 8586 # 50,00
02112011 "4805 72 Operando DT378 % 85:86 ¥ 50,00
29/12011  PERIOD END 241 Operando DT378 % 8485 # 50,00
2211212011 4899 426 Disponible EMPAREJAMENTO DT378 % 8384 # 50,00
22122011 "4999 Operando D378 % 8384 # 50,00
281122011 PERIOD END 111 Operando DT378 % 8282 # 50,00
22012012 5123 488 Operando D378 % 8282 # 50,00
31012012 PERIOD END 138 Operando DT378 % 8081 # 50,00
26022012 5268 541 Reparar DAROS ENEL, DT378 % 8081 # 50,00
26022012 DISPATCHED 8081 # 50,00
28022012 RETURNED . > 8081 # 50,00
031042012 5443 = D378 % 8081  # 50,00

i Cambiar nombre
0710412012 5468 69 A DE REPARACION DT378 % 80:80 % 50,00
= Mover o copiar...

101 &/ ver cédigo IATICO: 6.963 $0,00 $0,00

102 Proteger hoja...

103 Estadis Color de etiqueta , e Totales Estadisticos

108 — in Eje de Carga

105 Ocultar

106 Horas Logradas 4.906 Horas Logradas 6.963

X Distancia Lograda Mostrar Lograda

Seleccionar todas las hojas

v WX v[zleA AD aeAaclaHalaia aLlaval Ao aAARA AT aUAVAAYAAEEBCBIBE BF E BH | BI | BI | BK | BL | BM
D378 % 89:89
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Cambie el nombre del archivo Shettl por el nombre Historico.

o I 5 55

| iicdo | Insemtar  Disefiodepagina  Férmulas  Datos  Revisar  Vista ©® -2 x
T LD F = -
Lj A 20 S Ajustar texto | General - i% ﬁ i X Autosuma ﬁr Iﬁ
i pE— & | | (3] Reltenar -
Pegar o N & § -~ 28| 5 Combinary centrar - || $ - % 00||%§ %8| Formato Darformato stios de | Insertar Eliminar Formato | - Ordenar  Buscary
- 7 \' 8] EE : |7” oS g{‘ condicional ~ como tabla - celda~ || ‘dﬂovm' yfiltrar~ seleccionar ~
Portapapeles | Fuente Alineacion & Nimero ) | Estilos | Celdas Modificar

&l

FEEETC 3
ABCDE[F|G[HIK L MNCPIdRl s Tul v Wi v|zAdd AD |aEAAGIAHA/AJA ALIAMAT AO [AAARA AT laUAVAAYAAEEBCBIBE BF E BH | BI | BJ | BK | BL | BME
TOTAL TYRE CONTROL™
5 abril 10, 2012
B Pagina
Calenturitas
1
Histérico de Neumatico/Aro
N* Serie Owa D Disposicién Montaje Actual Posicién
0610MJP307 0610MJP307 Desecho/ No Reparable
Fabricante: GOOD YEAR Cédigo del Lote: 5703469003010 Costo Original $0,00
Tamafio: 46190R57 Proveedor: GOOD YEAR Costo deFlete: 50,00
Escultura: RM-4A+ FE— FechadelaOrden: 1200712010 Costo de Reparos: $0,00
DescripciénExtra:  3SL. j FechaRecibido: 1210712010 Créditos: 50,00
Lona: - N+ Orden: Costo Totak 50,00
Banda Oiiginal 98,0/ Disposicién Qriginak Nueva
Banda Actual 800 Mover o copiar... Fechade PrimerMontaje:  04/01/2011 Yalor Actual: $0,00
Fech  NeTrabajo  Hora & Yercodigo ivo de Retiro c i i ioid idaddela  Costos  Valor
% Proteger hoja.: Banda Rodante
1200722010 STOCK REC Color de etiqueta & HARLEY VERGEL 9398 % 50,00
04012011 2441 D378 " 9898 # 50,00
Ocultar 5
1800122011 3521 DT378 ( 98:98 # 50,00
28/01/2011 PERIOD END DT378 " 97:96 # $0,00
= o 3 Seleccionar todas las hojas S v -
%O W T610MP307 | Sheet1 -

Listo |

Ordene el informe,

elimine las casillas que no suministren datos importantes, resalte

en rojo el motivo de retiro y presente de manera clara las horas del neumatico.

g ‘smzm WT398 (4) 20 MARZ0 2012 [Reparado] = Microsoft - )

0610MIP307_|

HISTORICO - PRESIONES

Disefio de pagina Férmulas Datos Revisar Vista © - = x
o -[aw] S ajustartexto | Nomero - % y - §< E!j] ZAutosngz ﬁr 3
= I | (8] Rellenar -
O o i 8~ 9 )|, Ottt b i e U0 G ey
Portapapeles & | Fuente ) Alineacién i) | Nimero 5| Estilos |! Celdas ‘ Modificar )
M101 Q@ e | HORAS DEL NEUMATICO: 6.963 I
ABd o [E[Fle]H LK L PR s mul v vz AD. A0 |\AARA AT [aJaviAaXAdeEBCBBE BF E BH | BI B | Bk | BL | BM | BN | BO | B8P
30/08/2011 PERIOD END 140 Operando % 87:88 # 50,00
21092011 "804 412 Disponible MANTENIMIENTO % 8788 # 50,00
221092011 "4€07 Opersndo % 87:88 # 50,00
2910912011 PERIOD END 124 Operando ® 8687 % 50,00
28/10/2011 PERIOD END 465 Operando s 85:86 # 50,00
0211172011 "2805 72 Operando s 8588 # 50,00
29/11/2011  PERIOD END 241 Operando B 8485 # 5000
22122011 "4999 426 Disponible EMPAREJAMIENTO % 8334 # 50,00
22/12/2011 4999 Operando % 8384 # 0,00
28/12/2011  PERIOD END 111 Operando % 8282 # 50,00
2210172012 "5123 488 Operando % 8282 # 50,00
210012012 PERIOD END 128 Operando % 8081 # 50.00
26022012 "6268 541 Reparar DANOS EN EL % 8081 # 50,00
2600212012 DISPATCHED Reperar s081  # 50,00
2810212012 RETURNED Disponible 8081 # 50,00
031042012 B4z e DT378 0T a0,
8 468 69 Desechol No FALLA DE REPARACION DT378 5 80:80 # $0,00
W‘ $0,00 0,00
Estadistica de Uso actual por cada tipo de Eje Totales Estadisticos
Ej Direccional £ de Tracoién Ej de Carga
Horas Logradss 2,057 4308 Horas Logradas 6963
Distancia Lograda Distancis Lograda
Banda Utizada 55 125 Banda Utiizada 18,0
Costo por Hora 50,0000 50,0000 50,0000 Costo Real por Hora 50,0000
Costo por Distancia (Km/Milas) 50,0000 50,0000 50,0000 Costo Real por Distancia (KmMilas) 50,0000
Costo Proyectado por Horas 50,0000
Costo Proyectado por Distancia 50,0000
Horas Proyectadas 36883 38361 Horas Proyectadas 37310
Distancia Proyectada (Kmyilas) Distancia Proyectada (Km/Milas)
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47)  Busque en el Software TTC la opcion Consultas, Neumaticos y Aros,

NUmero de Serie, seleccione la pestafia Presiones.

)‘j NeumétfcoCor;:_Ita_Palaﬂﬁi___ 307, GOOD YEAR, 46/90R57, RM-4A+, 351

% NeSeiiz [0610MJP307 ~| Fabricante (GO0D YEAR
OkalD |0610MJP307 Tamafio |4BJ'9|]H5?
E scultura/Descripcicn Estra IRM"M+ |35|- Lana I“

Detalles de Montaje Actual Detalles Originales

1D Wehiculo I— Banda Rodante Original de Fabricantes l_gs—
Tipo de Eje/Posicidn I— 3 I_ Banda Rodante Original en el sitio IW :I_ 5 IW
PSI Frio Recomendado: I— Fecha de Orden IW
Profundidad Actual de Banda W : ]_ :W Fecha de Recihimienta IW
Fecha de la Ultima Actividad |07/04/2012 15:00:00 N Orden I—

Disposicién Actual |Desecho/ Mo Reparable Fecha de Primer Mantaje Il]4-ene-2l]11

Ubicacisn [DEFAULT LOCATION

Detalles de Lote [GY. 46/90R57. RM-4A+ 35L = NU MONTADO 2011

(i Mativo de Reti EEPAHJE\UUN POR CALOR

General | Financiera | Usa | Histdrica Presiones Resumen

Salir |

De inmediato aparecera un submenu, tome un pantallazo de lo que observa en el

monitor y adhiéralo al archivo de Excel.

135 Lecturas
|~
12/02/2012 : 123

09/02/2012 : 125 Recomendacidn: Para hacer zoom en una seccion
0 15 - 124 del gréfico, presione Shift mientras selecciona el &rea
= - de interés con el mouse. Presione r para resta

0 2 4 urar |
B nurwvm ? : vista original ]

oLale oo AmD Ingrese Ndmero de Lecturas para Trazar Adelante I 10 Alrds I
nte ne

—&—  Actual ——  Recommended & Adjusted

General | Financiera Histérico | Presiones | Tasade Desgaste | Resumen

Imprimir Histérico de 3
Neumético Sali |




Una vez fijada la imagen en el documento de Excel, el informe adopta esta

apariencia.

%) =

=/ inido Insertar  Disefiodepigina  Formulas  Datos  Revisar  Vista @ - 7 x
Il R 2 YR - s ; == = | Autosuma
| B * Calibri S - AL =¥ | Siajustarteto General - :'2) _% = - :?‘ | = % ﬁ

| ! ellenar ~

| Pegar [N & 8 |[ii-][&- A-| [E = |3 | S combinary centrar - | $ ~ % 000|[%§ ,%| Formato Darformato Estilos de || Insertar Eliminar Formato : Ordenar  Buscary
| SRS 4 condicional ~ como tabla~ celda ~ - - - yfiltrar - seleccionar ~
|[Portapapeles Fuente = Alineacién i Nimero = Estilos Celdas Modificar

AL v £ i@
| | N o

A
2
3 oc
2 06/04/2012 |

04/04/2012 i
5 | 25/02/2012 | 1025 | 123

23/02/2012 | 1528 | 124
6 21/02/2012 | 0824 | 126
5 19/02/2002 | A70 | 123

16/02/2012 | 0936 | 125
8 14/02/2012 | 1602 | 124
2
10
i1 Actusl Recommen ded ®  Adusted =
12
13 140
14 120
15

100
16
17 3 80
18 £ e
19
40
20
21 20
22
2 o o o a’ps'» g & s o 53 &
& & & & & & & 5

24 &9 el W o o ,»\s— @x ’”fr &,W @
25
26
27 Geneal inanciera “Histérico esiones asa esgaste | Resumen
M 4 » M| 0610MIP307 , HISTORICO | PRESIONES ,~ %J - m —— 1]
Listo i O loosn (Pl U

El informe o la acta de desecho de Ilantas desmontadas esta completo, adjuntelo y
envielo a cada una de las personas interesadas, tales como:

Administrador del contrato de mantenimiento de llantas de Prodeco.

Gerente del proyecto.

Coordinador administrativo del proyecto.

Supervisores del proyecto.

Jefes de taller.
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4.1.5 Procedimiento para realizar los movimientos de montaje y

desmontaje de llantas en el CMMS Total Tyre Control.

El siguiente documento ilustra la manera de ejecutar los movimientos de
montaje y desmontaje de llantas en TTC, toda la informacion para efectuar esta
labor, es suministrada por los formatos S&SO-F69 realizados por los jefes de taller o

los supervisores de placa.

Procedimiento:

47) Recopile todos los formatos ubicados en la placa y ordénelos de manera

ascendente basado en la hora del reporte.




48) Presione doble clic en el icono Earthmover 6 Ttcpro.

49) Una vez abierto el software, busque la opcion Archivos en el interfaz del

TTC.

Archivos _hgreso de Datos  Consultas Informes Herramientas  Ventana Ayuda
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50) Una vez seleccionada la opcion Archivos, se le desplegard un menu de

opciones, seleccione tiempo de inactividad.

Especificaciones de Vehiculos
Definir Impresora Defoult TTC
Mandar Gréfico para Word
Imprimir Gréfico

Imprimir Ventana Activa
Imprimir Pantalla

Exportar Datos para Excel

B83330%

Cambiar Contrasefia
Salir
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51) Se le desplegara un submenu de la siguiente manera:

=

Tiempo de Inactividad

Esta tabla contiene registros representando los Tiempos de Inactividad registrados contra los cambios de
HeumaticosiAros. Puede agregar, modificar o eliminar estos registros utilizando esta utilidad.

/201
/201

A

A
047201
044201
0472011
I
I
I
I

20
20

20
20
03720
A03/201
/037201
1A03/201
/037201
/037201
i

52) Observe el nimero de orden de trabajo y digite con un marcador en el
formatos S&SO-F69, el nimero posterior al encontrado. Ej: En el recuadro
aparece la orden de trabajo N° 5438, la posterior seria la N° 5439 y asi

sucesivamente.



Cotigo: SRSO-F69

Version: 03
Aprobade: 02/03/2011

=
ElERLIroagn
CAMION MOTOMNVI

DIMENSION

MARCA ¥ TIPO

RN Mo

MEMANENTE

ESTATUS DE LA LLANTA
—

SIMBOLOS DE RETIRO
SIMBOLOS OF STATUS

Podyllo),

_ Adcrels

Tkl &

Algoeo - il

200 \1 2.\ €A
[ CONNCEPTO WO TNIC T IWORON PYNAL ]
- RPRRADOS |_PATIO LLENO
g LAUVIA LAVADO
—INARADD — -
N MEPRSTO | Ecasica _
OTRA PRICRIOAD PERRAMIENTA
o TES RO
|—EQUITO AZOVD
OS i 32 - S [
INICIAL

Cambio de Neumatico/Aro.

53) Busque la opcidn Ingreso de Datos en el interfaz del TTC y seleccione

Verificacién de Presién

Recibimientos de Stock

Asistente de Vehiculos Nuevos
Cambio de Disposicion

Otras Inspecciones

Detalles de Inspecciones de Garantia
Eliminacién de Neuméticos/Aros

Vehiculo y
Venta de Neumaticos/Aros
Ordenes de Stock

Registro de Reparos
Grabando Reencauchado/Reconstruido

Modificar Datos de Trabajos
Modificar Auditorias Periédicas
Modificar ID de Neumaticos
Modificar ID de Vehiculos
Modificar Status de Vehiculos

Aadir Imagenes o Documentos relacionados

Ingreso del Numero de Requerimiento
Detalles de Costos de Trabajos
Ingreso de Datos de Produccién

Manutenciones Programadas
Reaprieto de Ruedas de Vehiculos

Deshacer Cambio de Neumatico/Aro
Deshacer Auditoria Periédica

Gestionar Etiquetas de neumaticos
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54) Una vez seleccionada la opcién Cambio de Neumatico/Aro, se le desplegara

un menu de opciones de la siguiente manera:

o Cambio de Neumatico/Aro

- Bienvenido

Seleccidn de vehiculos

Ingresar ID de Vehiculo requerido:

sl

0
Seleccione la APLICACION requerida

CAMION CAT 783C

CAMION CAT 777
MOTONIVELADORAS CAT 16H
TOPADORES FRONTALES 824C

Seleccione el VEHICULO requerido

[ élncluir vehiculos inactivos?

Toj Con esta utilidad puede cambiar los Neumaticos/aros de vehiculos.

Fecha Trabajo Ntimero de Trabajo Persona de Servicio

[osioaz01z =] = | I
Horas del Yehiculo Diferencia
= | —T
Distancia del Vehiculo  Diferencia
Hora de Inicio  Fecha de Término Hora Diferencia
[0 [osabrzotz <[ oooo [0Hrs O mine
¢ Tiempo de Inactividad durante Produccién? N
N? Orden N de Factura

Tipo de Lectura

Cancelar

" Frio " Caliente

55) En la casilla Ingresar 1D de Vehiculo requerido, especifique el equipo

con el cual vaya a trabajar. Ej: DT316, MG365, entre otros.

Nota: No separe por espacios las referencias de los vehiculos.
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Fo Cambio de Neumatico/Aro
9 [ Bienvenido
Toj Con esta utiidad puede cambiar los Neuméaticos/aros de vehiculos.
Ingresat ID de Vehiculo requendd CochiaTrsbey -] oro o T Pe b
et | £ | l
& Horas del Yehiculo = Dierencia
Seleccione la APLI requenda —;.
CAMION CAT 788C - Distancia del Vehicule  Diferencia
CAMION CAT 777 - al I—
MOTONIVELADORAS CATNEH ojofojojojofolo
TOPADORES FRONTALES %4C x
: Hora de Inicio Fecha de Témino Hora Diferencia
Seleccione el VEHICULO requendo 00-00 [05-2br-2012 ;I 0000 IOHrsOmn.
= e Inactividad ._“::-‘:::.:,:::"7 C O
N® Orden N2 de Factura
[~ élnclur vehiculos inactivos?
Tipo de Lectura " Frio " Caliente
_ Conciw | [ P> |

56) En las casillas:

Fecha de trabajo seleccione el dia exacto en el que se realizd el movimiento
de las llantas.

Numero de trabajo digite el numero correspondiente a la orden de trabajo.
Ej: 5437, 5438, entre otros.

Persona de servicio escriba KALTIRE 06 KT.

Horas del vehiculo digite el nimero correcto del horometro; tenga en cuenta
que los horémetros nunca disminuyen.

Hora de inicio digite la hora de reporte que hay consignada en el formato.

Hora [@) digite la hora de entrega operativa.




Tiempo de inactividad durante la produccion Seleccione NO, si solamente es

trabajo mecanico; Seleccione Sl, en cualquier otro tipo de trabajo.

Tipo de lectura [ seleccione tinicamente FRIO.

Si no encuentra en el siguiente procedimiento que digitar en algunas casillas que

aparecen en el submena, por favor deje esos espacios en blanco.

Seleccione Préximo.
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[~ éInchir vehiculos inactivos?

9 [ Bienvenido
{ Con esta utilidad puede cambiar los Neuméticos/aros de vehiculos.
 Seleccidn de vehiculos - Detalles de Trabajo
I D de Vehicuo d 'Emnmﬂ:l a{m\elode'l'wbqo lEe«:onadeSm
~|
0 Horas del Vehiculo Diferencia
Selecci IOAPUCACICIN d d I Reajustar Hordémetro |
CAMION CAT 783C - i ia del Vehi if i
CAMION CAT 777 ¥ P bl i e |
MOTONIVELADORAS CAT 16H [0]01010]o o]0 |0 i Seoval Dtancis
TOPADORES FRONTALES 824C 2
Tiempo Inactivo [24 horas)
. Hora de I®dio  Fecha de Tﬁrao Hota Diferencia
Seleccione el VEHICULO requerido | ﬂ I I

¢Tiempo de Inactividad durante Produccion? ¢ 51 & No

Tipo de Lectura

57) Después de completar cada uno de los pasos anteriores, se desplegara un

submenu de la siguiente manera:

Archivos Ingreso de Datos Consultas Informes Herramientas Ventana Ayuda

[~ Stock Disponible: 268 Neuméticos

Reparar

Jeencauchar/Cambio
de Rim

Desecho/ No
Repatable

Disponible
Esbricante del Neumatico Eabricants de Aro
&0 Todos Los Fabricantes _~| [Todos Los Fabricantes _~ |
Inspeccion Tamafio del Neumatica Tamaiio del 4o
o [Todaslos Tamafios _~] [Todas los Tamafios <]
Disposicién del Disposicién del Aros

Otros Destinos [Todas las Disposicione: <] [Todas las Disposicione:_~ |

[ [

T

I~ Desactivar vehiculo

Deshacer.

I~ Validacién de Seguimiento de Aro

Editar. | Cancelar Terminar
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58) Seleccione con un clic la llanta a mover, verifique que la informacion del
numero de serie suministrado en la parte inferior del gréafico coincida

perfectamente con el escrito en el formato S&SO F-69.

Archivos Ingreso de Datos  Consultas Informes Herramientas Ventana Ayuda

Reparar
Feencauchar/Cambio

Desecho/ No
Reparable
e
Disponible
Eabricante del Neumatico  Fabricante de Ao
66 Todos Los Fabricantes _v| [Todos Los Fabricantes v |
Inspeccion Tamafio del Neumético Tamafio del Aro
o [Todaslos Tamafios  ~| [Todas los Tamafios ~]
w0 Disposicién del Neumético  Dispasicin del &os
Otios Destinos [Todas las Dispasicione: | [Todas las Disposicione: ]

o Banda Actu
0811MJP423 2 gl o] |

I~ Desactivar vehiculo Validacién de Seguimiento de Aro

Deshacer. | Cancelar
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maletin y depositelo alli.

Reparar, Desecho/No reparable y Disponible).

Jeencauchar/C. io
de Rim

Desecho/ No
Reparable

Disponible

&0

Inspeccion

59) Una vez realizada la actividad anterior, seleccione la llanta y con clic

sostenido arréstrela a mover a los iconos centrales (Solo se usan los iconos

Si el destino de la llanta es Reparar, llévela con clic sostenido hasta el icono del

S —
Stock Disponible: 268 Neumdticos 1
Fabricante del Neumatico Fabricante de Ao

| Todos Los Fabricantes _~ | | Todos Los Fabricantes _~ |
Tamal MNeumatico T amafio del &ro

|Todaslos Tamafios > | [Todaslos Tamafios =]

Disposicion del Neumatico Disposicion del &ros

Otr tinos |T1:udas las Disposicione: = I ]Tudas las Disposicione:
[Pos  JN2Seie | BandaPrevia | Banda Actual [Presion |
Neurnatico| B [os11MIP423 EE | EE] [ | [ [

s B [

I~ Desactivar vehiculo

Cancelar

|
I

I Walidacién de Seguimiento de Aro

< Atras
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Si el destino de la llanta es Desecho/No reparable, Ilévela con clic sostenido

hasta el icono del bote de basura y depositelo alli.

r Stock Disponible: 268 Neuméticos

7y

Reparar

Jeencauchar/Cambio

Rz Ran s

Disponible \
Fabricante del Neumético Fabricante de Aro

66 \ I Todos Los Fabricantes ;J lT-:.d-:v: Los Fabricantes ;]
Inspeccion Tamafio del Neumético Tamafio del &ro
= chnj-a';. los Tamafios ZI IT-:-das los Tamafios _v_]
o) Disposicion del Neuméatico Disposicion del Aros
Otros Destinos IT‘:vda: las DI’SQCI':H:I\:IFIE";] ITl:-d-ir:- las ['l}pl:-:»'llill:lr‘lt‘";j

Pos  N®Seie | BandaPrevia |
INeumatico 0811MJP423 EE E | |

el |
[Eticuets | I [
I Desactivar vehiculo [ Walidacién de Seguimiento de Aro
I Edita Cancelar < Atrds I Ie

Si el destino de la llanta es Desecho/No reparable, ll1évela con clic sostenido

hasta el icono del bote de basura y depositelo alli.

= 7 [ Stack Disponible:268 Neuméticos -
es)
Reparar
Jeencauchar/Cambio
de Rim
DeﬂsﬂNo
/r""‘i‘%'eenaraBTé\ —
r é o \ |
( 8 )
\ 2
—— Eabricante del Neumatico Eabricante de Aro
| ITDdos Los Fabricantes ;] ]Todcns- Los Fabricantes _'J
Inspeccion | Tamafio del Meumdtico Tamafio del &ro
e b, lTodas los Tamafios _"J ]Todas los Tamafos _'J
e} Disposicion del Neumatico Disposicién del Aros
Otros Destinos IToda:: las Disposicione: Z] lTodas las stcu:-sn:mnevj
Pos | Barida Actual
INeurnaticol B [oa11MIP423 fsa [ [ [ [ | | |
oo | I
| I
I Desactivar vehiculo I ¥alidacién de Seguimiento de Aro

Deshacer I Editar Cancelar I < Atrds | Termina
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Después de depositar la llanta en cualquiera de los iconos (Reparar, Desecho/No

reparable y Disponible). En las casillas:

Profundidad de Banda Rodante 1 y Profundidad de Banda Rodante 3, digite el
remanente interno y externo de la llanta, verifique el remanente actual de la

Ilanta en la parte superior del submenu y recuerde que nunca un remanente

aumenta, solo disminuye.

Detalles de Retiro de Neumaticos (0611MIP541 Pos: .‘[?‘);90:89]- ’:‘v
- &

FI
Ao ]
[ Etigueta |}

[ Desactiy.

E/ — Disposicién Seleccionada————
) > “Heparar - I ‘

- Profundidades de Banda Rodante-
_—

‘{i | X%mfundidad de Banda Rodante 1
y i3
3 | |
| (] ad de Banda Rodante 2

0 \
"'\ _g-‘gmfundidad de Banda Rodante 3
'3‘,—.—/”;

— Motivo de Retio-

| =

- Ubicaciones

|DEFAULT LOCATION

— Opcional

Comentario

Guardar

Cancelar
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60) Luego de realizar las acciones anteriores, seleccione un motivo de retiro

de la lista que hay en el programa.

Detalles de Retiro de Neumaticos (0611MJP541 Pos:“3ﬂ90:89]

% Disposicién Seleccionada
S |] Reparar ;]

— Profundidades de Banda Rodante
I Profundidad de Banda Rodante 1
I Profundidad de Banda Rodante 2

I Profundidad de Banda Rodante 3

otivo de Retiro

ARBANCAMIENTO DE PISO
DANDS EN CEJA O ARD ROTO

-

DANDS EN EL TALON

DANOS POR ACCIDENTE

DANDS POR FRENDS L

DESGASTE EN EL CENTRO DEL PIS|

STE IRREGULAR 2 2
—

A
J=
DANOS EN EL COSTADO P lii
N
N

Guardar

Cancelar

61) Presione clic en Guardar para terminar el proceso.

Detalles de Retiro de Neumaticos (0511MJPS03 Pos:‘4;k[91:90]

Neumaticol

|

% Disposicién Seleccionada“
( Dlsponlble ;I

— Profundidades de Banda Rodante

IEID Profundidad de Banda Rodante 1
I Profundidad de Banda Rodante 2

IBS Profundidad de Banda Rodante 3

—Motivo de Retiro

FALLA DEL FORRO INTERIOR ;x

ROTURA DE CUERDAS T
SEPARACION POR CALOR K
__|SEPARACION POR CORTE D

MANTENIMIENTO MECANICO FE
_|REPARACION PREVENTIVA A

TUERCAS DE ESPARRAGOS FLOJOS
VALVULA DARADA G
TLomentano

Guardar

Cancelar
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62) De inmediato el subment se modifica y toma esta forma:

_Archivos _Ingreso de Datos _ Consultas Informes _Herramientas Ventana  Ayuda

r Stock Disponible:269 Neumaticos

&3}

Reparar
0611MJIPS41

Jeencauchar/Cambio Posicién Retirada 3
de Rim

Desecho/ No
Reparable
0103MJ6417
Y 37.00RS7 RL-4M+.45L.*
Disponible 61:65

Disponible
Fabricante del Neumatico  Fabricante de Aro
&5 [Todos Los Fabricantes | [Todos Los Fabricantes =]
Inspeccion Tamafio del Neumético Tamafio del Ao
& |Todas los Tamafios v [Todas los Tamafios |
o) Disposicién del Neumdtico  Disposicién del Aros
Otios Destinos |Todas las Disposicione: | [Todas las Disposicione: ~ |

I Desactivar vehiculo I~ Validacion de Seguimiento de Ao

Deshacer... Cancelar

63) Busque en el Stock de Neumaticos disponibles la referencia exacta de la
serie del neumatico que aparece en el formato S&SO F-69, cercidrese que es
la llanta montada es la correcta y despléacela con clic sostenido hasta el rin

amarillo.

— Stock Disponible: 263 Neumaticos

=

Reparar
0111JCH35
¢ Y 37.00R57 RL-4M+,35L.*
Jeencauchar/Cambio Nueva 38:38
e Rim

Deseho/ fo
e
00OR R ¥
3 Disponible 8800:85

Disponible Ll

Eabricante del Neumatico Eabricante de Aro
6‘6 ITodos Los Fabricantes L‘ ITodos Los Fabricantes ;]
Inspeccion Tamafio del Neumético Tamafio del &ro

o°’ ITodas los Tamafios _vj ITodas los Tamafios ;I
(=]

Disposicién del Neuméatico Disposicidn del Aros

Otros Destinos ITodas las Disposicione: _:] ITodas las Disposicione:ZI

Banda Previa

Banda &ctual

I

I Desactivar vehiculo I Validacién de Seguimiento de Aro

Deshacer... | Editar... Cancelar < Atras Teminar
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64) Después de realizar el proceso aparecera un cuadro de dialogo en donde le
solicitara la nueva recomendacion de la presion fria, en la tabla de presiones

actualizada ubique ese valor, digitelo en la casilla y presione OK.

-1 1~ Stock Disponible; 269 Neumaticos -

@\ g
sz @I_A

Recién Montad&atlco En‘F"Psmé L -_

Becomendacién Actual de Presidn Fria: 1 A_

Presién Caliente Calculada: 143

Nueva Recomendacién de Presidn Friz

J¢ los Tamafios v

I~ Adjuntar etiqueta l vl /

|Bicicon del Aros

Cancelar |§ oK ?i B8 las Disposicione: «

bicumsiico] B
o |
[Cioici ] |

I™ Desactivar vehiculo I Walidacién de Seguimiento de Aro

Deshacer... I Editar... I Cancelar I < Alrds ] Temminar I
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65) Para finalizar el desmontaje y montaje de llantas, presione clic en el

comando terminar.

Archivos Ingreso de Datos Consultas Informes Herramientas Ventana Ayuda

 Stock Disponible: 268 Nemélicos

Reparar

Jeencauchar/Cambio Posicién Retirada 3
de Rim

Desecho/ No
Reparable
0109MJ6417
BY 37.00R57 RL-4M+.45L.
Disponible 61:65

Disponible
Eabricante del Neumatico Eabricante de &ro

&0 [Todos Los Fabricantes ] [Todos Los Fabricantes <]
Inspeccion Tamafio del Neumatico Tamafio del Ao
ITodas los Tamafios ;] I Todas los Tamafios L]
Disposicién del Neumati Disposicisn del Aros
|Tedas las Disposicione: v | [Todas las Dispasicione: - |

[Comentaria

| Eligueta |}

[
I~ Desactivar vehiculo 1™ Validacién de Seguimiento de Aro

Cancelar I

Deshacer...




4.2 Recopilar toda la informacion e interpretar los datos obtenidos del

mantenimiento de las llantas de los equipos, para mirar las demoras en 10s equipos

y cudl es el indice de desgaste de las llantas (RTD).

El mantenimiento en el ambito minero se rige por un término principal

denominado

“disponibilidad”, las empresas contratistas tienen estipulados unos rangos de
tiempo para ejecutar sus labores, de no cumplir con estos estandares son penalizadas o
sancionadas con unos porcentajes acordados en el contrato de prestacion de servicios,
ésta situacion requiere que la empresa sea eficiente en cada uno de los tiempos en que
un camién minero, cargador frontal, dumper articulado, tractor de llantas o cualquier
otro equipo de soporte se encuentre en sus instalaciones; como los equipos sufren
demoras en el desplazamiento hasta los hangares de mantenimiento, es indispensable
llevar un detallado control de los lapsos de tiempo, para que al final de mes en la
conciliacion de tiempo Down se realice el descuento de éstos espacios en donde el

equipo aungue estaba inoperativo por llantas no se estaba interviniendo.

El tiempo Down es el indice de demoras que presentan los equipos en las
intervenciones por llantas, este indicador es el elemento que utiliza la alta gerencia de la
mina para medir la efectividad y eficacia de los trabajos de mantenimiento realizados al
interior del proyecto; en la operacion existen diversas demoras que complican la

medicion de este indicador, por tal razén es necesario especificar que todas las horas
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imputadas al proyecto como tiempo Down por neumaéticos en realidad no son propias de
la intervencidn de nuestro recurso humano. En el tiempo Down, se aprecian dos tipos de
tiempo, el Down Dispach es el tiempo general en donde el equipo no pudo seguir siendo
utilizado por produccion industrial, éste es controlado por las bases de operaciones de la
mina (Base 1) y el Down Kaltire es el tiempo efectivo en donde la empresa comenzd y
termind la labor de mantenimiento de los neumaticos OTR, éste es controlado por los
jefes de taller en conjunto con los supervisores operativos. Dentro de las principales
demoras que ayudan a la empresa a disminuir el tiempo Down se pueden resaltar las

siguientes:

Demoras por lluvias: Tiempo en donde las condiciones climaticas imposibilitan el
traslado del equipo a los hangares de mantenimiento, los equipos suelen quedarse en el
lugar donde los tome la lluvia, esto se realiza con fines de seguridad, porque maniobrar
un camién de grandes proporciones se hace casi imposible con un terreno ondulado, con

grandes pendientes y con opcion de deslizamiento sin control.

Demoras por operador: Tiempo en donde la mina no tiene disponible un técnico
operador de equipo pesado que realice el traslado del equipo averiado a los hangares de

mantenimiento.
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Demoras por patio lleno: Tiempo en donde los hangares de mantenimiento se
encuentran totalmente llenos y no hay lugar para intervenir otro equipo.

Demoras por otra prioridad: Tiempo en donde ocurre un incidente con los equipos
de apoyo indispensables para la etapa productiva, hace referencia a la intervencién
externa o en terreno de los equipos que estan en la linea critica de la produccion de
carbon, éstos merecen ser atendidos lo mas pronto posible, entonces se detienen los
trabajos que se estén ejecutando para realizar el desplazamiento hasta el sitio donde se

encuentre la prioridad.

Demoras por traslado: Tiempo que demora el equipo en llegar desde el sitio donde

se reporta el dafio hasta el taller de mantenimiento de llantas.

Demoras por dafios mecanicos y/o eléctricos: Este tiempo hace referencia al
cambio de esparragos, fisuras del rin, convergencia o divergencia, dafios de encendido
de equipo, ausencia de componentes u otro componente mecanico, este tiempo Down es
asumido por otras contratistas encargadas del mantenimiento mecanico como Gecolsa o

Chaneme.

El control de tiempo Down se realiza en un formato como el que se muestra a
continuacion, donde se consigna la fecha, el turno, la flota de camién intervenida, el
equipo con su codigo interno de la mina, la razon, la duracion del trabajo en horas, el
motivo de la parada del activo, la hora inicial y final de la detencion, las diferentes
demoras y el tiempo efectivo del trabajo realizado; como se puede apreciar el cuadro

tiene aplicado un filtro en la casilla flota, esto se hace con la finalidad de poder presentar
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un bosquejo de lo que es el reporte conciliacion de tiempo Down, porque es bastante
extenso el detalle de lo que se realiza dia a dia en el proyecto. Las casillas resaltadas en
amarillo fueron tiempos imputados a la empresa que no aparecen en la base informativa
de movimientos de activos, en conclusion estas horas no hacen parte del tiempo Down
de la operacién. Los totales resaltados en rojo, son la suma general del compilado diario
de las horas reportadas por base 1y las laboradas por el recurso humano de Kal Tire.

(Ver tabla # y figura #)

Tabla 11. Reporte conciliacion de tiempo Down por neumaéticos. Kal Tire (Mining Tire

Group) Derechos reservados ®"
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TIEMPO DOWN DISPACH

~ [Problema v
u|umusm.m-s
4.3 Desmontaje de Ilantas por trasiado PU
2,5|Cambio de valvula partida llanta # 6

R R 1 R R 1 (R R

Fuente: software de la empresa

Figura 18. Gréfico del resumen de conciliacion de tiempo Down por neumaticos. Kal

Tire (Mining Tire Group) Derechos reservados "

Tiempo PatioLleno  Otros Lavado  Traslado Operador  Liuvia
Down

Fuente: autor del proyecto
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A continuacion se presenta el historico de tiempo Down del presente afio, se
resalta que las diferencias son los tiempos que deben ser descontados del reporte de

actividades mensual de contratistas Dispach. (Ver tablall y figura 18)

Tabla 18.

Histérico de Down

Mes Down Down Kal Diferencia
Dispach Tire

Enero 561 263 298
Febrero 580 309 271
Marzo 611 348 263
Abril 786 419 367
Mayo 898 456 442
Junio 1124 487 637
Julio 1023 531 492
Agosto 1444 622 822
Septiembre 1321 643 677
Octubre 0
Noviembre 0
Diciembre 0

PROMEDIO 927 453 356
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Tabla 12.

Resumen de conciliacion de tiempo Down hasta Septiembre de 2016. Kal Tire (Mining

Tire Group) Derechos reservados ®"

HISTORICO DE TIEMPO DOWN POR NEUMATICOS EMPRESA KALTIRE (HORAS)

» Down Dispach = DownKal Tire m Diferencia

o 0

Febrero Marzo Junio Julio Agosto Septiembre Octubre Noviembre Diciembre
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Pegar N ¥ - - A~ 3 =i Combinary centrar - | § = 3 O Formato  Darformato Estilos de  Insertar Eliminar Formato Ordenar  Buscar y
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Nimero g Estilos Celdas Moditicar

G_ [ _H 1 J K L ] i Lista de campos de tabla dindmica ¥ X
Seleccionar campos para agregaral [,
= @-)
1tm -
SerialNumber

7\Size L4
V| Marca L4
Patt
Spec
e
P
DateOn
DateOff
7 ROLLING
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| Ziues)
7| |[Firmoave
7|Code PRO

<<=

Arrastrar campos entre las dreas siquientes:
W Fitrodeinforme ] Rétuos de col...
Size = X valres v
Marca x

L] Rétbosdefla X Vabores
Year - Cuenta de (Hrs) ¥

M | DESECHOS CAL. | SEPTIEMBRE 2012, POR CAUSA (SEP TIEMBRE]

Figura 19. Gréfico del resumen de conciliacion de tiempo Down hasta Septiembre de

2016. Kal Tire (Mining Tire Group) Derechos reservados "

Fuente: software de la empresa

El indice de desgaste de goma de las llantas 0 RTD es la relacion numérica de las
profundidades de ambos lados de la banda de rodamiento neumatico, sirve para conocer
el desemperio del activo en el conjunto y es un factor que permite solicitar las garantias
a las empresas fabricantes de llantas Goodyear, Bridgestone y Michelin en caso de una

falla de fabrica.

ElI RTD es un indicador que permite conocer un valor aproximado de las horas de

trabajo de una llanta, cuando un neumatico presenta un dafio que es irreparable, la
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disposicion dada a ese elemento es Desecho o Garantia y depende directamente del

namero de horas de trabajo logradas.

Las llantas desechadas son analizadas para confrontar si se estan cumpliendo las
proyecciones por dimensidn, para el estudio de activos desmontados se analizaran los
desechos realizados en el mes de Septiembre de las llantas con dimension 27.00R49 en
todos los fabricantes. En el cuadro de seguimiento de Ilantas desechadas se establecen
filtros en la dimensidn, la marca del neumatico, el afio, el mes y el codigo de falla
otorgado por la mina para realizar un gréafico que detalle las principales causas de los
dafos, las cantidades de Ilantas afectadas y un promedio de las horas logradas. (Ver
tabla #). Se analizan los diversos dafios por los cuales se desmontaron los neumaticos y
se promedian por dafios las horas logradas para determinar qué planes de accién hay que

tomar para mejorar las condiciones de operacion de las llantas.
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Tabla 13.

Resumen de desechos Septiembre de 2016. Kal Tire (Mining Tire Group) Derechos

reservados ®#

CLASIFICACION DELLANTAS DESECHADAS 27.00R49
SEPTIEMBRE

CORTES (T,C)
DESGASTE TOTAL (2)
ARRANCAMIENTO (K)
DANO BUTILO (B)
IMPACTO (G,X)

| SEP FABRICA (FH,FB,WS,XS)

= DANO BANDA ROD.(Y)

D RIPCIO 4 R D 0

CORTES BANDA O COTADO (T.C) 19 8.949

27.00R49 |DESGASTE TOTAL (2) 4 7.421
|ARRANCAMIENTO (K) 2 9.136

SEPTIEMBRE DANO BUTILO (B) 1 6.442
2016 IMPACTO O ESTALLIDO (GX) 2 8.052
SEP FABRICA (FH,FB,WS.XS) 1 2.763

'0 BANDA ROD. 2 8343

Para las llantas de dimension 27.00R49 se estiman dos limites permisibles para la

duracion de las llantas de la mina, el limite superior en las llantas de ésta dimension se

estimd en 8000 horas de servicio y el limite inferior se proyectd en 6000 horas de
trabajo; en el proyecto se realizan promedios de las llantas y las horas logradas por las
mismas para evaluar y validar si se estdn cumpliendo las proyecciones que se realizaron,
se denota que estas metas se consiguen con el adecuado mantenimiento de los activos,

las estadisticas denotan que la labor ejecutada por la compafiia han sido efectivas en la



conservacion y optimizacion de los activos adquiridos por la empresa Prodeco. (Ver

figura 20)

10000

CLASIFICACION DELLANTAS DESECHADAS 27.00R49
SEPTIEMBRE

9000
8000
7000
6000
5000
4000
3000
2000
1000

27.00R49
SEPTIEMBRE
2016

Figura 20. Clasificacion de llantas desechadas Septiembre de 2016. Kal Tire (Mining

8.000 -7.384

9.084

Tire Group) Derechos reservados "

BRIDGESTONE GOODYEAR MICHELIN
ABRICA 4 R D
BRIDGESTONE | 1 7384 8.000 6.000
GOODYEAR 25 7.757 8.000 6.000
MICHELIN 15 9.084 5.000 6.000
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Capitulo 5: Conclusiones

La coordinacién administrativa permite conocer las condiciones actuales de los
neumaticos instalados en los equipos mineros porque al administrar toda la informacién
de las actividades ejecutadas en el proyecto, define e identifica los activos criticos, su
ubicacion, su incidencia en el proceso productivo y la amenaza principal de su
exposicion a ésa condicion.

El cliente debe tener en cuenta que ademas de los valores de consumo de
neumaticos mensuales, es necesario manejar un factor de seguridad en la adquisicion de
activos nuevos, puesto que éstos estan sometidos a imprevistos fatales (cortes,
accidentes, estallidos, entre otros) para el cumplimiento normal de su ciclo de vida, por
lo cual se hace necesario tener un stock de llantas superior al planificado para evitar los
tiempos Down por ausencia de neumaticos y tiempo de lucro cesante para la produccion.

Un sistema de estratégico de gestion de informacién de confiabilidad proporciona
los datos necesarios para el cumplimiento de cada una de las proyecciones de la
compafiia, porque revela la situacion encontrada en las llantas y genera un plan de
accion con la finalidad de cumplir con las metas de duracién establecidas.

El proceso de inspeccién de activos desmontados permite conocer a fondo los
motivos principales de los dafios de las Ilantas, porque se realiza un analisis de modo de
falla basado en una inspeccion exhaustiva del activo desechado.

La administracion adecuada de la informacion obtenida en las inspecciones

realizadas en terreno, facilita la elaboracién de planes de mantenimiento basado en



condicién que sean efectivos y que le permitan observar a la alta gerencia de la mina la
rentabilidad de dineros destinados a la manutencién de sus neumaticos.

El cumplimiento de las recomendaciones de los fabricantes es un pardmetro
decisivo para alcanzar las horas planeadas en cada una de las dimensiones de los
neumaticos, factores como la presion de inflado y el buen montaje son directamente
proporcionales al porcentaje de vida alcanzado por la llanta.

La informacion generada al interior del proyecto sobre cada una de las labores
efectuadas por el recurso humano de la organizacion debe ser manipulada de manera
integral para que resultados obtenidos sean confiables, veraces y suministren
argumentos concretos para la toma de decisiones acerca de la optimizacion de los

activos.
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Capitulo 6: Recomendaciones

Realizar un programa de capacitacion avanzado al personal técnico sobre la
manera adecuada de utilizar las herramientas de trabajo (calibrador anélogo,
profundimetro y tarraja), diligenciar los diversos formatos utilizados para captacion de
los datos y realizar las inspecciones al inventario en operacion, con la finalidad de
garantizar la veracidad y confiabilidad de la informacion.

Crear un nuevo puesto de trabajo que se dedique al analisis de las presiones de los
equipos, a programar los retorqueos necesarios y gque elabore un diagndstico acerca de la
criticidad de los neumaticos en operacion, para proyectar las reparaciones preventivas y
correctivas de las llantas, evitando asi la pérdida o desecho de las mismas.

Llevar un control por parte de la gerencia de las actividades de revision de los
jefes de taller y supervisores operativos con el propdsito de hacer un seguimiento a la
veracidad e importancia con la que se abordan los temas de la informacion acerca de la
manutencion de llantas en todos los ejes de la organizacion (Reparacion, Inspeccion,
Montaje y Desmontaje de neumaticos OTR).

Tener personas en proceso de preparacion y formacion en el cargo de Coordinador
Administrativo, para contar con recurso humano que pueda suplir las vacantes dejadas
en la empresa la salida de individuos que anteriormente se encontraban en esos puestos
y evitar el riesgo psicosocial por sobrecarga de trabajo.

Solicitar al proveedor del software de administracion de mantenimiento de llantas
Total Tyre Control (TTC) la incorporacion de una opcidn que permita realizar un

informe general por flotas de las presiones de cada uno de los neumaticos en operacion,
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para optimizar el tiempo y realizar un mejor analisis de la documentacion que llega a la
dependencia administrativa.

Concientizar a los operadores de los diversos equipos mineros, que la duraciéon y
el correcto funcionamiento de los neumaticos, se basa en el cumplimiento de las
recomendaciones proporcionadas por el fabricante.

Auditar la documentacion consignada en los distintos archivos pertenecientes al
sistema de gestion de informacion de la empresa (Indicador de reparacién, Seguimiento
de presiones, Inventario de activos nuevos, Compilado mensual del estatus de la
operacion, tiempo Down y el inventario de Ilantas en las disposiciones reparar, garantia,
desecho y disponibles) y la informacion que hace parte del Software TTC, para
encontrar debilidades y ejecutar planes de mejora continua enfocados a brindar un

servicio de calidad y confiabilidad a la empresa Prodeco.
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